CAST 6
POZADAVKY NA KONSTRUKCI A ZKOUSENI OBALU, IBC,

VELKYCH OBALU, CISTEREN A KONTEJNERU PRO VOLNE
LOZENE LATKY
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6.1.1

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

KAPITOLA 6.1

POZADAVKY NA KONSTRUKCI A ZKOUSENI OBALU

VSeobecné

PozZadavky této kapitoly se nevztahuji na:
(a) Obaly obsahuijici radioaktivni material tfidy 7, pokud neni stanoveno jinak (viz 4.1.9.);

(b) Obaly obsahujici infekéni latky tfidy 6.2, pokud neni stanoveno jinak (viz Poznamka pod
nadpisem kapitoly 6.3 a pokyn pro baleni P621 a P622 v 4.1.4.1);

(c) Nadoby obsahujici plyny tfidy 2;

(d) Obaly, u nichz hmotnost naplné (netto) pfesahuje 400 kg;

(e) Obaly na kapaliny, kromé skupinovych obald, s vnitfnim objemem presahujicim 450 litrd.
Pozadavky na obaly uvedené v 6.1.4 jsou zalozeny na obalech bézné pouzivanych. S ohledem na
védecky a technicky pokrok, nejsou namitky proti pouzivani obald s odliSnou specifikaci od uvedenych
v 6.1.4, pokud jsou stejné ucinné, pfijatelné pro pfislusny organ a schopné uspésné splnit pozadavky
popsané v 6.1.1.3 a v 6.1.5. Jiné metody zkouSeni nez popsané v této kapitole jsou pfipustné, pokud
jsou rovnocenné a jsou uznany pfisluSnym organem.

Kazdy obal uréeny pro kapaliny musi byt podroben UspéSné zkousSce tésnosti. Tato zkouska je
soucasti programu zabezpec€ovani kvality, jak je uvedeno v 6.1.1.4, ktery prokazuje schopnost splinit
pFisluSnou uroven zkousky uvedenou v 6.1.5.4.3:

(a) pred prvnim pouzitim pro pfepravu;

(b) po rekonstrukci nebo obnoveni, pfed jeho opétovnym pouzitim pro pfepravu.

Pro tuto zkousku nemusi byt obaly vybaveny viastnimi uzavéry.

Vnitfni nadoba kompozitnich obald mize byt zkou$ena bez vnéjsiho obalu, pokud tim nejsou ovlivnény
vysledky zkousky.

Tato zkouSka se nevyzaduje pro:
—  vnitfni obaly skupinovych obal(;

— vnitfni nadoby kompozitnich obalt (sklo, porcelan nebo kamenina) oznacené znakem
,»RID/ADR* podle pododdilu 6.1.3.1 (a) (ii);

— obaly z jemného plechu oznacené znakem ,,RID/ADR" podle pododdilu 6.1.3.1 (a) (ii);

Obaly musi byt vyrobeny, obnoveny a odzkouSeny podle programu zajisténi kvality, pfijatelny pro
pfislusny organ, aby bylo zajisténo, Ze kazdy vyrobeny obal splfiuje pozadavky této kapitoly.

POZNAMKA: Norma ISO 16106:2020 ,Pfepravni obaly pro nebezpecéné véci - Obaly pro nebezpecné
véci, IBC a velké obaly - Navody pro aplikaci normy ISO 9001” - poskytuje pfijatelny navod pro
pfedepsané postupy.

Vyrobci a nasledni distributofi obal(l musi uzivateliim poskytnout informace tykajici se postupu, které
je nutno dodrzovat a popis typa a rozméru uzavér( (zahrnujic v to i pozadovana tésnéni) a jakékoliv
dal$i komponenty potfebné pro zabezpeleni toho, aby obaly pfipravené k pfepravé byly schopny projit
jakymikoliv aplikovatelnymi zkouSkami odolnosti uvedenymi v této kapitole.
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6.1.2

6.1.2.1

6.1.2.2

6.1.2.3

6.1.2.4

6.1.2.5

6.1.2.6

6.1.2.7

Koédovani konstrukénich typu obalu

Kod sestava z:
(a) arabske Cislice oznaCujici druh obalu, napf. sud, kanystr atd., nasledované;

(b) jednim nebo nékolika velkymi latinskymi pismeny oznacujicimi druh materialu, napf. ocel, dfevo
atd., nasledované v pfipadé nutnosti;

(c) arabskou ¢€islici oznadCujici kategorii obalu v ramci konstrukéniho typu obalu.

Pro kompozitni obaly se pouziji dvé velka latinska pismena na druhém misté kodu. Prvni pismeno
oznadCuje material vnitfni nadoby a druhé pismeno oznaduje material vnéjSiho obalu.

U skupinovych oballl véetné oball pro latky tfidy 6.2 se musi pouzit pouze kédové Eislo pro vnéjsi
obal.

Pismena ,T¢ ,V“ nebo ,W*“ mohou byt uvedena za kédem obalu. Pismeno , T“ ozna&uje zachranny
obal odpovidajici pozadavkim uvedenym v 6.1.5.1.11. Pismeno ,V* oznaduje zvlastni obal
odpovidajici pozadavkim uvedenym v 6.1.5.1.7. Pismeno ,W* oznacuje, Zze obal, ackoli je téhoz typu
uvedeného v kédu, je vyroben podle specifikaci odliSnych od specifikaci uvedenych v 6.1.4 a je
povazovan za ekvivalentni pozadavkim uvedenym v 6.1.1.2.

Nasledujici Cislice se musi pouzit pro druhy obal(:
Sud

(Vyhrazeno)

Kanystr

Bedna

Pytel

Kompozitni obal

(Vyhrazeno)

e N o g kM DN~

Obaly z jemného plechu

Nasledujici velka pismena se pouZiji pro druhy materialu:

A. Ocel (vSechny druhy a povrchové Upravy);
B. Hlinik

C. Drevo pfirodni

D. Preklizka

F. Rekonstituované dfevo (jako dfevovlaknité ¢i dfevotfiskové materialy)
G. Lepenka

H. Plast

L. Textilni tkanina

M. Papir vicevrstvy

N. Kov (jiny nez ocel nebo hlinik)

P. Sklo, porcelan nebo kamenina

POZNAMKA: Plastové materialy zahrnuji také jiné polymerni materiély, jako je guma.
V nasledujici tabulce jsou uvedeny kédy pouzivané pro znaéeni typu oball v zavislosti na druhu obald,

materialu pouzitém pro jejich vyrobu a jejich kategorii; sou¢asné se v ni odkazuje na pododdily, kde
jsou uvedeny pfislusné pozadavky:
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Druh obalu Material Kategorie obalu Koéd Pododdil
1. Sudy A Ocel neodnimatelné viko 1A1 6.1.4.1
odnimatelné viko 1A2 T
B. Hlinik neodnimatelné viko 1B1
6.1.4.2
odnimatelné viko 1B2
D. Preklizka 1D 6.1.4.5
G. Lepenka 1G 6.1.4.7
H. Plast neodnimatelné viko 1H1
- — 6.1.4.8
odnimatelné viko 1H2
N.  Kov, jiny nez ocel neodnimatelné viko N1 6.1.43
nebo hlinfk odnimatelné viko N2 o
2. (Vyhrazeno)
3. Kanystry A. Ocel neodnimatelné viko 3A1 6144
odnimatelné viko 3A2 T
B. Hlinik neodnimatelné viko 3B1
- — 6.1.4.4
odnimatelné viko 3B2
H. Plast neodnimatelné viko 3H1 6148
odnimatelné viko 3H2 T
4. Bedny A. Ocel 4A 6.1.4.14
B. Hlinik 4B 6.1.4.14
C. Drevo pfirodni bézné 4C1
. s - 6.1.4.9
s prachoté&snymi sténami 4C2
D. Preklizka 4D 6.1.4.10
F. Rvekonstituované AF 6.1.4.11
drevo
G. Lepenka 4G 6.1.4.12
H. Plast énovy (lehéeny 4H1
bénovy (lehceny) 6.1.4.13
tuhy plast 4H2
N. Kov_, lfromé oceli AN 6.1.4.14
a hliniku
5. Pytle H. Plastova tkanina bez vnitini viozky nebo povlaku 5H1
prachotésné 5H2 6.1.4.16
vodovzdorné 5H3
H. Plastova folie 5H4 6.1.4.17
L. Textilni tkanina bez vnitfni vloZky nebo povlaku 511
Prachotésné 5L2 6.1.4.15
vodovzdorné 5L3
M. Papir vicevrstvé 5M1
- - - 6.1.4.18
vicevrstvé, vodovzdorné 5M2
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6.1.3

Druh obalu Material Kategorie obalu Kod Pododdil

obaly

6. Kompozitni | H. Plastova nadoba s vn&j$im ocelovym sudem 6HA1 6.1.4.19
s vnéjSim ocel. laténim nebo 6HA2 6.1.4.19
bednou
s vnéjSim hlinikovym sudem 6HB1 6.1.4.19

s vnéjSim hlinikovym laténim

nebo bednou 6HB2 6.1.4.19

s vnéjSi dfevénou bednou 6HC 6.1.4.19
s vnéjsSim pfeklizZkovym sudem 6HD1 6.1.4.19
s vnéjSi preklizkovou bednou 6HD2 6.1.4.19
s vnéjSim lepenkovym sudem 6HG1 6.1.4.19
s vnéjSi lepenkovou bednou 6HG2 6.1.4.19
s vné&jsim plastovym sudem 6HH1 6.1.4.19

s vnéjsi bednou z tuhého plastu

tvaru bedny 6HH2 6.1.4.19

P. Porcelanova, s vn&jsim ocelovym sudem 6PA1 6.1.4.20
sklenéna, nebo Y P =
kameninova nadoba | 5 VNSISim ocelovym [aténim nebo | gp 5 6.1.4.20
bednou
s vnéjSim hlinikovym sudem 6PB1 6.1.4.20

s vnéjSim hlinikovym laténim

nebo bednou 6PB2 6.1.4.20

s vnéjsi dfevénou bednou 6PC 6.1.4.20
s vné&jsim preklizkovym sudem 6PD1 6.1.4.20
s vné&jSim prouténym koSem 6PD2 6.1.4.20
s vnéjSim lepenkovym sudem 6PG1 6.1.4.20
s vnéjSi lepenkovou bednou 6PG2 6.1.4.20
s vnéjSim obalem z pénového 6PH1 6.1.4.20
plastu
s vnéjSim obalem z tuhého plastu 6PH2 6.1.4.20
. (Vyhrazeno)
. Obaly A. Ocel neodnimatelné viko 0A1
z jemného 6.1.4.22
plechu odnimatelné viko 0A2
Znaceni

POZNAMKA 1: Znadky ukazuji, e obal, ktery je jimi opatfen, odpovidé piné odzkousenému
konstrukénimu typu a Ze splfiuje ustanoveni této kapitoly, ktera se vztahuji na jeho vyrobu, nikoli viak
na jeho pouzivani. Proto znaCka nezbytné nepotvrzuje, Ze obal smi byt pouZit pro jakoukoli latku.
Obecné druh obalu (napr. ocelovy sud), jeho nejvy$si vnitini objem a /nebo nejvy$si hmotnost a dal$i
zvlastni poZadavky jsou stanoveny pro kaZdou latku v tabulce A kapitoly 3.2.

POZNAMKA 2: Znaéeni UN kédem Je uréeno jako pomucka pro vyrobce, obnovitele, uZivatele obald,
dopravce a prislusné organy. V souladu s pouZitim novych obalt originalni znacky jsou prostfedkem
vyrobce k identifikaci typu a ukazatelem splnéni zkuSebnich predpisu.

POZNAMKA 3: UN kéd neuvédi vzdy tplné podrobnosti o trovni zkousek atd., které se mohou
zohlednit napf. odkazem na zkuSebni protokol, certifikat, atest nebo na registr ispésné odzkouSenych
obaldl. Napriklad obal majici znacky X nebo Y mizZe byt pouZit pro latky, kterym byla pfifazena obalova
skupina pro nizsi stuperi nebezpecénosti s nejvyssi dovolenou hodnotou relativni hustoty' uréenou s
prihlédnutim ke koeficientu 1,5, popfipadé 2,25 (jak je to vhodné), uvedenému v poZadavcich pro

1

Relativni hustota (d) je povazovéna za synonymum mérné hmotnosti (SG) a je v tomto textu pouZzivana.
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6.1.3.1

zkou$ky obalil v 6.1.5. Napriklad obal odzkouSeny pro latku obalové skupiny | s relativni hustotou 1,2
muze byt pouZit pro latku obalové skupiny Il s relativni hustotou 1,8 nebo pro latku obalové skupiny Il
s relativni hustotou 2,7, samozfejmé za podminky, Ze mohou byt jesté spinéna vdechna zavazna
kritéria kladena na obaly pro latky s vy3§i relativni hustotou.

Kazdy obal uréeny pro pouzivani podle ADR musi byt ozna¢en na neodnimatelné €asti UN kodem,
ktery je trvanlivy, dobfe Citelny a v rozméru pfiméfeném velikosti obalu, umistén tak aby byl dobfe
viditelny. Kusy o celkové (brutto) hmotnosti vétSi nez 30 kg musi byt opatfeny UN kédem nebo jeho
duplikatem na vrchni nebo boCni strané obalu. Pismena, Cislice a znaky musi byt nejméné 12 mm
vysoké, s vyjimkou obald o vnitfnim objemu nejvyse 30 | nebo 30 kg nejvyssi Cisté (netto) hmotnosti,
kde musi byt nejméné 6 mm vysoké a s vyjimkou oball o vnitfnim objemu nejvySe 5 | nebo maximalni
(netto) hmotnosti 5 kg, kdy musi mit odpovidajici velikost.

UN kéd musi uvadét:

(a)
0] Znak Spojenych narodu pro obaly

®)

Tento znak nesmi byt pouzit pro jiné ucely nez pro osvédcéeni, ze obal, flexibilni
kontejner pro volné lozené latky, pfemistitelna cisterna nebo MEGC splfiuje pfislusné
pozadavky kapitol 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 nebo 6.11. Tento znak nesmi byt pouZzit pro
obaly, které odpovidaji zjednodusenym podminkam v 6.1.1.3, 6.1.5.3.1(e), 6.1.5.3.5(c),
6.1.5.4,6.1.5.5.1 a 6.1.5.6 (viz. rovnéz (ii) nize). Pro kovové obaly zna¢ené plastickym
(reliéfnim) zpGsobem, mohou byt namisto znaku pouzita velka pismena ,,UN”; nebo

(i) Znak ,RID/ADR” pro kompozitni obaly (sklo, porcelan nebo kamenina) a obaly
z jemného plechu splnujici zjiednodusené podminky (viz 6.1.1.3, 6.1.5.3.1 (e), 6.1.5.3.5
(c),6.1.5.4,6.1.5.5.1a6.1.5.6)

POZNAMKA: Obaly oznacené timto znakem jsou schvéleny pro Zeleznicni pfepravy,
silnicni prepravy a prepravy po vnitrozemskych vodnich cestach, které jsou predmétem
predpist RID, ADR a ADN. Nejsou nutné prijimany pro pfepravu jinymi druhy dopravy,
nebo pro pfepravy silnicni, Zelezniéni nebo vnitrozemskou vodni dopravou, které
podléhayji jinym predpistim.

(b) Kod konstrukéniho typu obalu podle 6.1.2;
(c) Dvoudilny kod

0] Pismeno oznacujici obalovou(é) skupinu(y), pro kterou(é¢) byl konstrukéni typ
s Uspéchem odzkousen;

X pro obalové skupiny I, Il a lll;
Y pro obalové skupiny Il a llI;
Z pouze pro obalovou skupinu Ill;
(i) U obald ur€enych na kapaliny se uvede relativni hustota zaokrouhlena na jedno
desetinné misto, pro kterou byl konstrukéni typ odzkous$en; od tohoto Udaje mlze byt

upusténo, pokud relativni hustota nepfesahuje 1,2. Pro obaly na tuhé latky nebo vnitini
obaly nejvyssi celkova (brutto) hmotnost v kilogramech.

U oball z jemného plechu oznacenych znakem ,RID/ADR* podle pododdilu 6.1.3.1 a), (ii),
uréenych pro kapaliny majici viskozitu pfi 23 °C pfevysujici 200 mm2/s, se uvadi nejvyssi
celkova (brutto) hmotnost v kg;

(d) U obalt pro tuhé latky nebo pro vnitfni obaly se uvadi pismeno ,S*. U oball na kapaliny (jinych
nez skupinové obaly) se uvadi hodnota hydraulického zku$ebniho tlaku v kPa, kterému obal
odolal, zaokrouhlena doll na nejblizsich 10 kPa.

U oball z jemného plechu oznaéenych pismeny ,RID/ADR* podle pododdilu 6.1.3.1 (a), (ii),
uréenych pro kapaliny majici viskozitu pfi 23 °C prevySujici 200 mm2/s, se uvede pismeno ,S*.
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6.1.3.2

6.1.3.3

6.1.3.4

6.1.3.5

6.1.3.6

(e) Posledni dvé Cislice roku, béhem néhoz byl obal vyroben. Obaly typu 1H a 3H musi byt téz
vhodné oznaceny mésicem jejich vyroby; tato ¢ast znacky mize byt umisténa také na jiném
misté nez ostatni znacky. Vhodny zpusob je:

* Na tomto misté je mozné zobrazit posledni dvé Cislice roku vyroby. V takovém pripadé
a pokud hodiny jsou umistény bezprostfedné vedle UN kédu, mize byt upusténo od
oznaceni roku v UN kédu. Pokud vsak hodiny nejsou umistény vedle UN kédu, dvé Eislice
roku v UN kédu obalu a na hodinach musi byt stejné.

POZNAMKA: Jsou pfijatelné i dal$i metody, které poskytuji minimaini poZadované informace
trvanlivym, viditelnym a Citelnym zptsobem.

(f) Stat schvalujici udéleni UN kodu, uvedeny rozliSovaci znaCkou pouzivanou pro motorova

vozidla v mezinarodnim silniénim provozuz;

(9) Jméno vyrobce nebo jina identifikace obalu stanovena pfislusnym organem.

K doplnéni trvalého oznaceni UN kédem pfedepsaného v 6.1.3.1, musi byt kazdy novy kovovy sud
o vnitfnim objemu vétS§im nez 100 litrG, na dné opatfen znackami popsanymi v 6.1.3.1 a) az e)
s trvanlivym uUdajem alespon jmenovité tloustky pouzitého plechu plasté vmm, (na 0,1 mm)
provedenym napf. vyrazenim. Jestlize jmenovita tloustka alespon jedné ze dvou zakladen sudu je
tenci nez jmenovita tloustka jeho plasté, jmenovita tloustka vrchni ¢asti, plasté a spodni zakladny musi
byt vyznaéena na dnu v trvalé formé (napf. vyrazenim), napf. ,1,0 - 1,2 -1,0“ nebo ,0,9 - 1,0 - 1.0%.
Jmenovita tloustka plechu musi byt uréena podle pfislusné ISO normy, napf. ISO 3574:1999 pro ocel.
Znaceni uvedena v pododdilu 6.1.3.1 (f)) a (g) se nesméji pouzit v trvalé formé& kromé pfipadd
uvedenych v pododdilu 6.1.3.5.

Kazdy obal, kromé& obald uvedenych v 6.1.3.2, ktery mize byt podroben obnové, pfi které by mohly
byt znacky na obalu zni¢eny, musi mit znacky uvedené v 6.1.3.1 (a) az (e) v trvalé formé. Znaceni je
trvalé, jestlize je schopné odolat obnovovacimu procesu (provedené napf. vyrazenim). U oball jinych
nez kovové sudy o vnitfnim objemu vétsim nez 100 litrd mdze toto trvalé znaceni nahradit trvanlivé
znaceni pfedepsané v 6.1.3.1.

U rekonstruovanych kovovych sudd, jestlize se nejedna o zménu typu obalu nebo nahradu nebo odnéti
konstrukénich soucasti, pozadované znacky nemusi byt trvalé. Kazdy jiny rekonstruovany kovovy sud
musi byt opatfen zna¢kami uvedenymi v 6.1.3.1 (a) az (e) v trvalé formé (napf. vyrazenim) na vrchu
nebo na boku.

Kovové sudy vyrobené z materiall (napf. nerezové oceli) umoziujicich jejich opakované opétovné
pouziti mohou byt opatfeny zna¢kami uvedenymi v 6.1.3.1 (f) a (g) v trvalé formé (napf. vyrazenim).

UN kéd obalu v souladu s 6.1.3.1 plati jen pro konstrukéni typ nebo konstrukéni fadu. Razné povrchové
Upravy mohou byt zahrnuty ve stejném konstrukénim typu.

2

RozliSovaci znacCka statni registrace pouzivana pro motorova vozidla a pfivésy v mezinarodni silniéni dopravé, napf. v souladu

s Zenevskou umluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriskou tmluvou o silniénim provozu z roku 1968.
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6.1.3.7

6.1.3.8

6.1.3.9

6.1.3.10

,Radou konstrukénich typl“ se rozumsji obaly stejné konstrukce, stejné tloustky stény, stejného
materidlu a stejného prlfezu, které se li§i od schvaleného konstrukéniho typu pouze menSimi
konstruk&nimi vySkami.

Uzavéry nadob musi byt identifikovatelné s uzavéry uvedenymi v protokole o zkouSce.
Prvky UN koédu musi byt uvedeny v pofadi odstavcl v 6.1.3.1; kazda znacka pozadovana v téchto
odstavcich a tam kde je to vhodné v 6.1.3.8 (h) az (j) musi byt jasné oddélena napf. lomitkem nebo

mezerou tak, aby Udaje byly snadno identifikovatelné, viz napf. 6.1.3.11.

VSechny dodate¢né znacky schvélené pfisluSnym organem musi nadale umozfiovat ostatnim
znackam pozadovanym v 6.1.3.1, aby byly spravné identifikovany.

Po obnoveni obalu musi obnovitel umistit na obal trvanlivé zna€eni v tomto pofadi trvanlivé znacky
ukazuji:

(h) Stat, ve kterém byla obnova provedena, uvedeny rozliSovaci znac¢kou pouzivanou pro

motorova vozidla v mezinarodnim silniénim provozu2;
(i) Jméno obnovitele nebo jina identifikace obalu stanovena pfisluSnym organem;
0 Rok obnovy; pismeno ,R* a u kazdého obalu, ktery byl podroben a vyhovél zkousce tésnosti

podle pododdilu 6.1.1.3, dodate¢né jesté pismeno ,L".

Jestlize po obnoveni obalu jiz neni znaéeni pozadovano v 6.1.3.1 (a) az (d) ani na vrchu ani na boku
kovového sudu, obnovitel musi tyto zna¢ky doplnit trvanlivou formou uvedenou v 6.1.3.8 (h), (i) a (j)-
Tyto znacky nesmi udavat vétsi funkéni schopnost, nez pro kterou byl pavodni konstrukéni typ obalu
odzkouSen a oznacen.

Obaly vyrobené s recyklovanych plastu, jak je uvedeno v oddilu 1.2.1, musi byt ozna¢eny ,REC". Toto
znaceni musi byt umisténo v blizkosti znacky pfedepsané v pododdilu 6.1.3.1.

2

RozliSovaci znacCka statni registrace pouzivana pro motorova vozidla a pfivésy v mezinarodni silniéni dopravé, napf. v souladu

s Zenevskou umluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriskou tmluvou o silniénim provozu z roku 1968.
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6.1.3.11

4G/Y145/S/02
NL/VL823

1A1/Y1.4/150/98
NL/VL824

1A2/Y150/S/01
NL/VL825

4HW/Y136/S/98
NL/VL826

1A2/Y/100/01
USA/MMS

9 69 &9 69 69

RID/ADR/0A1/Y100/89
NL/VL/123

RID/ADR/0A2/Y20/S/04

NL/VL/124

6.1.3.12
1A1/Y1.4/150/97
NL/RB/01/RL
1A2/Y150/S/99
USA/RB/00 R

6.1.3.13

G

USA/abc

1A2T/Y/300/S/01

Priklady pro znaéeni NOVYCH obalu

v 6.1.3.1 (a) (i), b), (c), (d) a (e)
v6.1.3.1 (f)a(g)

v6.1.3.1 (@) (i), (b), (c), (d) a (e)
v6.1.3.1 (f)a(g)

v 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) a (e)
v6.1.3.1 (f)a(g)

v 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) a (e)
v6.1.3.1f)ag)

v6.1.3.1 (@) (i), (b), (c), (d) a (e)
v6.1.3.1 (f)a(g)

v 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) a (e)
v 6.1.3.1 (f)a (g)

v 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) a (e)
v 6.1.3.1 (f)a (g)

Priklady pro znaéeni OBNOVENYCH obalt

v 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) a (e)
v 6.1.3.8 (h), (i) a ()

v 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) a (e)
v 6.1.3.8 (h), (i) a ()

Priklad pro znaéeni ZACHRANNYCH obalt

v 6.1.3.1 (a) (i), (b), (c), (d) a (e)
v 6.1.3.1 (f)a (g)

pro novou lepenkovou bednu

pro novy ocelovy sud na kapaliny

pro novy ocelovy sud na tuhé latky
nebo pro vnitini obaly

pro novou plastovou bednu nebo
rovnocenné specifikace

pro rekonstruovany ocelovy sud na
kapaliny

pro novy obal z jemného plechu
s neodnimatelnym vikem

pro novy obal z jemného plechu

s odnimatelnym vikem na tuhé latky
nebo kapaliny s viskozitou pfi 23 °C
vy$8i nez 200 mm?/s.

POZNAMKA: Znadeni, jejich? pfiklady jsou uvedeny v pododdilech 6.1.3.11, 6.1.3.12 a 6.1.3.13,
mohou byt uvedena v jedné Fadce nebo ve vice rfadcich, pokud je zachovano spravné pofadi.

Pokud obal vyhovuje jednomu nebo vice nez jednomu zkousenému konstrukénimu typu obalu, véetné
jednoho nebo vice nez jednoho zkouseného konstrukéniho typu IBC nebo velkého obalu, mize byt
obal opatfen vice nez jednou znackou oznacujici splnéné pfislusné pozadavky na zkousku funkéni
zpUsobilosti. Pokud se na obalu objevi vice nez jedna znacka, musi se znacky nachazet v tésné
vzajemné blizkosti a kazda znacka musi byt uvedena v celém rozsahu.

Umisténim UN kodu na obalu podle 6.1.3.1 se potvrzuje, Ze sériové vyrabéné obaly odpovidaji
schvalenému konstrukénimu typu a Ze jsou splnény pozadavky uvedené v dokladu o schvaleni

6.1.3.14
6.1.3.15 Certifikace
(atestu).
6.1.4 Pozadavky na obaly
6.1.4.0 VSeobecné poZadavky
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6.1.4.1

6.1.4.1.1

6.1.4.1.2

6.1.4.1.3

6.1.4.1.4

6.1.4.1.5

6.1.4.1.6

6.1.4.1.7

6.1.4.1.8

6.1.4.1.9

6.1.4.2

6.1.4.2.1

6.1.4.2.2

6.1.4.2.3

Jakékoliv propousténi latky obsazené v obale nesmi za normalnich podminek pfepravy znamenat
nebezpedi.

Ocelové sudy

1A1 s neodnimatelnym vikem;
1A2 s odnimatelnym vikem.

Plast a zakladny musi byt vyrobeny z ocelového plechu vhodného typu a pfiméfené tloustky ve vztahu
k vnitinimu objemu sudu a jeho oekavanému pouZiti.

POZNAMKA: v pripadé sudii z uhlikaté oceli jsou vhodné oceli uvedené v ISO 3573:1999 ,Tabule
za tepla véalcované uhlikaté oceli v komercni a tazné kvalité“ a ISO 3574:1999 ,Tabule za studena
valcované uhlikaté oceli v komercni a tazné kvalité*”. Pro sudy z uhlikaté oceli pod 100 litri jsou také,
kromé vyse uvedenych pouZzitelné oceli uvedené v ISO 11949:1995 ,Za studena valcované
elektrolyticky pocinované plechy”, ISO 11950:1995 ,Za studena valcovana ocel elektrolyticky
pochromovana (potahovana kyslicnikem chromu - chromium/chromium oxide) a ISO 11951:1995
,Cerny plech za studena valcovany ve svitcich, pro vyrobu pocinovaného, nebo elektrolyticky
pochromovaného plechu”.

Spoje plasté sudl uréenych k naplnéni vice nez 40 litrd kapalnych latek musi byt svafované. Spoje
plasté sudl uréenych pro tuhé latky nebo k naplnéni nejvySe 40 litrG kapalnych latek musi byt
mechanicky lemované nebo svarované.

Spoje mezi zakladnami a plastém musi byt mechanicky lemované (zdrapkované) nebo svafované.
Mohou byt pouzity samostatné zesilovaci obruce.

Sudy mohou mit valivé obruce, bud rozSifené, nebo oddélené. Ma-li sud separatni valivé obru¢e, musi
tyto pfiléhat tésné k plasti a byt upevnény tak, aby se nemohly posunout. Valivé obru€e nesméji byt
upevnény bodovymi svary.

Pramér otvorl pro plnéni, vyprazdfiovani a odvzdu$néni v plasti nebo zakladnach sudd
s neodnimatelnym vikem (1A1) nesmi byt vétSi nez 7 cm. Sudy s vétSimi otvory se povazuji za sudy
s odnimatelnym vikem (1A2). Uzavéry pro otevirani v plasti a zakladnach sud musi byt konstruovany
a provedeny tak, aby se za normalnich pfepravnich podminek neuvolnily a sud zlstal tésny. Pfiruby
uzavérd mohou byt mechanicky lemované (zdrapkované) nebo svafované. Pokud uzavér neni
pfirozené t&sny, musi byt opatfen tésnénim nebo jinymi tésnicimi prostfedky.

Uzaviraci zafizeni sudd s odnimatelnym vikem (1A2) musi byt konstruovana a provedena tak, aby se
za normalnich prepravnich podminek neuvolnila a sud zlstal tésny. Odnimatelna vika musi byt
opatfena t&snénim nebo jinymi t&€snicimi prostfedky.

Pokud materidly pouzité pro plasté, zakladny, uzavéry a pfisluSenstvi nejsou snasenlivé
s pfepravovanym obsahem, musi byt pouzit vhodny vnitfni ochranny povlak nebo Uprava. Tyto povlaky
nebo Upravy si musi zachovat své ochranné vlastnosti za normalnich podminek pfepravy.

Nejvyssi vnitfni objem sudu: 450 litrd.

Nejvyssi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.

Hlinikové sudy

1B1 s neodnimatelnym vikem;
1B2 s odnimatelnym vikem.

Plast a dna musi byt z hliniku se stupném Cistoty nejméné 99 % nebo z vhodné hlinikové slitiny.
Pouzity material musi byt vhodného typu a pfiméfené tloustky pfizplisobenymi vnitfnimu objemu
a ucelu pouziti sudu.

VSechny spoje museji byt svafované. Pokud existuji spoje po obvodu zakladen, musi byt opatfeny
samostatnymi zesilovacimi obru¢emi.

Sudy mohou mit valivé obruce, bud rozsifené, nebo oddélené. Ma-li sud separatni obruce, musi tyto

pfiléhat tésné k plasti a byt upevnény tak, aby se nemohly posunout. Separatni valivé obru¢e nesméji
byt upevnény bodovymi svary.
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6.1.4.2.4

6.1.4.2.5

6.1.4.2.6

6.1.4.2.7

6.1.4.2.8

6.1.4.3

6.1.4.3.1

6.1.4.3.2

6.1.4.3.3

6.1.4.3.4

6.1.4.3.5

6.1.4.3.6

6.1.4.3.7

6.1.4.3.8

6.1.4.4

Primér otvorad pro pInéni, vyprazdfiovani a odvzdu$fiovani v plasti nebo zakladnach sudi
s neodnimatelnym vikem (1B1) nesmi byt vétSi nez 7 cm. Sudy s vétSimi otvory se povazuji za sudy
s odnimatelnym vikem (1B2). Uzavéry otvorl v plasti a zakladnach sudd musi byt konstruovany
a provedeny tak, aby zUstaly bezpecné a tésné za normalnich pfepravnich podminek. Pfiruby uzavéra
mohou byt mechanicky lemované (zdrapkované) nebo svafované. Odnimatelna vika musi byt
opatfena t&snénim nebo jinymi tésnicimi prostfedky, pokud uzavéry nejsou pfirozené tésné.

Uzaviraci zafizeni sudd s odnimatelnym vikem (1B2) musi byt konstruovana a provedena tak, aby
zUstala bezpecna a aby sudy zlstaly za normalnich pfepravnich podminek tésné. Odnimatelna vika
musi byt opatfena t&snénim nebo jinymi té€snicimi prostfedky.

Pokud materialy pouzité na plast, zakladny, uzavéry a armatury sudu nejsou samy o sobé kompatibilni
s pfepravovanym obsahem, musi byt aplikovany vhodné vnitfni ochranné povlaky nebo oSetfeni. Tyto
povlaky nebo oSetfeni si musi zachovat své ochranné vlastnosti za normalnich podminek pfepravy.
Nejvyssi vnitfni objem sudu: 450 litrd.

Nejvyssi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.

Sudy z kovu jiného nez hlinik nebo ocel

1N1 s neodnimatelnym vikem;

1N2 s odnimatelnym vikem.

Plast a zakladny musi byt vyrobeny z kovu nebo slitiny kovu jinych nez ocel nebo hlinik. Pouzity
material musi byt vhodného typu a pfiméfené tloustky pfizplsobenymi vnitfnimu objemu a Gcelu
pouziti sudu.

Pokud existuji spoje po obvodu zakladen, musi byt opatfeny samostatnymi zesilovacimi obru¢emi.
VSechny Svy, pokud jsou, museji byt spojeny (svafeny, spajeny atd.) technickou metodou pro pouzity
kov nebo slitinu kov(.

Sudy mohou mit valivé obruce, bud rozsifené, nebo oddélené. Ma-li sud separatni obruce, musi tyto
priléhat tésné k plasti a byt upevnény tak, aby se nemohly posunout. Separatni valivé obru¢e nesméji
byt upevnény bodovymi svary.

Primér otvord pro pInéni, vyprazdfiovani a odvzdus$néni v plasti nebo zakladnach sudi
s neodnimatelnym vikem (1N1) nesmi byt vétSi nez 7 cm. Sudy s vétSimi otvory se povazuji za sudy
s odnimatelnym vikem (1N2). Uzavéry otvor( v plasti a zakladnach sudl musi byt konstruovany
a provedeny tak, aby se za normalnich pfepravnich podminek zUstaly bezpe¢né a tésné. Pfiruby
uzavéra mohou byt mechanicky lemované (zdrapkované) nebo svafované. Svové spoje musi byt
provedeny v souladu s technickym stavem a urovni znalosti o daném kovu tak aby byly bezpe&né
a tésné. Vika musi byt opatfena tésnénim nebo jinymi tésnicimi prostiedky, pokud uzavéry nejsou
pfirozené tésné.

Uzavéry sudd s odnimatelnym vikem (1N2) musi byt konstruovany a provedeny tak, aby se
za normalnich pfepravnich podminek zlstaly bezpeéné a tésné. Odnimatelna vika musi byt opatfena
tésnénim nebo jinymi t&snicimi prostfedky.

Pokud materialy pouzité na plast, zakladny, uzavéry a armatury sudu nejsou samy o sobé kompatibilni
s pfepravovanym obsahem, musi byt aplikovany vhodné vnitfni ochranné povlaky nebo oSetfeni. Tyto
povlaky nebo oSetfeni si musi zachovat své ochranné vlastnosti za normalnich podminek pfepravy.
NejvysSi vnitfni objem sudu: 450 litrd.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.

Ocelové nebo hlinikové kanystry

3A1 zoceli s neodnimatelnym vikem

3A2 zoceli s odnimatelnym vikem

3B1  zhliniku s neodnimatelnym vikem

3B2  zhliniku s odnimatelnym vikem
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6.1.4.4.1

6.1.4.4.2

6.1.44.3

6.1.4.4.4

6.1.4.4.5
6.1.4.4.6

6.1.4.5

6.1.4.5.1

6.1.4.5.2

6.1.4.5.3

6.1.4.5.4

6.1.4.5.5
6.1.4.5.6
6.1.4.6

6.1.4.7

6.1.4.7.1

6.1.4.7.2

6.1.4.7.3

6.1.4.7.4

6.1.4.7.5

6.1.4.7.6

Plast a dna musi byt vyrobeny z ocelového plechu, z hliniku nejméné 99 % distoty zakladni hlinikové
slitiny. Material musi byt vhodného typu a pfiméfené tloustky vzhledem k vnitfnimu objemu a ucelu
pouziti kanystru.

Svy v8ech kanystr musi byt mechanicky lemovany nebo svafeny. Spoje plasté kanystri uréenych
k naplnéni vice nez 40 litril kapalnych latek musi byt svafované. Svy plasté kanystrl uréenych
k naplnéni az do 40 litrd kapalnych latek musi byt mechanicky zalemovany nebo svareny.
U hlinikovych kanystrli musi byt v§echny $vy svafované. Pokud na kanystru jsou spojovaci $vy (plasté
se dnem), musi byt zesileny pouzitim samostatného prstence.

Pramér otvora kanystrd (3A1 a 3B1) nesmi byt vétsSi nez 7 cm. Kanystry s vétSimi otvory se povazuji
za kanystry s odnimatelnym vikem (3A2 a 3B2). Uzavéry musi byt konstruovany tak, aby zlstaly
bezpecné a tésné za normalnich podminek prepravy. Tésnéni nebo jiné tésnici prvky musi byt pouzity,
pokud samotné uzaveéry nejsou pfirozené tésné.

Pokud materidly pouzité pro plasté, zakladny, uzavéry a pfisluSenstvi nejsou snasenlivé
s pfepravovanym obsahem, musi byt pouZit vhodny vnitfni ochranny povlak nebo uprava. Tyto povlaky
nebo Upravy si musi zachovat své ochranné vlastnosti za normalnich podminek pfepravy

Nejvyssi vnitfni objem kanystru: 60 litrd.

Nejvyssi Cista (netto) hmotnost: 120 kg.

Preklizkové sudy

1D

Pouzité dievo musi byt pfirozené starnuté, obchodné obvykle suché a bez vad, které by mohly ovlivnit
pouZitelnost sudu k danému ucelu. Pokud se ke zhotoveni zdkladen pouzije jiny material nez pfeklizka,

musi byt tento materiél z hlediska kvality pfeklizce rovnocenny.

Plast sudu musi byt vyroben minimalné z dvouvrstvé pieklizky a zakladny z preklizky tfivrstvé. Vrstvy
loZené kfizem musi byt pevné slepeny vodovzdornym lepidlem.

Plast a zakladny sudu a jeho spoje musi byt navrzeny s ohledem na jeho vnitfni objem a pouziti.

K zamezeni prosypu obsahu se vika potahnou sulfatovym papirem (kraftovym papirem ) nebo jinym
rovnocennym materidlem, ktery se musi k viku bezpe&né pfipevnit a po celém obvodu vika musi
presahovat pfes jeho okraj.

NejvysSi vnitfni objem sud(: 250 litr{;

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.

(Vypusténo)

Lepenkové sudy

1G

Plast sudu se musi sestavat z vice vrstev sulfatového papiru (kraftovy papir) nebo hladké lepenky
(nikoliv vInité), které jsou spolu pevné slepeny nebo laminovany, a miZze obsahovat jednu nebo vice
ochrannych vrstev bitumenu, voskovaného sulfatového papiru, kovové félie, plastu atd.

Zakladny musi byt z pfirodniho dfeva, lepenky, kovu, pfeklizky, plastu nebo jiného vhodného materialu
a mohou byt opatifeny jednou nebo vice ochrannymi vrstvami Zivice, voskovaného sulfatového papiru

(kraftovy), kovoveé félie, plastu atd.

Konstrukce plasté sudu, dna a jejich spojeni musi byt pfizpisobeny vnitfnimu objemu sudu a tUcéelu
jeho pouziti.

Kompletni obal musi byt dostate¢né odolny proti vodé, aby za normalnich pfepravnich podminek
nedoslo k odlepeni (odStépeni) vrstev.

NejvysSi vnitfni objem sudu: 450 litrd.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.
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6.1.4.8

6.1.4.8.1

6.1.4.8.2

6.1.4.8.3

6.1.4.8.4

6.1.4.8.5

6.1.4.8.6

6.1.4.8.7
6.1.4.8.8
6.1.4.8.9

6.1.4.8.10

6.1.4.9

6.1.4.9.1

Plastové sudy a kanystry

1H1  sudy s neodnimatelnym vikem
1H2  sudy s odnimatelnym vikem

3H1  kanystry s neodnimatelnym vikem
3H2  kanystry s odnimatelnym vikem

Obal musi byt vyroben z vhodného plastu a byt pfiméfené pevnosti s ohledem na vnitfni objem a ucel
pouziti. Kromé recyklovanych plast(, jak je uvedeno v 1.2.1, nesméji byt pro nové obaly pouzity Zadné
jiné odpadni materialy nez zbytky nebo rozdrcené odpady ze stejného vyrobniho postupu. Obal musi
byt pfiméfené odolny proti starnuti a degradaci zplUsobenou bud pfepravovanou latkou nebo
ultrafialovym zafenim. Za normalnich podminek pfepravy nesmi jakékoli proniknuti latky obsazené
v obalu nebo recyklované plasty pouZité pro vyrobu nového obalu byt pfi¢inou ohroZeni bezpecnosti
prepravy.

Je-li nutna ochrana pred ultrafialovym zafenim, pak musi byt tato provedena pfimisenim sazi nebo
jinych vhodnych pigmentd nebo inhibitorG. Tyto pfisady musi byt snasenlivé s obsahem a musi
zachovat svoji U¢innost po pfipustnou dobu Zivotnosti obalu. PFi pouziti sazi, pigmentd nebo inhibitor(
odlidnych od téch, které byly pouzity pfi zhotoveni schvaleného konstrukéniho typu, maze byt od
opakovani zkousek upusténo, neprekracuje-li jejich podil u sazi 2 % hmotnostné nebo u pigmentl 3 %
hmotnostné; podil inhibitor(i proti ultrafialovému zafeni neni omezen.

Pfisady k jinym a€elim nez k ochrané pred ultrafialovym zafenim sméji byt do plastu pfimiseny
za predpokladu, Ze nebudou mit nepfiznivy vliv na chemické a fyzikalni vlastnosti materialu obalu.
V tomto pfipadé je mozno upustit od opakovani zkousky.

Tloustka stény na kazdém misté obalu musi byt pfizpisobena vnitfnimu objemu a G€elu jeho pouziti,
pfiéemz musi byt vzato v ivahu namahani jednotlivych mist.

Pramér otvorl pro plnéni, vyprazdfiovani a odvzdu$fiovani v plasti nebo zakladnach sudu
s neodnimatelnym vikem (1H1) a kanystr(i s neodnimatelnym vikem (3H1) nesmi byt vétSi nez 7 cm.
Sudy a kanystry s vétSimi otvory se povaZzuji za sudy a kanystry s odnimatelnym vikem (1H2,3H2).
Uzavéry otvord v plasti a zakladnach sudd a kanystrd musi byt konstruovany a provedeny tak, aby
zUstaly bezpecné a tésné za normalnich podminek pfepravy. Uzavéry musi byt opatfeny tésnénim
nebo jinymi tésnicimi prostfedky, pokud uzavéry nejsou pfirozené tésné.

Uzavéry sudu a kanystr( s odnimatelnym vikem (1H2 a 3H2) musi byt konstruovany tak, aby zlstaly
bezpe&né a nepropustné za normalnich podminek pFepravy. Tésnéni musi byt pouZita u v8ech
odnimatelnych vik, ledaze by konstrukce sudu nebo kanystru byla takova, Ze odnimatelna vika jsou
skute€né bezpecna a sud nebo kanystr je pfirozené nepropustny.

Nejvyssi dovolena propustnost pro hoflavé kapaliny €ini 0,008 g/l.h pfi 23 °C (viz 6.1.5.7).

(Vypusténo)

NejvysSi vnitfni objem sudl a kanystra: 1H1 a 1H2: 450 litr@;
3H1 a 3H2: 60 litr(.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 1H1 a 1H2: 400 kg;
3H1 a 3H2: 120 kg.

Bedny z pfirodniho dfeva

4C1 jednoduché;

4C2 s prachotésnymi sténami.

Pouzité dfevo musi byt pfirodné vyzralé, vysuSené a bez vad, které by mohly podstatné zmensit
odolnost kterékoli ¢asti bedny. Pevnost pouzitého materialu a konstrukce bedny musi byt pfizplsobeny
vnitfnimu objemu bedny a jejimu pouziti. Vrch a spodek mohou byt z vodovzdornych velkoplosnych

material(l z rekonstituovaného dfeva, jako jsou dfevotfiskové desky nebo dfevovlaknité desky nebo
jiny vhodny druh.
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6.1.4.9.2

6.1.4.9.3

6.1.4.9.4

6.1.4.10

6.1.4.10.1

6.1.4.10.2

6.1.4.11

6.1.4.11.1

6.1.4.11.2
6.1.4.11.3

6.1.4.11.4

6.1.4.12

6.1.4.12.1

6.1.4.12.2

6.1.4.12.3

6.1.4.12.4

6.1.4.12.5

6.1.4.12.6

Spoje musi byt odolné proti vibracim vznikajicim b&hem normalnich pfepravnich podminek. Je tfeba
se vyhnout hfebikovani ve sméru vlaken dfeva na konci pfFifezl. Pro spoje, které jsou pravdépodobné
nejvice namahany, musi byt pouzito zahnuti hfebikd, hfeby nytovaci nebo vrutové (s kruhovym
pohybem pfi zatloukani) nebo jiné rovnocenné spojeni.

Bedny 4C2: Kazdy dil bedny musi byt z jednoho kusu nebo byt tomuto rovnocenny. Dily se povazuji
za rovnocenné dilim z jednoho kusu, jsou-li pfifezy spojeny jednou z nasledujicich metod:
Lindermanovo spojeni (spoj typu na rybinu), spojeni na pero a drazku, spojeni na polodrazku nebo na
tupy spoj s nejméné dvéma vinovitymi kovovymi upeviovacimi prvky pro kazdy spoj.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.

Preklizkové bedny

4D

Pouzita pfeklizka musi sestavat nejméné ze tfi vrstev. Musi byt vyrobena z dyhy z pfirodné starnutého
dfeva loupané nebo fezané, vyschlé a bez vad, které by mohly snizit pevnost bedny. Pevnost
pouzitého materialu a konstrukéni metoda museji byt pfiméfené vnitinimu objemu a ocekavanému
ucelu pouZiti bedny. VSechny vrstvy preklizky musi byt navzdjem slepeny vodovzdornym lepidlem. P¥i
konstrukci beden mohou byt spole€né s preklizkou pouZity i ostatni jiné vhodné materialy. Bedny musi
byt pevné sbity hiebiky, nebo zabezpeleny v rohovych a hranovych spojich, nebo kompletovany
stejné vhodnymi prostiedky

Nejvyssi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.

Bedny z rekonstituovaného dfeva

4F

Stény beden musi byt z vodovzdornych materiald jako dfevotfiskové nebo dfevoviaknité desky, nebo
z jinych vhodnych materialG. Pevnost materiald a konstrukce beden musi byt pfizpasobeny vnitfnimu
objemu a ucelu jejich pouZiti.

Ostatni ¢asti beden mohou byt zhotoveny z jiného vhodného materialu.

Bedny musi byt bezpeéné spojeny vhodnymi prostfedky.

Nejvyssi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.

Lepenkové bedny (véetné beden z vinité lepenky)

4G

Bedny musi byt zhotoveny z pevné hladké lepenky nebo tfi a vicevrstvé vinité lepenky dobré kvality,
pfizplsobené vnitfnimu objemu a ucelu pouziti beden. Odolnost vnéjSiho povrchu proti vodé musi byt
takova, aby zvySeni hmotnosti béhem zkou$ky absorbce vody po dobu 30 minut metodou Cobb
necinilo vice nez 155 g/m2 (podle normy ISO 535:2014).Lepenka musi mit odpovidajici kvalitu
pevnosti v ohybu. Lepenka musi byt formatovana bez pofezani - trhlin a rylovana tak, ze se pfi
kompletaci obalu nesmi v rylovani lamat ¢i na povrchu popraskat, nebo nepatfi¢né ohybat. Viny vinité
lepenky musi byt pevné slepeny s vnéjsi vrstvou.

Hrany beden mohou byt opatfeny dfevénym rdmem nebo mohou byt celé ze dfeva nebo z jiného
vhodného materialu. Mohou byt pouzity zesilovaci liSty ze dfeva nebo z jiného vhodného materialu.

Vyrobni spoje plasté bedny musi byt lepeny lepici paskou, pfesazeny a slepeny nebo pfesazeny
a sesity kovovymi sponami. Pfeplatované spoje musi mit odpovidajici pfesah.

Kdyz je uzavieni provedeno slepenim, nebo pfelepenim lepici paskou musi byt pouzito vodovzdorné
lepidlo.

Bedny musi byt konstruovany tak, aby dobfe vyhovovaly obsahu.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.
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6.1.4.13

6.1.4.13.1

6.1.4.13.2

6.1.4.13.3

6.1.4.13.4

6.1.4.13.5

6.1.4.13.6

6.1.4.13.7
6.1.4.13.8

6.1.4.14

6.1.4.14.1

6.1.4.14.2

6.1.4.14.3

6.1.4.14.4

6.1.4.15

Plastové bedny

4H1  Bedny z pénového plastu
4H2 Bedny z tuhého plastu

Bedny musi byt zhotoveny z vhodnych plastu a jejich pevnost musi byt v souladu s vnitfnim objemem
a Ucelem jejich pouziti. S vyjimkou recyklovaného plastu, jak je definovan v 1.2.1, nesmi byt pouzit
Zadny jiny material nez zbytky z vyroby nebo druhotna drt’ ze stejného vyrobniho procesu. Bedny musi
byt pfiméfené odolné vic&i starnuti a proti degradaci zplsobené prepravovanou latkou nebo
ultrafialovym zafenim.

Bedny z pénového plastu se musi sestavat ze dvou vytvarovanych dilli, spodniho dilu s dutinami pro
vnitini obaly a horniho dilu, ktery dolni dil pfekryva a do ného zapada. Horni a spodni dily musi byt
konstruovany tak, aby do nich vnitfni obaly té€sné zapadaly. Uzavéry vnitfnich oball nesméji pfijit
do styku s vnitfnim povrchem horniho dilu bedny.

Pro pfepravu musi byt bedny z pénového plastu uzavieny samolepici paskou, ktera musi mit
dostatecnou pevnost v tahu, aby se zabranilo otevieni bedny. Lepici paska musi byt odolna proti
povétrnostnim vlivim a lepidlo se musi snaset s lehéenym plastem bedny. Jiné systémy uzavieni se
mohou pouzit za pfedpokladu, Zze maji nejméné stejnou ucinnost.

U beden z tuhého plastu musi byt ochrana proti ultrafialovému zafeni, je-li pozadovana, provedena
pfimisenim sazi nebo jinych vhodnych pigment nebo inhibitord do materialu. Tyto pfisady se musi
snaset s obsahem bedny a musi si zachovat svou ucinnost po celou dobu zivotnosti bedny. PFi uziti
sazi, pigmentl nebo inhibitord odliSnych od téch, které byly pouzity pfi zhotoveni zkou$eného
konstrukéniho typu, maze byt upusténo od opakovani zkous$ek, pokud podil sazi nepfekraduje 2 %
hm., nebo jestlize podil pigmentt nepfekracuje 3 % hm., podil inhibitorG proti ultrafialovému zareni
neni omezen.

PFisady k jinym Ucelim nez k ochrané proti ultrafialovému zareni sméji byt k plastu pro vyrobu beden
(4H1 a 4H2) pfimiseny za predpokladu, Ze nepfiznivé neovlivni chemické a fyzikalni vlastnosti
materialu bedny. V tomto pfipadé je mozZno upustit od opakovani zkouSek.

Bedny z tuhého plastu musi mit uzaviraci zafizeni z vhodného materialu dostateéné pevnosti,
konstruované tak, aby bylo zabranéno nechténému otevreni.

(Vypusténo)

NejvysSsi Cista (netto) hmotnost: ~ 4H1: 60 kg;
4H2: 400 kg.

Ocelové, hlinikové nebo jiné kovové bedny

4A bedny z oceli

4B bedny z hliniku

4N kovové bedny, jiné nez z oceli nebo hliniku

Pevnost kovu a konstrukce bedny musi byt pfizplsobeny vnitfnimu objemu a ucelu jejiho pouziti.
Bedny musi byt, pokud je to pozadovano, vylozeny lepenkou nebo plsténymi pfifezy, nebo musi byt
opatfeny vnitfni vlozkou nebo poviakem z vhodného materialu. Pouziji-li se dvojité lemovana
(zdrapkovana) kovova vlozka, musi se ucinit opatfeni k zamezeni pronikani latek zvlasté vybusnych
do stykovych spar lemu.

Uzavéry mohou byt jakéhokoli vhodného typu; musi vS8ak za normalnich pfepravnich podminek zUstat
bezpecéné.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 400 kg.
Textilni pytle

5L1  bez vnitfni vlozky nebo povlaku
5L2 prachotésné
5L3 vodovzdorné
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6.1.4.15.1

6.1.4.15.2

6.1.4.15.3

6.1.4.154

6.1.4.16

6.1.4.16.1

6.1.4.16.2

6.1.4.16.3

6.1.4.16.4

6.1.4.16.5

6.1.4.17

6.1.4.17.1

6.1.4.17.2

Pouzita tkanina musi byt dobré jakosti. Pevnost tkaniny a provedeni pytle musi byt v souladu s vnitfnim
objemem pytle a U€elu jeho pouziti.

Pytle prachotésné 5L2: Pytel musi byt vyroben jako prachotésny, napf. pomoci:

(a) papiru pfilepeného na vnitini stranu pytle vodovzdornym lepidlem, jako je bitumen (dehtovy
papir); nebo

(b) félie z plastu zakotvené na vnitini stranu pytle; nebo
(c) jedné nebo vice vnitfnich papirovych nebo plastovych vioZzek
Pytle vodovzdorné 5L3: k zabranéni vstupu vihkosti musi byt pytel vodotésny, napf. pouZitim:

(a) samostatnych vnitfnich vliozek z vodovzdorného papiru (napf. voskovaného sulfatového ,kraft*
papiru, dehtového papiru nebo plastem potahovaného sulfatového papiru); nebo

(b) plastového filmu na vnitfni strané pytle; nebo
(c) jedné nebo vice plastovych vnitfnich viozek.
NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 50 kg.

Tkané plastové pytle

5H1  bez vnitfni vloZzky nebo bez vnitiniho povlaku
5H2 prachotésné
5H3 vodovzdorné.

Pytle musi byt vyrobeny z tazenych past nebo tazenych jednotlivych vidken z vhodného plastu.
Pevnost pouzitého materialu a provedeni pytle musi byt pfizpisobeny vnitfnimu objemu pytle a ucelu
jeho pouZiti.

Je-li tkanina tkana naplocho, musi byt pytle zhotoveny seSitim nebo jinym zpdsobem zajistujicim
uzavfeni dna a jedné strany. Je-li tkanina vyrobena jako hadice, musi se pytel vytvofit sesSitim, tkanim
(dna), nebo jinym zpisobem s rovnocennou odolnosti.

Pytle prachotésné, 5H2: Pytel musi byt vyroben jako prachotésny, napf. pomoci:

(a) papiru nebo plastového filmu zakotveného na vnitfni strané pytle; nebo

(b) jedné nebo vice samostatnych vnitfnich viozek z papiru nebo z plastu.

Pytle vodovzdorné 5H3: k zabrané vniknuti vihkosti, pytel musi byt k vodotésny upraveny
napf. pomoci:

(a) samostatnych vnitfnich vlozek z vodovzdorného papiru (napf. sulfatovy papir kraft®,
voskovany, oboustranné dehtovany nebo potaZeny vrstvou plastu); nebo

(b) plastového filmu zakotveného na vnitfnim nebo vnéjSim povrchu pytle; nebo

(c) jedné nebo vice vnitfnich plastovych viozek.

Nejvyssi Cistd (netto) hmotnost: 50 kg.

Pytle z plastové félie

5H4

Pytle musi byt vyrobeny z vhodného plastu. Pevnost pouzitého materialu a provedeni pytle musi byt
pfizplsobeny vnitfnimu objemu pytle a G¢elu jeho pouziti. Spoje a uzavéry musi odolavat tlakam
a narazum, které se vyskytuji za normalnich pfepravnich podminek.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 50 kg.

1001



6.1.4.18

6.1.4.18.1

6.1.4.18.2

6.1.4.18.3

6.1.4.19

6.1.4.19.1
6.1.4.19.1.1
6.1.4.19.1.2

6.1.4.19.1.3

6.1.4.19.1.4

6.1.4.19.2
6.1.4.19.2.1

6.1.4.19.2.2

6.1.4.19.2.3

Papirové pytle

5M1 vicevrstvé
5M2 vicevrstvé, vodovzdorné

Pytle musi byt vyrobeny z vhodného sulfatového papiru ,kraft“ nebo z rovnocenného papiru, nejméné
ve tfech vrstvach, stfedni vrstva muize byt spojena s vnéjsi vrstvou pfilepenim sitové tkaniny. Pevnost
papiru a provedeni pytlll musi byt pfizptisobeny vnitfnimu objemu pytle a G¢elu jeho pouziti. Spoje a
uzavéry musi byt prachotésné.

Pro ochranu proti vniknuti vlhkosti musi byt pytel ze tyf nebo vice vrstev vodotésny uzitim bud
vodovzdorné vrstvy jako jedné ze dvou vnéjSich vrstev nebo vodovzdornou barierou z vhodného
bariérového materidlu mezi dvéma vné&jSimi vrstvami; tfivrstvy pytel je nutno ucinit vodotésnym
pouzitim vodovzdorné vrstvy jako vnéjsi vrstvy. Existuje-li nebezpeci reakce obsahu pytle s vlhkosti
nebo je-li obsah pytle balen ve vihkém stavu, vodovzdorna vrstva nebo vioZka, napf. z dvojité
dehtovaného papiru ,kraft‘, nebo ,kraft“ papiru s plastovym povlakem na vnitfni strané vnitfni vrstvy -
musi byt umistén pfimo k latce, stejné tak jeden nebo vice vloZkovych plastovych pytld. Spoje a
uzavéry musi byt vodotésné.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 50 kg.
Kompozitni obaly (plast)

6HA1  Plastova nadoba s vnéjsim ocelovym sudem

6HA2 Plastova nadoba s vnéjsim ocelovym laténim nebo bednou
6HB1  Plastova nadoba s vnéjsim hlinikovym sudem

6HB2 Plastova nadoba s vnéjsim hlinikovym laténim nebo bednou
6HC Plastova nadoba s vnéjs$i dfevénou bednou

6HD1  Plastova nadoba s vnéjSim preklizkovym sudem

6HD2 Plastova nadoba s vnéjsi pfeklizkovou bednou

6HG1 Plastova nadoba s vnéjSim lepenkovym sudem

6HG2 Plastova nadoba s vnéjsi lepenkovou bednou

6HH1  Plastova nadoba s vnéjSim plastovym sudem

6HH2 Plastova nadoba s vnéjsi bednou z tuhého plastu
Vnitfni nadoba
Pozadavky uvedené v 6.1.4.8.1 a 6.1.4.8.4 az 6.1.4.8.7 se vztahuiji i na vnitini plastové nadoby.

Plastova vnitfni nadoba musi zapadnout té€sné do vnéjsi ¢asti obalu, ktery nesmi mit Zadné vystupky,
které by mohly zpUsobit odirani plastu.

Nejvy3Si objem vnitfni nadoby:

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 250 litrg;
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 60 litrd.
NejvysSi Cista (netto) hmotnost :

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1: 400 kg;
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2: 75 Kkg.

Vnéjsi plast

Plastova nadoba s vnéjSim ocelovym nebo hlinikovym sudem 6HA1 nebo 6HB1; pfislusné pozadavky
uvedené v 6.1.4.1 nebo 6.1.4.2, pokud je to vhodné, se vztahuji na konstrukci vnéjSiho obalu

Plastova nadoba s vnéjS§im ocelovym nebo z hlinikovym laténim nebo bednou 6HA2 nebo 6HB2;
pfislusné pozadavky uvedené v 6.1.4.14 se vztahuji na konstrukci vnéjSiho obalu.

na konstrukci vnéjsiho obalu.
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6.1.4.19.2.4

6.1.4.19.2.5

6.1.4.19.2.6

6.1.4.19.2.7

6.1.4.19.2.8

6.1.4.19.2.9

6.1.4.20

6.1.4.20.1

6.1.4.20.1.1

6.1.4.20.1.2

6.1.4.20.1.3

6.1.4.20.1.4
6.1.4.20.1.5
6.1.4.20.2

6.1.4.20.2.1

6.1.4.20.2.2

6.1.4.20.2.3

Plastova nadoba s vnéjSim preklizkovym sudem 6HD1; pfisluSné pozadavky uvedené v 6.1.4.5 se
vztahuji na konstrukci vnéjSiho obalu.

Plastova nadoba s vnéjsi preklizkovou bednou 6HD2; pfisluSsné pozadavky uvedené v 6.1.4.10 se
vztahuji na konstrukci vnéjSiho obalu.

Plastova nadoba s vnéjSim lepenkovym sudem 6HG1; poZzadavky uvedené v 6.1.4.7.1 az6.1.4.7.4 se
vztahuji na konstrukci vnéjSiho obalu.

Plastova nadoba s vnéjSi lepenkovou bednou 6HG2; pfislusné poZadavky uvedené v 6.1.4.12 se
vztahuji na konstrukci vnéjSiho obalu.

Plastova nadoba s vnéjSim plastovym sudem 6HH1; pozadavky uvedené v 6.1.4.8.1 az 6.1.4.8.6 se
vztahuji na konstrukci vnéjSiho obalu.

Plastova nadoba s vnéjsi bednou z tuhého plastu 6HH2; poZzadavky uvedené v 6.1.4.13.1 2 6.1.4.13.4
az 6.1.4.13.6 se vztahuji na konstrukci vnéjSiho obalu.

Kompozitni obaly (sklo, porcelan nebo kamenina)

6PA1  Nadoba s vnéjSim ocelovym sudem

6PA2 Nadoba s vné&jSim ocelovym laténim nebo bednou
6PB1  Nadoba s vné&jSim hlinikovym sudem

6PB2  Nadoba s vnéjSim hlinikovym laténim nebo bednou
6PC Nédoba s vnéjsi dfevénou bednou

6PD1  Nadoba s vnéjSim pfeklizkovym sudem

6PD2 Nadoba s vnéjSim prouténym koSem

6PG1 Nadoba s vnéjSim lepenkovym sudem

6PG2 Nadoba s vnéjsi lepenkovou bednou

6PH1  Nadoba s vnéjSim obalem z pénového plastu
6PH2 Nadoba s vnéjSim obalem z tuhého plastu

Vnitini nadoba

Nadoby musi mit vhodny tvar (valcovity nebo hruskovity), musi byt vyrobeny z materialu dobré jakosti
bez vad, které by mohly snizit jejich odolnost. Stény musi byt na v§ech mistech dostate¢né tlusté a
bez vnitfnich pnuti.

Jako uzavért nadob musi byt pouzito Sroubovych uzavérd z plastu, zabrouSenych sklenénych zatek
nebo uzavért nejméné stejné Ucinnych. Kazda &ast uzavéru, ktera maze pfijit do styku s obsahem
nadoby, musi byt proti nému odolna. Je tfeba vénovat pozornost zajisténi uzavérl, aby licovaly (s
hrdlem) a byly tésné a byly vhodné zabezpeceny pfed uvolnénim pfi pfepravé. Jsou-li tfeba uzavéry
s odvétravacim zafizenim, musi vyhovét 4.1.1.8.

Nadoba musi byt pevné zabezpecena ve vnéjSim obalu pomoci fixaénich a / nebo absorpénich
materiald.

NejvysSi vnitini objem nadoby: 60 litr{.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 75 kg.

Vnéjsi plast

Nadoba s vnéjSim ocelovym sudem, 6PA1: pfislusné pozadavky uvedené v 6.1.4.1 se vztahuji
na konstrukci vnéjsiho obalu. Odnimatelné viko nutné u tohoto druhu obalu v8ak mze mit tvar
poklopu.

Nadoba s vnéjsim ocelovym laténim nebo bednou 6PA2: pfislusné pozadavky uvedené v 6.1.4.14 se
vztahuji na konstrukci vnéjSiho obalu. Jde-li o valcovité nadoby, vnéjsi obal musi ve svislé poloze,
prevySovat nadoby a jejich uzavéry. Obklopuje-li vnéjsi laténi nadobu hruskovitého tvaru a k této
tvarové tésné pfiléha, musi se vnéjsi obal opatfit ochrannym krytem (poklopem).

Nadoba s vnéjSim hlinikovym sudem 6PB1: na konstrukci vnéjSiho obalu se vztahuji pfislusné
pozadavky uvedené v pododdilu 6.1.4.2.
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6.1.4.20.2.4

6.1.4.20.2.5

6.1.4.20.2.6

6.1.4.20.2.7

6.1.4.20.2.8

6.1.4.20.2.9

6.1.4.20.2.10

6.1.4.21

6.1.4.22

6.1.4.22.1

6.1.4.22.2

6.1.4.22.3

6.1.4.22.4

6.1.4.22.5

6.1.4.22.6

6.1.4.22.7
6.1.5

6.1.5.1

6.1.5.1.1

Nadoba s vnéjSim hlinikovym laténim nebo bednou 6PB2: na konstrukci vnéjsSiho obalu se vztahuji
pFisludné pozadavky uvedené v 6.1.4.14.

uvedené v 6.1.4.9.

Nadoba s vnéjSim s preklizkovym sudem 6PD1: na konstrukci vnéjSiho obalu se vztahuji pfislusné
poZadavky uvedené v 6.1.4.5.

Nadoba s vnéjSim prouténym koSem 6PD2: proutény ko§ musi byt zhotoven z dobrého materialu
a musi byt dobré kvality. Musi byt opatfen ochrannym krytem (poklopem), aby se zamezilo poSkozeni
nadob.

Nadoba s vnéjSim lepenkovym sudem 6PG1: na konstrukci vnéjSiho obalu se vztahuji pfislusné
pozadavky uvedené v 6.1.4.7.1 az6.1.4.7.4

Nadoba s vnéjSi lepenkovou bednou 6PG2: na konstrukci vnéjSiho obalu se vztahuji pfislusné
pozadavky uvedené v 6.1.4.12.

Nadoba s vnéjSim obalem z pénového nebo tuhého plastu (6PH1 nebo 6PH2): materialy obou téchto
vnéjSich obald musi splfiovat pfislusné pozadavky uvedené v 6.1.4.13. VnéjSi obaly z tuhého plastu

musi byt zhotoveny z vysoko-hustotniho polyetylénu, nebo z jiného srovnatelného plastu. Odnimatelné
viko pro tento typ obalu v§ak mdze mit tvar poklopu.

Skupinové obaly

Plati odpovidajici poZzadavky pro vnéjsi obaly podle 6.1.4.

POZNAMKA: Pro vnitini a vnéjsi obaly se pouZiji pfislusné pokyny pro baleni uvedené v
kapitole 4.1.

Obaly z jemného plechu
0A1 s neodnimatelnym vikem
0A2 s odnimatelnym vikem

Plech pro plast a dna musi byt z vhodné oceli; jeho tloustka musi byt pfizpusobena vnitfnimu objemu
oball a tcelu jejich pouziti.

Spoje musi byt svafované, nejméné dvoijité zalemované pfi lemovani (zadrapkovani) nebo provedeny
jinym zpUdsobem zaruéujicim stejny stuper pevnosti a tésnosti.

Vnitfni povlaky ze zinku, cinu, laku apod. musi byt odolné a musi byt na celé ploSe, v€etné uzavérq,
pevneé spojeny s oceli.

Pramér otvorG pro plnéni, vyprazdfiovani a odvzdu$néni v plastich nebo zakladnach oball
s neodnimatelnym vikem (OA1) nesmi byt vétSi nez 7 cm. Obaly s vétSimi otvory se povazuji za obaly
s odnimatelnym vikem (OA2).

Uzavéry oballl s neodnimatelnym vikem (OA1) musi byt bud Sroubové nebo byt zabezpecené
Sroubovacim zafizenim nebo jinym, stejné ucinnym zafizenim. Uzavéry obald s odnimatelnym vikem
(OA2) musi byt tak konstruovany a zajistény, aby za normalnich pfepravnich podminek zustaly pevné
uzavieny a obaly zUstaly tésné.

NejvysSi vnitfni objem obal: 40 litrd.

NejvysSi Cista (netto) hmotnost: 50 kg.

Pozadavky na zkousky obalti

Provedeni a opakovani zkouSek
Konstrukéni typ kazdého obalu musi byt zkou$en, jak je uvedeno v 6.1.5, v souladu se stanovenymi

postupy odsouhlasenymi pFislusnym organem povolujicim umisténi znacky a musi byt timto
pFisluSnym orgdnem schvalen.
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6.1.5.1.2

6.1.5.1.3

6.1.5.1.4

6.1.5.1.5

6.1.5.1.6

6.1.5.1.7

6.1.5.1.8

6.1.5.1.9

Kazdy konstrukéni typ obalu musi pfed pouzitim UspéSné projit zkouSkami predepsanymi v této
kapitole. Konstrukéni typ obalu je definovan konstrukci, rozmérem, materialem a tloustkou, zpisobem
vyroby a systémem baleni, ale mohou byt zahrnuty rlizné Gpravy povrchu. Zahrnuje téZ obaly, které
se liSi od konstrukéniho typu pouze svou mensi konstrukéni vyskou.

Zkousky musi byt opakovany na vyrobnich vzorcich sériové vyrabénych oball ve IhGtach stanovenych
pFislusnym organem. Pro takové zkous$ky papirovych a lepenkovych oballl se pfiprava pfi okolnich
podminkach povaZuje za rovnocennou pozadavkim uvedenym v 6.1.5.2.3.

Zkousky musi byt téZ opakovany po kazdé Upravé, kterd méni konstrukci, material nebo zpUsob vyroby
obalu.

PFislusny organ mize povolit selektivni zkouSeni oball odliSujicich se pouze nepatrné od jiz
odzkouSeného konstrukéniho typu, napf. obaly obsahujici vnitfni obaly mensich rozmér nebo nizsi
Cisté (netto) hmotnosti, nebo obaly jako sudy, pytle a bedny, které jsou vyrobeny s malymi zmenSenimi
vnéjsich rozméra.

(Vyhrazeno)

POZNAMKA: Pro podminky pouZziti riiznych vnitinich obalti ve vnéj§im obalu a pfipustné zmény pro
vnitini obaly, viz 4.1.1.5.1. Tyto podminky neomezuji pouZiti vnitfnich obal( pfi uplatnéni 6.1.5.1.7.

Pfedméty nebo vnitini obaly jakéhokoli typu na tuhé latky nebo na kapaliny mohou byt spole¢né
ulozeny a prepravovany bez zkouseni ve vnéjsSim obalu za nasledujicich podminek:

(a) VnéjSi obal musel byt Uspésné odzkousen podle 6.1.5.3 s kiehkymi (napf. sklenénymi) vnitfnimi
obaly obsahujicimi kapaliny v parametrech padové vysky pro obalovou skupinu I;

(b) celkova (brutto) hmotnost vnitfnich oballl ve skupinovém baleni nesmi pfesahnout polovinu
celkové (brutto) hmotnosti vnitfnich obalG pouzitych pro zkousku padem uvedenou vySe
v odstavci (a);

(c) Tlou$tka fixacniho materialu mezi vnitinimi obaly a mezi vnitfnimi obaly a sténou obalu nesmi
byt zmenSena pod odpovidajici tloustku v plvodné zkouSeném obalu; a jestlize byl pouzit
samotny vnitfni obal pfi plvodni zkousce, tloustka fixace mezi vnitfnimi obaly nesmi byt menSi
nez tloustka fixace mezi sténou obalu a vnitinim obalem pfi plvodni zkousce. Jestlize se
pouzije bud mensi pocet, nebo mensi vnitfni obaly (ve srovnani s vnitfnimi obaly pouzitymi pfi
zkouSce padem), musi byt pouzit dodate€ny fixacni material v dostate€né mnozstvi pro
vypInéni volného prostoru;

(d) Prazdny vnéjsi obal musi byt podroben s Uspéchem zkousce stohovanim podle 6.1.5.6, vzdy
prazdny Celkova hmotnost identickych obald musi byt zaloZena na celkové hmotnosti vnitfnich
oball skupinového baleni, pouzitych pro zkousku padem uvedenou vy$e v odstavci a) ;

(e) Vnitfni obaly obsahujici kapaliny museji byt uUplné& obklopeny dostate€nym mnozZstvim
absorpéniho materialu k absorbovani celkového obsahu kapalin ve vnitfnich obalech;

() Pokud vnéjsi obal (skupinového baleni) je ur€en pro vnitini obaly obsahujici kapaliny a neni
tésny nebo je ur€en pro vnitfni obaly obsahujici tuhé latky a neni prachotésny, zajisténi zabrany
Uniku jakékoli kapalné nebo tuhé latky musi byt provedeno ve formé& nepropustné viozky,
vloZkového plastového pytle, nebo jinych stejné Gcinnych prostfedkd. V obalech obsahujicich
kapaliny musi byt absorpéni material pozadovany vySe v odstavci e) umistén mezi vnitfni
obalové prostfedky obsahuijicich kapalnou napln;

(9) Obaly musi byt oznaceny UN kédem podle 6.1.3 jako odzkouSené pro obalovou skupinu I.
v provedeni pro skupinové obaly. Oznacena celkova(brutto) hmotnost v kilogramech musi byt
souctem hmotnosti vnéj$iho obalu a jedné poloviny hmotnosti vnitfniho(ch) obalu(ll), jak byly
pouzity pro zkousku padem uvedenou vySe v odstavci a). Takové znaceni obalu musi téz
obsahovat pismeno ,V*, jak je popsano v 6.1.2.4.

PFislusny organ maze kdykoli poZzadovat diikaz, aby se zkouskami podle tohoto odstavce prokazalo,
Ze sériové vyrabéné obaly splfiuji pozadavky zkouSek konstrukéniho typu. Pro u€ely ovéfeni musi byt
protokoly o takovych zkouSkach uchovavany.

Je-li z bezpeénostnich divodui pozadovana vnitini Gprava nebo povlak, musi si zachovat své ochranné
vlastnosti i po zkouskach.
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6.1.5.1.10

6.1.5.1.11

6.1.5.2

6.1.5.2.1

6.1.5.2.2

6.1.5.2.3

6.1.5.2.4
6.1.5.2.5

Na jednom vzorku smi byt provedeno nékolik zkouSek, pokud to neovlivni platnost vysledkld zkousek
a pokud to schvali pfislusny organ.

Zachranné obaly

Zachranné obaly (viz. 1.2.1) musi byt zkouSeny a ozna¢eny UN kédem podle ustanoveni vztahujicich
se na obaly obalové skupiny Il uréené pro pfepravu tuhych latek nebo vnitfni obaly, s vyjimkou téchto:

(a) Latkou pouzitou pfi provadéni zkouSek musi byt voda a obaly musi byt naplnény nejméné na
98 % jejich nejvysSiho vnitfniho objemu. Je dovoleno pouzit pfidavného zatizeni, jako jsou
pytle s olovénymi broky, aby bylo dosaZzeno poZadované celkové hmotnosti kusu, pokud je
umisténo tak, Ze nebudou ovlivnény vysledky zkousek. Pfi provadéni zkousky padem muze byt
padova vySka ménéna podle 6.1.5.3.5 b);

(b) Obaly musi byt kromé toho s Uspéchem podrobeny zkousce tésnosti pfi 30 kPa a vysledek této
zkousky musi byt uveden ve zpravé o zkouSce (protokolu) pozadované v 6.1.5.8; a

(c) Obaly musi byt oznaceny pismenem , T, jak je pfedepsano v 6.1.2.4.
Priprava oball a jednotek baleni pro zkousky

ZkouSky musi byt provedeny s obaly pfipravenymi jako k pfepravé, véetné vnitfnich oball skupinovych
obalt. Vnitfni nebo samostatné nadoby nebo obaly jiné nezli pytle musi byt napinény nejméné do 98 %
svého nejvysSiho vnitfniho objemu, jde-li o kapaliny, a nejméné do 95 %, jde-li o tuhé latky. Pytle
budou plnény na maximalni hmotnost, pro kterou mohou byt pouzZivany. Pro skupinové obaly, kde
vnitfni obal je ur€en k pfeprave kapalin nebo tuhych latek, se vyzaduje samostatné provedeni zkousky
pro oboji obsahy, tj. kapaliny a tuhé latky. Latky nebo pfedméty, které maji byt pfepravovany v obalech,
sméji byt nahrazeny jinymi latkami nebo pfedméty, pokud by tim nedoSlo ke zkresleni vysledkud
zkouSek. Jsou-li tuhé latky nahrazeny jinymi latkami, musi mit tyto latky stejné fyzikalni vlastnosti
(hmotnost, velikost zrna atd.) jako latky, které maiji byt pfepravovany. Je dovoleno pouzit pfivazky,
jako sacky s olovénym Srotem, aby se dosahlo potfebné celkové hmotnosti kusu, pokud jsou umistény
tak, Ze neovlivni vysledky zkou$ky.

Pouzije-li se pfi zkouSce padem u kapalnych latek jina kapalna latka, musi mit tato latka podobnou
relativni hustotu a viskozitu jako latka, ktera se ma pfepravovat. Za podminek stanovenych v 6.1.5.3.5
smi byt pro tyto zkousky padem pouzito i vody.

Obaly z papiru nebo z lepenky musi byt nejméné po dobu 24 hodin kondicionovany v prostfedi, jehoz
teplota a relativni vihkost jsou kontrolovany. Je mozno volit jednu ze tfi moznosti. Pfednostné se
doporucuje 23+2 °C a 50 +2 % relativni vlhkosti vzduchu. Dal$i dvé moznosti jsou 20 +2 °C
a65+2 % nebo 27 +2 °C a 65 + 2 % relativni vihkosti vzduchu.

POZNAMKA: Primérné hodnoty se musi pohybovat uvnitf tdchto mezi. Kratkodobé vykyvy a limity
méreni mohou byt pfi¢inou, Ze jednotliva méfeni se pohybuji v rozmezi + 5 % relativni vihkosti bez
znatelného zhorSeni reprodukovatelnosti zkou$ky.

(Vyhrazeno)

Sudy a kanystry z plastu podle 6.1.4.8 a, pokud je to nutné, kompozitni obaly (plast) podle 6.1.4.19
musi byt po dobu 6 mésict skladovany pfi teploté okoli, aby se prokazala jejich dostate¢na chemicka

snasenlivost s kapalnymi latkami. Po tuto dobu musi zlstat zkuSebni vzorky naplnény latkami, které
se v téchto obalech maji pfepravovat.

Bé&hem prvnich a poslednich 24 hodin skladovani musi byt zkuSebni vzorky postaveny uzavérem dold.
U obalu opatfenych odvétravacim zafizenim se to vSak provede vzdy jen na dobu 5 minut. Po tomto
skladovani musi byt zkusebni vzorky podrobeny zkouskam predepsanym v 6.1.5.3 az 6.1.5.6.

Je-li znamo, ze se pevnostni vlastnosti plastu vnitfnich nadob kompozitnich obald (plast) pdsobenim
plnici latky podstatné nezméni, neni nezbytna kontrola, zda je chemicka snasenlivost dostadujici.

Za podstatné zmény pevnostnich vlastnosti se povazuiji:
(a) zietelné zkrehnuti;

(b) znacné snizeni elasticity, pokud neni spojeno alespori s umérnym zvySenim prodlouzeni
pfi zatizeni.
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6.1.5.2.6

6.1.5.2.7

6.1.5.2.8

Pokud chovani plastu bylo stanoveno jinymi prostfedky, vy$e uvedena zkouska snasenlivosti mize
byt vypusténa. Takové postupy musi byt nejméné rovnocenné vySe uvedené zkouSce snasenlivosti
a musi byt uznany pfislusnym organem.

POZNAMKA: Pro plastové sudy a kanystry a kompozitni obaly (plast) vyrobené z polyetylénu, viz té2
nize 6.1.5.2.6 .

Pro polyethylenové sudy a kanystry podle pododdilu 6.1.4.8, a pokud je to nutné, polyethylenové
kompozitni obaly podle pododdilu 6.1.4.19, mize byt chemicka snasenlivost s plnicimi kapalinami
pfizpusobena podle pododdilu 4.1.1.21 ovéfena nasledovné se standardnimi kapalinami (viz oddil
6.1.6).

Standardni kapaliny jsou zastupci pro procesy zhorSovani vlastnosti polyetylénu, jako je méknuti
v disledku nabobtnani, praskani pod napétim, molekularni degradace a jejich kombinace. Dostate¢na
chemicka snasenlivost téchto oball mlze byt prokdzana skladovanim s vhodnou standardni kapalinou
po dobu tfi tydna pfi teploté 40 °C; je-li jako standardni kapalina pouZita voda, neni dilkaz dostate¢né
chemické snasenlivosti nutny. Skladovani se nevyzaduje pro zkusebni vzorky, které byly pouzity pro
zkousku stohovanim v pfipadé standardnich kapalin® budto ,smaceci roztok“ anebo ,kyselina octova“.

Béhem prvnich a poslednich 24 hodin skladovani musi byt zkusebni vzorky postaveny uzavérem dolu.
U oball opatfenych odvétravacim zafizenim se to v8ak provede vzdy jen na dobu 5 minut. Po tomto
skladovani musi byt zkusebni vzorky podrobeny zkouskam pfedepsanym v 6.1.5.3 az 6.1.5.6.

Zkouska snasenlivosti pro terc-butylhydroperoxid s obsahem vice nez 40 % peroxidu a kyselin
peroxyoctovych tfidy 5.2 nesmi byt provadéna pouzitim standardnich kapalin. Pro tyto latky musi byt
dlikaz dostateéné chemické snasenlivosti zkuSebnich vzork(l provadén s latkami, které jsou urceny
k pfeprave, v pribéhu skladovaciho obdobi $esti mésicu pfi okolni teploté.

Vysledky postupu dle tohoto odstavce pro obaly z polyetylénu mohou byt uznany také pro stejny
konstrukéni typ, jehoz vnitini povrh je fluorovan.

Pro obaly vyrobené z polyetylénu, jak je specifikovano v 6.1.5.2.6, které prosly zkouskou v 6.1.5.2.6,
mohou byt rovnéz schvaleny plnici latky jiné neZli latky pfifazené podle 4.1.1.21. Toto schvaleni musi
byt zaloZeno na laboratornich zkou8kach ovéfujicich, Ze vliv téchto plnicich latek na zkusebni vzorky
je menSi nez vliv pfislusné zkuSebni kapaliny s pfihlédnutim k pfisluSnym procesim zhorSovani
vlastnosti. Vzhledem k relativni hustoté a tenzi par je nutno pouzit stejné podminky, jak jsou uvedeny
ve 4.1.1.21.2.

Pokud se pevnostni vlastnosti plastd vnitfnich oball skupinového obalu pusobenim plnici latky
podstatné nezméni, neni nezbytny dikaz chemické snasenlivosti. Za podstatné zmény pevnostnich
vlastnosti se povazuji:

(a) zietelné zkfehnuti;

(b) znacné poklesy elasticity, pokud neni spojeno alespori s Umérnym zvySenim prodlouzeni.
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6.1.5.3

6.1.5.3.1

zkousSku padem:

Zkouska volnym padem’

Pocet zkusebnich vzorku (na konstrukcéni typ a vyrobce) a orientace zkuSebniho vzorku pro

Pro jiné zkouSky nez padem naplocho se musi t&zist€ nachazet na svislici prochazejici bodem narazu.

Pokud je mozZnych vice nezZ jedna orientace vzorku pro danou zkouSku padem, musi byt pouZita
orientace, pfi niz nejpravdépodobnéji vznikne poskozeni obalu.

Obal

Pocet zkusebnich vzorkt

Orientace zkuSebniho vzorku pfi
zkousce padem

(@)

Sudy ocelové, hlinikové,

z jiného kovu nez ocel a hlinik
Kanystry ocelové, hlinikové
Sudy lepenkové

Sudy a kanystry plastové
Kompozitni obaly ve tvaru sudu
Obaly z jemného plechu

Sest
(tfi pro kazdy typ padu)

Prvni typ padu (se tfemi zkuSebnimi

vzorky): obal musi  dopadnout
na dopadovou  plochu  diagonalné
na hranu dna nebo, nema-li jej,

na obvodovy Sev nebo na obvod dna.
Druhy typ padu (se tfemi dalSimi
zkuSebnimi vzorky): obal musi narazit
na dopadovou plochu nejslabSim
mistem, které nebylo pfi prvni zkouSce
padem zkou$eno, napf. uzavér, nebo u
nékterych valcovych sudud, na podélny
svar plasté sudu.

(b)

Bedny z pfirodniho dfeva

Bedny pfeklizkové

Bedny z rekonstituovaného dfeva
Bedny lepenkové

Bedny plastové

Bedny ocelové nebo hlinikové
Kompozitni obaly ve tvaru bedny

Pét
(jeden pro kazdy pad)

1. vzorek pad: na plochu dna
2. vzorek pad na plochu vika (na

horni ¢ast)

3. vzorek pad na bok (na nejdelSi
stranu)

4. vzorek pad: na celo (na kratkou
stranu)

5. vzorek pad na roh

(c) Pytle — jednovrstvé s postrannim " Prvni pad: naplocho na Sirokou stranu
Svem 2;;: 4dy u kazdého pytle) Druhy pad naplocho na uzkou stranu
pady P TFeti padd na dno pytle
(d) Pytle — jednovrstvé bez postranniho | TFi Prvni pad naplocho na Sirokou stranu

Svu nebo vicevrstvé

(dva pady u kazdého pytle)

Druhd pad na dno pytle

(e)

Kompozitni obaly (sklo, kamenina
nebo porcelan), oznacené znakem
-,RID/ADR* podle pododdilu 6.1.3.1
a) ii) a které jsou ve tvaru sudu nebo
bedny

T
(jeden pro jeden pad)

Diagonalné na hranu dna nebo, na
obvodovy Sev dna nebo na obvod dna

6.1.5.3.2

Zvlastni pfiprava zkusebnich vzorku pro zkousku padem

Teplota zkuSebniho vzorku a jeho obsahu musi byt redukovana na -18 °C nebo nize pro:

(a)
(b)
(c)
(d)

(e)
predméty.

3

Viz norma ISO 2248.

plastové sudy (viz 6.1.4.8);

plastové kanystry (viz 6.1.4.8);

kompozitni obaly (plast) (viz 6.1.4.19); a
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plastové bedny kromé beden z pénového plastu (viz 6.1.4.13);

skupinové obaly s vnitfnimi obaly z plastu, jinymi nez plastové sacky, uréené pro tuhé latky a




6.1.5.3.3

6.1.5.3.4

6.1.5.3.5

Pokud jsou zkuSebni vzorky pfipraveny timto zplsobem, kondiciovani podle 6.1.5.2.3 muze byt
vypusténo. Zkusebni kapaliny museji byt udrzovany v tekutém stavu, pokud je to nezbytné pfidanim
mrazuvzdornych latek.

Obaly s odnimatelnym vikem, uréené pro kapaliny, nesméji byt podrobeny padim dfive nez 24 hodin
po plnéni a uzavfeni, aby se vzala v ivahu jakakoliv mozna zména vlastnosti tésnéni.

Dopadova plocha
Dopadova plocha musi mit nepruzny a horizontalni povrch a musi byt:
— dostatecné celistva (integralni), aby se s ni nedalo pohybovat,
— hladka a bez mistnich poskozeni, které by mohly ovlivnit vysledky zkousek,

— dostate¢né pevna, nedeformovatelna za podminek zkousky a aby nebyla béhem zkousek
nachylna k poskozeni; a

— dostatecné velka, aby bylo zajisténo, ze zkouSeny obal dopadne na jeji povrch.
Vyska padu

Pro tuhé latky a kapaliny, jestlize se zkouSka provadi s tuhou latkou nebo kapalinou, ktera bude
pfepravovana nebo s jinou latkou majici v podstaté tytéz fyzikalni charakteristiky.

Obalova skupina | Obalova skupina Il Obalova skupina IlI

1,8 m 1,2m 0,8 m

Pro kapalné latky v samostatnych obalech a pro vnitfni obaly skupinovych obald, jestlize se zkouska
provadi s vodou:

POZNAMKA: Pojem voda znamena vodu/nemrznouci smés s minimaini hustotou 0,95 pfi poZadavku
na teplotu zkousky -18 °C.

(a) pro latky, které maji byt pfepravovany, jejichz relativni hustota nepfesahuje 1,2:

Obalova skupina | Obalova skupina Il Obalova skupina IlI

1,8 m 1,2m 0,8 m

(b) pro latky, které maji byt pfepravovany, jejichz relativni hustota pfesahuje 1,2 se vySka padu
vypocte na zakladé relativni hustoty latky d) ur€ené k pfepravé, zaokrouhlené nahoru na prvni
desetinné misto takto:

Obalova skupina | Obalova skupina Il Obalova skupina lll

dx 1,0 (m) d x 0,67 (m)

dx1,5(m)

(c) pro obaly z jemného plechu oznacené znakem ,RID/ADR® podle 6.1.3.1 (a) (ii) ur¢ené pro
pfepravu latek s viskozitou pfi 23 °C vy$si nez 200 mm?/s (coz odpovida vytokové dobé
30 sekund z normalizovaného kelimku ISO s vytokovou tryskou o vnitfnim priméru 6 mm podle
normy 1SO 2431:1993);

(i) jejichz relativni hustota nepfesahuje 1,2:

Obalova skupina Il Obalova skupina Il

0,6 m 0,4 m

(ii) pro latky, které maiji byt pfepravovany, jejichz relativni hustota (d) pfesahuje 1,2, se
vySka padu vypocte na zakladé relativni (d) hustoty latky, ktera se ma prepravovat,
zaokrouhlené nahoru na prvni desetinné misto takto:

Obalova skupina Il

Obalova skupina Il

dx0,5m

dx0,33m
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6.1.5.3.6
6.1.5.3.6.1

6.1.5.3.6.2

6.1.5.3.6.3

6.1.5.3.6.4

6.1.5.3.6.5

6.1.5.3.6.6

6.1.5.4

6.1.5.4.1
6.1.54.2

6.1.54.3

6.1.54.4
6.1.5.5

6.1.5.5.1

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Kazdy obal obsahujici kapalinu musi zUstat po vyrovnani vnitfniho a vnéjSiho tlaku tésny, kromé
vnitfnich obald skupinovych obald a kromé vnitfnich nadob kompozitnich obald (sklo, porcelan nebo
kamenina) ozna¢enych znakem ,RID/ADR" podle 6.1.3.1 (a) (ii), kde neni nutné vyrovnani tlakd.

Pokud je obal na tuhé latky podroben zkou$ce padem a jeho horni ¢ast dopadne na dopadovou plochu,
vyhovél zkuSebni vzorek zkousce, jestlize cely obsah vnitfniho(ch) obalu (0) (napf. plastovy sacek)
nebo vnitfni nadoby obsah UpIné zadrzel, i kdyz uzavér vnéjSiho obalu zatimco je funkéni, neni jiz
prachotésny.

Obal nebo vnéjsi obal kompozitniho nebo skupinového obalu nesmi vykazovat zadna poskozeni, ktera
by mohla ovlivnit bezpecnost béhem pfepravy. Vnitfni nadoby, vnitfni obaly nebo pfedméty musi zistat
zcela uvnitf vnéjsiho obalu a nesmi tam dojit k zddnému Uniku latky z vnitfni(ch) nadob(y) nebo
vnitfniho(ch) obalu(t).

Ani vné&jsi vrstva pytle ani vnéjsi obal nesmi vykazovat Zadna poskozeni, ktera by mohla ovlivnit
bezpelnost b&hem piepravy.

Nepatrny Unik obsahu z uzavéru(() pfi narazu se nepovazuje za selhani obalu za predpokladu, ze
nasledné uz nedochazi k Zadnému uniku.

Nesmi dojit k protrzeni oball obsahujicich véci tfidy 1, které by mohlo zapfi€init unik uvolnénych
vybusnych latek nebo predmétl z vnéjsiho obalu.

Zkouska tésnosti

ZkouSka tésnosti musi byt provedena u vSech konstrukénich typl obald uréenych pro kapalné latky;
neni vSak nutna u:

— vnitfnich obald skupinovych obalu;

— vnitfnich nadob kompozitnich oball (sklo, porceldn nebo kamenina) oznacenych znakem
,RID/ADR" podle 6.1.3.1 (a) (ii);

— oball z jemného plechu oznacenych znakem ,RID/ADR" podle 6.1.3.1 (a) (ii) uréenych pro
latky, jejichZ viskozita pfi 23 °C je vétsi nez 200 mm?/s;
Pocet zkusebnich vzorku: tfi zkusebni vzorky od kaZzdého konstrukcéniho typu a vyrobce.
Zvlastni priprava zkusebnich vzork( pro zkouSku: Uzavéry opatfené odvzduSnovacim ventilem musi

byt bud nahrazeny podobnymi uzavéry bez odvzduShovaciho ventilu nebo uzavéry museji byt
neprodysné uzavieny.

ZkuSebni postup a pouZity tlak vzduchu: obaly véetné jejich uzavérld se musi ponofit pod vodu
a udrzovat tam po dobu 5 minut pfi sou¢asném udrzovani vnitfniho pretlaku; zplsob, jakym se drzi
pod vodou, nesmi ovlivnit vysledky zkousky.

Pouzity tlak vzduchu (pfetlak) musi byt:

Obalova skupina | Obalova skupina Il Obalova skupina IlI
Nejméné 30 kPa Nejméné 20 kPa Nejméné 20 kPa
(0,3 baru) (0,2 baru) (0,2 baru)

Mohou se také pouzit jiné nejméné stejné ucinné postupy.

Kritérium pro vyhovéni zkou$§ce: Nesmi byt zpozorovan zadny unik vzduchu.
Zkouska vnitfnim (hydraulickym) tlakem

Obaly pro zkousSku

Zkous$ka vnitfnim hydraulickym tlakem (musi byt provedena u vSech konstrukénich typu oball z oceli,
plastd a kompozitnich obal( uréenych pro kapaliny. AvSak tato zkouska se nevyZaduje se u:

—  vnitfnich obald skupinovych obalu;
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6.1.5.5.2
6.1.5.5.3

6.1.5.5.4

6.1.5.5.5

6.1.5.5.6

6.1.5.6

6.1.5.6.1
6.1.5.6.2

6.1.5.6.3

— vnitfnich nadob kompozitnich oball (sklo, porcelan nebo kamenina) oznacenych znakem
,RID/ADR" podle 6.1.3.1 (a) (ii);

— oball z jemnych plechd oznagenych znakem ,RID/ADR® podle 6.1.3.1 (a) (ii) uréenych pro
latky, jejichZ viskozita pfi 23 °C je vétsi nez 200 mm2/s;
Pocet zkusebnich vzorkd: tfi zkuSebni vzorky od kazdého konstrukéniho typu a vyrobce.

ZvIastni pfiprava zkuSebnich vzorku pro zkousku: Kazdy odvzduSnovaci ventil musi byt bud
nahrazeny obdobnymi nepropustnymi uzavéry nebo ventily musi byt neprodysSné uzavieny.

Zkusebni metoda a pouZzity tlak: obaly z kovu a kompozitni obaly (sklo, porcelan nebo kamenina)
véetné jejich uzavérd musi byt podrobeny zkuSebnimu tlaku po dobu 5 minut. Plastové obaly
a kompozitni obaly (plast) musi byt podrobeny zkuSebnimu tlaku po dobu 30 minut. Tento tlak je tlakem
uvedenym ve znacce pozadované v 6.1.3.1 (d). Zplsob podepieni obalC nesmi zkreslit vysledky
zkousky. Tlak se musi zvySovat postupné a bez razli; zkuSebni tlak musi byt po celou dobu trvani
zkousky konstantni. Hydraulicky tlak (pfetlak) stanoveny jednou z dale uvedenych metod musi byt:

(a) nejméné celkovy zméfeny pretlak v obalu (ij. tenze par naplnéné latky a parcialni tlak vzduchu
nebo jinych inertnich plyn, minus 100 kPa) pfi 55 °C, vynasobeny koeficientem bezpecnosti
1,5; tento celkovy pretlak se musi urcit pro nejvyssi stupen plnéni podle 4.1.1.4 a plnici teplotu
15 °C; nebo

(b) nejméné 1,75 nasobek tenze par naplnéné latky pfi 50 °C, minus 100 kPa, avSak nejmensi
zkusSebni tlak 100 kPa; nebo

(c) nejméné1,5 nasobek tenze par naplnéné latky pfi 55 °C, minus 100 kPa, avSak nejmensi
zkuSebni tlak 100 kPa.

Navic obaly urcené pro latky obalové skupiny | musi byt zkouSeny nejmensSim zkusebnim tlakem
250 kPa (pretlak) po dobu 5 nebo 30 minut v zavislosti na materialu konstrukce obalu.

Kritérium pro vyhovéni zkouSce: nesmi dojit k zadnému uniku.
ZkousSka stohovanim

V8echny konstrukéni typy oball, s vyjimkou pytld a nestohovatelnych kompozitnich obald (sklo,
porcelan nebo kamenina), ozna¢enych znakem ,RID/ADR® podle pododdilu 6.1.3.1 (a) (ii) museji byt
podrobeny zkouSce stohovanim.

Pocet zkusebnich vzorku: tfi zkuSebni vzorky od kazdého konstrukéniho typu a vyrobce.

Zkusebni postup: zkuSebni vzorek musi byt vystaven zatiZzeni vrchni plochy zku$ebniho vzorku
o stejné celkové hmotnosti totoZznych kusu, které by na néj mohly byt v pribéhu pfepravy nastohovany;
pokud zkuSebni vzorky obsahuji jinou nez nebezpecnou kapalinu s relativni hustotou odliSnou od
kapaliny uréené k pfepraveé, zatizeni musi byt vypocteno vzhledem k poslednimu. Minimalni vySka
stohovani, v€etné zkuSebniho vzorku, musi byt 3 m. ZkouSka musi trvat 24 hodiny, s vyjimkou
plastovych sudd a kanystrl a kompozitnich obald - (plast) 6HH1 a 6HH2 uréenych pro kapaliny, které
musi byt podrobeny zkouSce stohovanim po dobu 28 dnu pfi teploté nejméné 40 °C.

Pro zkousku dle 6.1.5.2.5 se pouzije originalni plnici latka. Pro zkousku dle 6.1.5.2.6 se zkouSka
stohovanim provede se standardni kapalinou.

Kritéria pro vyhovéni zkou$ce: zadny ze zkuSebnich vzork( se nesmi stat netésnym. U kompozitnich
oball nebo skupinovych oball nesmi dojit k uniku napInéné latky z vnitfni nadoby nebo vnitfniho
obalu. Zadny zkuSebni vzorek nesmi vykazovat poskozeni, ktera by mohla zhorsit bezpe&nost b&hem
prepravy, ani deformace, které by mohly snizit jeho odolnost nebo zplisobit nestabilitu, jsou-li obaly
stohovany. Plastové obaly musi byt pfed ohodnocenim ochlazeny na okolni teplotu.
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6.1.5.7

6.1.5.7.1

6.1.5.7.2

6.1.5.7.3

6.1.5.7.4
6.1.5.8

6.1.5.8.1

6.1.5.8.2

Dodatkova zkouska propustnosti pro plastové sudy a kanystry podle 6.1.4.8 a pro
kompozitni obaly (plast) podle 6.1.4.19 uréené pro prepravu kapalin s bodem
vzplanuti £ 60 °C, s vyjimkou obalt 6HA1.

U obalu z polyetylénu se tato zkouska provede jen tehdy, maji-li byt schvaleny pro pfepravu benzenu,
toluenu, xylenu nebo smési a pfipravkd obsahujicich tyto latky.

Pocet zkusebnich vzorkd: tfi obaly od kazdého konstrukéniho typu a vyrobce.

Zviastni pfiprava zkuSebniho vzorku pro zkousSku: ZkuSebni vzorky se pfedem uskladni s originalni
naplni podle 6.1.5.2.5 nebo u oballl z polyetylénu se standardni kapalinou - smés uhlovodika (White
spirit) podle 6.1.5.2.6.

Zkusebni postup: ZkuSebni vzorky naplnéné latkou, pro kterou ma byt obal schvélen, se pfed
a po 28 dennim skladovani pfi teploté 23 °C a 50 % relativni vihkosti vzduchu zvazi. U obald
z polyetylénu smi byt zkouska provedena se standardni kapalinou smési uhlovodik (White spirit)
namisto benzenu, toluenu nebo xylenu.

Kritérium pro vyhovéni zkouSce: propustnost nesmi byt vétsi nez 0,008 g/I.h.
Zkusebni protokol

O provedenych zkouskach musi byt sepsan zkuSebni protokol, obsahujici minimalné nasledujici udaje
a musi byt k disposici uzivatelim oball

1. Nazev a adresa zkuSebny;

2. Jméno a adresa Zadatele, pokud je to vhodné;

3. Jednoznacna identifikace protokolu o zkousce (napf. €islo);
4. Datum protokolu o zkousce;

Vyrobce obalu;

6. Popis konstrukéniho typu obalu (napf. rozméry, materialy, uzavéry, tlouStka atd.) véetné
zpUsobu vyroby (napf. vyfukovani lisovani, atd.), ktery miZe zahrnovat vykres(y) a/nebo
fotografii(e);

7. Nejvy$Si vnitfni objem;

8. Charakteristiky zkuSebnich naplni, napf. viskozita a relativni hustota pro kapaliny a rozméry
Castic pro tuhé latky. Pro plastové obaly podrobené vnitini tlakové zkousce v 6.1.5.5, teplota
pouZzité vody;

9. Popis zkousky a vysledky;

10. Protokol o zkousce musi byt podepsan s uvedenim jména a funkce podepsaného.

Protokol o zkouSce musi obsahovat prohlaSeni, Ze obal ur€eny pro pfepravu byl odzkousSen podle

pFislusnych poZadavku tohoto oddilu a Ze pouziti jinych metod baleni nebo komponent, mize mit za
nasledek jeho neplatnost. Kopie protokolu o zkouSce musi byt dana k dispozici pfisluSnému organu.

1012



6.1.6

6.1.6.1

Standardni kapaliny pro duikaz chemické snasenlivosti obali a IBC
z polyetylénu podle 6.1.5.2.6, popfipadé 6.5.6.3.5

Pro tyto plasty se pouzivaji nasledujici standardni kapaliny:

(@)

(b)

()

(d)

(e)

Smaceci roztok pro latky, které u polyetylénu pod napétim silné ptsobi na vznik trhlin, zejména
pro v8echny roztoky a pfipravky obsahujici smaceci prostiedky.

Musi se pouzit vodny roztok 1 % alkylbenzensulfonatu, nebo vodny roztok 5 %
nonylfenolethoxylatu, ktery byl pfedtim skladovan nejméné 14 dni pfi teploté 40 °C, predtim
nez byl poprvé pouzit pro zkousky. Povrchové napéti tohoto roztoku musi byt 31 az 35 mN/m
pfi 23 °C.

Pro zkou8ku stohovanim se bere za zaklad relativni hustota nejméné 1,20.

Je-li prokazana dostateCna chemicka snasenlivost se smacecim roztokem, nevyZaduje se
zkouska snasenlivosti s kyselinou octovou.

Pro originalni naplné zplsobujici v polyetylénu trhliny pod napétim, ktery je odolny plsobeni
smaceciho prostfedku, mize byt dikazem odpovidajici chemické snasenlivosti provedeni
predbézného tfitydenniho skladovani, avSak s originalni naplni pfi 40 °C podle 6.1.5.2.6.

Kyselina octova pro latky a pfipravky, které u polyetylénu zpUsobuji za napéti vznik trhlin,
zejména pro monokarboxylové kyseliny a jednomocné alkoholy.

Musi se pouzit kyselina octova o koncentraci 98 az 100 %. Relativni hustota = 1,05.
Pro zkou$ku stohovanim se bere za zaklad relativni hustota nejméné 1,1.

Pro originalni naplné zpusobujici Zze polyetylén nabobtnava vice nez pusobenim kyseliny
octové tak, ze hmotnost polyetylénu se zvysSi az o 4 %, mlze byt dilkazem odpovidajici
chemické snaSenlivosti provedeni pfedbé&Zného tfitydenniho skladovani, av8ak s originaini
naplni pfi 40 °C podle 6.1.5.2.6.

n-butylacetat/smaceci roztok nasyceny n-butylacetdtem pro latky a pfipravky, které
nabobtnavaji polyetylén tak, Ze se hmotnost polyetylénu zvysi nejvySe asi o 4 %, a které
soucasné zpUsobuji vznik trhlin za napéti, zejména pro prostfedky k ochrané rostlin, tekuté
barvy a estery. Pro pfedbéZné skladovani podle 6.1.5.2.6 se musi pouzit n-butylacetat
o koncentraci 98 az 100 %.

Pro zkousku stohovanim v souladu s 6.1.5.6 se musi pouzit zkuSebni kapalina sestavajici
z 1 az 10 % vodného roztoku smaceciho prostfedku smiseného s 2 % n-butylacetatu podle
pfedchazejiciho odstavce a).

Pro zkouSku stohovanim se bere za zaklad relativni hustota nejméné 1,0.

U plnicich latek, jejichZz plsobenim polyetylén nabobtnava vice nez pdsobenim n-butylacetatu
atak, ze se hmotnost polyetylénu zvysi nejvySe o 7,5 %, smi byt odpovidajici chemicka
snasenlivost prokazana po pfedbézném tfitydennim skladovani pfi 40 °C podle 6.1.5.2.6, avSak
s originalni naplni.

Smés uhlovodiku (White spirit) pro latky a pfipravky, které pisobi nabobtnavani polyetylénu,
zejména pro uhlovodiky, estery a ketony.

Musi se pouzit smés uhlovodik(i s rozmezim bodu varu od 160 do 200 °C, relativni hustotou
0,78 az 0,80, bodem vzplanuti vy§§im nez 50 °C a obsahem aromatickych uhlovodik(i od 16 do
21 %.

Pro zkouSku stohovanim se bere za zaklad relativni hustota nejméné 1,0.

U plnicich latek, které nabobtnavaji polyetylén tak, ze se hmotnost polyetylénu zvysi o vice nez
7,5 %, smi byt pfiméfena chemicka snasenlivost prokazana po tfitydennim predbézném
skladovani pfi 40 °C podle 6.1.5.2.6, av8ak s originalni plnici latkou.

Kyselina dusiéna pro vSechny latky a pfipravky, které pusobi na polyetylén oxidacné

a zpusobuji molekularni degradaci (a nasledné snizuji molekularni hmotnost) stejnou nebo
mensi nez 55 % kyselina dusi¢na.
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(f)

Musi se pouzit kyselina dusi¢né o koncentraci nejméné 55 %.
Pro zkou8ku stohovanim se bere za zaklad relativni hustota nejméné 1,4.

U originalnich naplni, které oxiduji silnéji nez 55 % kyselina dusi¢na, nebo které snizuji
molekularni hmotnost, se musi postupovat podle 6.1.5.2.5.

Doba zivotnosti obalu musi byt vtakovych pfipadech stanovena pozorovanim stupné
poskozeni (napf. dva roky pro kyselinu dusi¢nou o koncentraci nejméné 55 %).

Voda pro latky, které nenapadaji polyetylén zplsoby uvedenymi v pfedchozich odstavcich a)
az e), zejména pro anorganické kyseliny a louhy, vodné roztoky soli, vicemocné alkoholy
a organicke latky ve vodném roztoku.

Pro zkou8ku stohovanim se bere za zaklad relativni hustota nejméné 1,2.

Zkouska konstrukéniho typu s vodou se nevyzaduje, pokud je prokazana pfiméfena chemicka
snaSenlivost se smagecim roztokem nebo s kyselinou dusi¢nou.
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KAPITOLA 6.2

POZADAVKY NA KONSTRUKCI A ZKOUSENIi TLAKOVYCH NADOB,

AEROSOLOVYCH ROZPRASOVACU, MALYCH NADOBEK

OBSAHUJICICH PLYN (PLYNOVYCH KARTUSI) A ZASOBNIKU DO
PALIVOVYCH CLANKU OBSAHUJICICH ZKAPALNENY HORLAVY

6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.1.1

6.2.1.1.2
6.2.1.1.3

6.2.1.1.4
6.2.1.1.5

6.2.1.1.6

6.2.1.1.7

6.2.1.1.8

6.2.1.1.8.1

6.2.1.1.8.2

PLYN

POZNAMKA: Aerosolové rozpradovade, malé nadobky obsahujici plyn (plynové kartuse) a zasobniky
do palivovych ¢lanku obsahujici zkapalnény hoflavy plyn nejsou pfedmétem poZadavku oddilt 6.2.1
az6.2.5.

VsSeobecné pozadavky

Konstrukce a vyroba

Tlakové nadoby musi byt zkonstruovany, vyrobeny, odzkouseny a vybaveny takovym zplsobem, aby
vydrzely vSechny podminky, v€etné Unavy, kterym budou vystaveny béhem normalnich podminek
pfepravy a zamySleného pouziti.

(Vyhrazeno)

V zadném pfipadé nesmi byt minimalni tloustka stény menSi nezli ta, ktera je specifikovana
v technickych normach pro konstrukci a vyrobu.

Pro svafované tlakové nadoby se sméji svafit pouze kovy dobfe svafitelné.

Zkusebni tlak plastl tlakovych nadob a svazku lahvi musi splfiovat pokyn pro baleni P200 pododdilu
4.1.4.1 nebo pro chemikalie pod tlakem pokyn pro baleni P206 pododdilu 4.1.4.1. ZkuSebni tlak pro
uzaviené kryogenni nadoby musi splfiovat podminky pokynu pro baleni P203 pododdilu 4.1.4.1.
ZkuSebni tlak zasobnikového systému s hydridem kovu musi splfiovat podminky pokynu pro baleni
P 205 pododdilu 4.1.4.1. ZkuSebni tlak plasté Idhve na adsorbovany plyn musi byt v souladu s pokyny
pro baleni P208 podle 4.1.4.1.

Lahve nebo plasté lahvi uspofadané do svazk( musi byt strukturalné podepreny a musi drzet
pohromadé jako jednotka. Lahve nebo plasté lahvi musi byt zabezpeceny zplsobem, ktery zabrariuje
v pohybu ve vztahu ke strukturalnimu uspofadani a k pohybu, ktery by mél za nasledek vznik lokalnich
koncentraci nebezpecnych napéti. Rizna pfislusenstvi (napf. sbérné potrubi, ventily a méfi¢e tlaku)
musi byt zkonstruovana a vyrobena tak, aby byla chranéna pfed poSkozenim narazem a pfed silami,
kterym jsou pfi pfepravé normalné vystavena. Sbérna a rozdélovaci potrubi museji mit nejméné stejny
zkuSebni tlak jako lahve. Pro toxické zkapalnéné plyny, musi mit kazdy plast lahve izola¢ni ventil, ktery
zajisti, Zze kazda lahev mlze byt plnéna samostatné a dale zarudi, Ze béhem prepravy nedojde ke
vzajemné vyméné obsahu lahvi.

POZNAMKA: Toxické zkapalnéné plyny maji klasifikacni kody 2T,2TF, 2TC, 2TO, 2TFC nebo 2TOC.

Je tfeba se vyvarovat styku rozdilnych kovu, ktery mize mit za nasledek poskozeni vlivem
galvanického pusobeni.

Dodatecné pozadavky na konstrukci uzavienych kryogennich nadob pro hluboce zchlazené
zkapalnéné plyny.

Mechanické vlastnosti pouzitého kovu musi byt stanoveny pro kazdou tlakovou nadobu; rovnéz musi
byt stanovena vrubova houzevnatost a koeficient ohybu.

POZNAMKA: Pro vrubovou houZevnatost jsou detaily zku$ebnich poZadavk, které je mozno pouZit,
uvedeny v 6.8.5.3.

Tlakové nadoby musi byt tepelné izolovany. Tepelna izolace musi byt chranéna proti narazu pomoci
izolaéniho plasté. Jestlize prostor mezi vnitini nadobou a izolaénim plastém je zbaven vzduchu
(vakuova izolace) musi byt plast zkonstruovan tak, aby bez trvalé deformace vydrzel vnéjsi tlak
nejméné 100 kPa (1 bar), vypocteny podle uznaného technického kédu, nebo vypod&teny kriticky tlak,
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6.2.1.1.8.3

6.2.1.1.84

6.2.1.1.9

6.2.1.2

6.2.1.2.1

6.2.1.2.2

6.2.1.3

6.2.1.3.1

6.2.1.3.2

6.2.1.3.3

6.2.1.3.4

6.2.1.3.5

pfi kterém dojde ke zhrouceni, ne mensi nez 200 kPa (2 bary) pretlaku. Jestlize je plast uzavieny tak,
Ze je plynotésny (napf. v pfipadé vakuové izolace), musi byt vybaven zafizenim, které ma zabranit,
v pfipadé neodpovidajici plynotésnosti vnitfni nddoby nebo jeji provozni vystroje, vzniku jakéhokoli
nebezpecného tlaku v izolaCni vrstvé. Zafizeni musi zabranit pronikani vihkosti do izolace.

Uzaviené kryogenni nadoby uréené pro prepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plynt s bodem
varu pod -182 °C pfi atmosférickém tlaku nesméji obsahovat materidly, které by mohly nebezpeénym
zplsobem reagovat s kyslikem nebo s atmosférou obohacenou kyslikem, pokud jsou umistény
v Eastech tepelné izolace, kde existuje riziko styku s kyslikem nebo s kapalinou obohacenou kyslikem.

Uzaviené kryogenni nadoby musi byt zkonstruovany a vyrobeny s vhodnym zdvihacim
a zabezpecfovacim zafizenim.

Dodatecné pozadavky na konstrukci lahvi na acetylén

Plasté lahvi pro UN 1001 acetylen, rozpustény a UN 3374 acetylen, bez rozpoustédla musi byt
naplnény poréznim materidlem, rovnomérné rozlozenym a typu, ktery vyhovuje predpisim
a zkouskam specifikovanym normou nebo technickym pfedpisem uznanym pfisluSnym organem
a ktery:

(a) je snadenlivy s plastém lahve a nevytvafi Skodlivé nebo nebezpelné slou€eniny budto
s acetylenem, nebo s rozpou$tédlem v pfipadé UN 1001; a

(b) je schopny zabranit Sifeni rozkladu acetylenu v poréznim materialu.

V pfipadé UN 1001 se musi rozpoustédlo snaset s t€mi ¢astmi lahve, které jsou s nim v kontaktu.
Materialy

Konstrukéni materialy tlakovych nadob, které jsou v pfimém styku s nebezpe&nymi latkami, které se
maji pfepravovat, nesméji byt témito latkami napadany nebo zeslabeny a nesméji byt pfi€inou
nebezpecného efektu, jako je napfiklad katalyticka reakce nebo reakce s nebezpecnymi latkami.

Tlakové nadoby musi byt vyrobeny z materidl specifikovanych v konstrukénich a vyrobnich
technickych normach a v odpovidajicim pokynu pro baleni pro latky uréené k prepravé v tlakové
nadobé. Materialy musi byt odolné proti kiehkému lomu a vaéi trhlinkové korozi, jak je stanoveno
v konstrukénich a vyrobnich normach.

Provozni vystroj

Provozni vystroj vystavend tlaku, s vyjimkou porézniho, absorpéniho nebo adsorp&niho materialu,
zafizeni pro vyrovnavani tlaku, tlakomért nebo indikator(, musi byt zkonstruovana a vyrobena tak,
aby tlak pfi roztrzeni byl nejméné 1,5 nasobkem zkusebniho tlaku tlakové nadoby.

Provozni vystroj musi byt uspofddana nebo konstruovana tak, aby se zabranilo poskozeni
a neumysinému otevieni, které by mohlo vést k uvolnéni obsahu tlakové nadoby za normalnich
podminek manipulace a pfepravy. VSechny uzavéry musi byt chranény stejnym zpusobem, jaky je
poZadovan pro ventily v 4.1.6.8. Sbérné potrubi vedouci k uzaviracim ventilim musi byt dostate¢né
pruzné, aby chranilo uzaviraci ventily a potrubi pfed stfihem nebo uvolnénim obsahu tlakové nadoby.

Tlakové nadoby, které nejsou schopné ruéni manipulace nebo valeni, musi byt vybaveny
manipulaénimi zafizenimi (skluznicemi, Uchyty, femeny), které zajisti, Ze mohou byt bezpecné
manipulovany mechanickymi prostfedky a které je uzplsobeno tak, aby nebyla naruSena jejich
pevnost, ani aby nezplsobilo nepfiméfena napéti v tlakové nadobé.

Jednotlivé tlakové nadoby musi byt vybaveny zafizenim pro vyrovnavani tlaku, jak je to specifikovano
v pokynu pro baleni P200 (2) nebo P205 pododdilu 4.1.4.1 nebo v 6.2.1.3.6.4 a 6.2.1.3 6.5. Zafizeni
pro vyrovnavani tlaku musi byt zkonstruovana tak, aby zabranila vniknuti cizi latky, Uniku plynu
a vzniku jakéhokoliv nebezpecného nadmérného tlaku. Pokud jsou zafizeni pro vyrovnavani tlaku na
horizontalnich tlakovych nadobach spojenych sbérnym potrubim a napIinénych hoflavym plynem, musi
byt uspofadana tak, aby plyn volné unikal do volného prostoru takovym zplisobem, aby se unikajicimu
plynu zabranilo dostat se do styku s vlastni tlakovou nadobu za normalnich podminek pfepravy.

Tlakové nadoby, jejichz pInéni se méfi objemové, musi byt vybaveny ukazatelem hladiny.
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6.2.1.3.6
6.2.1.3.6.1

6.2.1.3.6.2

6.2.1.3.6.3

6.2.1.3.6.4
6.2.1.3.6.4.1

6.2.1.3.6.4.2

6.2.1.3.6.4.3

6.2.1.3.6.4.4

6.2.1.3.6.5

6.2.1.3.6.5.1

6.2.1.3.6.5.2

6.2.1.3.6.5.3

6.2.1.3.6.5.4

Dodatecné pozadavky na uzaviené kryogenni nadoby

Kazdy plnici a vyprazdiovaci otvor uzaviené kryogenni nadoby pouzité pro pfepravu hoflavych
hluboce zchlazenych zkapalnénych plynd, musi byt vybaven nejméné dvéma navzajem nezavislymi
uzaviracimi zafizenimi v sérii, z nichZ prvni je uzaviraci ventil a druhé zatka nebo ekvivalentni zafizeni.

Pro sekce potrubi, které mohou byt na obou koncich uzavieny a kde kapalny produkt mize byt
zachycen, musi byt pouzit zpGsob automatického uvolnéni tlaku, aby se zabranilo nadmérnému
narlstu tlaku v potrubi.

Kazdé pfipojeni k uzaviené kryogenni nadobé musi byt jasné oznaceno, aby byla uréena jeho funkce
(napf. plynna nebo kapalna faze).

Zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Kazda uzaviena kryogenni nadoba musi byt vybavena nejméné jednim zafizenim pro vyrovnavani
tlaku. Toto zafizeni musi byt takového typu, aby odolavalo dynamickym silam véetné razové viny.

Uzaviené kryogenni nadoby mohou mit navic pratrzny kotou¢ paralelné s pruzinovym(i)
zafizenim(imi), aby byly splnény pozadavky 6.2.1.3.6.5.

PFipojeni k zafizenim pro vyrovnavani tlaku musi mit dostatecny rozmér, aby umoznily neomezeny
prachod pozadovaného mnozstvi plynu k zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

Veskeré privody zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt za podminek maximalniho plnéni umistény
v plynném prostoru uzaviené kryogenni nadoby a zafizeni musi byt usporadana tak, aby se zajistilo,
Ze unikajici plyn muze byt vypoustén bez omezeni.

Kapacita a nastaveni zafizeni pro vyrovnavani tlaku

POZNAMKA: Ve vztahu k zafizenim pro vyrovnavani tlaku uzavfenych kryogennich nédob znamena
nejvyssi dovoleny provozni tlak (MAWP) maximalni uéinny pretlak pfipustny na horni ¢asti naplnéné
uzaviené kryogenni nadoby v jeji provozni poloze véetné nejvyssiho ucinného tlaku béhem plnéni
a vyprazdriovani.

Zafizeni pro vyrovnavani tlaku se musi otevirat automaticky pfi tlaku ne nizSim nezli MAWP a musi
byt pIné oteviena pfi tlaku rovném 110% MAWP. Po odpousténi se musi uzavfit pfi tlaku ne niz§im
nez 10 % pod hodnotou tlaku, pfi kterém zacina odpousténi, a musi zlistat uzavrena pfi vdech nizSich
tlacich.

Pratrzné kotou€e musi byt nastaveny tak, aby praskly pfi nominalnim tlaku, ktery je nizsi nez zkusebni
tlak nebo 150 % MAWP.

V pfipadé ztraty vakua ve vakuové izolované uzaviené kryogenni nadobé& musi byt kombinovana
kapacita vSech instalovanych zafizeni pro vyrovnavani tlaku natolik dostate¢na, aby tlak (vCetné
akumulace) uvnitf uzaviené kryogenni nadoby neprekro€il 120 % MAWP.

Pozadovana kapacita zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt vypocltena podle stanoveného
technického pfedpisu uznaného pfislusnym organem’-

! viz napf. CGA Publikace S-1.2-2003 ,Pressure Relief Device Standards Part 2— Cargo and Portable Tanks for Compressed
Gases" and S-1.1-2003 ,Pressure Relief Device Standards — Part 1 — Cylinders for Compressed Gases”.
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6.2.1.4

6.2.1.4.1

6.2.1.4.2
6.2.14.3

6.2.1.4.4

6.2.1.5

6.2.1.5.1

Schvalovani tlakovych nadob
Shoda tlakovych nadob musi byt hodnocena (sledovana) v dobé vyroby, jak pozaduje pfislusny organ.
Technicka dokumentace musi zahrnovat vSechny specifikace tykajici se konstrukce a vyroby a Uplnou
dokumentaci pro vyrobu a zkousky.

Systémy zajisténi kvality musi byt v souladu s pozadavky pfislusného organu.

Plasté tlakovych nadob a vnitini nadoby uzavienych kryogennich nddob musi byt podrobeny inspekci,
zkou$eny a schvaleny inspek&ni organizaci.

U opakované plnitelnych lahvi, tlakovych sudG a trubkovych nadob Ize posouzeni shody plasté
a uzaveéru (uzavérll) provést samostatné. V téchto pfipadech dal$i posouzeni celého souboru neni
vyZadovano.

U svazku lahvi Ize plasté lahvi a ventil (ventily) posuzovat samostatné, ale je nutné dodate¢né
posouzeni celého souboru.

U uzavienych kryogennich nadob Ize vnitini nadoby a uzavéry posuzovat samostatnég, ale je nutné
dodate¢né posouzeni celého souboru.

U lahvi na acetylén posouzeni shody zahrnuje bud:
(@) jedno posouzeni shody zahrnujici jak plast lahve, tak obsazeny porézni material, nebo

(b) samostatné posouzeni shody pro prazdny plast lahve a dal$i posouzeni shody pro plast lahve
s obsaZzenym poréznim materidlem.

Prvni inspekce a zkouSka

Nové tlakové nadoby, jiné nez uzaviené kryogenni nadoby, zasobnikové systémy s hydridem kovu
a svazky lahvi, musi byt podrobeny zkouskam a inspekcim béhem a po vyrobé& podle pfisluSnych
konstrukénich norem nebo uznanych technickych predpisu, véetné nasledujicich ustanoveni:

Na adekvatnim vzorku plastl tlakovych nadob:

(a) zkou$eni mechanickych vlastnosti konstrukénich material(;

(b) ovéreni minimalni tloustky stény;

(c) ovéfeni homogenity materialu pro kazdou vyrobni Sarzi;

(d) inspekce vnéjSiho a vnitfniho stavu;

(e) inspekce zavitd pouzivanych k upevnéni uzaveérd;

() ovéfeni souladu s konstrukéni normou;

Pro vSechny plasté tlakovych nadob:

(9) Hydraulicka tlakova zkouska. Plasté tlakovych nadob musi splfiovat kritéria stanovena
v projektové a konstrukéni technické normé nebo technickém predpisu;

POZNAMKA: Se souhlasem prislu§ného organu muZe byt hydraulické tlakové zkouska nahrazena
zkouSkou za poutZiti plynu, kde takova operace neznamena zadné nebezpeci.

(h) inspekce a vyhodnoceni vyrobnich zavad a budto jejich oprava nebo oznaceni plastu tlakovych
nadob za nepouzitelné. V pFipadé svafovanych plastu tlakovych nadob musi byt vénovana
zvlastni pozornost kvalité svara;

0] inspekce znaceni na plastich tlakovych nadob;

3) plasté lahvi uréené k prepravé UN 1001 acetylenu, rozpusténého a UN 3374 acetylenu, bez
rozpoustédla musi byt navic podrobeny inspekci, aby byla zajisténa odpovidajici instalace a
stav porézniho materialu a, pokud je to patfi¢né, mnozstvi rozpoustédia.

Na adekvatnim vzorku uzavéru:
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6.2.1.5.2

(k)
()
(m)
(n)
(0)
Pro

(p)

ovéfeni materiald;

ovéreni rozmeéru;

ovéfeni Cistoty;

inspekce dokonceného souboru;

ovéreni pfitomnosti znacek.
vSechny uzavéry:

zkousku tésnosti.

Uzaviené kryogenni nadoby musi byt b&hem vyroby a po vyrobeni podrobeny zkouSce a inspekci
vsouladu s platnymi konstrukénimi normami nebo uznanymi technickymi pfedpisy, vcetné
nasledujicich:

Na
(a)
(b)
(c)
(d)
(e)

adekvatnim vzorku vnitfnich nadob:
zkouska mechanickych vlastnosti konstrukéniho materialu;
ovéfeni minimalni tloustky stény;
inspekce vnéjsiho a vnitiniho stavu;
ovéfeni souladu s konstruk&ni normou nebo technickym pfedpisem;

inspekce svaru radiografickou, ultrazvukovou nebo jinou vhodnou nedestruktivni zkusebni
metodou podle platné konstrukéni a vyrobni normy nebo technického pfedpisu.

Na vSech vnitfnich nadobach:

(f)

(9

(h)

hydraulicka tlakova zkouska. Vnitini nddoba musi splfovat kritéria pfijatelnosti stanovena
v konstrukéni a vyrobni technické normé nebo v technickém predpisu.;

POZNAMKA: Se souhlasem pfislusného organu miZe byt hydraulické tlakové zkouska nahrazena
zkouSkou s pouZitim plynu, pokud takova operace nepfedstavuje Zadné nebezpedi.

inspekce a posouzeni vyrobnich vad a bud jejich oprava, nebo vyfazeni vnitfni nadoby z
provozu;

inspekce znacek.

Na adekvatnim vzorku uzavéru:

(i)
1)
(k)
()
(m)
Pro

(n)

ovéfeni materialQ;

ovéreni rozméru;

ovéfeni Cistoty;

inspekce dokonceného souboru;

ovéreni pfitomnosti znacek.
vSechny uzavéry:

zkousku tésnosti.

Na adekvatnim vzorku dokonéenych uzavienych kryogennich nadob:

(0)
(P)

zkous$ku spravného provozu provozni vystroje;

oveéfeni shody s konstruk&ni normou nebo technickym pfedpisem.

Na vSech dokon&enych uzavienych kryogennich nadobach:

(@)

zkousku tésnosti.
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6.2.1.5.3

6.2.1.5.4

6.2.1.6

6.2.1.6.1

6.2.1.6.2

Pro zasobnikovy systém s hydridem kovu, musi byt ovéfeno, ze inspekce a zkousky specifikované
v 6.2.1.5.1 (a), (b), (c), (d), (e) pokud je to vhodné, (f), (g), (h) a (i) byly provedeny na pfiméfeném
vzorku plastld tlakovych nadob pouzitych v zadsobnikovém systému s hydridem kovu. Kromé toho na
pfiméfeném vzorku zasobnikového systému s hydridem kovu musi byt provedeny inspekce a zkousky
specifikované v 6.2.1.5.1 (c) a (f) stejné jako 6.2.1.5.1 (e), pokud je to vhodné a zkousky vnéjSiho stavu
zasobnikového systému s hydridem kovu.

V8echny zasobnikové systémy s hydridem kovu musi navic podstoupit prvni inspekce a zkouSky
specifikované v 6.2.1.5.1 (h) a (i), stejné jako zkousku tésnosti a zkousku funkéni zpusobilosti provozni
vystroje.

U svazku lahvi se plasté a uzavéry lahvi podrobi prvni inspekci a zkouskam podle 6.2.1.5.1. Pfiméfeny
vzorek ramU se podrobi zkous$ce zatizenim na dvojnasobek maximalni celkové hmotnosti svazki lahvi.

Kromé toho se vSechna sbérna potrubi svazku lahvi podrobi hydraulické tlakové zkouSce a vSechny
dokoncené svazky lahvi se podrobi zkouSce tésnosti.

POZNAMKA: Se souhlasem pfisluného orgénu miiZe byt hydraulické tlakové zkouska nahrazena
zkouSkou s pouZitim plynu, pokud takova operace nepredstavuje Zadné nebezpedi.

Periodicka inspekce a zkouska

Opakovatelné pinitelné tlakové nadoby, jiné nez kryogenni nadoby, musi byt podrobeny periodickym
inspekcim a zkouskam organizaci povéfenou pfislusnym organem podle dale uvedenych pozadavki:

(a) kontrola vnéjSiho stavu tlakové nadoby a ovéreni vystroje a vnéjsi znacky;

(b) kontrola vnitfniho stavu tlakové nadoby (napf. kontrolou vnitfku, ovéfeni minimaini tloustky
stény);

(c) kontrola zavit bud-
(i) pokud se objevi znamky koroze; nebo
(i) pokud jsou demontovany uzavéry nebo jina provozni vystroj;

(d) hydraulicka tlakova zkouska plasté tlakové nadoby a, pokud je to nutné, ovéfeni vlastnosti
materialu vhodnymi zkouskami;

(e) kontrola provozni vystroje, pokud ma byt znovu uvedena do provozu. Tato kontrola maze byt
provedena oddélené od inspekce plasté tlakové nadoby a

() zkous$ka tésnosti svazkl lahvi po opétovném sestaveni.

POZNAMKA 1: Se souhlasem pfislusného orgénu miize byt hydraulicka tlakovéa zkouska nahrazena
zkouSkou za poutziti plynu, pokud neni tento postup nebezpecny.

POZNAMKA 2: Pro bezesvé ocelové plasté lahvi a plasté trubkovych nédob kontrola z 6.2.1.6.1 (b) a
hydraulicka tlakova zkousSka z 6.2.1.6.1 (d) mohou byt nahrazeny odpovidajicim postupem z ISO
16148:2016 + Amd 1:2020 Lahve na plyny — Znovuplinitelné bezeSvé ocelové lahve na plyny
a velkoobjemové lahve na plyny — Zkou$eni akustickou emisi (AT) a nasledné zkou$eni ultrazvukem
(UT) pfi periodické kontrole a zkou$eni.

POZNAMKA 3: Kontrola vnitiniho stavu podle 6.2.1.6.1 (b) a hydraulické tlakova zkouska podle
6.2.1.6.1 (d) mohou byt nahrazeny ultrazvukovou zkouskou provedenou v souladu s normou ISO
18119:2018 + Amd 1:2021 pro bezesvé ocelové plasté lahvi a bezedvé plasté lahvi ze slitin hliniku.

POZNAMKA 4: U svazk(i lahvi se provede hydraulicka zkouska uvedena v (d) vyse na plastich lahvi
a na sbérnych potrubich.

POZNAMKA 5: Periodické kontroly a Setnosti zkoudek — viz pokyn pro baleni P200 pododdilu 4.1.4.1
nebo pro chemikalie pod tlakem pokyn pro baleni P206 pododdilu 4.1.4.1.

U lahvi uréenych pro pfepravu UN 1001 acetylenu, rozpusténého a UN 3374 acetylenu, bez

rozpoustédla musi byt provedena pouze kontrola podle 6.2.1.6.1 (a), (c) a ( e). Navic musi byt
zkontrolovan stav porézniho materialu (napf. praskliny, volny prostor v horni €asti, uvolnéni, usazeni).
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6.2.1.6.3

6.2.1.7

6.2.1.7.1

6.2.1.7.2

6.2.1.8

6.2.1.8.1

6.2.2

U tlakovych pojistnych ventil(i pro uzaviené kryogenické nadoby se musi provadét periodické kontroly
a zkousky.

Pozadavky na vyrobce

Vyrobce musi byt technicky schopny a musi vlastnit veSkeré prostfedky poZadované pro uspésnou
vyrobu tlakovych nadob, zvlasté kvalifikovany personal pro:

(a) dohled nad celym vyrobnim procesem;

(b) provedeni spoji materiald; a

(c) provedeni pfislusnych zkou$ek.

Zkouska odborné zpUsobilosti vyrobcu plastu tlakovych nadob a vnitfnich nadob uzavienych
kryogennich nadob musi byt ve vSech pfipadech vykonana inspekéni organizaci povéfenou
pFislusnym organem zemé schvaleni. ZkouSky odborné zpusobilosti vyrobct uzavéra se provadéji,

pokud to vyZaduje pfislusny organ. Tato zkousSka musi byt provedena bud b&hem schvalovani
konstrukéniho typu nebo pfi vyrobni inspekci a certifikaci.

PoZadavky na inspek¢ni organizaci

Inspekeni organizace musi byt nezavisla na vyrobnich podnicich a kompetentni pro provadéni
zkousek, inspekci a pozadovanych schvaleni.

Pozadavky na UN tlakové nadoby

Navic k vS8eobecnym pozadavkim oddilu 6.2.1, musi UN tlakové nadoby splfiovat pozadavky tohoto
oddilu, v€etné pfisludnych norem. Po datu uvedeném v pravém sloupci tabulek neni povolena vyroba
novych tlakovych lahvi nebo servisniho zafizeni podle jakékoliv konkrétni normy v 6.2.2.1 a 6.2.2.3.

POZNAMKA 1: UN tlakové nadoby konstruované podle norem platnych v dobé vyroby je mozné
nadale pouZivat pod podminkou ustanoveni o pravidelnych kontrolach ADR.

POZNAMKA 2: Pokud jsou k dispozici EN ISO verze nésledujicich ISO norem, mohou byt pouzity
ke sInéni poZzadavkl 6.2.2.1, 6.2.2.2, 6.2.2.3 a 6.2.2.4.
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6.2.2.1 Konstrukce, vyroba a prvni inspekce a zkouska

6.2.2.1.1 Nasledujici normy se vztahuji na konstrukci, vyrobu a prvni inspekci a zkousku opakované plnitelnych
plastd UN lahvi, s vyjimkou toho, Ze pozadavky na inspekci vztahujici se k systému posuzovani shody
a schvalovani musi byt v souladu s 6.2.2.5:

Reference Nazev Pouzitelnost
ISO 9809-1:1999 Plynové lahve — Opakované plnitelné
bezedvé ocelové plynové lahve —
Konstrukce, vyroba a zkouSeni — Cast 1:
Kalené a temperované ocelové lahve
s pevnosti v tahu mensi nez 1100 MPa
POZNAMKA: Pozndmka tykajici se F
faktoru v oddilu 7.3 této normy nesmi byt
pouzita pro UN lahve.

Do 31.12.2018

ISO 9809-1:2010 Lahve na plyny - Znovuplnitelné bezeSvé
ocelové lahve na plyny - Navrh,
konstrukce a zkouseni - Cast 1: Lahve ze Do 31. 12. 2026

zuSlechténé oceli s mezi pevnosti v tahu
mensi nez 1 100 MPa

ISO 9809-1:2019 Lahve na plyny — Navrh, konstrukce
a zkoudeni znovuplnitelnych bezesvych
ocelovych lahvi a velkoobjemovych lahvi
na plyny — Cast 1: Lahve a velkoobjemové
lahve ze zuSlechténé oceli s mezi pevnosti
v tahu mensi nez 1 100 MPa

ISO 9809-2:2000 Lahve na plyny - Znovuplnitené bezeSvé
ocelové lahve na plyny - Navrh,
konstrukce a zkouseni - Cast 2: Lahve ze Do 31.12.2018
zuslechténé oceli s mezi pevnosti v tahu 1
100 MPa nebo vétsi

ISO 9809-2:2010 Lahve na plyny - Znovuplnitené bezeSvé
ocelové lahve na plyny - Navrh,
konstrukce a zkouseni - Cast 2: Lahve ze Do 31. 12. 2026
zuSlechténé oceli s mezi pevnosti v tahu 1
100 MPa nebo vétsi

ISO 9809-2:2019 Lahve na plyny — Navrh, konstrukce
a zkouSeni znovuplnitelnych bezeSvych
ocelovych lahvi a velkoobjemovych lahvi
na plyny — Cast 2: Lahve a velkoobjemové
lahve ze zuSlechténé oceli s mezi pevnosti
v tahu 1 100 MPa nebo vétsi

ISO 9809-3:2000 Plynové lahve — Opakované plnitelné
bezeSvé ocelové plynové lahve -
Konstrukce, vyroba a zkouseni - Cast 3:
Normalizované ocelové lahve

ISO 9809-3:2010 Lahve na plyny - Znovuplnitené beze$vé
ocelové lahve na plyny - Navrh,
konstrukce a zkou$eni - Cast 3: Lahve
z normaliza¢né Zihané oceli

ISO 9809-3:2019 Lahve na plyny — Navrh, konstrukce
a zkouSeni znovuplnitelnych bezeSvych
ocelovych lahvi a velkoobjemovych lahvi AZ do odvolani
na plyny — Cast 3: Lahve a velkoobjemové
lahve z normalizané zihané oceli

AZ do odvolani

AZ do odvolani

Do 31.12.2018

Do 31. 12. 2026

ISO 9809-4:2014 Lahve na plyny - Znovuplnitelné bezesvé
ocelové lahve na plyny - Navrh,
konstrukce a zkou$eni - Cast 4: Lahve | Do odvolani 31. 12. 2028
z nerezové oceli s hodnotou Rm mensi
nez 1 100 MPa

ISO 9809-4:2021 Lahve na plyny - Navrh, konstrukce a
zkous$eni  znovuplnitelnych  bezesvych Az do odvolani
ocelovych lahvi a velkoobjemovych lahvi
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Reference

Nazev

Pouzitelnost

na plyny - Cast 4: Lahve z korozivzdorné
oceli s hodnotou Rm mensinez 1 100 MPa
POZNAMKA: Malym mnoZstvim se
rozumi Sarze lahvi nepfesahujici 200
kusda.

ISO 7866:1999

Plynové lahve - Opakované plnitelné
bezesvé plynové lahve ze slitiny hliniku-
Konstrukce, vyroba a zkou$eni
POZNAMKA: Poznémka tykajici se F
faktoru v oddilu 7.2 této normy nesmi byt
pouzita pro UN lahve. Slitina hliniku 6351A
— T6 nebo ekvivalentni neni dovolena.

Do 31.12.2020

ISO 7866:2012 Plynové lahve — Opakované plnitelné

+ Cor 1:2014 bezesvé plynové lahve ze slitiny hliniku —
Konstrukce, vyroba a zkouSeni Az do odvolani
POZNAMKA: Slitina hliniku 6351A nebo
ekvivalentni nesmi byt pouZita

ISO 4706:2008 Plynové lahve - Opakované plnitelé

svarované ocelové lahve — zkuSebni tlak
60 barG a nizsi

AZ do odvolani

ISO 18172-1:2007

Plynové lahve - Opakované pinitelé
svafované nerezové ocelové lahve — Cast
1: ZkuSebni tlak 6 MPa a nizSi

AZ do odvolani

ISO 20703:2006

Plynové lahve - Opakované plnitelé
plynové lahve ze slitiny
hliniku — Konstrukce, vyroba a zkou$eni

AZ do odvolani

ISO 11119-1:2002

Lahve na plyny kompozitni konstrukce —
Specifikace a zkuSebni metody — Cast 1:
Obrucové kompozitni lahve na plyny

Do 31. 12. 2020

ISO 11119-1:2012

Lahve na plyny — Znovuplnitelné
kompozitni lahve na plyny a potrubi —
Navrh, konstrukce a zkougeni — Cast 1:
Obrucoveé, vlaknem vyztuzené kompozitni
lahve na plyny a trubky az do 450 /

Do 31.12. 2028

ISO 11119-1:2020

Lahve na plyny - Znovuplnitelné
kompozitni lahve na plyny a potrubi —
Navrh, konstrukce a zkouseni - Cast 1:
Obrucoveé, vlaknem vyztuzené kompozitni
lahve na plyny a trubky az do 450 |

AZ do odvolani

ISO 11119-2:2002

Lahve na plyny kompozitni konstrukce —
Specifikace a zkusebni metody — Cast 2:
PIné obalené, vldknem vyztuzené
kompozitni lahve na plyny s kovovymi
vlozkami se sdilenou zatézi

Do 31. 12. 2020

ISO 11119-2:2012 + Amd
1:2014

Lahve na plyny — Znovuplnitelné
kompozitni lahve na plyny a potrubi —
Navrh, konstrukce a zkouseni — Cast 2:
PIné obalené, vldknem vyztuzené
kompozitni lahve na plyny a trubky az do
450 | s kovovymi vlozkami se sdilenou
zatézi

Do 31. 12. 2028

ISO 11119-2:2020

Lahve na plyny kompozitni konstrukce —
Specifikace a zkudebni metody — Cast 2:
PIné obalené, vldknem vyztuzené
kompozitni lahve na plyny az do 450 |, s
kovovymi vlozkami se sdilenou zatézi

AZ do odvolani

ISO 11119-3:2002

Lahve na plyny kompozitni konstrukce —
Specifikace a zkusebni metody — Cast 3:
PIné obalené, vldknem vyztuzené
kompozitni lahve na plyny s kovovymi a
nekovovymi vlozkami s nesdilenou zatézi

Do 31. 12. 2020
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6.2.2.1.2

Reference

Nazev Pouzitelnost

POZNAMKA: Tato norma se nesmi
pouZivat pro lahve bez vioZek vyrobené ze
dvou casti spojenych dohromady.

ISO 11119-3:2013

Lahve na plyny — Znovuplnitelné
kompozitni lahve na plyny a trubky —
Navrh, konstrukce a zkouseni — Cast 3:
PIné obalené, vldknem vyztuZené
kompozitni lahve na plyny a potrubi az do
450 | skovovymi nebo nekovovymi
vlozkami s nesdilenou zatézi
POZNAMKA: Tato norma se nesmi
pouZivat pro lahve bez vloZek vyrobené ze
dvou &asti spojenych dohromady.

Do 31.12. 2028

ISO 11119-3:2020

Lahve na plyny - Znovuplnitelné
kompozitni lahve na plyny a trubky —
Navrh, konstrukce a zkouSeni — Cast 3:

kompozitni lahve na plyny a potrubi az do
450 | s kovovymi nebo nekovovymi
vloZkami s nesdilenou zatézi

PIné obalené, vldknem vyztuZené Az do odvolani

ISO 11119-4: 2016

kompozitni lahve na plyny — Konstrukce,
vyroba a zkouseni — Cast 4: PIné obalené,
vlaknem vyztuZené kompozitni ldhve na
plyny do 150 | s kovovymi svafovanymi
vloZkami se sdilenou zatézi

Lahve na plyny - Znovuplnitelné Az do odvolani

POZNAMKA 1: Ve vy$e uvedenych referenénich norméch musi byt plasté kompozitnich lahvi
zkonstruovéany pro provozni Zivotnost ne mensi nez 15 let.

POZNAMKA 2: Piasté kompozitnich lahvi s provozni Zivotnosti del$i nez 15 let, nesmi byt pinény po
15 letech od data vyroby, dokud tGspésné neprojdou zkuSebnim programem Zivotnosti. Program musi
byt soucéasti puvodné schvaleného konstrukéniho typu a musi stanovovat inspekce a zkou$ky, pro
prokazani, Ze prislusné vyrobené plasté kompozitnich lahvi zistavaji bezpeéné po celou dobu jejich
provozni Zivotnost. Program zkouS$eni Zivotnosti a vysledky zkusebniho programu Zivotnosti musi byt
schvéleny pfislusnym orgénem zemé, ve které byl schvéalen ptvodni konstrukéni typ lahve. Zivotnost
plasté kompozitni lahve nesmi byt del$i nez jeho puvodni schvalena Zivotnost.

Nasledujici norma se vztahuje na konstrukci, vyrobu a prvni inspekci a zkousku plasté UN trubkovych
nadob, s vyjimkou toho, Ze pozZadavky na inspekci vztahujici se k systému posuzovani shody
a schvalovani musi byt podle 6.2.2.5:

Reference

Nazev

Pouzitelnost

ISO 11120:1999

Plynové lahve — Opakované plnitelné bezeSvé ocelové
trubkové nadoby pro pfepravu  stlaeného  plynu

s hydraulickym vnitfnim objemem mezi 1501 a 3000 | —| Do 31.12.
Konstrukce, vyroba a zkou$eni 2022
POZNAMKA: Poznémka tykajici se F faktoru v oddilu 7.3. této
normy nesmi byt pro UN trubkové nadoby pouZita.
Lahve na plyny— Znovuplnitelné bezeSvé ocelové AS do
ISO 11120:2015 velkoobjemové lahve s hydraulickym vnitfnim objemem mezi odvolani
150 1 a 3 000 | — Navrh, konstrukce a zkouseni
ISO 11119-1:2012 | Lahve na plyny — Znovuplnitelné kompozitni lahve na plyny
a trubky — Navrh, konstrukce a zkouSeni — Cast 1: Obrucové, | Do 31. 12.
vlaknem vyztuzené kompozitni lahve na plyny a trubky az do 2028
4501
ISO 11119-1:2020 |Lahve na plyny - Znovuplnitelné kompozitni lahve na plyny a
potrubi — Navrh, konstrukce a zkou$eni - Cast 1: Obrudove, Az do
vlaknem vyztuzené kompozitni lahve na plyny a trubky az do odvolani
4501
ISO 11119-2:2012 | Lahve na plyny — Znovuplnitelné kompozitni lahve na plyny Do 31. 12
+ Amd 1:2014 atrubky — Navrh, konstrukce a zkouseni — Cast 2: PIné 20é8 :
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6.2.2.1.3

Reference Nazev Pouzitelnost
obalené, vldknem vyztuZzené kompozitni lahve na plyny
a trubky aZ do 450 | s kovovymi vloZzkami se sdilenou zatézi
ISO 11119-2:2020 |Lahve na plyny kompozitni konstrukce — Specifikace a
zkusebni metody — Cast 2: PIné obalené, vlaknem vyztuzené Az do
kompozitni lahve na plyny az do 450 |, s kovovymi vloZkami se odvolani
sdilenou zatézZi

ISO 11119-3:2013 | Lahve na plyny — Znovuplniteiné kompozitni lahve na plyny
atrubky — Navrh, konstrukce a zkouseni — Cast 3: PIné
obalené, vlaknem vyztuzené kompozitni lahve na plyny a
trubky az do 450 / s kovovymi nebo nekovovymi vlozkami s
nesdilenou zatézi

POZNAMKA: Tato norma se nesmi pouZivat pro lahve bez
vlioZek vyrobené ze dvou casti spojenych dohromady.

ISO 11119-3:2020 | Lahve na plyny — Znovuplnitelné kompozitni lahve na plyny a
trubky — Navrh, konstrukce a zkouseni — Cast 3: PIné obaleng,
vlaknem vyztuzené kompozitni lahve na plyny a potrubi az do
450 | s kovovymi nebo nekovovymi vlozkami s nesdilenou
zatézi

ISO 11515:2013 Lahve na plyn — Znovuplnitelné kompozitni vyztuzené trubky
s objemem vody mezi 450 | a 3 000 | — Konstrukce, vyroba a
zkous$eni

ISO 11515:2013 +|Lahve na plyny — Znovuplnitelné kompozitni vyztuzené
A 1:2018 velkoobjemové lahve na plyny s kapacitou mezi 450 | a 3000 |
— Navrh, vyroba a testovani

ISO 9809-1:2019 Lahve na plyny — Navrh, konstrukce a zkousSeni Az do
znovuplnitelnych bezesvych ocelovych lahvi odvolani
a velkoobjemovych lahvi na plyny — Cast 1: Lahve
a velkoobjemové lahve ze zuSlechténé oceli s mezi pevnosti
v tahu mensi nez 1 100 MPa

ISO 9809-2:2019 Lahve na plyny — Navrh, konstrukce a zkouSeni AZ do
znovuplnitelnych bezesvych ocelovych lahvi odvolani
a velkoobjemovych lahvi na plyny — Cast 2: Lahve
a velkoobjemové lahve ze zuSlechténé oceli s mezi pevnosti
v tahu 1 100 MPa nebo vétsi

ISO 9809-3:2019 Lahve na plyny — Navrh, konstrukce a zkouSeni Az do
znovuplnitelnych bezesvych ocelovych lahvi odvolani
a velkoobjemovych lahvi na plyny — Cast 3: Lahve
a velkoobjemové lahve z normalizaéné zihané oceli

Do 31. 12.
2028

Az do
odvolani

Do 31. 12.
2026

AZ do
odvolani

POZNAMKA 1: Ve vyse uvedenych referencnich normach musi byt plasté kompozitnich trubkovych
néadob navrZeny pro provozni Zivotnost nejméné 15 let.

POZNAMKA 2: Plasté kompozitnich trubkovych nadob s provozni Zivotnosti delsi nez 15 let, nesmi
byt pinény po 15 letech od data vyroby, dokud uspé&s$né neprojdou zkuSebnim programem Zivotnosti.
Program musi byt souéasti puvodné schvaleného konstrukéniho typu a musi stanovovat inspekce
a zkousSky, pro prokazani, Ze pfislusné vyrobené plasté kompozitnich trubkovych nadob zistavaji
bezpecné po celou dobu jejich provozni Zivotnost. Program zkou$eni Zivotnosti a vysledky zkuSebniho
programu Zivotnosti musi byt schvaleny pfisluSnym organem zemé, ve které byl schvalen pGvodni
konstrukéni typ lahve. Zivotnost plésté kompozitni trubkové nadoby nesmi byt delsi nez jeho pivodni
schvalena Zivotnost.

Nasledujici normy se vztahuji na konstrukci, vyrobu a prvni inspekci a zkousku UN lahvi na acetylen,
s vyjimkou toho, Ze pozadavky na inspekci vztahujici se k systému posuzovani shody a schvalovani
musi byt podle 6.2.2.5:

Pro vlastni lahev:

Reference Nazev Pouzitelnost

ISO 9809-1:1999 | Lahve na plyny - Znovuplnitelné bezeSvé ocelové lahve na plyny
- Navrh, konstrukce a zkou$eni - Cast 1: Lahve ze zuslechténé
oceli s mezi pevnosti v tahu mensi nez 1 100 MPa
POZNAMKA: Poznémka tykajici se F faktoru v oddilu 7.3 této
normy nesmi byt pouZita pro UN lahve.

Do 31. 12.
2018
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6.2.2.1.4

6.2.2.1.5

6.2.2.1.6

ISO 9809-1:2010

Lahve na plyny - Znovuplnitelné bezesvé ocelové lahve na plyny

- Navrh, konstrukce a zkouseni - Cast 1: Lahve ze zu$lechténé Do 31. 12.
. . ; . 2026
oceli s mezi pevnosti v tahu mensi nez 1 100 MPa
ISO 9809-1:2019 | Lahve na plyny — Navrh, konstrukce a zkouSeni znovuplnitelnych
bezesvych ocelovych lahvi a velkoobjemovych lahvi na plyny — Az do
Cast 1: Lahve a velkoobjemové lahve ze zuslechténé oceli s mezi odvolani
pevnosti v tahu mensi nez 1 100 MPa
ISO 9809-3:2000 | Lahve na plyny - Znovuplnitelné bezeSvé ocelové lahve na plyny
. PO . 2 % | Do31.12.
- Navrh, konstrukce a zkouseni - Cast 3: Lahve z normalizacné 2018
Zihané oceli
ISO 9809-3:2010 | Lahve na plyny - Znovuplnitelné bezeSvé ocelové lahve na plyny
. PN i 2 7| Do31.12.
- Navrh, konstrukce a zkou$eni - Cast 3: Lahve z normalizacné 2026
zihané oceli
ISO 9809-3:2019 | Lahve na plyny — Navrh, konstrukce a zkouseni znovuplnitelnych
bezesvych ocelovych lahvi a velkoobjemovych lahvi na plyny — AZ do
Cast 3: Lahve a velkoobjemové lahve z normalizaéné Zihané odvolani
oceli
ISO 4706:2008 Lahve na plyny — Znovuplnitelné ocelové svafované lahve — AZ do
Zkusebni tlak 60 bar a niz8i odvolani
ISO 7866:2012 + | Lahve na plyny — Znovuplnitelné bezeSvé lahve na plyny z AZ do
Oprava 1:2014 hlinikovych slitin — Navrh, konstrukce a zkouSeni odvolani

POZNAMKA: Nesmi se pouzivat hlinikové slitina 6351A nebo
ekvivalentni.

Pro acetylenové lahve v&etné poréznich materialu:

Reference Nazev Pouzitelnost
ISO 3807-1:2000 | Lahve na acetylen - Zakladni pozadavky — Cast 1: Lahve bez| Do 31.12.
tavnych zatek 2020
ISO 3807-2:2000 |L&hve na acetylen - Zakladni poZadavky — Cast 2: Lahve| Do 31.12.
s tavnymi zatkami 2020
ISO 3807: 2013 Lahve na plyny - Lahve na acetylen - Zakladni pozadavky a Az do
zkouseni typu odvolani

Nasledujici norma se vztahuje na konstrukci, vyrobu a prvni inspekci a zkouSku uzavienych UN
kryogennich nadob, s vyjimkou toho, Zze pozadavky na inspekci vztahujici se k systému posuzovani
shody a schvalovani musi byt podle 6.2.2.5:

inspekce a zkouseni

Reference Nazev Pouzitelnost
ISO 21029-1:2004 | Kryogenni nadoby - Prepravitelné vakuové izolované nadoby
; o s . . Do 31. 12.

s objemem nejvySe 1000 | - Cast 1: Konstrukce, vyroba,
; J 2026
inspekce a zkousky

ISO 21029-1:2018 | Kryogenni nadoby — PFepravni vakuové izolované nadoby A% do

+ A 1:2019 s objemem nejvySe 1 000 litrd — Cast 1: Navrh, konstrukce, odvolani

Nasledujici norma se vztahuje na konstrukci, vyrobu a prvni inspekci a zkousku UN zasobnikového
systému s hydridem kovu, s vyjimkou toho, Ze pozadavky na inspekci vztahujici se k systému
posuzovani shody a schvalovani musi byt podle 6.2.2.5:

Reference Nazev Pouzitelnost
ISO 16111:2008 Prepravitelny plynovy zasobnikovy systém — vodik Do 31.12.
absorbovany v reversibilnim hydridu kovu 2026
ISO 16111:2018 Prepravitelny plynovy zasobnikovy systém — Vodik Az do
absorbovany v reverzibilnim hydridu kovu odvolani

Nasledujici norma plati pro navrh, konstrukci a po¢atecéni kontrolu a zkousky svazku lahvi UN. Kazda
lahev ve svazku lahvi UN musi byt lahev UN nebo plast lahve UN splfiujici pozadavky 6.2.2.
Pozadavky na kontrolu souvisejici se systémem hodnoceni shody a schvalovanim svazkd UN lahvi
musi byt v souladu s 6.2.2.5.

| Reference |

Nazev

| Pouzitelnost |
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6.2.2.1.7

6.2.2.1.8

ISO 10961:2010

Lahve na plyny - Svazky lahvi - Navrh, vyroba, zkouSeni a

Do 31. 12.

kontrola 2026
ISO 10961:2019 Lahve na plyny — Svazky lahvi — Navrh, vyroba, zkouseni Az do
a kontrola odvolani

POZNAMKA: Vyména jedné nebo vice lahvi nebo plastt lahvi stejného konstrukéniho typu, véetné
stejného zkuSebniho tlaku, ve stavajicim svazku UN lahvi nevyZaduje nové posouzeni shody
stavajiciho svazku. Provozni vystroj svazku lahvi Ize rovnéZ vyménit bez nutnosti nového posouzeni
shody, pokud odpovida schvaleni konstrukéniho typu.

Nasledujici normy se vztahuji na konstrukci, vyrobu a prvni inspekci a zkousku lahvi UN pro
adsorbované plyny, kromé toho, Ze poZadavky na kontrolu vztahujici se k systému posuzovani shody
a schvalovani musi byt podle 6.2.2.5.

Reference

Nazev

Pouzitelnost

ISO 11513:2011

Lahve na plyny - Znovuplnitelné svafované ocelové lahve

a velkoobjemové lahve ze zusSlechténé oceli s mezi pevnosti
v tahu menS$i nez 1 100 MPa

obsahujici materialy pro subatmosférické baleni plynt (kromé Do 31. 12.
acetylénu) - Navrh, konstrukce, zkouSeni, pouzivani 2026
a periodické kontroly

ISO 11513:2019 Lahve na plyny — Znovuplnitelné svafované ocelové lahve
obsahujici materidly pro baleni podtlakovych plynt (kromé Az do
acetylénu) — Navrh, vyroba, zkouSeni, pouzivani a periodicka odvolani
inspekce

ISO 9809-1:2010 | Lahve na plyny - Znovuplnitelné bezeSvé ocelové lahve na D

) PN . 0 31.12.

plyny - Navrh, konstrukce a zkou$eni - Cast 1: Lahve ze 2026
zuSlechténé oceli s mezi pevnosti v tahu mensi nez 1 100 MPa

ISO 9809-1:2019 | Lahve na plyny - Navrh, konstrukce a zkouSeni
znovuplnitelnych bezeSvych ocelquch lahvi AZ do
a velkoobjemovych lahvi na plyny - Cast 1: Lahve odvolani

Nasledujici normy plati pro konstrukci, vyrobu a prvni inspekci a zkousku UN tlakovych nadob,
s vyjimkou toho, Ze pozadavky na inspekci vztahujici se k systému posuzovani shody a schvalovani
musi byt podle 6.2.2.5:

Reference

Nazev

Pouzitelnost

Lahve na plyny — Svafované ocelové tlakové nadoby
s kapacitou do_3 000 litrd pro pfepravu plynd — Vyroba
a konstrukce - Cast 1: Kapacity do 1 000 litr{

ISO 21172-1:2015 | POZNAMKA: Bez ohledu na bod 6.3.3.4 této normy, Do 31. 12.
, . ) . o ; 2026
svafované ocelové tlakové nadoby s klenutymi dny konvexni
k tlaku, mohou byt pouzity pro pfepravu korozivnich latek za
predpokladu, Ze jsou splnény pozadavky ADR.
ISO 21172-1:2015 L:vahve na pl):ny - Syarovane oc?lovg tlakové study o objgrpu AZ do
. az 3 000 litra pro prepravu plyna. Navrh a konstrukce — Cast -
+ A 1:2018 . . o odvolani
1: Kapacity do 1 000 litrd
ISO 4706:2008 Lahve na plvyny - Znovuplnitelne_vovc,elove svafované lahve na AZ df) )
plyny — ZkuSebni tlak 60 bar a nizSi odvolani
. Lahve na plyny — ZnovuplniteIné ocelové nerezoveé svafované Az do
1SO 18172-1:2007 lahve na plyny — Cast 1: ZkuSebni tlak 6 MPa a nizsi odvolani

Nasledujici normy se vztahuji na konstrukci vyrobu a prvni inspekci a zkousku UN lahvi na jedno
pouziti (kartusi), s vyjimkou toho, Ze pozadavky na inspekci vztahujici se k systému posuzovani shody
a schvalovani musi byt podle 6.2.2.5.

Reference

Nazev

Pouzitelnost

ISO 11118:1999

Nadoby na plyny — Jednorazové kovové nadoby na plyny —
Specifikace a metody zkouseni

Do 31. 12.
2020
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6.2.2.2

6.2.2.3

1ISO 13340:2001 Lahve na prepravu plynd — Ventily lahvi na jedno pouziti Do 31.12.
(kartuse) — Technické podminky a prototypové zkousky 2020
ISO 11118:2015 Nadoby na plyny — Jednorazové kovové nadoby na plyny — Do 31.12.
Specifikace a metody zkouseni 2026
ISO 11118:2015 Nadoby na plyny — Jednorazové kovové nadoby na plyny — AZ do
+A1:2019 Specifikace a metody zkouseni odvolani
Materialy

Navic k materialovym pozadavkim specifikovanym v normach pro konstrukci a vyrobu a k veSkerym
omezenim specifikovanym v pfisluSném pokynu pro baleni pro pfepravovany plyn(y) (napf. pokyn pro
baleni P200 nebo P 205 v 4.1.4.1), se ke snasSenlivosti materialu pouZiji nasledujici normy:

Reference

Nazev

ISO 11114-1:2020

Plynové lahve - Snasenlivost material( lahvi a ventild s plynnym obsahem —

Cast 1: Kovové materidly

ISO 11114- 2:2021

Lahve na prfepravu plyntd — Kompatibilita materialG lahve a ventilu s plynnym

obsahem — Cést 2: Nekovové materidly

Uzavéry a jejich zabezpeceni

Pro konstrukci, vyrobu a prvni inspekci a zkousku uzavér a jejich zabezpec&eni se vztahuiji tyto normy:

Reference

Nazev

Pouzitelnost

ISO 11117:1998

Lahve na plyny - Ochranné kloboucky ventilt a kryty ventila pro

pramyslové a zdravotnické lahve na plyny - Navrh, konstrukce a D°2%11' 412'
zkou$ky
ISO 11117:2008 + | Lahve na plyny - Ochranné kloboucky ventili a kryty ventild -| Do 31. 12.
Cor 1:2009 Navrh, konstrukce a zkousky 2026
ISO 11117:2019 Lahve na plyny — Ochranné kloboucky ventill a kryty ventill — Az do
Navrh, konstrukce a zkousky odvolani
ISO 10297:1999 Lahve na plyny - Ventily znovuplnitelnych lahvi na plyny -| Do 31.12.
Technické podminky a typové zkousky 2008
ISO 10297:2006 Lahve na plyny - Ventily znovuplnitelnych lahvi na plyny -| Do 31.12.
Technické podminky a typoveé zkousky 2020
ISO 10297:2014 Lahve na plyny - Ventily znovuplnitelnych lahvi na plyny -| Do 31.12.
Specifikace a typové zkousky 2022
ISO 10297:2014 + | Lahve na plyny — Ventily lahvi — Specifikace a zkousky typu Az do
A1:2017 odvolani
1ISO 13340:2001 Lahve na pFepravu plynd — Ventily lahvi na jedno pouziti| Do 31.12.
(kartu$e) — Technické podminky a prototypové zkousSky 2020
ISO 14246:2014 | Lahve na plyny — Ventily lahvi — Viyrobni zkousky a kontroly R
ISO 14246:2014 + | Lahve na plyny — Ventily lahvi — Vyrobni zkousky a kontroly Az do
A1:2017 odvolani
Lahve na plyny - Ventily lahvi s rychlym otevienim - Specifikace Do 31. 12
ISO 17871:2015 a zkouélky typu 202-6 .
POZNAMKA: Tato norma se nesmi pouZit pro hoflavé plyny.
ISO 17871:2020 Lahve na plyny — Ventily lahvi s rychlym otevienim — Specifikace Az do
a zkousky typu odvolani
ISO 17879:2017 Lahve na plyny - Samouzaviraci ventily lahvi - Specifikace a Az do
zkousky typu odvolani
POZNAMKA: Tato norma se nevztahuje na samozaviraci ventily
acetylenovych lahvi.
I1ISO 23826:2021 Lahve na plyny - Kulové ventily - Specifikace a zkouseni Az do
odvolani

Pro UN zasobnikovy systém s hydridem kovu, se pozZadavky specifikované v nasledujici normé
vztahuji na uzavéry a jejich ochranu:
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6.2.2.4

6.2.2.5

6.2.2.5.0

Reference Nazev Pouzitelnost
ISO 16111:2008 Pfepravitelny plynovy zasobnikovy systém — vodik Do 31.12.
absorbovany v reversibilnim hydridu kovu 2026
ISO 16111:2018 Pfepravitelny plynovy zasobnikovy systém - Vodik Az do
absorbovany v reverzibilnim hydridu kovu odvolani

Periodicka inspekce a zkouska

Pro periodickou inspekci a zkouSeni UN tlakovych nadob se vztahuji nasledujici normy:

Reference Nazev Pouzitelnost
ISO 6406:2005 Periodicka inspekce a zkouska bezesvych ocelovych plynovych | Do 31. 12.
lahvi 2024
ISO 18119:2018 Lahve na plyny — BezeSvé lahve a velkoobjemové lahve ocelové | Do 31. 12.
a ze slitiny hliniku na plyny — Periodicka kontrola a zkouSeni 2026
ISO 18119:2018 + | Lahve na plyny — BezeSvé lahve a velkoobjemové lahve ocelové Az do
Amd 1:2021 a ze slitiny hliniku na plyny — Periodicka kontrola a zkouseni odvolani
ISO 10460:2005 Lahve na plyny — Lahve na plyny ze svafované uhlikové oceli —
Periodické kontroly a zkou$eni
POZNAMKA: Oprava svar(i popsana v pododdilu 12.1 této| Do 31.12.
normy neni pfipustna. Opravy popsané v pododdilu 12.2 2024
vyZaduji schvaleni prislusného organu, ktery schvalil organizace
pro periodické inspekce a zkouSky v souladu s 6.2.2.6.
ISO 10460:2018 Lahve na plyny — Svafované lahve na plyny ze slitiny hliniku, z Az do
uhlikové a korozivzdorné oceli — Periodicka kontrola a zkouSeni odvolani
ISO 10461:2005 + | BezeSvé plynové lahve ze slitiny hliniku - Periodicka inspekce a | Do 31. 12.
A1: 2006 zkouska 2024
ISO 10462:2013 Plynové lahve — Lahve na acetylen — Periodicka inspekce a| Do 31.12.
udrzba 2024
ISO 10462:2013 + | Lahve na plyny — Lahve na acetylen — Periodicka kontrola a Az do
A1:2019 udrzba odvolani
ISO 11513:2011 Lahve na plyny - Znovuplnitelné svafované ocelové lahve
obsahujici materialy pro subatmosférické baleni plyna (kromé | Do 31. 12.
acetylénu) - Navrh, konstrukce, zkous$eni, pouzivani a periodické 2024
kontroly
ISO 11513:2019 Lahve na plyny — Znovuplnitelné svafované ocelové lahve Az do
obsahujici materidly pro baleni podtlakovych plyn( (kromé odvolani
acetylénu) — Navrh, vyroba, zkou$eni, pouzivani a periodicka
inspekce
1SO 11623:2015 Lah.ve. na plyny — Konsvtrulfce z kompozitnich materiald — Az dp ]
Periodicka kontrola a zkouseni odvolani
Lahve na pfepravu plyn — Kontrola a udrzba ventild lahvi A3 do
ISO 22434:2006 POZNAMKA: Tyto poZadavky mohou byt spinény jindy neZ pfi .
. . w12 p . odvolani
periodické inspekci a zkouskach UN plynovych lahvi.
ISO 20475:2018 Lahve na plyny — Svazky lahvi — periodicke inspekce a zkousky Az do
odvolani
ISO 23088:2020 Lahve na plyny — Periodicka kontrola a zkouSeni svafovanych Az do
ocelovych tlakovych sud(i — Objem do 1 000 | odvolani

Nasledujici norma plati pro periodické inspekce a zkousky UN zasobnikovych systému s hydridem

kovu:
ISO 16111:2008 Prepravitelny plynovy zasobnikovy systém — vodik absorbovany | Do 31. 12.
v reversibilnim hydridu kovu 2024
ISO 16111:2018 Prepravitelny plynovy zasobnikovy systém — Vodik absorbovany Az do
v reverzibilnim hydridu kovu odvolani

Systém posuzovani shody a schvalovani pro vyrobu tlakovych nadob

Definice
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6.2.2.5.1

6.2.2.5.2

6.2.2.5.2.1

6.2.2.5.2.2
6.2.25.2.3

6.2.25.24

Pro ucely tohoto pododdilu:

Systém posuzovani shody znamena systém schvaleni vyrobce pfisluSnym organem, schvalenim
konstrukéniho typu tlakovych nadob, schvélenim systému kvality vyrobce a schvalenim inspekéni
organizaci,

Konstrukéni typ znamena konstrukci tlakové nadoby, jak je specifikovana v pfisluSné normé pro
tlakové nadoby,

Ovérit znamena potvrdit zkouskou nebo poskytnutim objektivniho dikazu, Ze pfedepsané pozadavky
byly spinény.

POZNAMKA: V tomto pododdilu, pokud se pouZiva samostatné posouzeni, termin tlakova nadoba
se vztahuje na tlakovou nadobu, plast tlakové nadoby, vnitini nadobu uzaviené kryogenni nadoby
nebo uzaveér, jak je to vhodné.

Pro posuzovani shody tlakovych nadob se pouziji pozadavky v 6.2.2.5. Poddil 6.2.1.4.4 uvadi
podrobnosti o tom, které Casti tlakovych nadob mohou byt posuzovany samostatné. Pozadavky

v 6.2.2.5 v8ak mohou byt nahrazeny pozadavky stanovenymi pfislusnym organem v nasledujicich
pfipadech:

(@) posouzeni shody uzaverq;

(b)  posouzeni shody dokon&eného souboru svazkl lahvi za predpokladu, Ze byla posouzena
shoda plasté lahvi v souladu s poZadavky v 6.2.2.5; a

(c) posouzeni shody dokonEeného souboru uzavienych kryogennich nadob za pfedpokladu, ze
byla posouzena shoda vnitfni nadoby v souladu s poZadavky v 6.2.2.5.

VSeobecné pozadavky

Prislusny organ

Prislusny organ schvalujici tlakovou nadobu musi schvalit systém posuzovani shody, aby zarudil, ze
tlakové nadoby splfiuji pozadavky ADR. V pfipadech, kdy pfislusny organ, ktery schvaluje tlakovou
nadobu, neni pfislusnym organem v zemi vyroby, musi byt ve zna€ce na tlakové nadobé uvedeny
znacky zemé schvaleni a zemé vyroby (viz 6.2.2.7 a 6.2.2.8).

PFislusny organ zemé schvaleni musi na Zadost predloZit svému protéjSku v zemi pouzivani dukaz
o tom, ze ucinné aplikuje systém posuzovani shody.

PFislusny organ muaze delegovat své funkce v tomto systému posuzovani shody UpIné nebo ¢astecné.

Prislusny orgadn musi zajistit, Ze je k dispozici platny seznam schvalenych inspek&nich organizaci
a jejich identifikanich znacek a schvalenych vyrobcu a jejich identifikacnich znacek.

Inspekéni organizace
Inspekéni organizace musi byt schvalena pfisluSnym organem pro inspekci tlakovych nadob a musi:

(a) mit personal s organiza¢ni strukturou, zpUsobily, vySkoleny, kompetentni a zruény
k uspokojivému vykonu jeho technickych funkci;

(b) mit pfistup k vhodnému a odpovidajicimu vybaveni a zafizenim;
(c) pracovat nestranné a byt oprosténa od jakéhokoliv vlivu, ktery by ji v tom mohl branit;
(d) zajistit divérnost obchodnich a vlastnickych aktivit vyrobce a jinych organizaci;

(e) udrzovat jasnou hranici mezi aktualnimi funkcemi inspekéni organizace a funkcemi
nesouvisejicimi;

(f) pouzivat zdokumentovany systém kvality;

(9) zajistit, aby byly provedeny zkousky a inspekce specifikované v pfislusné normé pro tlakové
nadoby a v ADR; a

(h) udrzovat u€inny a vhodny systém zprav a zaznamu dle 6.2.2.5.6.
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6.2.25.2.5

6.2.2.5.2.6

6.2.2.5.2.7

6.2.2.5.3
6.2.2.5.3.1

6.2.2.5.3.2

6.2.25.3.3

Inspekeni organizace musi provadét schvaleni konstrukéniho typu, vyrobni inspekce a zkouSky
tlakovych nadob a certifikaci k ovéfeni shody s odpovidajici normou pro tlakové nadoby (viz 6.2.2.5.4
a6.2.2.5.5).

Vyrobce

Vyrobce musi:

(a) pouzivat dokumentovany systémem kvality podle 6.2.2.5.3;

(b) pozadat o schvaleni konstrukéniho typu podle 6.2.2.5.4;

(c) vybrat inspekéni organizaci ze seznamu schvalenych inspekénich organizaci vedeného
pFisluSnym orgdnem v zemi schvaleni; a

(d) uchovavat zaznamy podle 6.2.2.5.6.

ZkuSebni laborator

ZkuSebni laboratof musi mit:

(a) personal v organizacni struktufe, v dostateném poctu, kompetentni a zkuSeny; a

(b) vhodna a odpovidajici zafizeni a vybaveni k provadéni zkousek vyzadovanych vyrobni normou
ke spokojenosti inspekéni organizace.

Systém kvality vyrobce

Systém kvality musi obsahovat vSechny prvky, pozadavky a predpisy prevzaté vyrobcem. Musi byt
systematicky a prehledné zdokumentovan formou pisemnych rozhodnuti, postupt a instrukci.

Musi zejména obsahovat odpovidajici popisy:
(a) organizacni struktury a zodpovédnosti personalu vzhledem ke konstrukci a kvalité vyrobkd;
(b) postupu kontroly a ovéfovani konstrukce a postupl pouzitych pfi konstrukci tlakovych nadob;

(c) instrukci, které budou pouzivany pro vyrobu tlakovych nadob, kontrolu kvality, zajisténi kvality
a instrukci k pribéhu operaci;

(d) zaznam o kvalité, jako jsou inspekéni zpravy a zkusebni a kalibraéni data;

(e) rozbor(l managementu k zaji$téni ucinné ¢innosti systému kvality vychazejicich z auditt podle
6.2.2.5.3.2;

(f) postupu popisujiciho, jak jsou plnény poZzadavky zakaznika;
(9) postupu kontroly dokumentu a jejich revize;

(h) prostfedkll pro kontrolu tlakovych nadob neodpovidajicich predpisim, nakoupenych
komponentl a vyrobnich a finalnich materialG; a

(i) Skolicich programu a kvalifikaénich postup( pro pFislusné zaméstnance.
Audit systému kvality

Systém kvality musi byt nejprve posouzen, aby se zjistilo, zda splfuje pozadavky uvedené
v 6.2.2.5.3.1 ke spokojenosti pfislusSného organu.

Vyrobce musi byt seznamen s vysledky auditu. Sdéleni musi obsahovat zavéry auditu a veskera
pozadovana napravna opatfeni.

Periodické audity musi byt provadény ke spokojenosti pfislusného organu, aby se zajistilo, Ze vyrobce
dodrzuje a pouziva systém kvality. Zpravy o periodickych auditech musi byt poskytnuty vyrobci.

Dodrzovani systému kvality

Vyrobce musi dodrzovat systém kvality tak, jak je schvalen, aby z(stal pfiméfeny a Gcinny.
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6.2.2.5.4

6.2.2.5.41

6.2.25.4.2

6.2.25.4.3

6.2.25.4.4

6.2.2.5.4.5

6.2.2.5.4.6

6.2.2.5.4.7

6.2.2.5.4.8

Vyrobce musi oznamit pfisluSnému organu, ktery schvalil systém kvality, vSechny zamyslené zmény
systému. NavrZzené zmény musi byt vyhodnoceny, aby se stanovilo, zda pozménény systém kvality
bude splfovat pozadavky uvedené v 6.2.2.5.3.1.

Schvalovaci proces

Prvni schvaleni konstrukcniho typu

Prvni schvaleni konstrukéniho typu se musi skladat ze schvaleni systému kvality vyrobce a schvaleni
konstrukce vyrabéné tlakové nadoby, ktera se ma vyrabét. Zadost o prvni schvaleni konstrukéniho
typu musi splfiovat poZzadavky uvedené v 6.2.2.5.4.2 az6.2.2.5.4.6 a6.2.2.5.4.9.

Vyrobce, ktery chce vyrabét tlakové nadoby podle normy pro tlakové nadoby a ADR, musi pozadat,
obdrzet a uchovavat osvédceni o schvaleni konstrukéniho typu vydané pfislusSnym orgdnem v zemi

schvaleni pro nejméné jeden konstrukéni typ tlakové nadoby podle postupu uvedeného v 6.2.2.5.4.9.
Toto osvédc€eni musi byt na Zadost pfedloZeno pfisluSnému organu zemé pouZiti.

Zadost musi byt podana pro kazdou vyrobni jednotku a musi obsahovat:

(a) jméno a registrovanou adresu vyrobce, a pokud je Zadost podavana povéfenym zastupcem,
také jeho jméno a adresu;

(b) adresu vyrobni jednotky( je-li rozdilna od vySe uvedené);

(c) jméno a titul osoby (osob) zodpovédné za systém kvality;

(d) identifikaci tlakové nadoby a pfislusné normy pro tlakovou nadobu;

(e) podrobnosti jakéhokoliv odmitnuti schvaleni podobné zZadosti jinym pfisluSnym organem;

(f) identitu inspekéni organizace pro schvaleni konstrukéniho typu;

(9) dokumentaci o vyrobni jednotce, jak je specifikovana pod 6.2.2.5.3.1; a

(h) technickou dokumentaci vyzadovanou pro schvaleni konstrukéniho typu, ktera umozni ovéfeni
shody tlakovych nadob s pozadavky odpovidajici normy pro tlakovou nadobu. Technicka
dokumentace musi pokryt konstrukci a zplisob vyroby a musi obsahovat, pokud je to dulezité
pro posouzeni, nejméné nasledujici:

(i) normu pro konstrukci tlakové nadoby, konstrukéni a vyrobni vykresy ukazujici
komponenty a montazni podskupiny, pokud existu;ji;

(i) popisy a vysvétlivky nezbytné pro porozuméni vykresiim a k prfedpokladanému pouziti
tlakovych nadob;

(i)  seznam norem nutnych pro Uplnou definici vyrobniho procesu;
(iv)  konstrukéni vypocty a specifikace material(i; a

(v) zkuSebni protokoly ze zkou$ek provedenych ke schvéleni konstrukéniho typu, popisujici
vysledky prohlidek a zkouSek provedenych podle 6.2.2.5.4.9.

Prvni audit podle 6.2.2.5.3.2 musi byt proveden ke spokojenosti pfisluSsného organu.

Pokud je vyrobci schvaleni odepfeno, musi pfislusny organ poskytnout pisemné podrobné zdivodnéni
takového zamitnuti.

Po obdrzeni schvaleni musi byt pfisluSny organ informovan o zménach v informacich poskytnutych
podle 6.2.2.5.4.3, vztahujicich se k prvnimu schvaleni.

Nasledna schvaleni konstrukéniho typu

Zadost o nasledné schvaleni konstrukéniho typu musi splfiovat pozadavky uvedené v 6.2.2.5.4.8 a
6.2.2.5.4.9, pokud je vyrobce vlastnikem prvniho schvéleni konstrukéniho typu. V tomto pfipadé
systém kvality vyrobce podle 6.2.2.5.3 musel byt schvalen béhem prvniho schvaleni konstrukéniho
typu a musi byt pouzitelny pro novou konstrukci.

Z&dost musi obsahovat:
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6.2.25.4.9

6.2.2.5.4.10

6.2.2.5.4.11

6.2.2.5.5

(a) jméno a adresu vyrobce, a pokud je zadost podavana povérenym zastupcem, také jeho jméno
a adresu;

(b) podrobnosti jakéhokoliv odmitnuti podobné Zadosti jinym pfisluSnym organem;
(c) dlikaz, ze bylo udéleno prvni schvaleni konstrukéniho typu; a
(d) technickou dokumentaci, jak je popséana v 6.2.2.5.4.3 (h).
Postup pro schvéleni konstrukéniho typu
Inspekéni organizace musi:
(a) prezkoumat technickou dokumentaci, aby ovéfila ze:
(i) konstrukce je v souladu s odpovidajicimi ustanovenimi normy; a

(i) prototyp byl vyroben podle technické dokumentace a je reprezentantem konstrukéniho
typu;

(b) ovefit, ze vyrobni inspekce byly provedeny tak, jak je vyzadovano podle 6.2.2.5.5;

(c) podle pozadavkd normy nebo technického predpisu pro tlakové nadoby provadét zkousky
tlakovych nadob nebo na né dohliZet, jak je poZadovano pro schvaleni konstrukéniho typu;

(d) provést nebo nechat provést prohlidky a zkousky specifikované v normé pro tlakové nadoby,
aby se zjistilo, Ze:

(i) norma byla pouzita a splnéna; a

(i) postupy pouzité vyrobcem spliuji pozadavky normy; a
(e) zajistit, aby rtzné druhy schvalovacich prohlidek a zkousek byly provedeny spravné a UpIné.
Po uspésném provedeni zkousek prototypu a po splnéni v§ech pfislusnych pozadavkl v 6.2.2.5.4
musi byt vydano osvédcéeni o schvaleni konstrukéniho typu, které musi obsahovat jméno a adresu
vyrobce, vysledky a zavéry Setfeni a data nutna pro identifikaci konstrukéniho typu. Pokud pfi vydani
osvédceni nebylo mozné dikladné posoudit kompatibilitu konstrukénich material(i s obsahem tlakové

nadoby, musi byt v osvédCeni o schvaleni konstrukéniho typu uvedeno prohlaseni, ze posouzeni
kompatibility nebylo provedeno.

Pokud je vyrobci schvaleni odepfeno, musi pfislusny organ poskytnout podrobné pisemné zdlvodnéni
tohoto zamitnuti.

Zmény schvalenych konstrukénich typl

Vyrobce musi bud:

(a) informovat vydavajici pfislusny organ o zménach schvaleného konstrukéniho typu v pfipadech,
ze takové zmény nevytvareji novou konstrukci, jak je to specifikovano v normé pro tlakové
nadoby; nebo

(b) pozadat o dodatecné schvaleni konstrukéniho typu v pfipadé, ze tyto zmény vytvareji novou
konstrukci podle pfislusné normy pro tlakové nadoby. Toto dodate¢né schvaleni musi byt
udéleno ve formé zmény puvodniho osvédceni o schvaleni konstrukéniho typu.

Na zadost musi pfislusny organ sdélit vSem dalSim pfislusnym organim informace tykajici se
schvaleni konstrukéniho typu, zmén schvaleni a odejmutych schvaleni.

Vyrobni inspekce a certifikace
VSeobecné poZadavky
Inspekéni organizace, nebo jeji zastupce, musi provést inspekci a certifikaci kazdé tlakové nadoby.

Inspekéni organizace vybrana vyrobcem pro inspekci a zkouSeni béhem vyroby, mize byt odliSna od
inspekéni organizace, ktera provedla zkousky pro schvaleni konstrukéniho typu.
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6.2.2.5.6

6.2.2.6

6.2.2.6.1

6.2.2.6.2

6.2.2.6.2.1

6.2.2.6.2.2
6.2.2.6.2.3

6.2.2.6.24

Tam, kde mGze byt ke spokojenosti inspekéni organizace prokazano, Ze vyrobce vyskolil kompetentni
inspektory, nezavislé na vyrob&, mize byt inspekce provadéna témito inspektory. V tomto pfipadé
musi vyrobce uchovat zpravy o $koleni inspektord.

Inspekéni organizace musi ovéfit, Ze inspekce provedené vyrobcem a zkousky provedené na téchto
tlakovych nadobéch jsou pIné v souladu s normou a pozadavky ADR. Pokud by byl zjistén nesoulad
v souvislosti s touto inspekci a zkouskami, mize byt povoleni k provadéni inspekce vlastnimi
inspektory vyrobci odebrano.

Vyrobce musi, po schvéleni inspekéni organizaci, ucinit prohlaSeni o shodé s konstrukénim typem.
Umisténi certifikaéni znacky na tlakovou nadobu musi byt povazovano prohlaseni, ze tlakova nadoba
splfiuje pFislusné normy pro tlakové nadoby a pozadavky systému posuzovani shody a ADR. Inspekéni
organizace umisti nebo necha umistit vyrobce certifikacni znacku tlakové nadoby a registrovanou
znacku inspekéni organizace na kazdou schvalenou tlakovou nadobu.

Certifikat o shodé, podepsany inspekéni organizaci a vyrobcem, musi byt vydan pfedtim, nez budou
tlakové nadoby naplnény.

Zaznamy

Zaznamy o schvaleni konstrukéniho typu a certifikat o shodé musi byt uchovany vyrobcem a inspekéni
organizaci po dobu nejméné 20 let.

Schvalovaci systém pro periodické inspekce a zkousky tlakovych nadob

Definice

Pro ucely tohoto oddilu:

Schvalovaci systém znamena systém pfisluSného organu ke schvaleni organizace k vykonu
periodickych inspekci a zkousek tlakovych nadob (dale uvadéna jako ,organizace pro periodické
inspekce a zkousky”), v€etné schvaleni systému kvality této organizace.

VSeobecné pozadavky

Prislusny organ

Prislusny organ musi vytvofit schvalovaci systém, aby zajistil, Zze periodické inspekce a zkousky
tlakovych nadob spliuji pozadavky ADR. V pfipadech, kdy pfisluSny organ, ktery schvaluje organizaci
provadéjici periodickou inspekci a zkousku tlakové nadoby, neni pfisluShym organem v zemi
schvalujici vyrobu tlakové nadoby, musi byt znacka zemé schvalujici periodické inspekce a zkousky
uvedeny ve znacce tlakové nadoby (viz 6.2.2.6.7).

PFisluSny organ zemé schvaleni pro periodickou inspekci a zkousku musi na zadost svému protéjsku
v zemi pouZiti poskytnout pfesvédgivy dukaz o souladu s timto schvalovacim systémem vcetné zprav

o periodickych inspekcich a zkouskach.

Prislusny organ zemé schvaleni mlze ukongit platnost schvalovaciho certifikdtu zminéného
v 6.2.2.6.4.1, pokud presvédcivy dikaz prokaze nesoulad se schvalovacim systémem.

PFislusny organ mize delegovat svoje funkce v tomto schvalovacim systému vcelku nebo Castecné.

Prislusny organ musi zajistit dostupnost aktualniho seznamu schvalenych organizaci pro periodické
inspekce a zkousky i s jejich identifikacnimi znackami.

Organizace pro periodické inspekce a zkousky

Organizace pro periodické inspekce a zkousky musi byt schvalena pfisluSnym organem a musi:

(a) mit personal s organizacni strukturou, zpusobily, vySkoleny, kompetentni a kvalifikovany
k uspokojivému vykonu jeho technickych funkci;

(b) mit pfistup k vhodnému a odpovidajicimu vybaveni a zafizenim;
(c) pracovat nestranné a byt oprosténa od jakéhokoliv vlivu, ktery by ji v tom mohl branit;

(d) zajistit divérnost obchodnich aktivit;
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6.2.2.6.3
6.2.2.6.3.1

6.2.2.6.3.2

6.2.2.6.3.3

6.2.2.6.4

6.2.2.6.4.1

(e) zachovavat jasnou hranici mezi aktualnimi funkcemi organizace pro periodické inspekce
a zkou$ky a funkcemi nesouvisejicimi;

() pouzivat zdokumentovany systém kvality podle 6.2.2.6.3;
(9) pozadat o schvaleni podle 6.2.2.6.4;
(h) zajistit provadéni periodickych inspekci a zkousek dle 6.2.2.6.5; a

(i) udrzovat Ucinny a vhodny systém zprav a zaznam( dle 6.2.2.6.6.

Systém kvality a audit organizace pro periodické inspekce a zkouSky

Systém kvality

Systém kvality musi obsahovat vSechny prvky, pozadavky a predpisy pfijaté organizaci pro periodické
inspekce a zkouSky. Musi byt systematicky a pfehledné zdokumentovan formou pisemnych
rozhodnuti, postupt a instrukci.

Systém kvality musi obsahovat:

(a) popis organizacni struktury a odpovédnosti;

(b) pravidla a postup, které budou pouzivany pro inspekce a zkousky, kontrolu kvality a zajisténi
kvality,

(c) zaznamy o kvalité, jako jsou zpravy o inspekci, zkuSebni a kalibraéni data a certifikaty;

(d) rozbory managementu k zajisténi ucinné cinnosti systému kvality vychazejici z auditl
provedenych podle 6.2.2.6.3.2;

(e) postup kontroly dokumentl a jejich revize;

() prostfedky pro kontrolu tlakovych nadob neodpovidajicim pfedpisim; a
(9) Skolici programy a kvalifikani postupy pro pFisluSny personal.

Audit

Organizace pro periodické inspekce a zkouSky a jeho systém kvality musi byt podroben auditu, aby
se zjistilo, zda splfuje pozadavky ADR ke spokojenosti pfisluSného organu.

Audit musi byt proveden jako souc¢ast prvniho schvalovaciho procesu (viz 6.2.2.6.4.3). Audit miZe byt
vyzadan jako souc€ast postupu pro zmeénu schvaleni (viz 6.2.2.6.4.6).

Periodické audity musi byt provedeny ke spokojenosti pfislusného organu, aby se zajistilo, Ze
organizace pro periodické inspekce a zkousky stale splfiuje pozadavky ADR.

Organizace pro periodické inspekce a zkousky musi byt seznamen s vysledky auditu. Oznameni musi
obsahovat v8echny zavéry auditu a veSkera pozadovana napravna opatfeni.

Udrzovani systému kvality

Organizace pro periodické inspekce a zkousky musi udrzovat systém kvality tak, jak byl schvalen, aby
zustal odpovidajici a ucinny.

Organizace pro periodické inspekce a zkousky musi oznamit pfislusnému organu, ktery, schvalil
systém kvality, jakékoli zamys$lené zmény, podle postupu pro zménu schvaleni uvedeného
v6.2.2.6.4.6.

Schvalovaci proces organizace pro periodické inspekce a zkousSky

Prvni schvaleni

Organizace, ktera si pfeje provadét periodické inspekce a zkousky tlakovych nadob podle norem pro
tlakové nadoby a ADR, musi pozadat, ziskat a uchovat schvalovaci certifikat vydany pfisluSnym
organem.

1035



6.2.2.6.4.2

6.2.2.6.4.3

6.2.2.6.44

6.2.2.6.4.5

6.2.2.6.4.6

6.2.2.6.4.7

6.2.2.6.5

6.2.2.6.6

Toto pisemné schvaleni musi byt, na pozadani, pfedlozeno pfisluSnému organu zemé pouziti.
Zadost musi byt podana pro kazdou organizaci pro periodické inspekce a zkousky a musi obsahovat:

(a) jméno a adresu organizace pro periodické inspekce a zkouSky, a pokud je zadost podana
povéfenym zastupcem, také jeho jméno a adresu;

(b) adresu kazdého stfediska provadéjiciho periodickou inspekci a zkouSku;
(c) jméno a titul osoby (osob) zodpovédné za systém kvality;

(d) identifikaci tlakovych nadob, metod periodickych inspekci a zkouSek a pfislusnych norem pro
tlakové nadoby zohlednénych v systému kvality;

(e) dokumentaci kazdého stfediska, vybaveni a systému kvality, jak je to specifikovano
v 6.2.2.6.3.1;

(f) zaznamy o kvalifikaci a o Skoleni zkuSebniho personalu pro periodické inspekce a zkousky; a,
(9) podrobnosti o jakémkoli zamitnuti nebo schvaleni podobné Zadosti jinym pfisluSnym orgdnem.
PFisluSny organ musi:

(a) pfezkoumat dokumentaci, aby ovéfil, Ze postupy jsou v souladu s poZadavky odpovidajicich
norem pro tlakové nadoby a ADR; a

(b) proveést audit podle 6.2.2.6.3.2, aby ovéfil, zda jsou inspekce a zkousky provadény podle
pozadavku pfislusnych norem pro tlakové nadoby a ADR, ke spokojenosti pfisluSného organu.

Po provedeni auditu s uspokojivymi vysledky a splnéni vSech pfislusnych poZadavk( uvedenych
v 6.2.2.6.4 musi byt vydan schvalovaci certifikat. Ten musi obsahovat jméno organizace pro periodické
inspekce a zkousky, registrovanou znacku, adresu kazdého stfediska a data nezbytna pro identifikaci
jeho schvalenych innosti (napt. identifikace tlakovych nadob, metody periodickych inspekci a zkouSek
a prislusné normy pro tlakové nadoby).

Pokud je organizaci pro periodické inspekce a zkousky schvaleni odepfeno, musi pfisluSny organ
poskytnout pisemné podrobné zdivodnéni tohoto zamitnuti.

Modifikace schvaleni organizace pro periodické inspekce a zkouSky

Po schvaleni musi organizace pro periodické inspekce a zkousky oznamit vydavajicimu pfisluSnému
organu veskeré zmény tykajici se informaci poskytnutych podle 6.2.2.6.4.2 ve vztahu k prvnimu
schvéleni.

Zmény musi byt vyhodnoceny, aby se urcilo, zdali poZzadavky pFislusnych norem pro tlakové nadoby
a ADR budou splnény. MGze byt poZadovan audit podle 6.2.2.6.3.2. PfisluSny organ musi tyto zmény
pfijmout, nebo je pisemnou formou zamitnout, a pokud je to nutné, vydat pozménény schvalovaci
certifikat.

Na zadost musi pfislusny organ sdélit vSem dal$im pfisluSnym organtim informace tykajici se prvnich
schvaleni, zmén ve schvalenich a odejmutych schvaleni.

Periodické inspekce a zkousSky a certifikace tlakovych nadob

Umisténi znacky organizace pro periodické inspekce a zkousky na tlakovou nadobu je povazovano za
prohlaSeni, ze tlakova nadoba spliiuje pfislusné normy pro tlakové nadoby a pozadavky ADR.
Organizace pro periodické inspekce a zkousky musi umistit oznaceni periodické inspekce a zkousky,
véetné své registrované znacky na kazdou schvalenou tlakovou nadobu (viz 6.2.2.7.6).

Zprava potvrzujici, Ze tlakova nadoba uspésné prosla periodickou inspekci a zkouSkou musi byt
vydana organizaci pro periodické inspekce a zkouSky pfed naplnénim tlakové nadoby.

Zaznamy
Organizace pro periodické inspekce a zkouSky musi uchovavat zaznamy o vSech periodickych

inspekcich a zkouSkach tlakovych nadobach (jak UspéSnych, tak i neuspésnych) véetné adresy
zkuSebniho stfediska po dobu nejméné 15 let.
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6.2.2.7

6.2.2.7.1

6.2.2.7.2

6.2.2.7.3

Vlastnik tlakové nadoby musi uchovavat identickou zpravu az do pfisti periodické inspekce a zkousky,
pokud tlakova nadoba neni trvale vyfazena z provozu.

Znaceni opakované plnitelnych UN tlakovych nadob

POZNAMKA: Pozadavky na znadeni UN systémti pro ukladani hydridi kovii jsou uvedeny v 6.2.2.9,
poZadavky na znaceni pro svazky UN lahvi jsou uvedeny v 6.2.2.10 a poZadavky na znac¢eni uzavéri
Jsou uvedeny v 6.2.2.11.

Opakované plnitelné plasté UN tlakovych nadob a uzaviené kryogenni nadoby musi byt oznaceny
jasné a Ccitelné certifikaCnimi, provoznimi a vyrobnimi znackami. Tyto znacky musi byt trvale
pfipevnény (napf. vyrazeny, vyryty nebo vyleptany). Oznaceni musi byt na rameni, na hornim konci
nebo na hrdle plasté tlakové nadoby nebo na trvale pfipojené soucasti tlakové nadoby (napf. pfivafeny
limec nebo korozi odolna desti¢ka pfivafena na vnéjSim plasti kryogenni nadoby). S vyjimkou UN
znaku pro obaly musi byt minimalni rozmér téchto znaéek 5 mm pro tlakové nadoby s primérem
vétSim nebo rovnym 140 mm a 2,5 mm pro tlakové nadoby s primérem menSim nezli 140 mm.
Minimalni rozmér UN znaku pro obaly musi byt 10 mm pro tlakové nadoby s prdmérem vét§im nebo
rovhym 140 mm a 5 mm pro tlakové nadoby s primérem mensim nez 140 mm.

Musi se pouzit nasledujici certifikacni znacky:

(a) Znak Spojenych narodu pro obaly

®)

Tento znak nesmi byt pouzit pro Ucely jiné nezli k osvédEeni, Ze obal, flexibilni kontejner pro
volné loZené latky, premistitelna cisterna nebo MEGC splriuje pfislusné pozadavky kapitol 6.1,
6.2,6.3,6.5, 6.6, 6.7 nebo 6.11. Tento znak nesmi byt pouZit pro tlakové nadoby, které splfiuji
pouze pozadavky uvedené v 6.2.3 az 6.2.5 (viz. 6.2.3.9).

(b) Technicka norma (napf. ISO 9809-1) pouzita pro konstrukci, vyrobu a zkouseni;
POZNAMKA: U lahvi na acetylén musi byt rovnéz vyznaéena norma SO 3807.

(c) Pismeno (a) identifikujici zemi schvaleni, uvedené rozliSovaci znackou pouzivanou pro
motorova vozidla v mezinarodni silni¢ni dopravéz.

POZNAMKA: Pro tiéely této znacéky se zemi schvéleni rozumi zemé pfislusného organu, ktery
povolil pocatecni kontrolu a zkou$ku jednotlivé nadoby v dobé vyroby.

(d) Identifikacni znacka nebo znacka inspekéni organizace, ktera je zaregistrovana u pfislusného
organu zemé schvalujici znaceni;

(e) Datum prvni inspekce, rok (Ctyfi Cislice) nasledovany mésicem (2 Cislice) oddélené lomitkem
(napt. ,/ ).

POZNAMKA: Pokud je provadéno posouzeni shody lahve na acetylén podle 6.2.1.4.4 (b) a
inspekéni organizace pro plast lahve a lahev na acetylén se lisi, jsou vyZadovany jejich
pfislusné znacky (d). U dokoncené lahve na acetylén se vyZaduje pouze datum prvni inspekce
(e). Pokud se zemé schvaleni inspekéni organizace odpovédné za prvni inspekci a zkousku
1isi, pouzije se druha znacka (c).

Musi se pouzit nasledujici provozni znaceni:
(f) Zkusebni tlak v barech, kterému pfedchazeji pismena ,PH" a nasleduji pismena ,BAR*;

(9) Hmotnost prazdné tlakové nadoby vcetné vSech trvale pfipojenych integralnich c&asti
(napf. hrdlovy krouZek, patni krouzek atd.) v kilogramech, nasledovana pismeny , KG ,. Tato

RozliSovaci znacka statni registrace pouZivana pro motorova vozidla a privésy v mezinarodni silnicni dopravé, napr. v souladu s

Zenevskou timluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videfiskou Gmluvou o silniénim provozu z roku 1968.
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(h)

(i)

hmotnost nesmi zahrnovat hmotnost uzavéru(d), ochranného klobouc¢ku ventild nebo
ochranného krytu ventilu, Zadny povlak, nebo v pfipadé acetylenu porézni material. Hmotnost
musi byt vyjadfena Cislem s tfemi platnymi Cislicemi, posledni Cislice se zaokrouhluje nahoru.
Pro lahve s hmotnosti mensi nez 1 kg musi byt hmotnost vyjadfena Cislem se dvéma platnymi
Cislicemi, posledni Cislice se zaokrouhluje nahoru. V pfipadé tlakovych nadob pro UN 1001
acetylen, rozpustény a UN 3374 acetylen, bez rozpoustédla bude za desetinnou &arkou
nejméné jedno desetinné misto a dvé desetinna mista pro tlakové nadoby mensi nez 1 kg.

Minimalni zaruena tloustka stény tlakové nadoby v mm, nasledovana pismeny ,MM”. Toto
znaceni se nevyZaduje pro tlakové nadoby s hydraulickym vnitinim objemem mensim nebo
rovnym 1 litr nebo pro kompozitni lahve nebo pro uzaviené kryogenni nadoby.

V pfipadé tlakovych nadob pro stlaené plyny, UN 1001 acetylen, rozpustény a UN 3374
acetylen, bez rozpoustédla provozni tlak v barech, kterému predchazeji pismena ,PW”.
V pfipadé uzavienych kryogennich nadob nejvy$si dovoleny provozni tlak, jemuz pfedchazeji
pismena , MAWP”.

POZNAMKA: Pokud je plast lahve uréen k pouZiti jako léhev na acetylén (véetné porézniho
materialu), znacka pracovniho tlaku se nevyZaduje, dokud neni lahev na acetylén dokonéena.

) V pfipadé tlakovych nadob na zkapalnéné plyny, hluboce zchlazené zkapalnéné plyny

a rozpusténé plyny, hydraulicky vnitfni objem v litrech, vyjadfeny na tfi platné Cislice, posledni

Cislice se zaokrouhluje doll, po kterém nasleduje pismeno ,L”. Pokud hodnota minimalniho

nebo jmenovitého hydraulického vnitfniho objemu je celé &islo, nemusi byt Cislice za

desetinnou ¢arkou uvedeny.
(k) V pfipadé lahvi pro UN 1001 acetylén, rozpustény:

0] hmotnost lahve v kilogramech sestavajici z celkové hmotnosti prazdného plasté lahve,
provozni vystroje (v€etné porézniho materialu), ktera nebyla demontovana bé&hem
plnéni, jakéhokoli natéru, rozpoustédla a saturacniho plynu vyjadfena &islem se tfemi
platnymi &islicemi, posledni &islice se zaokrouhluje doll, nasledovana pismeny ,KG".
Za desetinnou ¢arkou musi byt uvedeno alespori jedno desetinné misto. Pro tlakové
nadoby o hmotnosti menSi nez 1 kg musi byt hmotnost vyjadiena dvéma platnymi
Cislicemi, posledni €islice se zaokrouhluje dolU;

(ii) identifikace porézniho materialu (napf. nazev nebo ochranna znamka); a

(iii) celkova hmotnost naplnéné lahve na acetylén v kilogramech nasledovana pismeny
KG

0] V pfipadé lahvi pro UN 3374 acetylén, bez rozpoustédia:

(i) hmotnost lahve v kilogramech sestavajici z celkové hmotnosti prazdného plasté lahve,
provozni vystroje (v€etné porézniho materialu), ktera nebyla demontovana béhem
plnéni a jakéhokoli natéru vyjadrena Cislem se tfemi platnymi Cislicemi, posledni Cislice
se zaokrouhluje doll, nasledovana pismeny ,KG". Za desetinnou &arkou musi byt
uvedeno alespori jedno desetinné misto. Pro tlakové nadoby o hmotnosti mensi nez
1 kg musi byt hmotnost vyjadfena dvéma platnymi Cislicemi, posledni Cislice se
zaokrouhluje dol(;

(ii) identifikace porézniho materialu (napf. ndzev nebo ochranna znamka); a

(iii) celkova hmotnost naplnéné lahve na acetylén v kilogramech nasledovana pismeny
KG".

6.2.2.7.4 Musi byt pouzita nasledujici vyrobni znaceni:

(m)

(n)

Oznadeni zavitu lahve (napf. 25E). Tato znacka se nevyZaduje pro uzaviené kryogenni
nadoby.

POZNAMKA: Informace o znaékéch, které mohou byt pouZity k identifikaci zavitu lahvi, jsou
uvedeny v ISO/TR 11364, Lahve na plyny — Seznam narodnich a mezinarodnich zavitovych
ventili/hrdel lahvi na plyny a jejich identifikace a systém znaceni.

Znacka vyrobce registrovana pfislusnym organem. Pokud zemé vyroby neni stejna jako zemé
schvaleni, musi znacce vyrobce predchazet znacka identifikujici zemi vyroby, uvedena
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6.2.2.7.5

6.2.2.7.6

()
(P)

(@)

(r)

rozliSovaci znackou pouZzivanou pro motorova vozidla v mezinarodni silni¢ni dopravé?. Znacka
zemé a znacka vyrobce musi byt oddéleny mezerou nebo lomitkem.

POZNAMKA: U lahvi na acetylén, pokud se vyrobce lahve na acetylén a vyrobce plasté lahve
lisi, se vyZaduje pouze znacka vyrobce dokoncené lahve na acetylén.

Sériové Cislo pfidélené vyrobcem;

V pfipadé ocelovych tlakovych nadob a kompozitnich tlakovych nadob s ocelovou vioZkou,
uréenych pro prepravu plynd s rizikem vodikového zkfehnuti, pismeno ,H” udavajici
snasenlivost oceli (viz ISO 11114-1:2020);

Pro kompozitni lahve a trubky, které maji omezenou provozni Zivotnost, je napis “FINAL”,
nasleduje zobrazeni provozni Zivostnosti jako rok (Ctyfi Cislice), nasledovany mésicem (dvé
Cislice), oddélené lomitkem (tj. "/");

Pro kompozitni lahve a trubky, které maji omezenou provozni Zivotnost vy3si nez 15 let, a pro
kompozitni lahve a trubky, které maji neomezenou provozni Zivotnost, je napis “SERVIS”,
nasleduje zobrazeni data 15 let od data vyroby (pUvodni inspekce) zobrazen jako rok (&tyfi
Cislice), nasledovany mésicem (dvé Cislice), oddélené lomitkem (tj. "/").

POZNAMKA: V okamziku kdy plivodni konstrukéni typ prosel poZadavky zkusebniho programu
provozni zivotnosti, v souladu s 6.2.2.1.1 POZNAMKA 2 nebo 6.2.2.1.2 POZNAMKA 2, budouci
vyroba jiz nevyZaduje toto plvodni znacku provozni Zzivotnosti. Puavodni znacka provozni
Zivotnosti PoCatecni Zivotnost znacka musi byt necitelna na lahvich a trubkach konstrukéniho
typu, ktery spinil poZadavky zkuSebniho programu provozni Zivotnosti.

VysSe uvedena znaceni musi byt umisténa ve tfech skupinach:

Vyrobni zna€eni musi byt v horni skupiné a musi se objevit postupné v pofadi uvedeném
v 6.2.2.7.4 kromé u znaCek popsanych v 6.2.2.7.4 (q) a (r) které musi byt v tésné blizkosti
znacek periodickych inspekci a zkuSebnich znaek podle 6.2.2.7.7.

Provozni znaceni podle 6.2.2.7.3 musi byt ve skupiné uprostfed a zkuSebni tlak (f) musi byt
bezprostfedné za provoznim tlakem (i), pokud je vyZzadovan.

Certifikaéni znaceni musi byt ve spodni skupiné a musi byt uvedeno v pofadi uvedeném
v6.2.2.7.2.

Nasledujici pfiklad zna&eni lahve:

(n) (o) (p)

D MF 765432 H
(i) ®) C) )]
PW200 PH300BAR  62,1KG 50L
(a) (b) (c) (d) (e)
@ ISO 9809-1 F 1B 2000/12

Jsou povolena i jina zna€eni na jinych plochach nez bo&ni stény za pfedpokladu, Ze jsou umisténa na
malo namahanych plochach, a ne vrozmérech a do hloubky, které by mohly zplsobit Skodlivé
koncentrace napéti. V pfipadé uzavienych kryogennich nadob muze byt toto znaceni na oddélené

2

RozliSovaci znacCka statni registrace pouZivana pro motorova vozidla a pfivésy v mezinarodni silniéni dopravé, napf. v souladu

s Zenevskou umluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriskou tmiluvou o silniénim provozu z roku 1968.
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6.2.2.7.7

6.2.2.7.8

6.2.2.7.9
6.2.2.8

6.2.2.8.1

6.2.2.8.2

6.2.2.8.3

6.2.2.8.4

6.2.2.9

6.2.2.9.1

desticce pfipevnéné k vnéjSimu plasti. Takova znaceni nesméji byt v rozporu s pfedepsanym
znacenim.

Navic k pfedchozimu znaceni musi byt kazda opakované plnitelna tlakova nadoba, ktera spliiuje
pozadavky na periodické inspekce a zkousky podle 6.2.2.4, opatfena znagenim uvadéjicim:

(a) pismeno (a) rozliSovaci znacky zemé, ktera schvalila organizaci pro periodické inspekce
a zkousky, uvedené rozliSovaci znackou pouzivanou pro motorova vozidla v mezinarodni
silniéni dopravéz. Tato znacka se nevyzaduje, pokud je tato organizace schvalena pfislusnym
orgdnem zemeé schvalujici vyrobu.

(b) registrovanou znacku organizace povéfené pfisluSnym organem pro provadéni periodickych
inspekci a zkousek;

(c) datum periodické inspekce a zkousky, rok (dvé Cislice), nasledovany mésicem (dvé &islice),
oddélené lomitkem (napf. ,/”). Pro oznaceni roku je mozno pouzit Ctyfi Cislice.

VySe uvedené znaleni se objevi postupné v uvedeném pofadi.

Znacky podle 6.2.2.7.7 mohou byt vyryty na kovovém krouzku pfipevnéném k lahvi nebo tlakovému
sudu, kdyz je ventil instalovan, a ktery je odnimatelny pouze odpojenim ventilu od lahve nebo
tlakového sudu.

(Vypusténo)
Znaceni UN lahvi pro jedno pouziti

UN lahve pro jedno pouziti musi byt zfetelné a viditelné oznaceny certifikacni znackou a specifickym
oznacenim pro plyny nebo pro lahev. Tyto znacky musi byt trvale pfipevnény (napf. nastfikany pomoci
Sablony, vyrazeny, vyryty nebo vyleptany) na kazdé lahvi. S vyjimkou pouziti Sablony musi byt znacky
na rameni, hornim konci nebo na hrdle plasté lahve nebo na trvale pfipevnéné soucasti lahve (napf.
na pfivareném limci). S vyjimkou UN znaku pro obaly a napisu ,ZNOVU NEPLNIT”, musi byt minimalini
rozmér znaéek 5 mm pro lahve o priméru vétSim nebo rovném 140 mm a 2,5 mm pro lahve o priméru
mens$im nez 140 mm. Minimalni rozmér UN znaku pro obaly musi byt 10 mm pro lahve o priméru
vétSim nebo rovném 140 mm a 5 mm pro lahve o prdméru men$im nez 140 mm. NejmensSi rozmér
napisu ,ZNOVU NEPLNIT” musi byt 5 mm.

Znacky uvedené v 6.2.2.7.2 az 6.2.2.7.4 musi byt pouzity, s vyjimkou (g), (h) a (m). Sériové Cislo (0)
m0ze byt nahrazeno Cislem SarZe. Navic, slova , ZNOVU NEPLNIT” se vyZaduji s vySkou pismen
nejméné 5 mm.

Pozadavky uvedené v 6.2.2.7.5 se pouziji.
POZNAMKA: U lahvi pro jedno pouZiti je moZno, kv(ili jejich rozmérim, tyto trvalé znaéky nahradit.

Jina znaceni jsou dovolena za pfedpokladu, ze jsou provedena na plochach s nizkym napétim mimo
bocni stény a nemaiji takové rozméry a hloubku, aby mohly zpusobit Skodlivé koncentrace napéti.
Takové znacky nesméji byt v rozporu s pfedepsanym oznacenim.

Znaceni UN zasobnikového systému s hydridem kovu

UN zasobnikovy systém s hydridem kovu musi byt oznacen jasné a Citelné znackami uvedenymi nize.
Tyto znacky musi byt trvale pfipevnény (napf. vyrazeny, vyryty nebo vyleptany) na UN zasobnikovém
systému s hydridem kovu. Oznaceni musi byt na rameni, na hornim konci nebo na hrdle UN
zasobnikového systému s hydridem kovu nebo na trvale pfipojené soucasti UN zasobnikového
systému s hydridem kovu. S vyjimkou znaku Spojenych narod{ pro obaly musi byt minimalni rozmér
téchto znacek 5 mm pro UN zasobnikovy systém s hydridem kovu s nejmensim celkovym rozmérem
vét§im nebo rovnym 140 mm a 2,5 mm pro UN zasobnikovy systém s hydridem kovu s nejmensim
celkovym rozmérem mensim nezli 140 mm. Minimalni rozmér znaku Spojenych narodud pro obaly musi
byt 10 mm pro UN zasobnikovy systém s hydridem kovu s nejmenSim celkovym rozmérem vétSim

2

RozliSovaci znacCka statni registrace pouzivana pro motorova vozidla a pfivésy v mezinarodni silnicni dopravé, napf. v souladu
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nebo rovnym 140 mm a 5 mm pro UN z&sobnikovy systém s hydridem kovu s nejmensim celkovym
rozmérem mensim nez 140 mm.

6.2.2.9.2 Musi se pouzit nasledujici znacky:

(a)

(b)
(c)

(d)

(e)

()
(9

(h)

(i)
)

(k)

®)

Znak Spojenych narodu pro obaly;

Tento znak nesmi byt pouzit pro jiné Uucely nez pro osvédceni, Ze obal, flexibilni kontejner pro
volné lozené latky, premistitelna cisterna nebo MEGC splriuje pfisluSné pozadavky kapitol 6.1,
6.2,6.3,6.5,6.6,6.7 nebo 6.11.

,ISO 16111 (technicka norma pouzita pro konstrukci, vyrobu a zkouseni) ;

Pismeno(a) identifikujici zemi schvaleni, uvedené rozliSovaci znackou pouzivanou pro
motorova vozidla v mezinarodni silniéni dopravé?,

POZNAMKA: Pro tidely této znaéky se zemi schvéleni rozumi zemé pfislusného orgénu, ktery
povolil pocatecni kontrolu a zkousku jednotlivého systému v dobé vyroby.

Identifikacni znacka nebo znacka inspekéni organizace, ktera je zaregistrovana u pfislusného
organu zemé schvalujici znaceni;

Datum prvni inspekce, rok (Ctyfi €islice) nasledovany mésicem (2 Cislice) oddélené lomitkem
(napt. ,/ ).

Zkusebni tlak nadoby v barech, kterému pfedchazeji pismena ,PH" a nasleduji pismena ,BAR";

Jmenovity plnici tlak zdsobnikového systému s hydridem kovu v barech, kterému pfedchazeji
pismena , RCP , a nasleduji pismena ,, BAR ,;;

Znacka vyrobce registrovana pfislusnym organem. Pokud zemé vyroby neni stejna jako zemé
schvaleni, musi znacce vyrobce pfedchazet znacka identifikujici zemi vyroby, jak je udana
pomoci rozliSovacich znagek pro motorova vozidla v mezinarodnim provozu2. Znatka zemé
a znacka vyrobce musi byt oddéleny mezerou nebo lomitkem.

Sériové Cislo pfidélené vyrobcem;

V pfipadé ocelovych nadob a kompozitnich nadob s ocelovou vlozkou, pismeno ,H” udavajici
snasenlivost oceli (viz ISO 11114-1:2020); a

V pfipadé zasobnikového systému s hydridem kovu majici omezenou dobu Zivotnosti, datum
spotfeby, oznacené pismeny ,FINAL“ nasleduji rok (Ctyfi Cislice) nasledovany mésicem
(2 ¢islice) oddélené lomitkem (napf. ./ ”).

Certifika¢ni znac¢ky specifikované v (a) az (e) se musi objevovat postupné v pofadi uvedeném vySe.
ZkuSebni tlak (f) musi bezprostfedné predchazet jmenovitému plnicimu tlaku (g). Vyrobni znaceni
specifikované od (h) do (k) se musi objevovat postupné v pofadi uvedeném vyse.

6.2.2.9.3 Jina znaceni jsou dovolena na plochach mimo bo¢ni stény, za pfedpokladu, Zze jsou provedena na
plochach s nizkym napétim a nemaji takové rozméry a hloubku, aby mohly zpusobit Skodlivé
koncentrace napéti. Takové znacky nesméji byt v rozporu s pfedepsanym oznacenim.

6.2.2.9.4 Navic k pfedchozimu znaceni musi byt kazdy zasobnikovy systém s hydridem kovu, ktery splfiuje
pozadavky na periodické inspekce a zkousky podle 6.2.2.4, opatfena znagenim uvadéjicim:

(a)

pismeno(a) rozliSovaci znacky zemé, ktera schvalila organizaci pro periodické inspekce
a zkousky, uvedené rozliSovaci znackou pouzivanou pro motorova vozidla v mezinarodni

2
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6.2.2.10

6.2.2.10.1

6.2.2.10.2

6.2.2.10.3

6.2.2.10.4

6.2.2.11

silniéni dopravé?. Tato znacka se nevyzaduje, pokud je tato organizace schvalena pfisluSnym
organem zemé schvalujici vyrobu.

(b) registrovanou znacku organizace povéfené pfislusnym organem pro provadéni periodickych
inspekci a zkousek;

(c) datum periodické inspekce a zkous$ky, rok (dvé Cislice), nasledovany mésicem (dvé Cislice),
oddélené lomitkem (napf. ,/”). Pro oznaceni roku je mozno pouzit Ctyfi Cislice.

VySe uvedené znaceni se objevi postupné v uvedeném poradi.
Znaceni svazku lahvi UN

Jednotlivé plasté lahvi ve svazku lahvi musi byt ozna€eny v souladu s 6.2.2.7. Jednotlivé uzavéry ve
svazku lahvi musi byt oznaceny podle 6.2.2.11.

Opakované plnitelné svazky lahvi UN musi byt zfetelné a Citelné oznaceny certifikaCnimi, provoznimi
a vyrobnimi zna¢kami. Tyto znacky musi byt trvale vyznaceny (napfiklad razitko, vyryti nebo vyleptani)
na desce trvale pfipevnéné k ramu svazku lahvi. S vyjimkou znaku Spojenych narodud pro obaly musi
byt minimalni rozmér téchto znac¢ek 5 mm. Minimalni velikost znaku Spojenych narodd pro obaly musi
byt 10 mm.

PouZiji se nasledujici znacky:

(a) Certifikacni znacky specifikované v 6.2.2.7.2 (a), (b), (c), (d) a (e);

(b) Provozni znacky specifikované v 6.2.2.7.3 (f), (i), (j) a celkova hmotnost ramu svazku a vSech
trvale pfipojenych Casti (plasté lahvi a provozni vystroj). Svazky uréené pro prepravu acetylenu
UN 1001, rozpusténého a UN 3374 acetylenu, bez rozpoustédla musi mit uvedenou hmotnost
obalu, jak je specifikovano v bodu B.4.2 normy ISO 10961:2010; a

(c) Vyrobni znacky specifikované v 6.2.2.7.4 (n), (0) a pfipadné (p).

Znacky musi byt umistény ve tfech skupinach:

(a) Vyrobni znacky musi byt v hornim seskupeni a musi byt uvedeny za sebou v poradi uvedeném
v 6.2.2.10.3 (c);

(b) Provozni znacky v 6.2.2.10.3 (b) musi byt ve stfednim seskupeni a provozni znaéce uvedené
v 6.2.2.7.3 (f) musi bezprostfedné pfedchazet provozni znac¢ka uvedena v 6.2.2.7.3 (i), pficemz
posledni uvedena je povinna;

(c) Certifikaéni znacky musi byt ve spodni skupiné a musi byt uvedeny za sebou v poradi
uvedeném v 6.2.2.10.3 (a);

Znaceni uzavéru opakované pinitelnych UN tlakovych nadob

Na uzavérech musi byt zfetelné a Citelné umistény nasledujici trvalé znacky (napf. vyrazené, vyryté
nebo vyleptané):

(@) identifikacni znacka vyrobce;
(b)  konstrukéni norma nebo oznadeni konstrukéni normy;
(c) datum vyroby (rok a mésic nebo rok a tyden) a

(d) identifikacni znacka inspek&ni organizace odpovédné za prvni inspekci a zkousku, pokud je to
relevantni.

ZkuSebni tlak ventilu musi byt vyznacen, pokud je nizSi nez zkuSebni tlak, ktery je vyZzadovan
jmenovitym parametrem pfipojeni plniciho ventilu.

RozliSovaci znacCka statni registrace pouzivana pro motorova vozidla a pfivésy v mezinarodni silnicni dopravé, napf. v souladu

s Zenevskou umluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videfiskou tmiluvou o silniénim provozu z roku 1968.
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6.2.2.12

6.2.3

6.2.3.1

6.2.3.1.1

6.2.3.1.2

6.2.3.1.3

Ekvivalentni postupy pro posuzovani shody a periodické inspekce a zkousky

Pro UN tlakové nadoby se povaZzuji poZzadavky uvedené v 6.2.2.5 a 6.2.2.6 za splnéné, pokud se
pouZiji nasledujici postupy:

Postup Prislu§na organizace

Zkouska konstrukéniho typu a vydani osvédceni | Xa
o schvaleni konstrukéniho typu (1.8.7.2) @

Dozor nad vyrobou (1.8.7.3) a prvni inspekce a | Xa nebo IS
zkousky (1.8.7.4)

Periodicka inspekce (1.8.7.6) Xa nebo Xb nebo IS

a Pokud je k vydani osvédceni o schvéleni konstrukéniho typu povérena prislusnym organem
inspekéni organizace, provede zkousku konstrukéniho typu tato inspekéni organizace.

Kazdy postup definovany v tabulce musi byt proveden jednou pfisluSnou organizaci, jak je uvedeno
v tabulce.

Samostatna posouzeni shody (napf. plast lahve a uzavér) viz 6.2.1.4 4.

Xa znamena pfislusny organ nebo inspek&ni organizaci odpovidajici 1.8.6.3 a akreditovanou podle
EN ISO/IEC 17020:2012 (kromé klauzule 8.1.3) typ A.

Xb znamena inspekéni organizaci odpovidajici 1.8.6.3 a akreditovanou podle EN ISO/IEC 17020:2012
(kromé klauzule 8.1.3) typ B, pracujici vyhradné pro vlastnika nebo osobu odpovédnou za tlakové
nadoby.

IS znamena vlastni inspekéni sluzbu vyrobce nebo podniku se zkuSebnou pod dohledem inspekéni
organizace odpovidajici 1.8.6.3 a akreditované podle EN ISO/IEC 17020:2012 (kromé klauzule 8.1.3)
typ A. Vlastni inspekEni sluzba musi byt nezavisla na procesu konstrukce, vyroby, oprav a udrzby.

Pokud pro prvni inspekci a zkousky byla vyuzita vlastni inspekéni sluzba, znacka uvedenav 6.2.2.7.2
(d) se doplni znackou vlastni inspekéni sluzby.

Pokud periodickou inspekci provedla vlastni inspekéni sluzba, znacka uvedena v 6.2.2.7.7 (b) se
doplni znackou vlastni inspekéni sluzby.

VsSeobecné pozadavky na tlakové nadoby neodpovidajici UN

Konstrukce a vyroba

Tlakové nadoby a jejich uzavéry, které nejsou zkonstruovany, vyrobeny, kontrolovany, zkouseny
a schvéleny podle poZadavkd 6.2.2 musi byt zkonstruovany, vyrobeny, kontrolovany, zkouseny
a schvaleny podle vSeobecnych pozadavkud v 6.2.1, doplnénych nebo upravenych podle poZadavku
tohoto oddilu a pozadavku uvedenych v 6.2.4 nebo 6.2.5.

Kdykoliv je to mozné, musi byt tlousStka stény stanovena vypocétem doprovazenym, pokud je to
zapotiebi, experimentalni analyzou napéti. Jinak muze byt tloustka stény stanovena experimentalné.

K zajisténi bezpecnosti tlakovych nadob musi byt pouzity pfi konstrukci tlakovych nadob nebo plasté
tlakovych nadob véetné vSech trvale pfipevnénych &asti (napf. hrdlovy krouzek, patni krouzek atd.)
vhodné vypocty.
Minimalni tloustka stény k odolani tlaku musi byt vypoctena se zvlastnim zfetelem na:

—  vypoctové tlaky, které nesmeji byt mensi nez zkusebni tlak;

—  vypoctové teploty dovolujici dostatecné miry bezpecnosti;

— maximalni napéti a koncentrace Spickového napéti tam, kde je to nutné;

— faktory spojené s vlastnostmi materialu.

Pro svarované tlakové nadoby musi byt pouzity pouze kovy s dobrou svafitelnosti, jejichz vrubova
houzevnatost pfi teploté okoli -20 °C mize byt zarucena.
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6.2.3.1.4

6.2.3.1.5
6.2.3.2
6.2.3.3
6.2.3.3.1
6.2.3.3.2

6.2.3.3.3

6.2.3.3.4

6.2.3.3.5

6.2.3.3.6

6.2.3.4

6.2.3.4.1

6.2.34.2

6.2.3.5

6.2.3.5.1

Pro uzaviené kryogenni nadoby musi byt zkouska vrubové houzevnatosti, ktera musi byt uréena podle
6.2.1.1.8.1, provedena tak, jak je to stanoveno v 6.8.5.3.

Lahve na acetylén nesméji byt opatfeny tavnymi zatkami ani jinymi zafizenimi pro vyrovnavani tlaku.
(Vyhrazeno)

Provozni vystroj

Provozni vystroj musi splfiovat poZadavky uvedené v 6.2.1.3.

Tlakové sudy mohou byt opatfeny otvory pro plnéni a vyprazdfiovani a dalSimi otvory uréenymi pro
meéfice hladiny, méfi¢e tlaku nebo odpoustéci zafizeni. Po€et otvord musi byt udrzovan na minimu
v souladu s bezpec&nosti prace. Tlakové sudy mohou byt opatfeny rovnéz otvorem pro inspekci, ktery

musi byt uzavien u€innym uzavérem.

Pokud jsou lahve vybaveny zafizenim pro valeni, nesmi byt toto zafizeni sou¢asti ochranného krytu
ventilu.

Tlakové sudy, které jsou schopné valeni, musi byt vybaveny obru¢emi pro valeni, nebo byt jinak
chranény proti poskozeni v dusledku valeni (napf. korozi odolnym kovem nastfikanym na povrch
tlakové nadoby).

Svazky lahvi musi byt vybaveny vhodnym pfisluSenstvim umoznujicim bezpecnou manipulaci a
pFepravu.

Pokud jsou instalovany méfiCe hladiny, méfiCe tlaku nebo odpoustéci zafizeni, musi byt chranény
stejnym zplisobem, jak se to vyZaduje pro ventily v 4.1.6.8.

Prvni inspekce a zkousSka

Nové tlakové nadoby musi byt podrobeny zkouSeni a inspekci v prabéhu vyroby a po vyrobé podle
pozadavku 6.2.1.5.

Specifické predpisy platné pro plasté tlakovych nadob z hlinikovych slitin

(a) Navic k prvni inspekci vyZzadované podle 6.2.1.5.1 je nutnd zkouska kvili mozné
mezikrystalické korozi vnitfni stény plasta tlakovych nadob vyrobenych z hlinikové slitiny
obsahujici méd, nebo vyrobenych z hlinikové slitiny obsahujici hof¢ik a mangan, pokud je
obsah hof¢iku vétsi nez 3,5 % nebo obsah manganu nizsi nez 0,5 %;

(b) V ptipadé slitiny hlinik/méd musi byt zkouska provedena vyrobcem v dobé schvalovani nové
slitiny pFisluSnym organem; poté musi byt zkouska opakovana b&hem vyroby pro kazdé liti
slitiny;

(c) V pfipadé slitiny hlinik/hof¢ik musi byt zkouSka provedena vyrobcem v dobé schvalovani nové
slitiny a vyrobniho procesu pfislusnym organem. Zkouska musi byt opakovana pfi kazdé zméné
ve slozeni slitiny nebo ve vyrobnim procesu.

Periodicka inspekce a zkouska

Periodicka inspekce a zkouska musi byt v souladu s 6.2.1.6.

POZNAMKA 1: Se souhlasem pfislusného organu zemé, které vydala typové schvéleni, mize byt
hydraulicka tlakova zkouska kaZdého svarovaného ocelového plasté lahve uréené pro prepravu plyni
UN 1965, uhlovodiky, plynné, smés, zkapalnéna, j.n. s vnitinim objemem pod 6,5 | nahrazena jinou
zkouskou zajiStujici stejnou troveri bezpecnosti.

POZNAMKA 2: Kontrola beze$vych ocelovych plasti lahvi a plastt trubkovych nédob z 6.2.1.6.1 (b)
a hydraulicka tlakova zkouska z 6.2.1.6.1 (d) mohou byt nahrazeny postupem, ktery odpovida EN ISO
16148:2016 + A1:2020 “Lahve na plyny — Znovuplnitelné ocelové bezesvé lahve na plyny a potrubi -
Kontrola metodou akustické emise (AT) a nasledna ultrazvukova kontrola (UT) pro periodické inspekce
a zkouSeni”.

POZNAMKA 3: Kontrola podle 6.2.1.6.1 (b) a hydraulické tlakové zkouska podle 6.2.1.6.1 (d) miZe
byt nahrazena ultrazvukovou kontrolou provedenou v souladu s EN ISO 18119:2018 + A1:2021 pro
bezesvé plasté lahvi a plasté trubkovych nadob ocelovych a ze slitiny hliniku. Bez ohledu na
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6.2.3.5.2

6.2.3.5.3

6.2.3.5.3.1

6.2.3.5.3.2

6.2.3.5.3.3

ustanoveni B.1 této normy musi byt vyfazeny v8echny plasté lahvi a plasté trubkovych nadob, jejichz
tloustka stény je mens$i nez minimalni konstrukéni tloustka stény.

Uzaviené kryogenni nadoby musi byt pfedmétem pravidelnych kontrol a zkouSek v souladu
s periodicitou definovanou v pokynu pro baleni P203 (8) (b) odstavce 4.1.4.1, v souladu s nasledujicimi
ustanovenimi:

(a) Kontrola vnéjsiho stavu tlakové nadoby a ovéfovani provozni vystroje a vnéjsi znacky;

(b) Zkouska tésnosti.

Obecna ustanoveni pro nahradu vyhrazenych kontrol periodickych inspekci a zkouSek poZadovanych
v6.2.3.5.1.

Tento odstavec plati pouze pro typy tlakovych nadob, které jsou konstruovany a vyrobeny v souladu
s hormami uvedenymiv 6.2.4.1 nebo technickym kédem v souladu s 6.2.5, a u kterych vnitfni vlastnosti
konstrukce znemozriuji kontroly (b) nebo (d) pro periodické inspekce a zkousky vyzadované
v 6.2.1.6.1, které maiji byt pouZity, nebo k interpretaci vysledku.

U takovych tlakovych nadob musi byt kontrola nahrazena alternativni metodou (metodami), které se
vztahuji k vlastnostem specifické konstrukce (provedeni) stanovenému v 6.2.3.5.4 a podrobné
popsanych v zvlastnim ustanoveni kapitoly 3.3 nebo normou uvedenou v 6.2.4.2.

Alternativni metody musi stanovit, které kontroly a zkousky v souladu s 6.2.1.6.1 (b) a (d) maji byt
nahrazeny.

Alternativni metoda (metody) v kombinaci se stavajicimi kontrolami v souladu s 6.2.1.6.1 (a) az (e)
musi zajistit roven bezpecnosti, ktera je minimalné na stejné drovni jako bezpecnost tlakovych nadob
podobné velikosti a pouZiti, které jsou pravidelné& kontrolovany a testovany v souladu s 6.2.3.5.1.
Alternativni metoda (metody) musi navic upfesnit vSechny nasledujici prvky:

- Popis pfislusnych typl tlakovych nadob;

- Postup zkousky (zkousek);

- Specifikaci kritérii pfijatelnosti;

- Popis opatfeni, ktera je tfeba zaujmout v pfipadég, Ze jsou tlakové nadoby zamitnuty.
Nedestruktivni zkouseni jako alternativni metoda

Kontrola (kontroly) uvedena v 6.2.3.5.3.1 musi byt doplnéna nebo nahrazena jednim (nebo vice)
zplsoby nedestruktivni zku$ebni metody (metodami), provedené na kazdé tlakové nadobé
samostatné.

Destruktivni zkouSeni jako alternativni metoda

Pokud zadna nedestruktivni zkuSebni metoda nevede k zajisténi rovnocenné urovné bezpecénosti,
kontrola (kontroly) stanovené v 6.2.3.5.3.1 s vyjimkou kontroly vnitfnich podminek uvedenych
v 6.2.1.6.1 b, musi byt doplnéna nebo nahrazena jednou (nebo vice) destruktivnimi zkuSebnimi

metodami v kombinaci s vlastnim statistickym vyhodnocenim.

Kromé prvkl popsanych vySe musi podrobna metoda destruktivniho zkouSeni dokumentovat také
nasledujici prvky:

- Popis pfislusné zakladni skupiny tlakovych nadob;

- Postup nahodného odbéru vzorku jednotlivych tlakovych nadob, které maji byt zkouseny;

- Postup pro statistické vyhodnoceni vysledkl zkousek, v€etné kritérii pro zamitnuti;

- Specifikaci €etnosti destruktivniho zkouseni vzorku;

- Popis opatfeni, kterd musi byt pfijata, pokud jsou spinéna kritéria pfijeti, ale je zaznamenano

zasadni zhorSeni bezpec€nosti materidlovych vlastnosti, které musi byt pouzity pro stanoveni
konce Zivotnosti
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6.2.3.5.4

6.2.3.6

6.2.3.6.1

6.2.3.6.2

6.2.3.7
6.2.3.7.1

6.2.3.8

6.2.3.9
6.2.3.9.1
6.2.3.9.2

6.2.3.9.3

- Statistické posouzeni trovné bezpec€nosti dosazené alternativni metodou.

Zalisované lahve podle 6.2.3.5.3.1 musi byt podrobeny pravidelné inspekci hebo zkouSce v souladu
se zvlastnim ustanovenim 674 kapitoly 3.3.

Schvalovani tlakovych nadob

Postupy posuzovani shody a periodické inspekce podle 1.8.7 provadi pfislusna organizace podle
nasledujici tabulky:

Postup Prislu$na organizace

Zkouska konstrukéniho typu a vydani osvédéeni | Xa
o schvaleni konstrukéniho typu (1.8.7.2) @

Dozor nad vyrobou (1.8.7.3) a prvni inspekce a | Xa nebo IS
zkousky (1.8.7.4)

Periodicka inspekce (1.8.7.6) Xa nebo Xb nebo IS

a Osvédceni o schvaleni konstrukéniho typu vydava inspekéni organizace, ktera provedla zkouSku
konstrukéniho typu.

Kazdy postup definovany v tabulce musi byt proveden jednou pfislu$nou organizaci, jak je uvedeno
v tabulce.

Samostatna posouzeni shody (napf. plast lahve a uzavér) viz 6.2.1.4.4. Pro tlakové nadoby na jedno
pouZiti, se nevydavaji samostatna osvédceni o schvaleni konstrukéniho typu pro plast lahve ani pro
uzaver.

Xa znamena pfislusny organ nebo inspekéni organizaci odpovidajici 1.8.6.3 a akreditovanou podle
EN ISO/IEC 17020:2012 (kromé klauzule 8.1.3) typ A.

Xb znamena inspekéni organizaci odpovidajici 1.8.6.3 a akreditovanou podle EN ISO/IEC 17020:2012
(kromé klauzule 8.1.3) typ B, pracujici vyhradné pro vlastnika nebo osobu odpovédnou za tlakové
nadoby.

IS znamena vlastni inspekéni sluzbu vyrobce nebo podniku se zkuSebnou pod dohledem inspekéni
organizace odpovidajici 1.8.6.3 a akreditované podle EN ISO/IEC 17020:2012 (kromé klauzule 8.1.3)
typ A. Vlastni inspekéni sluzba musi byt nezavisla na procesu konstrukce, vyroby, oprav a udrzby.

Pokud pro prvni inspekci a zkousky byla vyuzita vlastni inspekéni sluzba, znacka uvedenav 6.2.2.7.2
(d) se doplni zna¢kou vlastni inspekéni sluzby.

Pokud periodickou inspekci provedla vlastni inspekéni sluzba, znacka uvedena v 6.2.2.7.7 (b) se
doplni znackou vlastni inspekéni sluzby.

Jestlize zemé schvaleni neni smluvni stranou ADR, musi byt pfisluSsny organ zminény v 6.2.1.7.2
pfisluSnym orgdnem smluvni strany ADR.

PoZadavky na vyrobce

Musi byt spIinény odpovidajici pozadavky oddilu 1.8.7.
PoZadavky na inspekcni organizaci

Musi byt splnény pozadavky 1.8.6.3.

Znaceni opakované pinitelnych tlakovych nadob

Oznadeni musi byt v souladu s pododdilem 6.2.2.7 s nasledujicimi zménami.

Znak spojenych narodl pro obaly, specifikovany v 6.2.2.7.2 (a) a ustanoveni v 6.2.2.7.4 (q) a (R) se
nesmi pouzivat.

Pozadavky uvedené v 6.2.2.7.3 (j) musi byt nahrazeny nasledovné:

3) Hydraulicky vnitfni objem tlakové nadoby v litrech nasledovany pismenem ,L". V pfipadé
tlakovych nadob pro zkapalnéné plyny musi byt hydraulicky vnitfni objem v litrech vyjadfen

1046




6.2.3.9.4

6.2.3.9.5

6.2.3.9.6

6.2.3.9.7

6.2.3.9.71
6.2.3.9.7.2

6.2.3.9.7.3

6.2.3.9.8
6.2.3.9.8.1

6.2.3.10

6.2.3.10.1

6.2.3.11

6.2.3.11.1

6.2.3.11.2

Cislem se tfemi platnymi Cislicemi, posledni se zaokrouhluje dolG. Pokud je hodnota
minimalniho nebo jmenovitého hydraulického vnitfniho objemu celé &islo, je mozno Cislice za
desetinnou ¢arkou vynechat.

PozZadavky uvedené v 6.2.2.7.4 (n) musi byt nahrazeny nasledovné:

(n) Znacka vyrobce. Pokud zemé& vyroby neni totoZna se zemi schvaleni, musi zna€ce vyrobce
predchazet znak(y) identifikujici zemi vyroby, jak je uvedeno v rozliSovaci zna¢ce pouzivané
na vozidlech v mezinarodnim silni¢nim provozu?. Znac¢ka zemé a znacka vyrobce musi byt
oddéleny mezerou nebo lomitkem.

Znacky specifikované v 6.2.2.7.3 (g) a (h) a v 6.2.2.7.4 (m) nejsou vyzadovany pro tlakové nadoby na
UN 1965 uhlovodiky, plynné, smés, zkapalnéna, j.n.

Pokud se vyZzaduje vyznaceni dat podle 6.2.2.7.7 (c), nemusi byt udan mésic pro plyny majici interval
mezi periodickymi inspekcemi 10 let nebo vice (viz pokyny pro baleni P200 a P203 pododdilu 4.1.4.1).

Znaceni podle 6.2.2.7.7 mohou byt vyryta na prstenec z vhodného materialu pfipevnény k lahvi nebo
tlakové nadobé, kdyz je nainstalovan ventil, a ktery je odnimatelny pouze odpojenim ventilu od lahve
nebo tlakové nadoby.

Znaceni svazki lahvi

Jednotlivé 1ahve ve svazku lahvi musi byt znaceny podle 6.2.3.9.1 az 6.2.3.9.6.

Znaceni svazk(l lahvi musi odpovidat ustanovenim uvedenym v 6.2.2.10.2 a 6.2.2.10.3, s vyjimkou
toho, Ze se nepouzije znak Spojenych narod(l pro baleni, uvedeny v 6.2.2.7.2 (a).

Navic k pfedchozimu znaceni musi byt kazdy svazek lahvi, ktery splfiuje pozadavky na periodické
inspekce a zkousky uvedené v 6.2.4.2, opatfen znacenim, které sestava z téchto tdaju:

(a) Pismeno(a) identifikujici zemi, ktera povéfila organizaci k provadéni periodickych inspekci
a zkousek, uvedené rozliSovaci znaCkou pouZivanou pro motorova vozidla v mezinarodni
silniéni dopravé?. Tato znacka se nevyzaduje, je-li organizace schvalena pfisluSnym organem
zemé schvalujici vyrobu;

(b) Registracni znacka organizace povéfené pfisluShym orgdnem k provadéni periodickych
inspekci a zkousek;

(c) Datum periodické inspekce a zkousky, rok (dvé Cislice) nasledovany mésicem (dvé Cislice)
a oddéleny lomitkem (napf. ,/“). K uvedeni roku sméji byt pouzity Etyfi Cislice.

VySe uvedené udaje musi byt vyznaCeny ve stanoveném poradi, bud na Stitku specifikovaném
v 6.2.2.10.2, nebo na oddéleném Stitku trvale pfipevnéném k ramu svazku lahvi.

Znaceni uzavéria opakované pinitelnych tlakovych nadob
Oznaceni musi byt v souladu s 6.2.2.11.
Znaceni lahvi pro jedno pouZiti

Oznacéeni musi byt v souladu s 6.2.2.8 s vyjimkou toho, Ze znak Spojenych narod(i pro obaly,
specifikovany v 6.2.2.7.2 (a), nesmi byt pouzit.

Zachranné tlakové nadoby
Pro umoznéni bezpecné manipulace a likvidace tlakovych nadob nesenych uvnitf zachranné tlakoveé
nadoby, miZe navrh obsahovat zafizeni, které se jinak nepouziva pro valce nebo tlakové nadoby, jako

jsou ploché hlavy, zafizeni pro rychlé otevieni a otvory ve valcové ¢asti.

Pokyny pro bezpe&nou manipulaci a pouzivani zachranné tlakové nadoby musi byt jasné uvedeny
v dokumentaci pro predlozeni pfisluSnému organu zemé schvaleni, a musi tvofit soucast osvédceni

2

RozliSovaci znacCka statni registrace pouZivana pro motorova vozidla a privésy v mezinarodni silnicni dopravé, napr. v souladu s

Zenevskou Umluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriskou tmluvou o silniénim provozu z roku 1968.
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6.2.3.11.3
6.2.3.11.4

6.2.4

6.2.4.1

o schvaleni. V osvédceni o schvéleni musi byt uvedeny tlakové nadoby schvélené pro pfepravu
v zachranné tlakové nadobé. Musi byt rovnéz uveden seznam konstrukénich materialtl vSech ¢asti,
které mohou byt v kontaktu s nebezpe¢nymi vécmi.

Kopie osvédc¢eni o schvaleni musi byt dodana vyrobcem vlastnikovi zachranné tlakové nadoby.
Oznacovani zachrannych nadob podle 6.2.3 musi byt stanoveno pfisluSnym organem zemé

a schvaleni musi brat v uvahu ustanoveni odstavce 6.2.3.9 o vhodném oznaceni podle potieby.
Znacky musi obsahovat objem vody a zkuSebni tlak zachranné tlakové nadoby.

Pozadavky na tlakové nadoby neodpovidajici UN, které jsou zkonstruovany,
vyrobeny a odzkouseny podle norem

POZNAMKA: Osoby nebo organizace uvedené v norméch jako odpovédné podle ADR musi splfiovat
poZadavky ADR.

Konstrukce, vyroba a prvni inspekce a zkouska

Od 1. ledna 2009 je pouzivani odkazovanych norem zavazné. Vyjimky jsou feSeny v 6.2.5.
Osvédceni o schvaleni konstrukéniho typu se vydavaji v souladu s 1.8.7. Pro vydani osvédceni
o schvaleni konstrukéniho typu se z nize uvedené tabulky vybere jedna norma, jak je uvedeno ve
sloupci (4). Pokud Ize pouzit vice nez jednu normu, vybere se pouze jedna z nich.

Sloupec (3) uvadi oddily kapitoly 6.2, kterym norma odpovida.

Sloupec (5) uvadi nejzazsi datum, kdy stavajici schvaleni konstrukénich typu musi byt odebrana podle
1.8.7.2.2.2; pokud neni uvedeno zadné datum, schvaleni konstrukéniho typu zUstava v platnosti do

doby jeho platnosti.

Normy se pouziji v souladu s 1.1.5. PouZiji se v plném rozsahu, pokud neni v nize uvedené tabulce
uvedeno jinak.

Rozsah pouziti kazdé normy je definovan v ustanoveni o rozsahu normy, pokud neni v nize uvedené
tabulce uvedeno jinak.

POZNAMKA: Slova ,lahev”, ,trubkovéa nadoba“ a tlakovy sud“ pouzitd v téchto norméch se chapou
tak, Ze nezahrnuji uzaveéry, s vyjimkou lahvi na jedno pouZziti.

Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) 2 (3) (4) (5)
Pro konstrukci a vyrobu tlakovych nadob nebo plast'a tlakovych nadob
Priloha I, Casti 1-3 k Smérnice Rady o sblizovani
84/525/EEC pravnich a spravnich predpisu
¢lenskych statu tykajici se
bezesvych ocelovych
plynovych lahvi, uvefejnéna
v Official Journal of the
European Communities No. L
300z 19.11.1984 6.2.3.1 Az do
POZNAMKA: Bez ohledu na a6.234 odvolani
zruseni smérnic 84/525/EEC,
84/526/EEC a 84/527/EEC
zverejnénych v Official Journal
of the European Communities
(Uredni véstnik Evropskych
spolecenstvi) ¢. L300z 19. 11.
1984 pfilohy téchto smérnic
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Odkaz

Nazev dokumentu

Pozadavky, které
norma spliuje

Pouzitelné
pro
schvaleni
nového
typu nebo
pro
obnoveni

Posledni
datum pro
odejmuti
existujicich
typovych
schvaleni

(1)

()

@)

(4)

()

z(stavaji pouzitelné jako
normy pro navrh, konstrukci a
pocatecni kontrolu a zkouSku
lahvi na plyn. Tyto prilohy Ize
nalézt na adrese: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.htmi.

Priloha I, Casti 1-3 k
84/526/EEC

Smérnice Rady o sblizovani
pravnich a spravnich predpisu
¢lenskych statu tykajici se
bezesvych plynovych lahvi

z Cistého hliniku nebo ze
slitiny hliniku, uvefejnéna

v Official Journal of the
European Communities No. L
3002z 19.11.1984
POZNAMKA: Bez ohledu na
zruseni smérnic 84/525/EEC,
84/526/EEC a 84/527/EEC
zverejnénych v Official Journal
of the European Communities
(Uredni véstnik Evropskych
spolecenstvi) ¢. L300 z 19. 11.
1984 prilohy téchto smérnic
zlstavaji pouZitelné jako
normy pro navrh, konstrukci a
pocatecni kontrolu a zkouSku
lahvi na plyn. Tyto prilohy Ize
nalézt na adrese: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.htmi.

6.2.3.1
a6.2.34

AZ do
odvolani

Pfiloha I, Casti 1-3 k
84/527/EEC

Smérnice Rady o sblizovani
pravnich a spravnich predpisu
¢lenskych statd tykajici se
svafovanych ocelovych
plynovych lahvi bez slitin,
uverejnéna v Official Journal
of the European Communities
No. L 300 z 19.11.1984
POZNAMKA: Bez ohledu na
zruSeni smérnic 84/525/EEC,
84/526/EEC a 84/527/EEC
zverejnénych v Official Journal
of the European Communities
(Uredni véstnik Evropskych
spolecenstvi) ¢. L300z 19. 11.
1984 prilohy téchto smérnic
zlstavaji pouZitelné jako
normy pro navrh, konstrukci a
pocatecni kontrolu a zkouSku
lahvi na plyn. Tyto prilohy Ize
nalézt na adrese: https://eur-
lex.europa.eu/oj/direct-
access.html,

6.2.3.1
a6.23.4

Az do
odvolani
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) (3) (4) (5)
EN 1442:1998 + AC:1999 Prepravitelné opakované
plnitelné svafované ocelové 6.2.3.1 Mezi
lahve na zkapalnény ropny a 6 2 3 4 1.7.2001 31.12.2012
plyn (LPG) — Konstrukce a B a 30.6.2007
vyroba
EN 1442:1998 + A2:2005 Prepravitelné opakované
plnitelné svafované ocelové 6.2.3.1 Mezi
lahve na zkapalnény ropny a 6 2 3 4 1.1.2009
plyn (LPG) — Konstrukce a o a 31.12.2010
vyroba
EN 1442:2006 + A1:2008 Prepravitelné opakované
plnitelné svafované ocelové 6.23.1 Mezi
lahve na zkapalnény ropny a 6 2 3 4 1.1.2009 a
plyn (LPG) — Konstrukce a B 31.12. 2020
vyroba
Zafizeni a pfisluSenstvi na
LPG — Znovuplnitelné N
EN 1442:2017 svafované ocelové lahve na 6.2.3.1 Azdo
M a6.234 odvolani
prepravu LPG — Konstrukce a
vyroba
EN 1800:1998 + AC:1999 Pfepravitelné plynové lahve - Mezi
Lahve na acetylen- Zakladni 6.2.1.1.9 1.1.2009
pozadavky a definice a 31.12.2010
EN 1800:2006 Prepravitelné plynové lahve - Mezi
Lahve na acetylen- Zakladni 62119 1.1.2009
pozadavky, definice a typova D a 3i iz 2016
zkouska .
EN ISO 3807:2013 Lahve na plyny - Lahve na
acetylen - Zakladni poZzadavky AZ do
a zkoué;enl' typu 6.2.1.1.9 odvolani
POZNAMKA: Lahve nesméji
byt opatfeny tavnymi zatkami.
EN 1964 -1:1999 Prepravitelné plynové lahve -
Specifikace pro konstrukci a
vyrobu opakované plnitelnych
prepravitelnych bezeSvych
ocelovych plynovych lahvi s 6.2.3.1 Do
objemem od 0,5 litru az do a6.234 31.12.2014
150 litri - Cast 1: Lahve
vyrobené bez svar(i z oceli
s hodnotou Rm mensi nez
1100 MPa
EN 1975:1999 (kromé pfilohy | Pfepravitelné plynové lahve -
G) Specifikace pro konstrukci a
v;v/robu (_)pakpvane plgltglnych 6.2.3.1 Pred
pfepravitelnych bezeSvych 26234 172005

plynovych lahvi z hliniku a ze
slitiny hliniku s objemem od
0,5 litru az do 150 litrt
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) () (4) (5)
EN 1975:1999 + A1:2003 Prepravitelné plynové lahve -
Specifikace pro konstrukci a
vyrobu opakované plnitelnych 6.23.1 Mezi
prepravitelnych bezeSvych a 6 2 3 4 1.1.2009 a
plynovych lahvi z hliniku a ze o 31.12.2016
slitiny hliniku s objemem od
0,5 litru do 150 litrd
EN ISO 7866:2012 + Plynové lahve — Opakované
AC:2014 plnitelné bezesvé plynové Mezi 1. 1.
lahve z hlinikové slitiny — 6.2.3.1a6.2.34 2015 a 31.
Konstrukce, vyroba a 12. 2024
zkousSeni
EN ISO 7866:2012 + Lahve na plyny —
A1:2020 Znovuplnltelr?e’ bez’esve ]ghve 6.23126234 Az dp ]
na plyny z hlinikovych slitin — odvolani
Navrh, konstrukce a zkouseni
EN ISO 11120:1999 Lahve na plyny - 31.12.
Znovuplnitelné bezesvé 2015 pro
ocelové velkoobjemové lahve Mezi trubkové
s vodnim objemem mezi 150 | 6.2.3.1 1.7.2001a nadoby
a 3 000 | - Navrh, konstrukce a6.2.34 3'0 .6 2015 oznacené
a zkouseni T pismenem
LH" podle
6.2.2.7.4 (p)
EN ISO 11120:1999 + Lahve na pfepravu plynt -
A1:2013 Znovuplnitelné bezedvé Mezi
. . . ezi
ocelove velkoobjemove lahve | g5 34,6234 | 1.1.20154
na plyny s vodnim objemem 31.12. 2020
mezi 150 litry a 3 000 litry - T
Navrh, konstrukce a zkou$eni
Lahve na plyny —
Znovuplnitelné bezesvé
ISO 11120:2015 ocelové velkpobjemové _Iahve 6.2.31a Az dp ]
s vodnim objemem mezi 6.2.3.4 odvolani
150 1a 3 000 | — Navrh,
konstrukce a zkouSeni
EN 1964-3:2000 Prepravitelné plynové lahve -
Specifikace pro konstrukci a
vyrobu opakované plnitelnych
prepravitelnych bezeSvych
ocelovych plynovych lahvi 6.2.3.1 Do 31. 12.
s objemem od 0,5 litru do a6.2.34 2026
150 litra — Cast 3: Lahve
vyrobené bez svarl
z nerezoveé oceli s hodnotou
Rm menS$i nez 1 100 MPa
EN 12862:2000 Prepravitelné plynové lahve -
Specifikace pro konstrukci a
vyrobu opakované plnitelnych 6.2.3.1 Az do
pfepravitelnych svafovanych a6.2.34 odvolani

plynovych lahvi ze slitiny
hliniku
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) () (4) (5)
EN 1251-2:2000 Kryogenni nadoby —
Pfepravitelné, vakuové
izolované, s objemem nejvyse
1000 litra — Cast 2:
Konstrukce, vyroba, inspekce
a zkouSeni
POZNAMKA: Normy EN 6.2.3.1 A do
1252-1; ,199‘,9 aEN 1??6 a6.234 odvolani
uvedené v této normé jsou
zaroven pouZzitelné pro
uzaviené Kryogenni nadoby
pro pfepravu UN 1972
(METAN, CHLADICI
KAPALINA nebo PRIRODNI
PLYN, CHLADICI KAPALINA.
EN 12257:2002 Pfepravitelné plynové ldhve — N
Bezesvé kompozitni lahve 6.2.3.1 Az d,o .
o Ly a6.234 odvolani
ovinuté obruci
EN 12807:2001 Pfepravitelné opakované
(mimo pfilohu A) plnitelné na tvrdo pajene 6.2.3.1 Mezi
ocelové lahve na zkapalnény a 6 2 3 4 1.1.2005 31.12.2012
ropny plyn (LPG) — B a 31.12.2010
Konstrukce a vyroba
EN 12807:2008 Prepravitelné opakované
plnitelné na tvrdo pajené 6.23.1 Mezi
ocelové lahve na zkapalnény a 6 2 3 4 1.1.2009 a
ropny plyn (LPG) — B 31.12.2022
Konstrukce a vyroba
EN 12807:2019 Zafizeni a pfisluSenstvi na 6.2.3.1a6.2.34 Az do
LPG — Znovuplnitelné natvrdo odvolani
pajené ocelové lahve na
pfepravu zkapalnénych
uhlovodikovych plynl (LPG) —
Navrh a konstrukce
EN 1964-2:2001 Pfepravitelné plynové lahve -
Specifikace pro konstrukci a
vyrobu opakované plnitelnych
prepravitelnych bezeSvych
ocelovych plynovych lahvi
s hydraulickym vnitfnim 3662é3é14 31 1202014
objemem od 0,5 litru do B o
150 litrd véetn& — Cast 2:
Lahve vyrobené bez svar(
z oceli s hodnotou Rm vétsi
nebo rovnou 1 100 MPa
EN ISO 9809-1:2010 Lahve na plyny —
Znovuplnitelné bezesvé
ocelové lahve na plyny — Mezi
Névvrh, konstrukce a zkouseni 6.2.3.1 112013 a
— Cast 1: Lahve ze a6.2.34 3i 1'2 2022

zuSlechténé oceli s mezi
pevnosti v tahu mensi nez
1100 MPa
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) () (4) (5)
EN ISO 9809-1:2019 Lahve na plyny - Navrh, 6.2.3.1a6.2.3.4 AZ do
konstrukce a zkouSeni odvolani
znovuplnitelnych bezeSvych
ocelovych lahvi a
velkoobjemovych lahvi na
plyny - Cast 1: Lahve a
velkoobjemové lahve ze
zuSlechténé oceli s mezi
pevnosti v tahu mensi nez 1
100 MPa
EN I1SO 9809-2:2010 Lahve na plyny —
Znovuplnitelné bezesvé
ocelové lahve na plyny — Mezi
Navrh, konstrukce a zkou$eni 6.2.3.1
— Cast 2: Lahve ze a6.2.3.4 1.1.2013
- i - . e 31.12.2022
zuslechténé oceli s mezi
pevnosti v tahu 1 100 MPa
nebo vétsi
EN I1SO 9809-2:2019 Lahve na plyny — Navrh, 6.2.3.1a6.2.34 Az do
konstrukce a zkouSeni odvolani
znovuplnitelnych bezeSvych
ocelovych lahvi a
velkoobjemovych lahvi na
plyny — Cast 2: Lahve a
velkoobjemové lahve ze
zu8lechténé oceli s mezi
pevnosti v tahu 1 100 MPa
nebo vétsi
EN ISO 9809-3:2010 Lahve na plyny —
Znovuplnitelné bezesvé Mezi
ocelové lahve na plyny — 6.2.3.1 112013 a
Navrh, konstrukce a zkou$eni a6.234 ;o
%ot 31.12.2022
— Cast 3: Lahve z
normalizaéné zihané oceli
EN ISO 9809-3:2019 Lahve na plyny — Navrh, 6.2.3.1a6.2.3.4 Az do
konstrukce a zkouSeni odvolani
znovuplnitelnych bezeSvych
ocelovych lahvi a
velkoobjemovych lahvi na
plyny — Cast 3: Lahve a
velkoobjemové lahve z
normaliza¢né Zihané oceli
EN I1SO 9809-4:2022 Lahve na plyny - Navrh, 6.2.3.1a6.2.34 Az do
konstrukce a zkouSeni odvolani

znovuplnitelnych bezeSvych
ocelovych lahvi a
velkoobjemovych lahvi na
plyny - Cast 4: Lahve z
korozivzdorné oceli s
hodnotou Rm menSi nez 1
100 MPa

POZNAMKA: Malym
mnoZstvim se rozumi Sarze
lahvi nepresahujici 200 kusdu.
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) (3) (4) (5)
EN 13293:2002 Prepravitelné plynové lahve -
Specifikace pro konstrukci a
vyrobu opakované plnitelnych
prepravitelnych bezeSvych
plynovych lahvi
z normalizované uhlikové a 6.2.3.1 Az do
manganove oceli a6.234 odvolani
s hydraulickym vnitfnim
objemem az do 0,5 litru pro
stlaené, zkapalnéné a
rozpusténé plyny a az do
1 litru pro oxid uhlicity
EN 13322-1:2003 Prepravitelné plynové lahve —
gvpaafg?lgigeogrlg(\a/g Elynové 6.2.3.1 Pred
. . a6.234 1.7.2007
lahve - Konstrukce a vyroba —
Cast 1: Svafovana ocel
EN 13322-1:2003 +A1:2006 Prepravitelné plynové lahve —
Opakované plnitelné 6.23.1 Mezi 1. 1.
svarované ocelové plynové a 6 2 3 4 2007 a 31.
lahve - Konstrukce a vyroba - o 12. 2026
Cast 1: Svafovana ocel
Prepravitelné plynové lahve —
Opakované plnitelné N
EN 13322-1:2024 svafované ocelové plynové 6.2.31 Azdo
. , a6.234 odvolani
lahve - Konstrukce a vyroba —
Cast 1: Svafovana ocel
EN 13322-2:2003 Prepravitelné plynové lahve -
Opakované plnitelné
svafované plynové lahve 6.2.3.1 Pred
z nerezoveé oceli - Konstrukce a6.234 1.7.2007
a vyroba- Cast 2: Svarovana
nerezova ocel
EN 13322-2:2003 +A1:2006 Prepravitelné plynové ldhve —
Opakované plnitelné
svafované plynové lahve 6.2.3.1 Az do
z nerezoveé oceli - Konstrukce a6.234 odvolani
a vyroba - Cast 2: Svafovana
nerezova ocel
EN 12245:2002 Prepravitelné plynové lahve - 31.12 2019,
PIné ovinuté kompozitni lahve pro lahve a
POZNAMKA: Tato norma se trubkové
nesmi pouzivat pro plyny nadoby bez
klasifikované jako LPG. vlozky,
6.2.3.1 Pred Vé’;%zegéesfl,e
a6.2.34 1.1.2015 C
spojenych
dohromady;
31.12.
2023, pro
lahve na
LPG
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) (3) (4) (5)
EN 12245:2009 +A1:2011 Lahve na pfepravu plynt — 31.12.
PIné ovinuté kompozitové 2019, pro
lahve lahve a
POZNAMKA 1: Tato norma trubkové
nesmi byt pouZita pro lahve a nadoby bez
trubkové nadoby bez viozky, Mezi 1. 1 vlozZky,
vyrobené ze dvou Casti 6.2.3.1 2013 a.3 1' vyrobené ze
spojenych dohromadly. a6.2.34 12 2024' dvou Casti
POZNAMKA 2: Tato norma ' spojenych
se nesmi pouzivat pro plyny dohromady;
klasifikované jako LPG. 31.12.
2023, pro
lahve na
LPG
EN 12245:2022 Lahve na prfepravu plynd -
plné ovinuté kompozitové
lahve 6.2.3.126.2.3.4 Azdo
POZNAMKA: Tato norma se odvolani
nesmi pouZivat pro plyny
klasifikované jako LPG.
EN 12205:2001 Prepravitelné plynové lahve -
Kovové plynové Iahve pro aeé?fg A ; ﬂ_ 1'22925’15; 31.12.2018
jedno pouziti
EN ISO Lahve na plyny — Opakované Mezi 1. 1
11118:2015 neplnitelné kovové lahve na 6.2.3.1,6.2.3.3 2017 3'31'
plyny — Specifikace a a6.234 12 2024‘
zkuSebni metody )
EN ISO 11118:2015 + Nadoby na plyny -
A1:2020 Jednorazové kovové nadoby 6.2.3.1,6.2.3.3 Az do
na plyny - Specifikace a a6.2.34 odvolani
metody zkouSeni
EN 13110:2002 Prepravitelné opakované
plnitelné svafované hlinikové
lahve na zkapalnény ropny 3662é3é1 4 DO2%11' 412'
plyn (LPG) - Konstrukce a B
vyroba
EN 13110:2012 Prepravitelné opakované
plnitelné svafované hlinikové 6.2.3.1 Mezi 1. 1.
lahve na zkapalnény ropny a 6 2 3 4 2013 a 31.
plyn (LPG) - Konstrukce a B 12. 2026
vyroba
EN 13110:2022 Zafizeni a pfisluSenstvi na
LPG - Znovuplnitelné
S\v/arovane hI|n|koyellahve na 6.2.31236.2.34 Az dp )
pfepravu zkapalnénych odvolani

uhlovodikovych plynl (LPG) —
Navrh a konstrukce
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) (3) (4) (5)
EN 14427:2004 Prepravitelné opakované
plnitelné pIné ovinuté
kompozitni lahve na
zkapalnéné ropné plyny - Mezi
Konstrukce a vyroba 6.2.3.126.2.34 1.1.2005 a
POZNAMKA: Tato norma se 30.6.2007
pouziva pouze pro lahve
vybavené ventily na
vyrovnavani tlaku
EN 14427:2004 + A1:2005 Pfepravitelné opakované
plnitelné kompozitni lahve na
LPG — konstrukce a vyroba 31 12
POZNAMKA 1: Tato norma 2023 p}o
se pouZiva pouze pro lahve Iahve, bez
vybavené ventily na 6.2.3.1 Mezi viozk
vyrovnavani tlaku 26234 1.1.2007 a vyrobené ze
POZNAMKA 2:V 5.2.9.2.1 a B 31.12.2016 dvou &asti
5.2.9.3.1 musi byt obé lahve spojenych
podrobeny zkouSce na dohromady
prasknuti, pokud vykazuji
poskozeni stejné nebo horsi,
neZli jsou Kkritéria pro zamitnuti
EN 14427:2014 Znovuplnitelné pIné ovinuté 31.12
kompozitové lahve na 202:'3 .ro
pfepravu zkapalnénych Iahve, tlz?ez
uhlovodikovych plynl (LPG) - Mezi 1. 1. viozk
Navrh a konstrukce 6.2.3.1a6.2.3.4 2015 a 31. v roben}g 76
POZNAMKA: Tato norma se 12. 2024 gilvou casti
nesmi pouZzivat pro lahve bez spojenych
vloZky vyrobené ze dvou casti dohromady
spojenych dohromady.
EN 14427:2022 Zafizeni a pfisluSenstvi na
LPG — Znovuplnitelné pIné A> do
ovinuté kompozitové lahve na 6.2.3.1a6.2.34 -
N . odvolani
prepravu LPG — Navrh a
konstrukce
EN 14208:2004 Prepravitelné plynové lahve -
SpeC|f!kace pro svafované 6.2.3.1 A% do
tlakové sudy s objemem az do 6.0.3.4 odvolani
1000 litrG pro prepravu plyna - ab.s.o.
Konstrukce a vyroba
EN 14140:2003 Prepravitelné opakované Mezi
plnitelné svafované ocelové 6.2.3.1 1.1.2005 a
lahve na zkapalnény ropny o g |
plyn (LPG) - Alternativni a623.4 31.12.2010
konstrukce a vyroba
EN 14140: 2003 + A1:2006 Zafizeni pro LPG a jejich
pfislusenstvi - Pfepravitelné Mezi 1. 1
opakované plnitelné 6.2.3.1 2009 3'31'
svafované ocelové lahve na a6.234 12 2018-

LPG - Alternativni konstrukce
a vyroba
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) (3) (4) (5)
EN 14140:2014 Zafizeni a pfislusenstvi na
+AC:2015 LPG - Znovuplnitelné
svafované ocelové lahve na 6.2.3.1 .
M . Az do
pfepravu zkapalnénych a odvolani
uhlovodikovych plynl (LPG) — 6.2.34
Alternativni konstrukce a
vyroba
EN 13769:2003 Ptepravitelné plynové lahve -
Svazky lahvi - Konstrukce, 6.2.3.1 Pred
vyroba, identifikace a a6.2.34 1.7.2007
zkouseni
EN 13769:2003 + A1:2005 Pfepravitelné plynové lahve -
Svazky lahvi - Konstrukce, 6.2.3.1 Pred
vyroba, identifikace a a6.2.34 1.1.2015
zkouSeni
EN ISO 10961:2012 Lahve na plyny — Svazky lahvi 6.2 3.1 Mezi
— Navrh, vyroba, zkouSeni a a 6 2 3 4 1.1.2013 a
kontrola o 31.12.2022
Lahve na plyny — Svazky lahvi A% do
EN ISO 10961:2019 — Navrh, vyroba, zkouSeni a 6.2.3.1a6.2.3.4 -
odvolani
kontrola
EN 14638-1:2006 Pfepravitelné plynové lahve -
Opakované plnitelné
svafované nadoby s objemem
neprevysujicim 150 litr - Cast 6.2.3.1 Az do
1: Svafované lahve a6.234 odvolani
z austenitické nerezové oceli
zkonstruované
experimentalnimi postupy
EN 14893:2006 + Zaftizeni pro LPG a jejich
AC:2007 pfisluSenstvi- Pfepravitelné 6.2.3.1 Mezi
svarované ocelové tlakové a 6 2 3 4 1.1.2009 a
sudy na LPG s objemem mezi B 31.12.2016
150 litry a 1 000 litry
EN 14893:2014 Zafizeni a pfislusenstvi na
LPG - Svafované ocelové
tlakové sudy k prepravé Az do
zkapalnénych uhlovodikovych 623126234 odvolani
plyna (LPG) o objemu od 150
litrl do 1000 litra
EN 14638-3:2010 + AC:2012 | Lahve na pfepravu plynd —
Znovuplnitelné svafované
nadoby o objemu nejvyse
150 litrtt — Cast 3: Svarované 6.2.3.1 Az do
lahve z uhlikové oceli a6.234 odvolani
vyrobené podle navrhu
podlozeného
experimentalnimi metodami
EN 17339:2020 Lahve pro pfepravu plynt —
PIné ovinuté uhlikové Az do
kompozitové lahve a 6231a6.234 odvolani
p

velkoobjemové lahve na vodik

Pro konstrukci a vyrobu uzaveéru

1057




Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) (3) (4) (5)
EN 849 :1996 (mimo pfilohu Prepravitelné plynové lahve - 6.2.3.1 Pred
A) Ventlly IahV|v- Specifikace a 26233 1.7.2003 31.12.2014
typova zkouska
EN 849 :1996/ A2:2001 Prepravitelné plynové lahve - 6.23.1 Pied
Ventlly IahV|:vSpeC|ﬁkace a 26233 1.7.2007 31.12.2016
typova zkouska
EN ISO 10297:2006 Prepravitelné plynové lahve - 6.23.1 Mezi
Ventily lahvi: Specifikace a aéééS 1.1.2009 a
typova zkouska T 31.12.2018
EN ISO 10297:2014 Lahve na plyny - Ventily lahvi Mezi
- Specifikace a zkousky typu 6.2.3.1a26.2.3.3 1.1.2015a
31.12. 2020
EN ISO 10297:2014 + Lanve na plyay - vently 6.23.1 TR
A1:2017 ahvi — Specifikace a zkousky a 019 a 31.
' typu 6.2.3.3 12. 2026
EN SO 10297:2024 Lahve na plyny - Ventlly lahvi | g 5 3 4 ;633 Azdo
— Specifikace a zkouSky typu odvolani
EN ISO 14245:2010 Lahve na plyny — Technické Mezi
5 . . ezi
pozadavky a zkou$eni ventilt 6.2.3.1 112013 a
Iahv! na LPG — Samouzaviraci a6.2.3.3 31.12.2022
ventily
Lahve na plyny — Technické .
EN ISO 14245:2019 pozadavky a zkouseni ventili | g5 54,6533 2021 31
) lahvi na LPG — Samouzaviraci B B ’
. 12. 2024
ventily
EN ISO 14245:2021 Lahve na plyny — Technické 6.2.3.1a6.2.3.3 Az do
pozadavky a zkous$eni ventilt odvolani
lahvi na LPG — Samouzaviraci
ventily
EN 13152:2001 Specifikace a zkouseni ventilt 6.2.3.1 Mezi
lahvi na LPG — ééé3 1.7.2005
samouzaviracich ab.2.9. a 31.12.2010
EN 13152:2001 + A1:2003 Specifikace a zkous$eni ventill 6.23.1 Mezi
lahvi na LPG — aééé3 1.1.2009
samouzaviracich T a 31.12.2014
EN ISO 15995:2010 Lahve na plyny — Technické Mezi
" . . ezi
pozadavky a zkouSeni ventild 6.2.3.1 112013 a
Iahyl na ,LPG - Rucné a6.2.3.3 31.12.2022
ovladané ventily
Lahve na plyny — Technické .
pozadavky a zkouseni ventil Mezi 1. 1.
EN ISO 15995:2019 ] o 6.2.3.1a6.2.3.3 2021 a 31.
lahvi na LPG — Ru¢né
. . . 12. 2024
ovladané ventily
EN ISO 15995:2021 Lahve na plyny — Technické 6.2.3.1a6.2.3.3 Az do
pozadavky a zkous$eni ventil odvolani
lahvi na LPG — Ruéné
ovladané ventily
EN 13153:2001 Specifikace a zkousSeni ventild 6.2.3.1 Mezi
lahvi na LPG - ru¢né ééé3 1.1.2005
ovladanych ab.2.9. a 31.12.2010
EN 13153:2001 + A1:2003 Specifikace a zkousSeni ventild 6.23.1 Mezi
lahvi na LPG - ru¢né ééé3 1.1.2009
ovladanych an.e.s. a31.12.2014
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) (3) (4) (5)
EN ISO 13340:2001 Lahve na pfepravu plynt —
Ventily lahvi na jedno pouZiti 6.2.3.1 Mezi
(kartuse) — Technické a 6 2 3 3 1.1.2011 a 31.12.2018
podminky a prototypové B 31.12.2017
zkousky
EN ISO Lahve na plyny - Ventily lahvi Mezi
14246:2014 - Vyrobni zkousky a kontroly 6.2.3.1a6.2.3.4 1.1.2015a
31.12. 2020
EN ISO 14246:2014 + Lahve na plyny — Ventily Mezi 1. 1.
A1:2017 lahvi — Vyrobni zkousky 6.2.3.1a6.2.34 2019 a 31.
a kontroly 12. 2024
EN ISO 14246:2022 Lahve na plyny — Ventily lahvi 6.23.1a6.234 Az do
— Vyrobni zkousky a kontroly T T odvolani
EN 13648 — 1:2008 Kryogenni nadoby - Pojistna
zafizeni na ochranu proti AZ do
nadmérnému tlaku - Cast 1: 6.2.3.1a6.2.34 -
G . odvolani
Pojistné ventily pro provoz za
nizkych teplot
EN 1626:2008 (kromé ventilu | Kryogenni nadoby - Ventily
kategorie B) pro provoz za nizkych teplot
POZNAMKA: Tato norma je
zaroven pouZitelna na ventily Az do
pro pfepravu UN 1972 6.23126.234 odvolani
(METAN, CHLADICI
KAPALINA nebo PRIRODNI
PLYN, CHLADICI KAPALINA.
EN 13175:2014 Zafizeni a pfislusenstvi na
LPG - Specifikace a zkouseni 6.2.3.1 Mezi
armatur a tvarovek pro a 1.1.2017 a
zasobniky na zkapalnéné 6.2.3.3 31.12.2022
uhlovodikové plyny (LPG)
Zafizeni a pfisluSenstvi na
. . LPG — Specifikace a zkouSeni Mezi 1. 1.
5(,)\:012?(:/765.12229 (mimo armatur a tvarovek tlakovych 6.2.3.1a6.2.3.3 2021 a 31.
T nadob pro zkapalnéné 12. 2024
uhlovodikové plyny (LPG)
EN 13175:2019 + A1:2020 Zafizeni a pfisluSenstvi na
LPG — Specifikace a zkouseni AS do
armatur a tvarovek tlakovych 6.2.3.1a6.2.3.3 -
. . odvolani
nadob pro zkapalnéné
uhlovodikové plyny (LPG)
EN ISO 17871:2015 Lahve na plyny — Ventily lahvi 6.2.3.1,6.2.3.3 Mezi
s rychlym otevienim — a 1.1.2017 a
Specifikace a zkousky typu 6.2.3.4 31.12.2021
EN ISO 17871:2015 + Lahve na plyny — Ventily lahvi Mezi 1. 1.
A1:2018 s rychlym otevienim — 6'2'361 ’263'24'3'3 a 2019 a 31.
Specifikace a zkousky typu T 12. 2024
EN ISO 17871:2020 Lahve na plyny — Ventily lahvi 6231 6.23.3 A3 d
. " 2.3.1,6.233a Zz do
s rychlym otevienim 6934 odvolani

Specifikace a zkousky typu
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné Posledni
norma spliuje pro datum pro
schvaleni odejmuti
nového existujicich
typu nebo typovych
pro schvaleni
obnoveni
(1) (2) (3) (4) (5)
EN 13953:2015 Zafizeni a pfislusenstvi na
LPG — Paojistné ventily pro
znovuplnitelné lahve na 6.2.3.1,6.2.3.3 Mezi 1. 1.
prepravu zkapalnénych a 2017 a 31.
uhlovodikovych plynt (LPG) 6.2.34 12. 2024
POZNAMKA: Posledni véta
tvodu neplati
EN 13953:2020 Zafizeni a pfislusenstvi na
LPG - Pojistné ventily pro 6.2.3.1,62.33a Az do
znovuplnitelné lahve na 6.23 4 odvolani
prepravu zkapalnénych e
uhlovodikovych plynt (LPG)
Lahve na plyny — .
EN ISO 17879:2017 Samouzaviraci ventily lahvi — 6:23;46] og\\foclj;ni
Specifikace a zkousky typu e
EN 14’1129:2014 (Ifromé Zafizeni a prislusenstvi na 6.2.3.1,6.2.33 a Az dp ]
poznamky v dolozce 3.11) LPG — Pojistné ventily pro 6.2.3.4 odvolani
tlakové nadoby na LPG
POZNAMKA: Tato norma se
vztahuje na tlakové sudy.
EN ISO 23826:2021 Lahve na plyny — Kulové
vently — Specifikace a | 6.2.31a6233 | Lovinnéod
< 1.1.2025
zkouSeni
EN 13799:2022 Zafizeni a pfisluSenstvi pro B
LPG - M&fidla objemu pro | 6.2.3.1a6.2.3.3 g\z ?9 )
tiakové nadoby na LPG odvolani

6.2.4.2 Periodické inspekce a zkousky

Normy v nize uvedené tabulce musi byt pouzity pro periodické inspekce a zkousky tlakovych nadob,
jak je uvedeno ve sloupci (3), aby byly spinény pozadavky uvedené v 6.2.3.5. Tato norma musi byt
pouzita v souladu s 1.1.5.

Pouziti uvedenych norem je zavazné.

Pokud je tlakova nadoba konstruovana v souladu s ustanovenim 6.2.5, postup pro periodickou
inspekci, pokud je specifikovan v typovém schvaleni, musi byt dodrzen.

Normy se pouziji v plném rozsahu, pokud neni uvedeno jinak v tabulce nize. Jestlize je vice nezli jedna
norma uvedena pro pouziti stejnych pozadavkud, musi byt pouzita pouze jedna z nich, avSak v uplném
znéni.

Rozsah platnosti kazdé normy je specifikovana v ustanoveni o rozsahu platnosti, pokud neni v nize
uvedené tabulce uvedeno jinak.

Odkaz Nazev dokumentu Pouzitelnost
(1 (2) ()
EN 1251-3:2000 Kryogenni nadoby - Pfepravitelné, vakuové izolovang, Do 31. 12. 2024
s objemem nejvy$e 1000 litrd — Cast 3: PoZzadavky na provoz T

Kryogenické nadoby — Pfepravni vakuové izolované nadoby
s objemem do 1 000 litrd véetn& — Cast 2: Provozni poZzadavky

EN ISO 21029-2:2015 Povinné od 1. 1.

2025
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POZNAMKA: Bez ohledu na odstavec 14 této normy musi byt
pretlakové ventily pravidelné kontrolovany a zkouSeny
v intervalech nepresahujicich 5 let.

EN ISO 18119:2018

Lahve na plyny - Beze$vé lahve a velkoobjemové lahve ocelové
a ze slitiny hliniku na plyny - Periodické kontrola a zkouSeni
POZNAMKA: Bez ohledu na dolozku B.1 této normy, musi byt
vyfazeny v8echny lahve a velkoobjemové lahve, jejichZ tloustka
stény je menSi neZ minimalini konstrukcéni tloustka stény.

Do 31. 12. 2024

EN ISO
18119:2018 + A1:2021

Lahve na plyny — BezeSvé lahve a velkoobjemové lahve ocelové
a ze slitiny hliniku na plyny — Periodicka kontrola a zkouSeni
POZNAMKA: Bez ohledu na bod B.1 této normy musi byt
vyrazeny vSechny lahve a velkoobjemové lahve, jejichZ tloustka
stény je men§i nez minimalni konstrukcni tloustka stény.

Povinné od
1.1.2025

EN ISO 10462:2013 +
A1:2019

Lahve na plyny — Lahve na acetylen — Periodicka kontrola a
udrzba —zména 1

AZ do odvolani

EN ISO 10460:2018

Lahve na plyny — Svafované lahve na plyny ze slitiny hliniku, z
uhlikové a korozivzdorné oceli — Periodicka kontrola a zkouseni

AZ do odvolani

EN ISO 11623:2015

Lahve na pfepravu plyn( - Periodicka kontrola a zkouseni lahvi
na plyny z kompozitovych materiald

Do 31. 12. 2026

EN ISO 11623:2023

Lahve na pfepravu plynl - Periodicka kontrola a zkou$eni lahvi
na plyny z kompozitovych materiald

AZ do odvolani

EN ISO 22434:2011

Prepravitelné plynové lahve — Inspekce a udrzba ventilt lahvi

Do 31. 12. 2024

EN ISO 22434:2022

Lahve na pfepravu plyn — Kontrola a udrzba ventild lahvi

Povinné od 1. 1.
2025

EN 14876:2007

Prepravitelné plynové lahve — Periodicka inspekce a zkouseni
svarovanych ocelovych tlakovych sudu

Do 31. 12. 2024

EN I1SO 23088:2020

Lahve na plyny — Periodick& kontrola a zkouSeni svafovanych
ocelovych tlakovych sudd — Objem do 1 000 |

Povinné od 1. 1.
2025

EN 14912:2015

Zafizeni a pfisluSenstvi na LPG — Kontrola a udrzba ventild
lahvi na LPG pfi periodické kontrole lahvi

Do 31. 12. 2024

EN 14912:2022

Zarizeni a pfislusenstvi na LPG — Kontrola a udrzba ventill lahvi
na LPG pfi periodické kontrole lahvi

Povinné od 1. 1.
2025

EN 1440:2016 + A1:2018 +
A2:2020 (mimo pfilohu C)

Zarizeni a prisluSenstvi na LPG — Znovuplnitelné bézné
svafované a pajené ocelové lahve na pfepravu zkapalnénych
uhlovodikovych plynt (LPG) - Periodicka kontrola

AZ do odvolani

EN 1440:2016 + A1:2018
(mimo pfilohy C)

Zarizeni a pfrisluSenstvi na LPG — Znovuplnitelné tradicné
svafované a pajené ocelové lahve na pfepravu zkapalnénych
uhlovodikovych plynl (LPG) — Pravidelna revize

Povinné od 1. 1.
2021

EN 16728:2016 + A1:2018 +
A2:2020

Zafizeni a prisluSenstvi na LPG — Znovuplnitelné lahve na
pfepravu LPG jiné nez bézné svafované a pajené ocelové lahve
- Periodicka kontrola

AZ do odvolani

EN 16728:2016 + A1:2018

Zarizeni a pfisluSenstvi na LPG — Znovuplnitelné jinak nez
tradi¢né svafované a pajené ocelové lahve — Pravidelna revize

Povinné od 1. 1.
2021

EN 15888:2014

Lahve na pfepravu plynt — Svazky lahvi — Pravidelna revize a
zkousSeni

Do 31. 12. 2024

EN ISO 20475:2020

Lahve na plyn — Svazky lahvi — Periodicka kontrola a zkou$eni

Povinné od 1. 1.
2025

6.2.5

Pozadavky

na tlakové nadoby neodpovidajici UN,

zkonstruovany, vyrobeny a odzkouseny podle norem

které

nejsou

S ohledem na védecky a technicky pokrok nebo tam, kde neni uvedena zadna norma v seznamu
v 6.2.2 nebo 6.2.4, nebo jde-li o specifické aspekty neuvedené v seznamu norem v 6.2.2 nebo 6.2.4,
muze prislusny organ pfipustit pouzivani technického pfedpisu zaruujiciho stejnou urover

bezpecénosti.
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6.2.5.1

6.2.5.2

6.2.5.3

V typovém schvaleni musi vydavajici organizace specifikovat postup pro periodickou inspekci, pokud
normy odkazované v 6.2.2 nebo 6.2.4 nejsou nebo nesmi byt pouZzity.

Jakmile mize byt pouzita norma nové uvedena v 6.2.2 nebo 6.2.4, pfisluSny organ zrusi uznani
pFislusného technického predpisu. Muze byt pouZzito pfechodné obdobi konéici nejpozdéji dnem
vstupu v platnost pfistiho vydani ADR.

PFislusny organ musi pfedat sekretariatu EHK OSN seznam technickych pfedpisu, které pfipousti
a aktualizuje seznam, pokud se zméni. Seznam by mél zahrnovat nasledujici podrobnosti: nazev
a datum predpisu, ucel predpisu a informace, jak je mozno je ziskat. Sekretariat musi tuto informaci
zpfistupnit na svych webovych strankéach.

Norma, ktera byla pfijata pro odkaz do pfistiho vydani ADR, muze byt schvalena pfisluSnym organem
pro pouziti bez oznameni sekretariatu EHK OSN.

PoZadavky 6.2.1, 6.2.3 a nasledujici poZzadavky musi byt spinény.

POZNAMKA: Pro tento oddil musi odkazy na technické normy v 6.2.1 byt povaZovany jako odkazy na
technické predpisy.

Materialy

Nasledujici ustanoveni obsahuiji pfiklady materiall, které mohou byt pouzity pro spinéni pozadavku
na materidly podle 6.2.1.2.

(a) Uhlikova ocel pro stlacené, zkapalnéné, hluboce zchlazené zkapalnéné plyny a rozpusténé
plyny, jakoZ i pro latky nepatfici do tfidy 2, které jsou uvedeny v tabulce 3 pokynu pro baleni
P200 v 4.1.4.1;

(b) Slitiny oceli (specialni oceli), nikl, slitiny niklu (napf. MonelGv kov) pro stlacené, zkapalnéné,
hluboce zchlazené zkapalnéné plyny a rozpusténé plyny, jakoz i pro latky nepatfici do tfidy 2,
které jsou uvedeny v tabulce 3 pokynu pro baleni P200 v 4.1.4.1;

(c) Méd pro:

(i) plyny s klasifikacnimi kody 1A,10,1F a 1TF, jejichz pInici tlak vztazeny na teplotu 15 °C
neprekroCi 2 MPa (20 bar);

(i) plyny s klasifikaénim kédem 2A a také UN 1033 dimethylether, UN 1037 chlorethan
(ethylchlorid), UN 1063 chlormethan (methylchlorid), UN 1079 oxid sifi¢ity, UN 1085
vinylbromid, UN 1086 vinylchlorid a UN 3300 ethylenoxid a oxid uhliity, smés s vice
nezli 87 % ethylenoxidu;

(i) plyny s klasifikaénim kédem 3A, 30 a 3F;
(d) Hlinikové slitiny, viz zvlastni pozadavek ,a” v pokynu pro baleni P200 (10) v 4.1.4.1;

(e) Kompozitni materidly pro stlatené, zkapalnéné, hluboce zchlazené zkapalnéné plyny
a rozpusténé plyny;

() Syntetické materialy pro hluboce zchlazené zkapalnéné plyny; a

(9) Sklo pro hluboce zchlazené zkapalnéné plyny s klasifikaénim kédem 3A, jiné nez UN 2187 oxid
uhligity, hluboce zchlazeny, kapalny nebo jeho smési, a pro plyny s klasifikaénim kédem 30.

Provozni vystroj
(Vyhrazeno)
Kovové lahve, trubkové nadoby, tlakové sudy a svazky lahvi

PFi zkuSebnim tlaku nesmi napéti v kovu v nejvice namahaném bodé plasté tlakové nadoby prekrodit
77 % zaru€ené minimalni meze pritaznosti (Re).

.Mez prutaznosti” znamena napéti, pfi kterém doslo k trvalému prodlouzeni 2 na tisic (tj. 0,2 %) nebo,
pro austenitické ocele, 1 % kontrolni délky na zkuSebnim vzorku.

POZNAMKA: V pripadé plechu osa tahu zku$ebniho vzorku musi byt v pravém Ghlu ve sméru
valcovani. Trvalé prodlouzeni pri prasknuti musi byt méfeno na zkuSebnim vzorku, na kterém kontrolni
délka ,I” je rovna pétinasobku priméru ,,d” (I = 5d); pokud jsou pouZity zkusebni vzorky obdélnikového
prarezu, musi byt kontrolni délka vypoctena podle vzorce:
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I =5,65,/F,

kde Fo oznacuje pocatecni plochu prifezu zkusebniho vzorku.

Tlakové nadoby musi byt vyrobeny z vhodnych materialt, které budou odolné proti kiehkému lomu a
proti trhlinkové korozi za napéti pfi teplotach mezi -20 °C a + 50 °C.

Svary musi byt provedeny odborné a musi zarucovat plnou bezpecnost.

6.2.5.4 Dodatecéné predpisy vztahujici se na tlakové nadoby z hlinikovych slitin pro stlacené
plyny, zkapalnéné plyny, rozpusténé plyny a pro plyny, které nejsou pod tlakem a jsou
predmétem zvlastnich poZadavki (vzorky plynu), jakoz i na pfedméty obsahujici plyn
pod tlakem, jiné nezZli aerosolové rozprasovace a malé nadoby obsahujici plyn
(plynové kartuse)
6.2.5.4.1 Materialy plastl tlakovych nadob ze slitin hliniku, které maji byt akceptovany, musi splfiovat nasledujici
poZadavky:
A B C D

\'j’f\)l’;gs(t:",\?mgm' 49 a2 186 196 a2 372 196 a2 372 343 a2 490

Mez pritaznosti, Re,

v MPa (= N/mm?) (trvalé 10 az 167 59 az 314 137 az 334 206 az 412

prodlouzeni A = 0,2 %)

Trvalé prodlouzeni pfi

Zlomu (I = 5d) 12 az 40 12 az 30 12 az 30 11 az 16

v procentech

Zkouska na ohyb

(plvodni pramérd =n x e, n =25 (Rm < 98) n =6 (Rm < 325) n =6 (Rm < 325) n=7 (Rm < 392)

kde e je tloustka n=6 (Rm>98) n =7 (Rm > 325) n =7 (Rm > 325) n =8 (Rm > 392)

zku$ebniho vzorku)

iérioyé (':;'slo Hlinikové 1000 5000 6000 2000

sociace

a viz ,Aluminium Standards and Data”, paté vydani, leden 1976, vydano Aluminium Association, 750 Third Avenue,

New York.

Skute¢né vlastnosti budou zaviset na sloZzeni dané slitiny a na koneéném provedeni plasté tlakové
nadoby, av8ak pro jakoukoliv slitinu musi byt tloustka plasté tlakové nadoby vypoctena podle jednoho
ze dvou nasledujicich vzorc:

e= M nebo e = —PbarD
~ 2Re ~ 20Re
13 1 Pupa 13 1 Poar

kde

e = minimalni tloustka stény tlakové nadoby, v mm

Pwmpa = zkuSebni tlak, v MPa

Pvar = zkuSebni tlak, v barech

D = jmenovity vnéjsi primér tlakové nadoby, v mm; a

Re = zaruena minimalni mez prataznosti pfi trvalém prodlouzeni 0,2 %, v MPa (= N/mm?)

Navic, hodnota minimalni zaru¢ené meze prataznosti (Re) dosazena do vzorce nesmi byt v zadném
pfipadé vétsi nezli 0,85 nasobek zaru€¢ené minimalni pevnosti v tahu (Rm), pfi jakémkoli typu pouzité
slitiny.

POZNAMKA 1: Vyse uvedené charakteristiky jsou zaloZeny na dfivéj$i zkusenosti s nasledujicimi
materialy pouzitymi pro tlakové nadoby:

Sloupec A: Hlinik, nelegovany, Cistota 99 %,
Sloupec B: Slitiny hliniku a hof¢iku;
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6.2.5.4.2

6.2.54.3

6.2.54.4

6.2.5.5

Sloupec C: Slitiny hliniku, kfemiku a hoiCiku, jako ISO/R209-Al-Si-Mg (Aluminium Association 6351);
Sloupec D: Slitiny hliniku, médi a hor¢iku.

POZNAMKA 2: Trvalé prodlouZeni pfi pretrfeni se méfi pomoci zku$ebnich vzorkii kruhového
prumeéru, ve kterych standardni délka ,I” je rovna pétinasobku praméru ,d” ( I=5d); pokud se pouZije
zkuSebni vzorek obdélnikového prirezu standardni délka se vypocte ze vzorce:

I= 565 /F,

kde Fo je pocatecni plocha zkusebniho vzorku.

POZNAMKA 3:

(a) Zkouska na ohyb (viz schéma) musi byt provedena na vzorku ziskaném vyseknutim
dvou stejnych ¢asti tloustky 3e, ale v Zadném pfipadé ne mensi neZli 25 mm, kruhové
sekce valce. Vzorky musi byt strojné obrobeny vsude kromé hran;

(b) ZkouSka ohybem musi byt provedena mezi ohybacim trnem o priméru (d)
a dvéma kruhovymi podpérami oddélenymi mezerou o velikosti (d+3e) Béhem zkousky
musi byt vnitfni ¢ela oddélena mezerou ne vétsi neZli je prumér ohybaciho trnu;

(c) Vzorek nesmi vykazovat trhliny, pokud byl ohnut smérem do dovniti okolo ohybaciho
trnu, dokud jsou vnitini cela oddélena mezerou nevétsi, neZli je prumér jadra;

(d) Pomér (n) mezi primérem ohybaciho trnu a tloustkou vzorku musi byt v souladu
s hodnotami uvedenymi v tabulce.

Schéma zkousky ohybem
r=<._ c -\
! 1 \
\
\

o

]
I
1
1
(]
I
(
L}
\
\

a N
N e N

Niz8i hodnota minimalniho prodlouzeni je pfijatelna za pfedpokladu, ze dodate¢na zkouska schvalena
pfisluSnym orgdnem zemé, ve které je tlakova nadoba vyrobena, prokaze, Ze bezpelnost pfepravy je
zajisténa na stejné urovni, jako v pfipadé tlakovych nadob zkonstruovanych tak, aby splnily vlastnosti
uvedené v tabulce 6.2.5.4.1 (viz rovnéz EN ISO 7866:2012 + A1:2020).

Tloustka stény tlakové nadoby v nejslabSim bodé musi byt nasleduijici:
—  kde je primér tlakové nadoby mensi nez 50 mm, ne mensi nez 1.5 mm,
—  kde je prumér tlakové nadoby od 50 do 150 mm, ne mensi nez 2 mm a

—  kde je primér tlakové nadoby vétsi nez 150 mm, ne mensi nez 3 mm.

Dna tlakovych nadob musi mit polokruhovy, elipticky nebo nepravidelné elipticky profil; musi
poskytovat stejny stupné bezpec&nosti jako téleso tlakové nadoby.

Tlakové nadoby z kompozitnich materiali

Pro lahve, trubkové nadoby, tlakové sudy a svazky lahvi, které vyuzivaji kompozitni materialy, musi
byt konstrukce takova, aby minimalni pomeér mezi tlakem pfi prasknuti a zkuSebnim tlakem) je:

1064



6.2.5.6

6.2.5.6.1

6.2.5.6.2

6.2.5.6.3

6.2.6

6.2.6.1

6.2.6.1.1

6.2.6.1.2

6.2.6.1.3

6.2.6.1.4

6.2.6.1.5

6.2.6.2

6.2.6.2.1

6.2.6.2.2

6.2.6.3

— 1,67 pro tlakové nadoby vyztuZzené obruc¢emi;

— 2,00 pro tlakové nadoby piné vyztuzené.
Uzavrené kryogenni nadoby

Na konstrukci uzavienych kryogennich nadob pro hluboce zchlazené zkapalnéné plyny se vztahuji
nasledujici poZzadavky:

nadoby vcetné jeji vystroje.

Zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt zkonstruovana takovym zplisobem, aby pracovala bezvadné

stanovena a ovéfena vyzkouSenim kazdého zafizeni nebo vzorku zafizeni stejného konstrukéniho
typu.

Ventily a zafizeni pro vyrovnavani tlaku tlakovych nadob musi byt zkonstruovany takovym zplsobem,
aby bylo zabranéno vystfikovani kapaliny.

VSeobecné pozadavky na aerosolové rozprasovace, malé nadobky obsahujici
plyn (plynové kartuse) a zasobniky do palivovych ¢lanka obsahujici
zkapalnény horlavy plyn

Navrh a konstrukce

Aerosolové rozprasovace (UN 1950 aerosoly) obsahujici pouze plyn nebo smés plyni a nadobky,
malé, obsahujici plyn (kartuse) UN 2037, musi byt vyrobeny z kovu. Tento poZzadavek se nevztahuje
na aerosoly a nadobky, malé, obsahujici plyn (kartuse), s vnitfnim objemem nejvySe 100 ml pro
UN 1011 butan. Jiné aerosolové nadobky (UN 1950) musi byt vyrobeny z kovu, syntetického materialu
nebo skla. Nadobky vyrobené z kovu s vnéjSim polomérem nejméné 40 mm musi mit vyduté dno.

Vnitfni objem nadobek vyrobenych z kovu nesmi byt vétsi nez 1000 ml; vnitfni objem nadobek
vyrobenych ze syntetického materialu nebo ze skla nesmi byt vétsi nez 500 ml.

Kazdy typ nadobek (aerosoll nebo kartusi) musi byt pfed uvedenim do provozu s ispéchem podroben
hydraulické tlakové zkousSce podle 6.2.6.2.

Odpoustéci ventily a rozpraSovaci zafizeni aerosolovych nadobek s plyny pod tlakem (UN 1950
aerosoly) a ventily UN 2037 nadobek, malych obsahujicich plyny (kartu§i) musi zajistovat, Ze nadobky
jsou neprodySné& uzavieny a Ze jsou chranény proti nezadoucimu otevieni. Ventily a rozpraSovaci
zafizeni, které jsou uzavieny pouze uc€inkem vnitfniho tlaku, jsou nepfipustné.

Vnitfni tlak aerosolovych rozpraSovacu pfi 50 °C nesmi prekrocit 1,2 MPa (12 bard) pfi pouZziti
hoflavych zkapalnénych plyna, 1,32 MPa (13,2 bar() pfi pouziti nehoflavych zkapalnénych plynt a 1,5
MPa (15 bar() pfi pouziti nehoflavych stlacenych nebo rozpusténych plynud. V pfipadé smési nékolika
na zkuSebni tlak a pInéni podle P200 pododilu 4.1.4.1. Kromé toho, sou&in zkuSebniho tlaku a objemu
vody nesmi prekrogit 30 bar-litrd pro zkapalnéné plyny nebo 54 bar:litr(i pro stla¢ené plyny a zkuSebni
tlaku nesmi pfekrogit 250 bar pro zkapalnéné plyny nebo 450 bar pro stlacené plyny.

ZkousSka hydraulickym pretlakem

Pouzity vnitfni tlak (zkuSebni tlak) musi byt 1,5 nasobek vnitiniho tlaku pfi 50 °C, s minimalnim tlakem
1 MPa (10 bart);

Hydraulické tlakové zkouSky musi byt provedeny s nejméné péti prazdnymi nadobkami kazdého typu.

(a) po dobu do dosazeni pfedepsaného zkuSebniho tlaku se nesmi objevit Zadny unik ani viditelna
trvala deformace; a

(b) nez dojde k uniku nebo roztrzeni, musi povoliti jako prvni vyduty konec, pokud existuje,
a nadobka nesmi ztratit tésnost nebo se roztrhnout pfed dosazenim 1,2 nasobku zkuSebniho
tlaku.

Zkouska tésnosti (nepropustnosti)
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6.2.6.3.1
6.2.6.3.1.1

6.2.6.3.1.2

6.2.6.3.2

6.2.6.3.2.1

6.2.6.3.2.2
6.2.6.3.2.2.1

6.2.6.3.2.2.2

Kazdy naplnény aerosolovy rozprasovac¢ nebo plynova kartu$ nebo kartu$ do palivovych ¢lank( musi
byt podroben zkouSce v lazni s horkou vodou v souladu s 6.2.6.3.1 nebo ve schvalené alternativni
vodni lazni v souladu s 6.2.6.3.2.

Zkouska v lazni s horkou vodou

Teplota vodni lazné a doba trvani zkousky musi byt takové, aby vnitini tlak doséhl takového tlaku,
kterého by bylo dosazeno pfi teploté 55 °C (50 °C, pokud kapalna faze nepresahuje 95 % kapacity
aerosolového rozpraSovace, plynové kartuSe nebo kartu$e do palivovych ¢lankd pfi 50 °C). Pokud je
obsah citlivy na teplo nebo pokud aerosolové rozprasovace, plynové kartuse nebo kartuSe do
palivovych €lanku jsou vyrobeny z plastového materidlu, ktery pfi této zkuSebni teploté mékne, teplota
lazné se musi nastavit na teplotu mezi 20 °C a 30 °C, ale kromé toho jeden aerosolovy rozprasSovac,
plynova kartu$ nebo kartu$ do palivovych ¢€lankd ze 2000 se musi zkouSet pfi vysSi teploté.

Nesmi dojit k zadnému Uniku ani trvalé deformaci aerosolového rozprasovace, plynové kartuSe nebo
kartu$e palivovych ¢lanku, s vyjimkou toho, Ze plastovy aerosolovy rozprasovac, plynova kartu$ nebo
kartu$ palivovych ¢lankd se muze zdeformovat zmékéenim, pokud nedojde k Gniku.

Alternativni metody

Se souhlasem kompetentniho organu je mozné pouzit alternativni metody, které poskytuji ekvivalentni
bezpec&nosti, za pfedpokladu, Ze jsou splnény poZadavky 6.2.6.3.2.1 a podle vhodnosti 6.2.6.3.2.2
a6.2.6.3.2.3.

Systém jakosti
PIni¢i aerosolovych rozprasovacu, plynovych kartusi a palivovych ¢lankd a vyrobci komponent musi
mit systém jakosti. Systém jakosti musi zavést postupy s cilem zajistit, aby vSechny aerosolové

rozprasovace, plynové kartuse nebo kartuse palivovych ¢lankd, které unikaji nebo jsou deformované,
byly vyfazeny a nebyly nabizeny k pfepraveé.

Systém jakosti musi obsahovat:
(a) Popis organizacni struktury a odpovédnosti;

(b) Prislusné provozni instrukce pro kontrolu a zkouSeni, Fizeni jakosti, zajiStovani jakosti
a provozni procesy, které se budou pouzivat;

(c) Zaznamy o jakosti, jako jsou zpravy k kontrole, zkuSebni data, kalibra¢ni udaje a certifikaty;
(d) PFrezkoumani vedenim pro zajisténi u¢inného fungovani systému jakosti;
(e) Proces Fizeni dokumentt a jejich revizi;

(f) Prostfedky pro fizeni neshodnych aerosolovych rozprasovacu, plynovych kartusi nebo kartusi
palivovych ¢lanki;

(9) Skolici programy a kvalifikaéni postupy pro pfislugny personal; a
(h) Postupy zajiStujici prevenci poSkozeni kone¢ného vyrobku.

Musi byt proveden prvotni audit a musi se provadét periodické audity ke spokojenosti pfislusného
organu. Tyto audity musi zajistit, aby schvaleny systém byl a zlstal pfiméfeny a ucinny. V8echny
navrhované zmeény schvaleného systému musi byt oznameny pfisluSnému organu v predstihu.

Aerosolové rozpraSovace

Zkousky tlaku a tésnosti aerosolovych rozpraSovacu pfed plnénim Kazdy prazdny aerosolovy
rozprasova¢ musi byt podroben tlaku rovnajicimu se nebo vySSimu nez je maximum ocekavané
v naplnénych aerosolovych rozprasovacich pfi 55 °C (50 °C, pokud kapalna faze nepfesahuje 95 %
objemu nadobky pfi 50 °C). Toto musi byt nejméné dveé tfetiny konstrukéniho tlaku aerosolového
rozpraSovaCe. Pokud kterykoliv aerosolovy rozpraSova¢ vykazuje znamky uniku (netésnosti)
o rychlosti rovnajici se nebo vétsi nez 3,3 x 102 mbar.l.s™ pfi zkudebnim tlaku, deformace nebo jiné
vady, musi byt vyfazen.

Zkou$eni aerosolovych rozprasovacl po naplnéni
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6.2.6.3.2.3

6.2.6.3.2.3.1

6.2.6.3.2.3.2

6.2.6.3.3

6.2.6.4

Pfed pInénim musi pIni¢ zajistit, aby lemovaci zafizeni bylo spravné nastaveno a aby byl pouzit
spravny hnaci plyn.

Kazdy naplnény aerosolovy rozpraSova¢ se musi zvazit a musi se provést zkouska jeho tésnosti.
Zatizeni pro detekci Uniku musi byt dostate¢né citlivé, aby Zzjistilo alespori rychlost uniku 2,0 x 10-3
mbar.l.s™' tésnosti pfi 20 °C.

Kazdy naplnény aerosolovy rozpraSovac, ktery vykazuje znamky Uniku, deformace nebo nadmérné
hmotnosti, musi byt vyfazen.

Plynové kartuse a kartuse palivovych ¢lankd
Tlakové zkousky plynovych kartusi a kartusi palivovych ¢lankd

Kazda plynova kartu$ nebo kartu$ palivovych ¢lanki musi byt podrobena zkuSebnimu tlaku
rovnajicimu se nebo vy$Simu nez je maximum ocekavané v naplnéné nadobé 55 °C (50 °C, pokud
kapalna faze nepfesahuje 95 % objemu nadobky pfi 50 °C). Tento zkuSebni tlak musi byt tlak
specifikovany pro plynové kartu$e nebo kartuse palivovych ¢lankd a nesmi byt mensi nez dvé tretiny
konstrukéniho tlaku plynové kartuse nebo kartuse palivovych ¢lanka. Pokud kterakoliv plynova kartus
nebo kartu$ palivovych ¢lank( vykazuje znamky uniku (netésnosti) o rychlosti rovnajici se nebo vétsi
nez 3,3 x 102 mbar.l.s™! pfi zkuSebnim tlaku, nebo deformace nebo jakékoliv jiné vady, musi byt
vyfazena.

Zkousky tésnosti plynovych kartusi a kartusi palivovych ¢lanku

Pfed plnénim a utésnénim musi pIni¢ zajistit, aby uzavéry (pokud jsou) a souvisejici t&snici zafizeni
byly vhodné uzavfeny a aby byl pouzit specifikovany plyn.

U kazdé naplnéné plynové kartuSe nebo kartuSe palivovych €lankt se musi zkontrolovat spravna
hmotnost plynu a musi se provést zkouska té&snosti. Zafizeni pro detekci Uniku musi byt dostatecné
citlivé, aby zjistilo alespori rychlost Gniku 2,0 x 10-® mbar.l.s™" t&snosti pfi 20 °C.

Jakakoliv plynova kartu$ nebo kartu$ palivovych ¢lank(, u ktera hmotnosti plynu nejsou v souladu
s deklarovanymi hmotnostnimi limity nebo ktera vykazuje znamky uniku nebo deformace, musi byt
vyfazena.

Se souhlasem pfisluSného organu nepodléhaji aerosoly a malé nadobky ustanovenim v 6.2.6.3.1
a 6.2.6.3.2, pokud musi byt sterilni a mohly by byt negativné ovlivnény zkouskou ve vodni lazni, pokud:

(a) obsahuji nehoflavy plyn a bud

0] obsahuji jiné latky, které jsou soucasti farmaceutickych vyrobkd pro zdravotnické,
veterinarni nebo podobné ucely;

(i) obsahuji jiné latky pouzité ve vyrobnich procesech pro farmaceutické vyrobky; nebo
(i)  jsou pouzivany ve zdravotnictvi, veterinafstvi nebo k podobnym tceliim;

(b) ekvivalentni Uroven bezpecnosti je dosazena tim, Ze vyrobce pouZije alternativni zplsoby pro
zZjiStovani uniku a odolnosti proti tlaku, jako jsou detekce pomoci helia a pomoci zkousky ve

vodni lazni na statistickém vzorku nejméné 1 z 2000 kazdé vyrobni Sarze.

(c) farmaceutické vyrobky podle vySe uvedenych (a) (i) a (iii), jsou vyrobeny pod dohledem
narodniho zdravotniho ufadu. Pokud to vyZaduje pfisludny organ, zdsady Good Manufacturing

Practice (GMP) vytvofené World Health Organization (WHO)3 musi byt dodrzeny.
Odkazy na normy

Pozadavky tohoto oddilu se povazuji za spInéné, pokud jsou spinény dale uvedené normy:

3 Publikace WHO: ,Quality assurance of pharmaceuticals. A compendium of guidelines and related materials. Volume 2: Good

manufacturing practices and inspection®.
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—  pro aerosolové rozpraSovace (UN 1950 aerosoly): Pfiloha ke Smérnici Rady 75/324/EEC* ve
znéni pozdéjSich predpisu platnych v den vyroby;

— pro UN 2037 nadobky, malé, obsahujici plyn (kartuse) obsahujici UN 1965 uhlovodiky, plynné,
smeés, zkapalnéna, j.n.: EN 417:2012 Kovové kartuSe na zkapalnéné ropné plyny pro jedno
pouziti, s ventilem nebo bez ventilu, pro pouzivani v pfenosnych zafizenich - Konstrukce,
inspekce, zkouseni a znaceni;

— pro UN 2037 nadobky, malé, obsahuijici plyn (plynové kartuSe), které obsahuji netoxické,
nehotlavé stlacené nebo zkapalnéné plyny: EN 16509: 2014 Lahve na pfepravu plynt - Malé
ocelové lahve na jedno pouZiti, o objemu nejvySe 120 ml, k pfepravé stlaenych nebo
zkapalnénych plynd (kompaktni lahve) - Navrh, konstrukce, pInéni a zkouSeni. Mimo znaceni
vyzadovaného touto normou, musi byt plynové kartuse znaceny “UN 2037/EN 16509".

Smérmice Rady EU 75/324/EEC z 20 kvétna o priblizovani zékon( c¢lenskych statu vztahujici se na aerosolové rozprasovace
(aerosoly) publikovany v Official Journal of the European Comission ¢. L 147 z 9/06/1975.
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KAPITOLA 6.3

POZADAVKY NA KONSTRUKCI A ZKOUSENIi OBALU PRO INFEKCNI

6.3.1

6.3.1.1

6.3.2

6.3.2.1

6.3.2.2

6.3.2.3

6.3.3

6.3.3.1
6.3.3.2

6.3.4

6.3.4.1

LATKY KATEGORIE A TRIDY 6.2 (UN 2814 A 2900)

POZNAMKA: Pozadavky této kapitoly neplati pro obaly, které budou pouzivany dle 4.1.4.1, pokynu
pro baleni P 621 pro pfepravu latek tfidy 6.2

Obecné

Pozadavky této kapitoly se pouziji pro obaly uréené k pfepravé infekénich latek kategorie A, UN €isla
2814 a 2900.

Pozadavky na baleni

Pozadavky na obaly v tomto oddilu jsou zaloZzeny na obalech, jak jsou specifikovany v 6.1.4, bézné
pouzivanych. S ohledem na védecky a technicky pokrok, neni Zadna namitka proti pouzivani oball se
specifikaci odliSnou od té, ktera je uvedena v této kapitole, za pfedpokladu, Ze jsou stejné ucinné,
pfijatelné pro pfislusny organ a schopné Uspésné splnit poZadavky popsané v 6.3.5. Zplsoby
zkouseni, jiné nezli ty uvedené v ADR, jsou pfijatelné za pfedpokladu, Ze jsou rovnocenné a jsou
uznany pfisluSnym organem.

Obaly musi byt vyrobeny a odzkouseny podle programu zajisténi kvality, ktery uspokoji pfislusny
organ, aby se zajistilo, ze kazdy obal splfiuje pozadavky této kapitoly.

POZNAMKA: ISO 16106:2020 ,Prepravni baleni pro nebezpeéné véci - Obaly na nebezpeéné véci,
IBC a velké obaly - Smérnice pro pouZiti ISO 9001 poskytuje vhodné naroky na postupy, které mohou

byt vyuZity.

Vyrobci a nasledni distributofi obalt musi uzivatelm poskytnout informace tykajici se postup, které
je nutno dodrzet, a popis typu a rozmérd uzavéru (zahrnujic v to pozadovana tésnéni) a jakékoliv dalsi
komponenty potfebné ktomu, aby obaly jak jsou podavany k pfepravé, byly schopny projit
schvalovacimi zkouSkami konstrukéniho typu dle této kapitoly.

Kod pro uréeni typu obalt

Kédy k oznaceni typl obald jsou stanoveny v 6.1.2.7.

Pismena ,U” nebo W” mohou nasledovat po obalovém kdédu. Pismeno ,U” oznaCuje speciélni obal
splfujici pozadavky uvedené v 6.3.5.1.6. Pismeno ,W” oznacluje, Ze obal, ackoli je stejného typu
uréeného timto kédem, je vyroben odliSné od specifikace uvedené v 6.1.4 a je povazovan za
ekvivalentni podle poZadavk( v 6.3.2.1.

Znaceni

POZNAMKA 1: Znadky udévaji, Ze obal, ktery je nese, odpovida Uspé$né odzkousenému
konstrukénimu typu a je v souladu s poZadavky této kapitoly vztahujicimi se na vyrobu, ale ne na
pouZivani obalu.

POZNAMKA 2: Znacky jsou uréeny jako podpora vyrobctim obalti, rekondicionovateliim, uZivatelim
obald, dopravcim a legislativnim organam.

POZNAMKA 3: Znacky ne vzdy poskytuji véechny podrobnosti o trovnich zkousek atd. a tyto je tfeba
vzit dale v Gvahu, napr. odkazem na zkuSebni certifikat, zaznamy o zkouSce nebo na registr Gspésné
odzkousenych oballl.

Kazdy obal ureny pro pouziti podle ADR musi nést znacky, které jsou trvalé, Citelné a umisténé na
misté a v takové velikosti v poméru k obalu, aby byly snadno viditelné. Pro kusy s celkovou (brutto)
hmotnosti vy$Si nezli 30 kg, znacky nebo jejich duplikat se musi objevit na horni ¢asti nebo na strané
obalu. Pismena, Cislice a znaky musi byt nejméné 12 mm vysokeé, s vyjimkou obald o vnitfnim objemu
nejvySe 30 / nebo 30 kg nejvyssi Cisté (netto) hmotnosti, kde musi byt nejméné 6 mm vysoké
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6.3.4.2

6.3.4.3

6.3.4.4

6.3.5

6.3.5.1

6.3.5.1.1

6.3.5.1.2

6.3.5.1.3

a s vyjimkou obald o vnitfnim objemu nejvySe 5 I nebo maximaini (netto) hmotnosti 5 kg, kdy musi mit
odpovidajici velikost.

Obal splnujici pozadavky tohoto oddilu a oddilu 6.3.5 musi byt oznacen UN kédem takto:

(a) Znak Spojenych narodu pro obaly;

®)

Tento znak nesmi byt pouzit pro jiné ucely nez pro osvédceni, ze obal, flexibilni kontejner pro
volné loZené latky, pfemistitelna cisterna nebo MEGC spliiuje pfislusné pozadavky kapitol 6.1,
6.2,6.3,6.5,6.6,6.7 nebo 6.11.

(b) Kédem oznadujicim typ obalu podle pozadavku uvedenych v oddilu 6.1.2;
(¢)  Textem ,TRIDA 6.2
(d) Poslednimi dvéma ¢islicemi roku vyroby obalu;

(e) Oznacenim statu schvalujiciho pfidéleni znacky (UN kddu) uvedenim rozliSovaci znacky
pouzivané pro motorova vozidla v mezinarodni silniéni dopravé’;

(f) Jménem vyrobce nebo jinou identifikaci obalu stanovenou pfislusnym organem;

(9) Pro obaly spliiujici pozadavky pododdilu 6.3.5.1.6 pismenem ,U“ umisténym bezprostfedné za
znackou pozadovanou ve vySe uvedeném odstavci (b).

Znacky musi byt pouzivany v pofadi uvedeném v 6.3.4.2 (a) az (g); kazda znacka pozadovana v tomto
pododdilu musi byt jasné oddélena, napf. pomoci lomitka nebo mezery tak, aby byla jasné
identifikovatelna. Pfiklady viz 6.3.4.4.

Jakékoli dodatec¢né znacky schvalené pfislusnym orgdnem musi jedté umoznit, aby znacky
pozadované v 6.3.4.1 byly spravné identifikovatelné.

Priklad znaceni
4G/ TRIDA 6.2/06 jako v 6.3.4.2 (a), (b), (c), a (d)
S/SP-9989-ERIKSSON jako v 6.3.4.2 (e) a (f)

Pozadavky na zkouseni obalt

Provedeni a frekvence zkousek

Konstrukéni typ kazdého obalu musi byt odzkou$en, jak je uvedeno v tomto pododdilu podle postupt
stanovenych pfisludnym organem povolujicim umisténi znacek a musi byt timto pfislusnym organem
schvalen.

Kazdy konstrukéni typ obalu musi pfed pouzitim Uspé&Sné projit zkouSkami predepsanymi v této
kapitole. Konstrukéni typ obalu je definovan svou konstrukci, rozmérem, druhem materialu a tloustkou,
zplsobem vyroby a baleni, ale mGze zahrnovat rizné povrchové Upravy. Zahrnuje rovnéz obaly, které
se od konstrukéniho typu liSi pouze svou mensi konstrukéni vyskou.

Zkousky musi byt opakovany také na vyrobnich vzorcich v intervalech stanovenych pfisluSnym
organem.

1

RozliSovaci znacka statni registrace pouZivana pro motorova vozidla a pfivésy v mezinarodni silniéni dopravé, napr. v souladu s

Zenevskou Umluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriskou tmluvou o silniénim provozu z roku 1968.
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6.3.5.1.4

6.3.5.1.5

6.3.5.1.6

6.3.5.1.7

6.3.5.1.8

6.3.5.2

6.3.5.2.1

Zkousky musi byt také opakovany po kazdé zméne, kterda méni konstrukci, material nebo zpusob
vyroby obalu.

PFislusny organ mudze povolit vybérové zkouseni oball odliSnych pouze v malé mife od zkuSebniho

sudy, bedny, které jsou vyrabény s malym zmensenim vnéjsiho(ch) rozméru(t).

Primarni obaly jakéhokoli typu mohou byt vioZzeny do sekundarniho obalu a pfepravovany bez
zkouseni v tuhém vné&jSim obalu za déle uvedenych podminek:

(a) Kombinace tuhy vnéjsi obal musi byt uspokojivé odzkousena podle 6.3.5.2.2 (a) s kiehkymi
(napt. sklenénymi) primarnimi nadobami;

(b) Souctova celkova (btto) hmotnost primarnich nadob nesmi pfesahnout polovinu celkové (btto)
hmotnosti primarnich nadob pouZitych pro zkousku padem ve vySe uvedeném odstavci (a);

(c) TlouStka fixace mezi primarnimi nadobami a mezi primarnimi nadobami a vnitfni sténou
sekundarniho obalu nesmi byt zmensena pod odpovidajici tloustky v plvodné testovaném
obalu; a jestlize jednoducha primarni nadoba byla pouzita pro pGvodni zkousku, tloustka fixace
mezi primarnimi nadobami nesmi byt mensi nez tlouStka fixace mezi vnitfni sténou
sekundarniho obalu a primarni nadobou pfi plvodni zkouSce. Pokud se pouziji bud mensi
pocet, nebo mensi primarni nadoby (ve srovnani s primarnimi nadobami pouzitymi pro zkousku
padem), musi byt pouzit pro vyplnéni prazdného prostoru dodatecny fixaéni material;

(d) Prazdny tuhy vnéjSi obal musi projit uspéSné stohovaci zkouskou uvedenou v 6.1.5.6. Celkova
hmotnost totoZznych kust musi byt zaloZzena na souctové hmotnosti obalG pouzitych pro
zkousku padem uvedenou vyse v odstavci (a);

(e) Pro primarni nadoby obsahujici kapaliny musi byt do vnéjSiho obalu viozeno pfimérené
mnozstvi absorp&niho materialu k absorpci kapalného obsahu primarnich nadob;

(f) Pokud tuhy vnéjsi obal je uréen, aby obsahoval kapaliny a neni vodotésny, nebo je uren, aby
obsahoval primarni nadoby pro tuhé latky a neni prachotésny, pak musi byt opatfen prostfedky
zachycujicimi jakékoli kapalné nebo tuhé obsahy provedenymi ve formé té&sné vlozky,
plastového pytle nebo jinych rovnocenné ucinnych prostiedki;

(9) Kromé znacek pfedepsanych v 6.3.4.2 (a) az (f) musi byt obaly zna¢eny podle 6.3.4.2 (g).

PFislusny organ maze kdykoli vyZzadovat dikaz pomoci zkouSek podle tohoto pododdilu, Ze sériové
vyrabéné obaly splfiuji pozadavky zkouSek konstrukéniho typu.

Za predpokladu, ze platnost vysledkd zkouSek neni ovlivnéna, a se schvalenim pfisluSného organu,
muZze byt na jednom vzorku provedeno nékolik zkousek.

Priprava obalii pro zkousky
Vzorky kazdého obalu musi byt pfipraveny jako pro pfepravu, kromé toho, Ze kapalna, nebo pevna
infekéni latka uréena k pfepravé musi byt nahrazena vodou nebo, kde se vyZaduje teplota -18 °C,

nemrznouci kapalinou. Kazda primarni nadoba musi byt naplnéna na ne méné nezli 98 % jeji kapacity.

POZNAMKA: Vyraz voda zahrnuje voda /mrazuvzdorny roztok s miniméini specifickou hmotnosti
0,95 pri zkouSce pri teploté -18 °C.
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6.3.5.2.2

Zkousky a pocet vyzadovanych vzorkl

Zkousky pozadované pro jednotlivé typy obalu

Typ obalu @ Pozadované zkousky
Pevny vnéjsi Primarni Zkrapéni Redukce Volny DalsSi pady | Priraz Stohovani
obal obal vodou teploty pad 6.3.5.3.6.3 6.3.5.4 6.1.5.6
6.3.5.3.6.1 6.3.5.3.6.2 6.3.5.3
Plast | Ost. Pocet vz. Pocet vz. Po¢.vz Pocet vz. Po¢. vz Pocet vz.
X 5 5 10 2
Lepen. bedna " 5 0 5 5
Lepenkovy sud X 3 3 6 2
X 3 0 3 2 pozaduiji se 3
Plastova bedna X 0 > > Pozaduje se 2 ve. lfc’iyz o
X 0 5 5 . 2 zkous$ina "U
jeden vzorek, RN
Plast. sud/ X 0 3 3 kdyz 2 znacku, jak je
kanystr X 0 3 3 obsahuje 2 6U3Ved1€%0
Bedny z ostat. X 0 5 5 suchy led 2 |V -SF')ZC o pro
material X 0 3 5 2 poZadavky
Sudy a kanystry X 0 3 3 2
z ostat. X 0 0 3 2
materliall
a »1yp obalu” kategorizuje obaly pro tcely zkouSek podle druhu obalt a jejich materidlovych
vlastnosti.
POZNAMKA 1: V piipadech, kdy je primarni nadoba vyrobena ze dvou nebo vice materialt, musi byt
odpovidajici zkouSce podroben materiél, ktery je nejvice nachylny k poSkozeni.
POZNAMKA 2: Materiadl sekundérnich obali se nebere v uvahu pfi vybéru zkousky nebo
kondicionovani pro zkousku.
Vysvétleni pro pouZivani tabulky:
Jestlize se obal, ktery ma byt zkouSen, sklada z vnéjsi lepenkové bedny s primarni nadobou z plastu,
musi zkou$ku zkrapénim vodou (viz 6.3.5.3.5.1) podstoupit pét vzorkl jesté prfed zkouskou volnym
padem a dalSich pét vzork( musi byt kondicionovano pfi -18 °C (viz 6.3.5.3.5.2) pfed zkouskou volnym
padem. Jestlize je obal ur€en pro suchy led, potom dalSi jeden vzorek musi byt podroben zkouSce
volnym padem podle 6.3.5.3.5.3.
Obaly pfipravené jako pro pfepravu musi byt podrobeny zkouskam podle 6.3.5.3 a 6.3.5.4. Pro vné&jsi
obaly se zahlavi tabulky vztahuje na lepenku nebo podobné materialy, jejichZ odolnost mize byt rychle
ovlivnéna vlhkosti, plasty, které mohou pfi nizkych teplotach kfehnout a jiné materidly, jako kovy,
jejichz odolnost neni vihkosti nebo teplotou ovlivnéna.
6.3.5.3 ZkousSka volnym padem
6.3.5.3.1 Vyska padu a ter¢
Vzorky musi byt podrobeny zkousce volnym padem z vysky 9 m na nepruznou, vodorovnou, hladkou
a tuhou plochu podle 6.1.5.3.4.
6.3.5.3.2 Pocet zkusebnich vzorku a orientace padu
6.3.5.3.2.1 Kdyz jsou vzorky tvaru bedny, musi byt zkouSeno pét vzorkll podle nasledujicich orientaci:

(a) naplocho na zakladnu
(b) naplocho na vrchni ¢ast
(c) naplocho na nejdelsi stranu

(d) naplocho na nejkratSi stranu
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6.3.5.3.2.2

6.3.5.3.3

6.3.5.3.4

6.3.5.3.5
6.3.5.3.5.1

6.3.5.3.5.2

6.3.5.3.5.3

6.3.5.4

6.3.5.4.1

6.3.5.4.2

(e) na roh

Tam, kde maji vzorky tvar sudu nebo kanystru, budou zkouSeny tfi vzorky podle jedné z nasledujicich
orientaci

(a) diagonalné na horni hranu sudu, s centrem gravitace pfimo nad bodem narazu;
(b) diagonalné na spodni hranu;
(c) na plochu téla nebo plasté.

Kdyz byly vzorky uvolnény v poZzadované orientaci, pfijima se, Ze z aerodynamickych dtvodd nemusi
byt naraz v této orientaci.

Po pfislusné sekvenci padu nesmi dojit k Uniku z primarni nadoby (nadob), ktera musi zlistat chranéna
fixaénim/absorp&nim materialem v sekundarnim obalu.

Specialni pfiprava zkusebniho vzorku na zkousku volnym padem.
Lepenka — zkouska zkrapénim vodou

VnéjSi obaly z lepenky: Vzorek musi byt podroben kropeni vodou, které simuluje vystaveni desti
o intenzité pfiblizné 5 cm za hodinu po dobu nejméné jedné hodiny. Potom bude podroben zkouSce
popsané v 6.3.5.3.1.

Plastové materialy — kondicionovani za studena

Primarni naddoby z plastu nebo vnéjsi obaly: Teplota zkuSebniho vzorku a jeho obsah musi byt
redukovana na teplotu — 18 °C nebo niz§i po dobu nejméné 24 hodin a v rozmezi 15 minut po vyjmuti
z tohoto prostfedi musi byt zkuSebni vzorek podroben zkouSce popsané v 6.3.5.3.1. Pokud vzorek
obsahuje suchy led, doba kondicionovani se snizi na 4 hodiny.

Obaly uréené pro suchy led — Dodate¢na zkouska volnym padem

Pokud je obal ur€en pro suchy led, musi byt provedena dodate¢na padova zkous$ka ke zkouSce volnym
padem uvedené v 6.3.5.3.1, a pokud je to nutné dle 6.3.5.3.5.1nebo 6.3.5.3.5.2. Jeden vzorek musi
byt ulozen tak, aby veskery suchy led vysublimoval, a potom je tento vzorek podroben zkouSce padem
v jedné z orientaci popsanych v 6.3.5.3.2.1 nebo v 6.3.5.3.2.2, jak je to vhodné. Zvoli se ta, kde je
nejvyssi pravdépodobnost poskozeni obalu.

Zkouska prarazem

Obaly s celkovou (brutto) hmotnosti 7 kg nebo méné

Vzorky musi byt umistény na rovny tvrdy povrch. Kulatd ocelova ty¢é o hmotnosti nejméné 7 kg,
praméru z 38 mm a jejiz radius nepfekracuje 6 mm viz obrazek 6.3.5.4.2, musi byt spousténa volnym
padem svisle z vy8ky 1 m, méfeno od jejiho narazového konce k mistu narazu na povrchu vzorku.
Jeden vzorek musi byt umistén na svou zékladnu. Druhy vzorek musi byt umistén v kolmém sméru ke
smeéru pouzitému pfi pfedchozi zkouSce. V kazdém pripadé ocelova ty¢ musi byt zamérena tak, aby
udefila do primarni nadoby. Prorazeni sekundarniho obalu je po kazdém nasledujicim uderu pfijatelné,
pokud nedojde k uniku z primarni(ch) nadob(y).

Obaly s celkovou (brutto) hmotnosti prevysujici 7 kg

Vzorky musi byt spoustény na konec valcové ocelové ty€e. Ty€ musi byt nastavena svisle na rovny
tvrdy povrch. Musi mit primér 38 mm a hrany jejiho vrchniho konce musi mit polomér neprekracujici
6 mm viz obrazek 6.3.5.4.2. Ty¢ musi vy€nivat z povrchu na vzdalenost nejméné rovnou vzdalenosti
mezi sttfedem primarni nadoby (nadob) a vnéjSim povrchem vnéjsiho obalu o nejméné 200 mm. Jeden
od vrcholu ocelové tyCe. Druhy vzorek musi byt spoustén ze stejné vysky ve sméru kolmém na smér,
ktery byl pouzit poprvé. V kazdém prFipadé obal musi byt nasmeérovan tak, ze by ocelova trubka meéla
proniknout do primarni(ch) nadob(y). Pfi kazdém dalSim narazu, proniknuti sekundarniho obalu je
pfijatelné za pfedpokladu, Ze nedojde k uniku.
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6.3.5.5

6.3.5.5.1

6.3.5.5.2

Obrazek 6.3.5.4.2

e—— 38 mm —*|

— radius Q

<6 mm N

S

O\_/

Protokol o zkousce

O provedenych zkouSkach musi byt sepsan protokol o zkousSce, obsahujici minimalné nasledujici
podrobnosti a musi byt k disposici uzivatelim oball

1.

A w DN

8.
9.

Nazev a adresa zkuSebny;

Jméno a adresa Zadatele, pokud je to vhodné;
Jednoznacna identifikace protokolu o zkousce (napf. €islo);
Datum zkousky a protokolu o zkousce;

Vyrobce obalu;

Popis konstrukéniho typu obalu (napf. rozméry, materialy, uzaveéry, tloustka atd.) véetné zptsobu
vyroby (napf. vyfukovani lisovani, atd.), ktery muze zahrnovat vykres(y) a/nebo fotografii(e);

Nejvy$Si vnitfni objem;
Obsah zkousek;

Popis zkousky a vysledky;

10. Protokol o zkouSce musi byt podepsan s uvedenim jména a funkce podepsaného.

Protokol o zkouSce musi obsahovat prohlaseni, ze obal uréeny pro pfepravu byl odzkouSen podle
pFislusnych poZadavku tohoto odstavce a Ze pouziti jinych metod baleni nebo komponent, mize mit
za nasledek jeho neplatnost. Kopie protokolu o zkouSce musi byt dana k dispozici pfislusnému organu.
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KAPITOLA 6.4

POZADAVKY NA KONSTRUKCI, ZKOUSENi A SCHVALOVANI KUSU
PRO RADIOAKTIVNI LATKY A NA SCHVALOVANi TAKOVYCH LATEK

6.4.1
6.4.2

6.4.2.1

6.4.2.2

6.4.2.3

6.4.2.4

6.4.2.5
6.4.2.6

6.4.2.7

6.4.2.8
6.4.2.9

6.4.2.10

6.4.2.11

6.4.2.12

6.4.2.13

6.4.2.14

6.4.3

(Vyhrazeno)
VsSeobecné pozadavky

Kus musi byt tak konstruovan vzhledem ke své hmotnosti, objemu a tvaru, aby mohl byt snadno
a bezpecéné prepravovan. Kromé toho kus musi byt tak konstruovan, aby mohl byt vhodné zajistén ve
nebo na vozidle b&éhem prepravy.

Konstrukéni typ musi byt takovy, aby jakékoli uchyty pro zvedani na kusu neselhaly, pokud jsou
pouzivany zamyslenym zpusobem, a takovy, pokud by k poruse téchto Gchytl doslo, aby schopnost
kusu splnit jiné pozadavky této pfilohy nebyla snizena. Konstrukéni typ musi brat v ivahu odpovidajici
bezpec&nostni koeficienty pro pfipad zvedani trhem.

Uchyty a jakékoli pfidavné pfislusenstvi na vn&j§im povrchu kusu, které mlZe byt pouZivano pro
zvedani, musi byt konstruovano bud' jako odpovidajici jeho hmotnosti podle poZadavkd uvedenych
v 6.4.2.2 nebo musi byt snimatelné nebo musi byt jinak vyfaditelné z pouZiti b€hem pfepravy.

Pokud je to prakticky mozné, musi byt obal konstruovan tak, aby jeho vnéjsi povrchy byly bez vyénélku
a mohly byt snadno dekontaminovany.

Pokud je to prakticky mozné, musi byt kus konstruovan tak, aby zabranil sbéru a zadrzovani vody.

Jakéakoli zafizeni pfipojend ke kusu v dobé jeho pfepravy, ktera nejsou &asti kusu, nesméji snizovat
jeho bezpeénost.

Kus musi byt schopen odolat uc€inku jakéhokoli zrychleni, vibrace a vibracni rezonance, které mohou
nastat v pribéhu béznych podminek pfepravy bez snizeni G&innosti uzaviracich zafizeni na jeho
rdznych nadobach nebo celistvosti kusu. Zejména Srouby, matice a jina upevnovaci zafizeni musi byt
konstruovany tak, aby se zabranilo jejich ztraté nebo neolekavanému uvolnéni dokonce i po
opakovaném pouziti.

Navrh obalu musi zohledriovat procesy starnuti.

Materialy obalu a jakychkoli ¢asti a celkll musi byt fyzikalné a chemicky snasenlivé, a to navzajem
i viiCi radioaktivnimu obsahu. Musi se vzit v Gvahu jejich chovani po ozafeni.

VSechny ventily, jimiz by mohl radioaktivni obsah uniknout, musi byt chranény proti neopravnéné
manipulaci.

Konstrukéni typ kusu musi brat v ivahu okolni teploty a tlaky, se kterymi se pravdépodobné setkava
v béznych podminkach pfepravy.

Kus musi byt zkonstruovan tak, aby pfi maximalnim projektovaném radioaktivhim obsahu, k jehoz
pfeprave je obalovy soubor navrzen bylo zajiSténo dostatecné stinéni za béznych podminek pfepravy,
tedy, aby pfikon davkového ekvivalentu na libovolném misté vnéjSiho povrchu kusu neprekrodil
hodnoty specifikované v pfislusnych z 2.2.7.2.4.1.2, 4.1.9.1.11 a 4.1.9.1.12, s ohledem na 7.5.11
CV33 (3.3) (b) a 7.5.11 CV33 (3.5).

Pro radioaktivni latku majici jiné nebezpecné vlastnosti musi byt kus konstruovan s pfihlédnutim
k témto vlastnostem, viz 2.1.3.5.3 2 4.1.9.1.5.

Vyrobci a nasledni distributofi oballl musi poskytnout informaci o postupu pfi jejich uzavirani a popis
typG a rozmérl uzavért (véetné pozadovanych tésnéni) a v8ech dalSich ¢asti nezbytnych k zajisténi,
Ze kusy tak, jak jsou pfipraveny k pfeprave, jsou schopné absolvovat pfislusné testy této kapitoly.

(Vyhrazeno)
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6.4.4

6.4.5

6.4.5.1
6.4.5.2

6.4.5.3
6.4.5.4

6.4.54.1

6.4.54.2

6.454.3

6.454.4

Pozadavky na kusy vynaté z platnosti

Vyjmuty kus musi byt navrZzen tak, aby splfioval pozadavky stanovené v 6.4.2.1 az 6.4.2.13 a navic
pozadavky v 6.4.7.2, pokud obsahuje $tépné latky povolené jednim z ustanoveni v 2.2.7.2.3.5 (a) az

().
Pozadavky na prumyslové kusy

Kusy typl IP-1, IP-2 a IP-3 musi splfiovat poZadavky uvedené v oddilu 6.4.2 a pododdilu 6.4.7.2.
Kus typu IP-2, pokud podléha zkouskam uvedenym v 6.4.15.4 a 6.4.15.5, musi zabranit:
(a) ztraté nebo rozptyleni radioaktivnich obsahu; a

(b) vice nez 20% narGstu maximalniho pfikonu davkového ekvivalentu na jakémkoli misté vnéjSiho
povrchu kusu.

Kus typu IP-3 musi splfiovat vS8echny poZadavky uvedené v oddilech 6.4.7.2 aZ 6.4.7.15.
Alternativni poZadavky na kusy typt IP-2 a IP-3

Kusy mohou byt pouzivany jako kusy typu IP-2, pokud:

(a) spliuji pozadavky uvedené v 6.4.5.1;

(b) jsou navrzeny tak, aby splfiovaly pozadavky pfedepsané pro obalovou skupinu | nebo Il
v kapitole 6.1, a

(c) po provedeni zkousek pozadovanych pro obalovou skupinu | nebo Il v kapitole 6.1 zabrani:
0] ztraté nebo rozptyleni radioaktivnich obsahu; a

(i) vice nez 20% nardstu maximalniho pfikonu davkového ekvivalentu na jakémkoli misté
vnéjsiho povrchu kusu.

Premistitelné cisterny mohou byt pouzivany jako kus typt IP-2 nebo IP-3 pokud:
(a) spliuji pozadavky uvedené v 6.4.5.1;

(b) jsou zkonstruovany tak, aby splfiovaly pozadavky pfedepsané v kapitole 6.7 a aby byly
zpUsobilé odolavat zkusebnimu tlaku 265 kPa; a

(c) jsou konstruovany tak, aby jakékoli dodate¢né stinéni, pokud je provedeno, bylo schopno
odolat statickym a dynamickym namahanim zpGsobenym manipulacemi a béznymi
podminkami pfepravy a zabranilo zvySeni maximalniho pfikonu davkového ekvivalentu o vice
nez 20 % na jakémkoli misté vnéjSiho povrchu pfemistitelnych cisteren.

Cisterny, kromé premistitelnych cisteren, mohou byt téZ pouzivany jako kus typl IP-2 nebo IP-3 pro
pfepravu LSA-I a LSA-II, jak je pfedepsano v tabulce 4.1.9.2.5, pokud:

(a) odpovidaji pozadavkim 6.4.5.1;

(b) jsou zkonstruovany tak, aby splfovaly pozadavky predepsané v kapitole 6.8; a

(c) jsou navrzeny tak, aby jakékoliv dodate¢né stinéni, které je pouzito, bylo schopné odolavat
statickému a dynamickému zatizeni vyplyvajicim z manipula¢nich a béznych pfepravnich
podminek pfepravy a zamezovalo vice nez 20 % zvySeni maximalniho pfikonu davkového
ekvivalentu na jakémkoliv vnéjSim povrchu cisterny.

Kontejnery s povahou trvalého uzavieni mohou byt pouzivany jako kus typu IP-2 nebo IP-3 pokud:

(a) radioaktivni obsahy jsou omezeny na tuhé materialy;

(b) splfuji pozadavky uvedené v 6.4.5.1; a

(c) jsou konstruovany podle mezinarodni normy ISO 1496-1:1990: Série 1 Kontejnery —
Specifikace a zkouSeni — Cast 1: VSeobecné nakladni kontejnery a pozdéjSich zmén 1:1993,
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6.4.54.5

6.4.6

6.4.6.1

6.4.6.2

6.4.6.3

6.4.6.4

6.4.7

6.4.7.1

6.4.7.2

2:1998, 3:2005, 4:2006 a 5:2006 kromé rozmérl a charakteristik. Musi byt konstruovany tak,
aby po provedeni zkousek pfedepsanych v tomto dokumentu a zrychlenim vyskytujicim se
v béznych podminkach pfepravy zabranily:

(i) ztraté nebo rozptyleni radioaktivnich obsah(; a

(i) vice nez 20% nardstu maximalniho pfikonu davkového ekvivalentu na jakémkoli misté
vnéjsiho povrchu kontejneru.

Kovové IBC mohou byt pouzivany jako kus typ( IP-2 nebo IP-3 pokud:
(a) spliuji pozadavky uvedené v 6.4.5.1; a

(b) jsou konstruovany podle norem a zkouSek predepsanych v kapitole 6.5 pro obalové skupiny |
nebo Il, ale se zkouskou padem provedenou v nejvice poskozujicim sméru, a zabrani:

0] ztraté nebo rozptyleni radioaktivnich obsahu; a

(i) vice nez 20% nardstu maximalniho pfikonu davkového ekvivalentu na jakémkoli misté
vnéjSiho povrchu IBC.

Pozadavky na kusy obsahujici hexafluorid uranu

Kusy projektované na obsah hexafluorid uranu musi splfiovat pozadavky, vztahujici se na radioaktivni
a Stépné vlastnosti této latky, pfedepsané jinde v ADR. S vyjimkou povolenou v 6.4.6.4 musi
hexafluorid uranu o hmotnosti 0,1 kg a vice byt také plnén do oball a pfepravovan podle ustanoveni
mezinarodni normy ISO 7195:2005 ,Atomova energie - Baleni hexafluoridu uranu (UF6) pro pfepravu®
a pozadavku uvedenych v 6.4.6.2 2 6.4.6.3.

Kazdy kus konstruovany na obsah 0,1 kg nebo vice hexafluoridu uranu musi byt konstruovan tak, aby
kus splfoval nasledujici pozadavky:

(a) odolat bez Uniku a bez nepfijatelného napéti, jak je uvedeno ISO 7195:2005, zkouSce pevnosti
uvedené v 6.4.21.5 s vyjimkou povolenou v 6.4.6.4;

(b) odolat beze ztraty nebo rozptylu hexafluoridu uranu zkou$ce volnym padem uvedené
v6.4.15.4; a

(c) odolat bez porueni kontejmentového systému tepelné zkousce uvedené v 6.4.17.3 s vyjimkou
povolenou v 6.4.6.4.

Kusy konstruované na obsah 0,1 kg nebo vice hexafluoridu uranu nesméji byt vybaveny zafizenim
pro snizovani tlaku.

Pouze na zakladé vicestranného schvaleni mohou byt pfepravovany kusy konstruované na obsah
0,1 kg nebo vice hexafluoridu uranu, jestlize jsou konstruovany:

(a) podle mezinarodnich nebo narodnich norem jinych nez ISO 7195:2005, za pfedpokladu, Ze je
dodrZena stejna uroven bezpecnosti a/nebo;

(b) tak, aby odolaly bez uniku a bez nepfijatelného napéti zkuSebnimu tlaku 2,76 MPa, jak je
uvedeno v 6.4.21.5; a/nebo

(c) na obsah 9000 kg nebo vice hexafluoridu uranu a kusy nespliuji pozadavky uvedené
v6.4.6.2 (c)

Pozadavky popsané v 6.4.6.1 az 6.4.6.3 musi byt ve vSech ostatnich ohledech spinény.
Pozadavky na kusy typu A

Kusy typu A musi byt konstruovany tak, aby splfiovaly vSeobecné pozadavky uvedené v oddilu 6.4.2
av6.4.72az6.4.7.17.

Nejmensi vnéjsi celkovy rozmér kusu nesmi byt mensi nez 10 cm.
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6.4.7.3

6.4.7.4

6.4.7.5

6.4.7.6

6.4.7.7

6.4.7.8

6.4.7.9

6.4.7.10

6.4.7.11

6.4.7.12

6.4.7.13

6.4.7.14

6.4.7.15

6.4.7.16

Na vnéjsi strané kusu musi byt zafizeni, jako napt. pecet (plomba), které se nemuze snadno poskodit
a jehoz neporuseny stav dokazuje, ze kus nebyl otevien.

Jakakoli pfipojena uchytna zafizeni na kusu musi byt konstruovana tak, aby sily vznikajici pfi
normalnich a nehodovych podminkach pfepravy v téchto zafizenich nenarusily schopnost kusu plnit
pozadavky ADR.

Konstrukéni typ kusu musi brat v ivahu rozsah teplot -40 °C az +70 °C pro ¢asti obalu. Pozornost
musi byt vénovana teplotam tuhnuti kapalin a moznému zhorSovani materiall obalu v mezich
uvedeného rozsahu teplot.

Konstrukce a vyrobni technologie musi odpovidat narodnim a mezinarodnim normam nebo jinym
pozadavkdm uznanym pfisluSnym organem.

Konstrukéni typ musi zahrnovat kontejnmentovy systém bezpecné uzaviratelny spolehlivym
uzaviracim zafizenim, které nemuZze byt otevieno neimysing, nebo tlakem, ktery mizZe vzniknout
uvnitf kusu.

Radioaktivni latka zvlastni formy mlze byt povazovana za sou¢ast kontejnmentového systému.

Jestlize je kontejnmentovy systém oddélenou jednotkou kusu, kontejnmentovy systém musi byt
uzaviratelny spolehlivym uzaviracim zafizenim, které je nezavislé na jakékoli jiné ¢asti obalu.

Konstrukce jakékoli €asti kontejnmentového systému musi brat v avahu, pokud je to vhodné,
radiolyticky rozklad kapalin a jinych nestalych materiald a vyvoj plynl pfi chemické reakci a radiolyze.

Kontejnmentovy systém musi sv{j radioaktivni obsah udrzet pfi snizeni vnéjSiho okolniho tlaku do
60 kPa.

V8echny ventily, kromé zafizeni pro vyrovnavani tlaku, musi byt provedeny s uzavérem zamezujicim
jakémukoliv uniku z ventilu.

Radiacni stinéni, které uzavira soucast kusu specifikovanou jako ¢ast kontejnmentového sytému, musi
byt konstruovano tak, aby zabranilo neumysinému oddéleni této soucasti od stinéni. Kde radiaéni
stinéni a takova soucast tvofi oddélenou jednotku, musi byt tato jednotka uzaviratelna spolehlivym
uzaviracim zafizenim, které je nezavislé na jakékoli jiné ¢asti obalu.

Kus musi byt konstruovan tak, aby, je-li je podroben zkouskdm stanovenym v oddilu 6.4.15, zabranil:

(a) ztraté nebo rozptyleni radioaktivnich obsaht; a

(b) vice nez 20% narlstu maximalniho pfikonu davkového ekvivalentu na jakémkoli misté vnéjSiho
povrchu kusu.

Konstrukéni typ kusu uréeného pro kapalnou radioaktivni latku musi odpovidat ustanoveni o ubytku
obsahu a volného prostoru vlivem zmén teploty obsahu, dynamickych G€ink( a dynamik plnéni.

Kus typu A uréeny pro kapaliny
Kus typu A konstruovany pro kapalné radioaktivni latky musi kromé uvedenych pozadavk( navic:

(a) dostatecné splfiovat podminky uvedené v 6.4.7.14 (a) vySe, pokud kus byl podroben zkouskam
uvedenym v oddilu 6.4.16; a

(b)  bud

(i) obsahovat dostatené absorpéniho materidlu schopného absorbovat dvojnasobek
objemu kapalného obsahu. Takovy absorpéni material musi byt vhodné umistén co
nejblize ke kapaliné pro pfipad jejiho uniku; nebo

(ii) byt opatfen kontejnmentovym systémem tvofenym primarnimi vnitfnimi a sekundarnimi

vnéjsimi kontejnmentovymi ¢astmi konstruovanymi ke kompletnimu uzavfeni kapalnych
obsahU a zajisténi jejich zadrzeni uvnitf sekundarnich vnéjSich kontejnmentovych asti,

Kus typu A urceny pro plyny
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6.4.7.17

6.4.8

6.4.8.1

6.4.8.2

6.4.8.3

6.4.8.4

6.4.8.5
6.4.8.6

6.4.8.7

6.4.8.8

Kus typu A uréeny pro plyny musi zabranit ztraté nebo rozptyleni radioaktivnich obsahu, pokud byl kus
podrobeny zkouskam uvedenym v 6.4.16, kromé kusu typu A uréeného pro plynné tritium nebo vzécné

plyny.
Pozadavky na kusy typu B(U)

Kusy typu B(U) musi byt konstruovany tak, aby splnily pozadavky uvedené v oddilu 6.4.2 av 6.4.7.2
az 6.4.7.15, kromé uvedenych v 6.4.7.14 (a), a kromé toho pozadavky uvedené v 6.4.8.2 az 6.4.8.15.

Kus musi byt konstruovan tak, aby pfi okolnich podminkach uvedenych v 6.4.8.5 a 6.4.8.6 teplo
vyvijené uvnitf kusu jeho radioaktivnim obsahem za normalnich podminek pfepravy, jak jsou
predstavovany zkouskami uvedenymi v oddilu 6.4.15, nepfiznivé neovlivnilo kus takovym zpusobem,
Ze by mohlo byt negativné ovlivnéno pInéni relevantnich pozadavk(i na kontejment a stinéni, jestlize
byl ponechan bez dozoru po dobu jednoho tydne. Zvlastni pozornost musi byt vénovana ucinkim
tepla, které mohou zpUlsobit jedno nebo vice z nasledujicich:

(a) zména usporadani, geometricky tvar nebo fyzikalni stav radioaktivniho obsahu nebo, pokud
radioaktivni latka je uzavfena v plechovce nebo nadobé (napf. zapouzdfené palivové ¢lanky),
zpUsobit, Ze se plechovka, nadoba nebo latka zdeformuji nebo roztavi;

(b) zmenSovani ucinnosti obalu vlivem riizné tepelné roztaznosti nebo prasknuti nebo roztaveni
materialu radiacniho stinéni;

(c) zrychleni koroze v kombinaci s vihkosti..

Kus musi byt konstruovan tak, Ze pfi okolnich podminkach uvedenych v 6.4.8.5 a bez vlivu slune€niho
zafeni, teplota pfistupnych povrchd kusu nesmi prekrocit 50 °C, ledaze je kus pfepravovan za
vyluéného pouziti.

Nejvy&si teplota jakéhokoli snadno pfistupného povrchu kusu b&éhem pfepravy za vyluéného pouziti
nesmi prekrocit 85 °C bez izolace za okolnich podminek uvedenych v 6.4.8.5. Pfitom je mozno
pfihlédnout k pfepazkam nebo délicim sténam umisténym k ochrané osob, aniz by bylo nutné podrobit
tyto pfepazky nebo délici stény zkousce.

Musi byt uvazovana okolni teplota 38 °C.

Musi se predpokladat, ze podminky slune¢niho ozareni jsou takové, jaké jsou uvedeny v tabulce
6.4.8.6.

Tabulka 6.4.8.6: Udaje o ozareni

Stav Tvar a umisténi povrchu Ozareni sluncem po
12 hodin za den
(W/m?)

1 Ploché povrchy prepravované vodorovné — obracené doll 0

2 Ploché povrchy pfepravované vodorovné — obracené vzhiru 800
3 Povrchy pfepravované svisle 2002
4 Ostatni povrchy obracené doll (neprepravované vodorovné) 2002
5 V8echny ostatni povrchy 4002

a Alternativné muze byt pouzita sinusova funkce s pfijatym absorpénim koeficientem a ucinky
mozného odrazu od sousednich pfedmétu.

Kus, ktery je vybaven tepelnou ochranou za Géelem spInéni pozadavk( uvedenych v 6.4.17.3, musi
byt tak konstruovan, Ze takova ochrana zlstane u&innou, jestlize kus je podroben zkouskam
uvedenym v oddilu 6.4.15 a v 6.4.17.2 (a) a (b) nebo 6.4.17.2 (b) a (c), jak je to vhodné. Jakakoli
takova ochrana vnéjSku kusu nesmi mit snizenou ucinnost poruSenim povrchu protrzenim,
profiznutim, smyknutim, otérem nebo hrubou manipulaci.

Kus musi byt tak konstruovan, Ze, pokud byl podroben:

(a) zkouskam uvedenym v oddilu 6.4.15, omezil by ztratu radioaktivnich obsahu tak, aby
neprevysila 10° A2 za hodinu; a
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6.4.8.9

6.4.8.10

6.4.8.11

6.4.8.12

6.4.8.13
6.4.8.14

6.4.8.15
6.4.9

6.4.9.1

6.4.9.2

6.4.10

6.4.10.1

(b)  zkouSkdm uvedenym v 6.4.17.1, 6.4.17.2 (b), 6.4.17.3 6.4.1.7.4 a jedné ze zkouSek
uvedenych v:

(i) 6.4.17.2 (c), kdyz kus ma hmotnost nejvySe 500 kg a celkovou hustotu vypoctenou
z vnéjsich rozmérl nejvy$e 1000 kg/m?® a radioaktivni obsah vétsi nez 1000 Az, ne vsak
jako radioaktivni latka zvlastni formy; nebo

(i) 6.4.17.2 (a) pro vSechny jiné kusy
splnil by nasledujici poZzadavky:

— zachovat si dostate€né stinéni zajistujici, Ze pfikon davkového ekvivalentu ve vzdalenosti 1 m
od povrchu kusu nepfekroci 10 mSv/h pfi maximalnim radioaktivnim obsahu, pro ktery byl kus
konstruovan; a

— omezit celkovou ztratu radioaktivniho obsahu po dobu jednoho tydne nejvySe na 10 Az pro
krypton-85 a nejvySe na Az pro vSechny ostatni radionuklidy.

Jedna-li se o smési rlznych radionuklidd, vztahuji se na né ustanoveni uvedena v 2.2.7.7.2.2.4 az
2.2.7.7.2.2.6 kromé toho, Ze pro krypton-85 muze byt pouzita efektivni hodnota Az (i) rovna 10 A-.
V pfipadé uvedeném v odstavci (a) vySe hodnoceni musi brat v ivahu meze vnéjSi nefixované
kontaminace uvedené v 4.1.9.1.2.

Kus pro radioaktivni obsah s aktivitou vétsi nez 10% A2 musi byt tak konstruovan, aby, pokud byl
podroben roz8ifené zkouSce ponofenim do vody uvedené v oddilu 6.4.18, nedoSlo k poruSeni
kontejmentového systému.

Splnéni dovolenych limit( uvolfovani aktivity nesmi byt zavislé ani na filtrech, ani na strojnim chladicim
systému.

Kus nesmi byt vybaven systémem pro vyrovnavani tlaku, ktery by dovolil unik radioaktivni latky
do okolniho prostfedi za podminek zkouSek uvedenych v oddilech 6.4.15 a 6.4.17.

Kus musi byt konstruovan tak, aby pfi nejvy§S§im normalnim provoznim tlaku a pfi podrobeni se
zkouskam uvedenym v oddilech 6.4.15 a 6.4.17 uroveil napéti v kontejmentovém systému
neprekrocila hodnoty, které by nepfiznivé ovlivnily kus takovym zpuisobem, Ze by neplnil pfislusné
pozadavky.

Kus nesmi mit nejvy88i normalni provozni tlak pfevysujici pretlak 700 kPa.

Kusy obsahujici radioaktivni latku s malou rozptylitelnosti musi byt zkonstruovany tak, aby jakakoliv
vlastnost pfidana k radioaktivni latce s malou rozptylitelnosti, ktera neni jeji sou€asti, nebo jakékoliv
vnitfni souc€asti obalu nemohly nepfiznivé ovlivnit technické parametry radioaktivni latky s malou
rozptylitelnosti.

Kus musi byt konstruovan pro teplotu okolniho prostfedi v rozsahu -40 °C az +38 °C.
Pozadavky na kusy typu B(M)

Kusy typu B(M) musi splfiovat pozadavky na kusy typu B(U) uvedené v 6.4.8.1, kromé téch pozadavkii
na kusy, které jsou pfepravovany vyhradné uvnitf dané zemé nebo vyhradné mezi urcitymi zemémi.
Jiné podminky, nez které jsou uvedeny vySe v 6.4.7.5,6.4.8.4 az6.4.8.6 a 6.4.8.9. az 6.4.8.15 mohou
byt pouzity se schvalenim pfislu§nych organd téchto zemi. PoZadavky na kusy typu B(U) uvedené
v 6.4.8.4 a2 6.4.8.8 az 6.4.8.15 musi byt spInény, jak je to jen prakticky mozné.

Periodicka ventilace kusl typu B(M) béhem pfepravy mize byt dovolena za podminky, Ze provozni
kontroly ventilace jsou pfijatelné pro vSechny zainteresované pfislusné organy.

Pozadavky na kusy typu C

Kusy typu C musi byt konstruovany tak, aby spinily pozadavky uvedenév 6.4.2av 6.4.7.2az6.4.7.15,
kromé uvedenych v 6.4.7.14 (a), a pozadavky uvedené v 6.4.8.2 az 6.4.8.6, 6.4.8.10 az 6.4.8.15
anavicv6.4.10.2 az6.4.10.4.
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6.4.10.2

6.4.10.3

6.4.10.4

6.4.11

6.4.11.1

6.4.11.2

Kus musi byt schopen splnit hodnotici kritéria, pfedepsana pro zkousky v 6.4.8.8(b) a 6.4.8.12 po
tepelné zkousce v prostiedi, definovaném tepelnou vodivosti 0,33 W.m'.K' a teplotou 38 °C
v ustaleném stavu. Vychozi podminky hodnoceni musi vzit v Uvahu, Ze jakakoli tepelna izolace kusu
zlistava nedotéena, kus je pouzivan pfi nejvy$§im normalnim provoznim tlaku a okolni teplota je 38 °C.
Kus musi byt konstruovan tak, Zze pokud by pfi maximalnim normalnim provoznim tlaku byl vystaven:

(a) zkouskam specifikovanym v 6.4.15 omezil by ztratu radioaktivnino obsahu tak, ze by
nepiekrodila 10 A2 za hodinu ; a

(b) posloupnosti zkousek v 6.4.20.1,
(i) zachoval by si dostate€né stinéni zajistujici, Ze pfikon davkového ekvivalentu ve
vzdalenosti 1 m od povrchu kusu nepfekro&i 10 mSv/h pfi maximalnim radioaktivnim
obsahu, pro ktery je kus konstruovan; a

(i) omezil by celkovou ztratu radioaktivniho obsahu za obdobi 1 tyden tak, aby nepfekrocila
10 Az pro krypton-85 a Az pro vSechny ostatni radionuklidy.

Jedna-li se o smési rlznych radionuklidd, vztahuji se na né ustanoveni uvedena v 2.2.7.7.2.2.4 az
2.2.7.7.2.2.6 kromé toho, Ze pro krypton-85 muze byt pouzita efektivni hodnota Az (i) rovna 10 A-.

V pfipadé uvedeném v odstavci (a) vySe hodnoceni musi brat v ivahu meze vnéjSi kontaminace
uvedenév 4.1.9.1.2.

Kus musi byt tak konstruovan tak, aby nedoS$lo k porudeni kontejmentového systému, pokud byl
podroben rozsifené zkousce ponofenim do vody popsané v 6.4.18.

Pozadavky na kusy obsahujici Stépné latky

Stépné latky musi byt ptepravovany tak, aby:

(a) byl udrZzen podkriticky stav za bé&Znych normalnich a nehodovych podminek pfepravy; zejména
musi byt uvazovano s nasledujicimi nahodilostmi:

(i) vniknuti vody do kusu nebo unik vody z kusu;
(i) ztrata ucinnosti vioZenych neutronovych absorbator(i nebo moderator(;

(i)  zména geometrického uspofadani obsahu bud' uvnitf kusu, nebo jako disledek Uniku
z kusu;

(iv)  zmenSeni prostoru uvnitf nebo mezi kusy;
(v) ponoreni kust do vody nebo zasypani snéhem; a
(vi)  zmény teploty; a

(b) byly splnény pozadavky uvedené:

0] v 6.4.7.2 svyjimkou nebaleného materidlu, pokud je to vyslovné dovoleno
2.2.7.2.3.5 (e);

(ii) predepsané kdekoli v ADR, které se tykaji radioaktivnich vlastnosti $tépnych latek;
(i) v 6.4.7.3, ledaze by latky byly vyjmuty 2.2.7.2.3.5;
(iv) v6.4.11.4 az6.4.11.14, ledaze by latky byly vyjmuty 2.2.7.2.3.5, 6.4.11.2 nebo 6.4.11.3.

Kusy obsahujici $tépné latky, které splfiuji pozadavky pododstavce (d) a jeden z pozadavku (a) az (c)
nize jsou vyjmuty z pozadavkl ustanoveni 6.4.11.4 az 6.4.11.14.

(a) Kusy obsahujici $§tépné latky v libovolné formé za pfedpokladu, ze:
(i) Nejmensi celkovy vnéjsi rozmér kusu neni mensi nez 10 cm;

(ii) Index bezpeéné podkritinosti (CSI) se vypocte podle nasledujiciho vzorce:
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CSI=50X5><<

(b)

CSI=50><2><<

(c)

CSI=50X2><<

(d)

Hmotnost uranu-235 v kusu (g) N Hmotnost ostatnich §tépnych nuklidt * v kusu (g)>
A 280

*  Plutonium muze byt libovolného izotopového slozeni za predpokladu, Ze v kusu je mnozstvi
Pu-241 mensi nez mnozstvi Pu-240.

kde hodnoty Z jsou vzaty z tabulky 6.4.11.2;

(i)  index bezpec¢né podkriticnosti kazdého kusu nepfekro¢i hodnotu 10;

Kusy obsahujici $tépné latky v libovolné formé za predpokladu, ze:

(i) Nejmensi celkovy vnéjSi rozmér kusu neni mensi nez 30 cm;

(i) Kus po vystaveni zkouskam specifikovanym v (ustanovenich) 6.4.15.1 az 6.4.15.6:
—  si zachova sv(j obsah §tépnych latek;
—  si zachova nejmensi celkovy vnéjsi rozmér nejméné 30 cm;
- zabrani vlozeni krychle o hrané 10 cm;

(iii) Index bezpeéné podkriti¢nosti (CSI) se vypocte podle nasledujiciho vzorce:

Hmotnost uranu-235 v kusu (g) N Hmotnost ostatnich §tépnych nuklidd * v kusu (g)>
A 280

*  Plutonium muze byt libovolného izotopového sloZeni za predpokladu, Ze v kusu je mnozstvi
Pu-241 mensi nez mnozstvi Pu-240.

kde hodnoty Z jsou vzaty z tabulky 6.4.11.2;

(iv) Index bezpecné podkriticnosti kazdého kusu nepfekroci hodnotu 10;

Kusy obsahujici $tépné latky v libovolné formé za pfedpokladu, ze:

0] Nejmensi celkovy vnéjSi rozmér kusu neni mensi nez 10 cm;

(i) Kus po vystaveni zkouskam specifikovanym v (ustanovenich) 6.4.15.1 to 6.4.15.6:
—  sizachova sv(j obsah $tépnych latek;
—  si zachova nejmensi celkovy vnéjsi rozmér nejméné 10 cm;
- zabrani vlozeni krychle o hrané 10 cm;

(iii) Index bezpecéné podkritiénosti (CSI) se vypocte podle nasledujiciho vzorce:

Hmotnost uranu-235 v kusu (g) N Hmotnost ostatnich §tépnych nuklidt * v kusu (g)>
450 280

*  Plutonium maze byt libovolného izotopového sloZeni za pfedpokladu, Ze v kusu je mnozZstvi
Pu-241 mens&i nez mnozstvi Pu-240.

(iv)  Celkova hmotnost $tépnych nuklidd v kazdém kusu neprekro¢i 15 g;

Celkova hmotnost beryllia, latek obsahujicich vodik obohaceny deuteriem a grafitu a ostatnich
alotropickych forem uhliku nesmi byt vétSi nez hmotnost Stépnych nuklidd v jednotlivém kusu
s vyjimkou pfipadu, kdy celkova koncentrace téchto latek nepfekroci 1 g v libovolnych 1000 g
latky. K berylliu jako soucasti médénych slitin do obsahu 4 % vahovych slitiny se nemusi
pfihlizet.

1082



6.4.11.3

6.4.11.4

6.4.11.5

6.4.11.6

6.4.11.7

6.4.11.8

Tabulka 6.4.11.2 Hodnoty Z pro vypocet indexu bezpecné podkriti¢nosti (CSI) podle
(ustanoveni) 6.4.11.2

Obohaceni? Z

Uran obohaceny do 1,5 % 2200
Uran obohaceny do 5 % 850
Uran obohaceny do 10 % 660
Uran obohaceny do 20 % 580
Uran obohaceny do 100 % 450

@ Je-li obsahem kusu uran s riznym obohacenim izotopem uran-235, pouZije se pro Z hodnota
odpovidajici nejvyssimu obohaceni uranu v kusu.

Kusy neobsahujici vice nez 1000 g plutonia jsou vyjmuty z pozadavk( 6.4.11.4 az 6.4.11.14 za
predpokladu, ze:

(a) Stépné nuklidy netvofi vice nez 20 % hmotnosti plutonia;
(b) Index bezpecéné podkriticnosti (CSI) se vypocte podle nasledujiciho vzorce:

hmotnost plutonia (g)

CSI =50x%x 2 1000

(c) Je-li v radioaktivni zasilce obsazen kromé plutonia i uran, nesmi jeho mnozstvi prekroCit 1 %
hmotnosti plutonia.

Kde chemicka nebo fyzikalni forma, izotopové sloZeni, hmotnost nebo koncentrace, modera¢ni pomér
¢i hustota nebo geometrické uspofadani nejsou znamy, hodnoceni uvedena v 6.4.11.8 az 6.4.11.13
musi byt provedena stejnym zplisobem jako se znamymi podminkami a parametry téchto hodnoceni
s predpokladem, ze kazdy parametr, ktery neni znam, ma hodnotu, ktera vede k maximalni multiplikaci
neutrond.

Pro ozafené jaderné palivo hodnoceni uvedené v 6.4.11.8 az 6.4.11.13 musi byt zaloZeno na
izotopovém slozeni, které prikazné poskytnou bud:

(a) hodnoty maximalni multiplikace neutront b€hem doby ozafeni; nebo

(b) konzervativni odhad multiplikace neutront pro hodnoceni kusu. Po ozafeni, ale pied
odeslanim, musi byt provedena méfeni pro potvrzeni konzervativnosti odhadu izotopového
slozeni.

Kus po provedenych zkouSkach specifikovanych v 6.4.15, musi:
(a) zachovat minimalni vnéjsi celkovy rozmér obalu nejméné 10 cm; a
(b) zabranit praniku krychle o hrané 10 cm

Kus musi byt konstruovan pro okolni teplotu v rozsahu -40 °C az +38 °C, pokud pfislusny organ
nestanovi jinak v rozhodnuti o schvaleni typu.

Pro samostatny kus musi byt vzato v Uvahu, ze voda muze proniknout dovnitf nebo ven ze vSech
prazdnych prostord kusu vcetné téch uvnitf kontejmentového systému. AvSak jestlize konstrukce
zahrnuje zvlastni prostfedky, zabranujici takovému vnikani vody dovnitf nebo jeji unikani ven z urcitych
prazdnych prostor(i, dokonce i v pfipadé chyby obsluhy, nemusi se pro tyto prazdné prostory takové
vnikani nebo Unik uvazovat. Zvlastni prostfedky musi splfiovat jeden z nasledujicich poZadavku:

(a) Vicenasobné vysoce ucinné zabrany proti vodé, nejméné dvé z nich zUstavaji vodotésné,
pokud kus byl podroben zkouskam pfedepsanym v 6.4.11.12 (b), vysoky stupen kontroly jakosti
ve vyrobé, udrzbé a opravach oball a zkousky prokazujici uzavieni kazdého kusu pred jeho
odeslanim; nebo

(b) Pro kusy obsahujici pouze hexafluorid uranu s maximalnim obohacenim na 5 % hmotnostnich
uranu-235
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6.4.11.9

6.4.11.10

6.4.11.11
6.4.11.12

6.4.11.13

6.4.11.14

(i) kusy, kde po zkouskach pfedepsanych v 6.4.11.13 (b) neni Zadny fyzicky styk mezi
ventilem nebo pfipojkou a jakoukoli &asti obalu jinou nez jeho pudvodni bod pfipojeni
a kde kromé toho po provedeni zkousky pfedepsané v 6.4.17.3 ventily a pfipojka
zUstavaji nepropustné; a

(i) vysoky stupeni kontroly jakosti ve vyrobé, udrzbé a opravach oball spojeny se
zkouSkami prokazujicimi uzavieni kazdého kusu pfed kazdym odeslanim.

Musi byt vzato v ivahu a zhodnoceno, Ze dochazi k odrazu zplsobenému nejméné 20 cm vrstvou
vody nebo vétsimu, jez mlze byt dodatecné zplsoben obklopujicim materialem obalu. AvSak pokud
mlze byt prokazano, Ze omezujici systém zlstava uvnitf obalu po zkousSkach predepsanych
v 6.4.11.13 (b), mGze byt v 6.4.11.10 (c) uvazovan odraz blizkou vrstvou vody nejméné 20 cm silnou.

Kus musi byt podkriticky za pfedpokladt uvedenych v 6.4.11.7 a 6.4.11.8, které vyustuji v maximalnim
multiplikaci neutront pfi podminkach odpovidajicich:

(a) bé&znym podminkam pfepravy (bez nehod);
(b) zkouskam uvedenym v 6.4.11.12 (b);

(c) zkouskam uvedenym v 6.4.11.13 (b).
(Vyhrazeno)

Pro normalni podminky pfepravy musi byt odvozen pocet ,N* tak, Ze soubor pétkrat ,N“ kust zUstane
v podkritickém stavu pro podminky zpusobujici maximalni multiplikaci neutrond shodné
s nasledujicimi:

(a) nic nesmi byt mezi kusy a soubor kusi musi byt vystaven odrazu ze vSech stran nejméné 20
cm vrstvou vody; a

(b) stav kusi musi byt odpovidat vypocétem stanovené nebo skute¢né podmince, Ze byly
podrobeny zkouskdm uvedenym v oddilu 6.4.15.

Pro nehodové podminky musi byt odvozen pocet ,N“ tak, Ze soubor dvakrat ,N“ kusu zlstane
v podkritickém stavu pro podminky zpusobujici maximalni multiplikaci neutrond shodné
s nasledujicimi:

(a) vodikova moderace mezi kusy a soubor kusu je vystaven na vSech stranach odrazu nejméné
20 cm vrstvy vody; a

(b) zkousky uvedené v oddilu 6.4.15 nasledované jakymikoli z dale uvedenych, které jsou vice
omezujici:

(i) zkousky uvedené v 6.4.17.2 (b) a uvedené bud v 6.4.17.2 (c) pro kusy s hmotnosti
nejvyse 500 kg a celkovou hustotou nejvySe 1000 kg/m3 stanovené z vnéjSich rozmérd,
nebo uvedené v 6.4.17.2 (a) pro vSechny jiné kusy; nasledované zkouskou uvedenou v
6.4.17.3 a zakon¢enou zkouSkami uvedenymi v 6.4.19.1 az 6.4.19.3; nebo

(i) zkousky uvedené v 6.4.17.4; a

(c) kde jakakoli ¢ast Stépné latky unikd z kontejmentového systému po zkouSce uvedené
v 6.4.11.13 (b), musi se pfedpokladat, ze Stépna latka unika z kazdého kusu v souboru a ze
vSechny Stépné latky budou v takovém uspofadani a za takové moderace, které maji za
nasledek maximalni multiplikaci neutrond pfi odrazu blizkou vrstvou vody nejméné 20 cm
silnou.

Index bezpecné podkriticnosti (CSI) pro radioaktivni zasilky obsahujici Stépné latky se ziska délenim
Cisla 50 menSim ze dvou hodnot ,N*, ziskanych postupem uvedenym v 6.4.11.12 a 6.4.11.13 (tj. CSI
= 50/N). Hodnota indexu bezpecné podkriticnosti z hlediska zachovani podkritického stavu maze byt
nula za pfedpokladu, Zze neomezeny pocet radioaktivnich zasilek je podkriticky (1j., ze ,N“ se prakticky
rovna nekonecnu v obou pfipadech).
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6.4.12

6.4.12.1

6.4.12.2

6.4.12.3

6.4.13

ZkusSebni postupy a diikaz shodnosti

Diikaz shodnosti provedeni s normami pozadovanymi v 2.2.7.2.3.3.1, 2.2.7.2.3.3.2, 2.2.7.2.3.4.1,
227.234.2,2.2.7.2.3.4.3a6.4.2 a26.4.11 musi byt proveden jakoukoli metodou niZe uvedenou nebo
jejich kombinaci:

(a) Provedeni zkouSek se vzorky pfedstavujici radioaktivni latku zvlastni formy nebo radioaktivni
latky s malou rozptylitelnosti nebo s prototypy nebo vzorky obalu, kde obsah vzorku nebo obalu
pro zkoudky musi simulovat co nejpfesnéji, jak je to jen prakticky mozné, o¢ekavany rozsah
radioaktivnich obsah(l a vzorky nebo obaly, které maji byt zkouSeny, musi byt pfipraveny tak,
jak budou predany k preprave;

(b) Odkaz na pfedchozi uspokojivé dikazy dostatecné podobné povahy;

(c) Provedeni zkouSek s modely vhodného méfitka s vlastnostmi, které jsou vyznamné z hlediska
tohoto zkoumani, pokud inzenyrska praxe prokazala, ze vysledky takovych zkouSek jsou
pfijatelné pro konstrukéni ucely. Pokud je pouZzit model v méfitku, musi byt vzata v tvahu
potfeba Upravy urcitych zkuSebnich parametrd, jako je pramér prirazové tycky nebo tlakové
zatizeni.

(d) Vypocet nebo zdlvodnény dlikaz, pokud vypocetni metody a parametry jsou vSeobecné
povazovany za spolehlivé nebo konzervativni.

Po provedeni zkouSek vzorku nebo prototypu musi byt pouzity vhodné metody hodnoceni pro
potvrzeni toho, ze pozadavky na zkuSebni postupy byly splnény v souladu s normami na provedeni
a pfijatelnost predepsanymi v 2.2.7.2.3.3.1, 2.2.7.2.3.3.2, 2.2.7.2.3.4.1, 22.7.2.34.2,22.7.2.3.4.3
a6.42az6.4.11.

VSechny vzorky musi byt zkontrolovany pfed zkouSenim, aby byly zjiStény a zaznamenany vady
a poskozeni véetné téchto:

(a) odchylky od konstrukéniho vzoru;
(b) vyrobni vady;

(c) koroze nebo jiné zhorseni; a

(d) deformace.

Kontejnmentovy systém musi byt zfetelné specifikovan. VnéjSi charakteristiky vzorku musi byt zfetelné
identifikovany tak, aby bylo mozno jednoduse a zfetelné provést odkaz na jakékoli ¢asti vzorku.

Zkouseni celistvosti kontejmentového systému a stinéni a zhodnoceni
podkriticnosti

Po kazdé zkouSce nebo skupiné zkouSek nebo sledu pfisluSnych zkouSek, jak je to vhodné,
specifikovanych v 6.4.15 az 6.4.21:

(a) musi byt zjiStény a zaznamenany vady a poskozeni;

(b) musi byt stanoveno, zda celistvost kontejnmentového systému a stinéni zlstaly zachovany
v rozsahu pozadovaném v oddilech 6.4.2 az 6.4.11 pro zkouSeny kus; a

(c) pro kusy obsahujici $t€pnou latku musi byt zjisténo, zda jsou splnény predpoklady a podminky
pouzité v hodnocenich poZzadovanych v 6.4.11.1 az 6.4.11.14 pro jeden nebo vice kusu.
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6.4.14

6.4.15

6.4.15.1

6.4.15.2

6.4.15.3

6.4.15.4

6.4.15.5

6.4.15.6

Ter¢ pro zkousky padem

Ter¢ pro zkouSky padem specifikovany v 2.2.7.2.3.3.5 (a), 6.4.15.4, 6.4.16 (a), 6.4.17.2 a 6.4.20.2
musi mit plochy vodorovny povrch takového charakteru, aby jakékoli zvySeni jeho odolnosti proti
zméneé polohy nebo deformaci iderem vzorku nezvysilo vyznamné poskozeni vzorku.

Zkousky pro prokazani schopnosti odolat normalnim podminkam piepravy

ZkouSky jsou: zkouSka postfikem vodou, zkouSka volnym padem, zkouska tlakovym zatizenim
a zkouska prarazem. Vzorky kusu musi byt podrobeny zkouSce volnym padem, zkouSce tlakovym
zatizenim a zkouSce prarazem, kterym v kazdém pfipadé pfedchazi zkouska postfikem vodou. Jeden
vzorek maze byt pouzit pro vSechny zkousky, pokud pozadavky uvedené v 6.4.15.2 jsou spinény.

Casovy interval mezi ukon&enim zkousky postfikem vodou a nasledujici zkouskou musi byt takovy,
aby voda prosakla v maximalni mife bez patrného suseni vnéjSku vzorku. Nejevi-li se zfejmy opak,
tento interval musi trvat dvé hodiny, pokud postfik vodou je smérovan soucasné ze &tyf sméra. AvSak
zadny Casovy interval nesmi uplynout, jestlize postfik vodou je smérovan z kazdého ze &tyf smérl
nasledné.

Zkouska postfikem vodou: Vzorek musi byt podroben zkouSce postfikem vodou, ktera simuluje jeho
vystaveni desti o srazkové intenzité pfiblizné odpovidajici hodnoté 5 cm za hodinu po dobu nejméné
jedné hodiny.

Zkouska volnym padem: Vzorek musi padat na plochu tere tak, aby dosSlo k jeho maximalnimu
posSkozeni z hlediska jeho zkouSenych bezpecénostnich vlastnosti.

(a) Vyska padu, mé&fena od nejnizSiho bodu vzorku k hornimu povrchu terée, nesmi byt mensi nez
vzdélenost uvedena v tabulce 6.4.15.4 pro pfislusnou hmotnost. Teré musi byt takovy, jaky je
uveden v oddilu 6.4.14;

(b) Pro pravouhlé lepenkové nebo dfevéné kusy s hmotnosti nejvySe 50 kg jednotlivy vzorek musi
byt podroben volnému padu na kazdy roh z vySky 0,3 m;

(c) Pro lepenkové kusy valcovitého tvaru s hmotnosti neprevySujici 100 kg jednotlivy vzorek musi
byt podroben volnému padu na kazdou &tvrtinu kazdé hrany z vysky 0,3 m.

Tabulka 6.4.15.4: VySka volného padu pfi zkouseni kusti pro normalni podminky prepravy

Hmotnost kusu (kg) Vyska volného padu (m)
Hmotnost kusu < 5000 1,2
5000 < Hmotnost kusu < 10000 0,9
10000 < Hmotnost kusu < 15000 0,6
15000 < Hmotnost kusu 0,3

Zkouska tlakovym zatiZzenim: Pokud tvar obalu nezabraruje ucinné stohovani, vzorek musi byt
podroben po dobu 24 hodin tlakovému zatiZeni rovnajici se vétSimu z nasledujicich:

(a) ekvivalentu pétinasobku maximalni hmotnosti kusu;
(b) ekvivalent 13 kPa nasobeny pldorysnou plochou kusu.

Zatizeni musi byt rovhomérné vystaveny dvé protilehlé strany vzorku, z nichz jedna musi byt zakladna,
na které kus zUstava normalné ulozen.

Zkouska prirazem: Vzorek musi byt ulozen na tvrdy, plochy, vodorovny povrch, ktery se nebude
znatelné pohybovat po dobu provadéni zkousky.

(a) Tycka o prdméru 3,2 cm s pulkulovym koncem a hmotnosti 6 kg musi byt spusténa a pfimo
dopadnout svou podélnou osou svisle na stfed nejslab$i ¢asti vzorku tak, ze, pokud pronikne
dostate¢né daleko, narazi na kontejnmentovy systém. TyCka se nesmi znatelné deformovat pfi
provadéni zkousky;

(b) Vyska padu ty€ky, méfena od jejiho nejnizSiho konce k predpoklddanému bodu narazu na horni
povrch vzorku, musi byt 1m.
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6.4.16

6.4.17

6.4.17.1

6.4.17.2

6.4.17.3

Dodate¢né zkousky kust typu A konstruované pro kapaliny a plyny

Jeden vzorek nebo dalSi vzorky musi byt podrobeny kazdé z nasledujicich zkousek, pokud nemuze

(a) Zkouska volnym padem: Vzorek musi byt spustén na plochu terCe tak, aby doslo k jeho
¢asti vzorku k hornimu povrchu plochy terée musi byt 9 m. Ter¢ musi byt takovy, jak je
definovan v oddilu 6.4.14;

(b) ZkouSka prarazem: Vzorek musi byt podroben zkouSce uvedené v 6.4.15.6, s tim, ze vySka
padu musi byt zvySena na 1,7 m z 1 m uvedené v 6.4.15.6 (b).

Zkousky pro prokazani schopnosti odolat nehodovym podminkam pfi
pfepravé

Jeden vzorek musi byt podroben spoleénym ucinklim zkou$ek uvedenymv 6.4.17.2 a 6.4.17.3 v tomto
pofadi. Po provedeni téchto zkouSek musi byt bud tento vzorek nebo dalSi vzorek podroben
Ucinku(im) zkousky(ek) ponofeni do vody, jak je uvedeno v 6.4.17.4 a pokud je to vhodné, v 6.4.18.

Mechanicka zkouska: Mechanickou zkousku tvofi tfi rizné zkousky padem. Kazdy vzorek musi byt
podroben vhodnym padim uvedenym v 6.4.8.8 nebo 6.4.11.13. Poradi, ve kterém je vzorek
podrobovan padim, musi byt takové, Ze po dokonéeni mechanické zkouSky vzorek musi utrpét
poskozeni vedouci k maximalnimu poskozeni pfi tepelné zkouSce, ktera nasleduje.

(a) Pro péd I, vzorek musi padat na plochu terce tak, aby utrpél maximalni poSkozeni a vyska padu

takovy, jak je definovan v oddilu 6.4.14;

(b) Pro pad Il, vzorek musi byt spustén tak, aby utrpél maximalni poskozeni ty¢i pevné pfipevnénou
kolmo na plochu ter€e. Vy8ka padu méfena od pfedpokladaného bodu narazu vzorku na horni
povrch tyéky musi byt 1 m. Ty& musi byt z pevné mékké oceli kruhového prafezu, priméru
15,0+0,5 cm a délky 20 cm, ledaze by delSi ty¢ zpusobila vétsi poskozeni. V tomto pfipadé
muZze byt pouZita ty¢ dostatecné délky zplsobujici maximalni poskozeni. Horni konec tyce
musi byt plochy a vodorovny s hranou zaoblenou o poloméru nejvySe 6 mm. Ter¢, ke kterému
je ty€ pfipevnéna, musi byt takovy, jak je popsan v oddilu 6.4.14;

(c) Pro pad lll, musi byt vzorek podroben dynamické zkouSce drcenim umisténim vzorku na plochu
tere tak, aby utrpél maximalni podkozeni padem hmotnosti 500 kg na vzorek z vySky 9 m.
Padajici sondu musi tvofit pevna deska z mékké oceli 1m x 1m a musi dopadnout ve vodorovné
poloze. Spodni plocha ocelové desky musi mit hrany a rohy zaoblené s polomérem zaobleni
nepresahujicim 6 mm. VySka padu musi byt méfena od spodni strany desky k nejvy§Simu bodu
vzorku. Ter¢, na kterém vzorek zlstava, musi byt takovy, jak je definovan v oddilu 6.4.14.

Tepelna zkousSka: Vzorek musi byt vtepelné rovnovaze v podminkach okolni teploty 38 °C
odpovidajici podminkam slune¢niho ozafeni uvedenym v tabulce 6.4.8.6 a maximalnimu
projektovanému vyvinu vnitfniho tepla uvnitf kusu z radioaktivnich obsahu. Alternativné je dovoleno,
aby jakykoli z téchto parametr(i mél riizné hodnoty pfed a béhem zkousky, pokud na né je vzat zfetel
v naslednych hodnocenich odezvy kusu.

Tepelnou zkousku musi tvofit:

(a) Vystaveni vzorku pod dobu 30 minut tepelnému prostredi, které zajistuje tepelny tok nejméné
rovnocenny tepelnému toku hoficiho uhlovodikového paliva se vzduchem v dostate¢né
stabilnich okolnich podminkach dosahujiciho primérny koeficient emise 0,9 a primérnou
teplotu nejméné 800 °C, pIné obklopujici vzorek s povrchem majicim absorpéni koeficient
0,8 nebo hodnotu, kterou kus prokazatelné muaze mit, jestlize je vystaven uvedenému ohni,
nasledovanému,

(b) Vystaveni vzorku okolni teploté 38 °C odpovidajici podminkam sluneéniho ozafeni uvedenym
v tabulce 6.4.8.6 a maximalnimu projektovanému vyvinu vnitfniho tepla uvnitf kusu
z radioaktivnich obsaht po dostateénou dobu pro zajisténi, Ze teploty ve vzorku jsou klesajici
ve vSech ¢astech vzorku a/nebo blizici se podminkam prvotniho stalého stavu. Alternativné je
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6.4.17.4

6.4.18

6.4.19

6.4.19.1

6.4.19.2

6.4.19.3

6.4.20

6.4.20.1

6.4.20.2

dovoleno, aby jakykoli z téchto parametrd mél rizné hodnoty po pferuseni zahfivani, pokud na
né je vzat zfetel v naslednych hodnocenich odezvy kusu.

V priibéhu zkousky a po zkousSce vzorek nesmi byt uméle ochlazovan a jakékoli hofeni materiald
vzorku musi byt ponechano pfirozenému prubéhu.

Zkouska ponofenim do vody: Vzorek musi byt ponofen pod hladinu vody nejméné 15 m po dobu
nejméné osm hodin v poloze, ktera povede k maximalnimu poSkozeni. Pro G€ely dikazu musi se za
splnéni téchto podminek povaZovat vnéjsi pfetlak 150 kPa.

RozsSifrena zkouska ponofenim do vody pro kusy typu B(U) a typu B(M)
obsahujici vySe nez 10° A; a typu C

Roz8ifena zkouSka ponofenim do vody: Vzorek musi byt ponofen pod hladinu vody nejméné 200 m
po dobu nejméné jedné hodiny. Pro ucely dilkazu musi se za splnéni téchto podminek povazovat

Zkouska uniku vody pro kus obsahujici Stépnou latku

Kusy, pro které bylo ocenéno pro u¢ely hodnoceni podle 6.4.11.8 aZz 6.4.11.13 vniknuti nebo unik vody
v rozsahu, ktery ma za nasledek nejvyssi reaktivitu, jsou vyjmuty z této zkousky.

Vzorek, pfed podrobenim se zkouSce vniknuti anebo uniku vody uvedené nize, musi byt podroben
zkouskam uvedenym v 6.4.17.2 (b) a bud 6.4.17.2 (a) nebo (c), jak je pozadovano v 6.4.11.13,
a zkouSce uvedené v 6.4.17.3.

Vzorek musi byt ponofen pod hladinu vody nejméné 0,9 m po dobu nejméné 8 hodin v poloze, ve které
se pfedpoklada nejvétsi vniknuti anebo unik.

Zkousky pro kusy typu C

Vzorky musi byt v uvedeném poradi podrobeny tG¢inkim kazdé z nasledujicich zkousek:
(a) ZkouSky popsané v 6.4.17.2(a), 6.4.17.2(c), 6.4.20.2 2 6.4.20.3; a

(b) Zkou$ka popsana v 6.4.20.4.

Pro posloupnost zkou$ek dle (a) a (b) je povoleno pouzivat zvlastni vzorky.

ZkouSka prurazem/roztrzenim: Vzorek musi byt podroben ni¢ivému U¢inku svislé pevné sondy ze
stfedni oceli. Orientace vzorku kusu a mista dopadu na povrchu kusu musi byt takové, aby na konci
poradi zkouSek popsanych v 6.4.20.1(a) zpusobily maximalni poskozeni vzorku.

(a) Vzorek reprezentujici kus o hmotnosti mensi nez 250 kg, musi byt umistén na ter¢ a vystaven
padu sondy o hmotnosti 250 kg, padajici z vySe 3 m nad zamysSlenym bodem dopadu. Sonda
pro tuto zkousku musi byt valcova ty¢ o priméru 20 cm s koncem (ktery bude narazet na
vzorek) ve tvaru komolého kuzZele s nasledujicimi rozméry: 30 cm vyska a 2,5 cm pramér
koncové ¢€asti, na konci s hranou zaoblenou na polomér ne vétsi nez 6 mm. Ter¢, ke kterému
je vzorek pfipevnén musi odpovidat popisu v 6.4.14.

(b) Pro kusy o hmotnosti vétsi nez 250 kg musi byt upevnéna na ter¢ sonda a vzorek pada
na sondu. Vyska padu, méfena od bodu dopadu k vnéjSimu povrchu sondy musi €init 3 m. Pro
tuto zkousku musi mit sonda stejny tvar a rozméry jako je popsano v (a) vySe, s vyjimkou toho,
kdyz by vétsi délka a hmotnost sondy mohla pfivodit vétSi poSkozeni vzorku. Ter¢, ke kterému
je ty€ pfipevnéna musi odpovidat popisu v 6.4.14.
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6.4.20.3

6.4.20.4

6.4.21

6.4.21.1

6.4.21.2

6.4.21.3

6.4.21.4

6.4.21.5

6.4.21.6

6.4.21.7

6.4.21.8

RozSifena tepelna zkouska: Podminky pro tuto zkouSku musi byt stejné jako podminky popsané
v 6.4.17.3, s vyjimkou toho, Ze vystaveni teplu musi trvat 60 minut.

Narazova zkouska: Vzorek musi byt podroben narazu na ter¢ rychlosti ne mensi nez 90 m/s, a to tak

orientovan, aby utrpél maximalni podkozeni. Ter¢ musi odpovidat popisu v 6.4.14, s vyjimkou, Ze jeho
povrch mGze byt v libovolné orientaci, pokud je kolmy ke draze vzorku.

Prohlidky obalii konstruovanych pro obsah 0,1 kg nebo vice hexafluoridu
uranu

Kazdy vyrobeny obal a jeho provozni a konstrukéni vystroj musi byt podroben bud spole¢né nebo
kazda tato ¢ast zvlast prvni prohlidce pfed uvedenim do provozu a nasledné periodicky. Tyto prohlidky
musi byt provadény a osvédcovany po dohodé s pfislusnym organem.

Prvni prohlidku musi tvofit kontrola konstruk&nich charakteristik, zkousSka pevnosti, zkouska tésnosti,
zkouska vnitfniho objemu vodou a kontrola spravného provozu provozni vystroje.

Periodické prohlidky musi tvofit vizualni prohlidka, zkouska pevnosti, zkouSka tésnosti a kontrola
spravného provozu provozni vystroje. NejdelSi Ihtty pro periodické prohlidky musi byt pét let. Obaly,
které nebyly podrobeny prohlidce v pribéhu pétileté Ihaty, musi byt zkouseny pred pfepravou podle
programu schvéleného pfislusnym organem. Tyto obaly nesmé&ji byt znovu plnény pfed dokon&enim
plného programu periodickych prohlidek.

Kontrola konstrukénich charakteristik musi prokazat shodu se specifikacemi konstrukéniho vzoru
a vyrobnim programem.

Pro prvni zkouSku pevnosti obaly konstruované pro obsah 0,1 kg nebo vice hexaflouridu uranu musi
byt zkouSeny hydraulicky vnitfnim tlakem nejméné 1,38 MPa (13,8 bar), ale pokud je zkuSebni tlak
mensi 2,76 MPa (27,6 bar), schvaleni typu musi byt vicestranné. Pro opétovné zkous$eni obalt smi
byt podkladem jakékoli jiné rovnocenné nedestruktivni zkouSeni, za podminky vicestranného
schvaleni.

ZkouSka tésnosti musi byt provedena v souladu s postupem, ktery je schopen méfit uUniky
z kontejmentového systému s citlivosti 0,1 Pa.l/s (10 bar/s).

Zkouska vnitfniho objemu vodou se provadi s pfesnosti £0,25 % pfi referencni teploté 15 °C. Obsah
musi byt uveden na Stitku popsaném v 6.4.21.8.

Stitek vyrobeny z nekorodujiciho kovu musi byt trvale upevnén na kazdy obal na snadno pfistupném
misté. Zplsob upevnéni stitku nesmi sniZzovat pevnost obalu. Na Stitku musi byt vyznaceny vyrazenim
nebo jakymkoli jinym rovnocennym zplsobem nejméné tyto udaje:

— ldentifikaCni oznageni rozhodnuti o schvaleni typu;

—  Sérioveé Cislo vyrobce;

— NejvySSi provozni tlak (pfetlak);

—  ZkuS$ebni tlak (pretlak);

—  Obsah: hexafluorid uranu;

—  Vnitini objem v litrech;

—  NejvysSi dovolena hmotnost naplné hexafluoridu uranu;

—  Hmotnost obalu;

—  Datum (meésic, rok) prvni zkousky a posledni periodické zkousky;

— Razitko znalce, ktery proved| zkouSky.
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6.4.22

6.4.22.1

6.4.22.2

6.4.22.3

6.4.22.4

6.4.22.5

6.4.22.6

6.4.22.7

6.4.22.8

6.4.22.9
6.4.23

6.4.23.1
6.4.23.2
6.4.23.2.1

Schvaleni typu kusti a materialt

Schvaleni typu kusl obsahujicich 0,1 kg nebo vice hexafluoridu uranu vyzaduje, aby:

(a) Kazdy konstrukéni typ, ktery splfiuje pozadavky uvedené v 6.4.6.4, byl vicestranné schvalen;

(b) Po 31. prosinci 2003 kazdy konstrukeni typ, ktery splfiuje poZadavky uvedené v pododilech
6.4.6.1 aZz 6.4.6.3, musi byt jednostranné schvalen pfislusnym organem zemé puvodu

konstrukéniho typu, neni-li z jinych divodd vyZadovano vicestranné schvaleni dle (dohody)
ADR.

Kazdy konstrukéni typ kusu typu B(U) a kusu typu C vyzaduje jednostranné schvaleni, kromé:

(a) konstrukéniho typu kusu pro Stépnou latku, ktery je téz uveden v 6.4.22.4,6.4.23.7 a 5.1.5.2.1,
vyZadujici vicestranné schvaleni; a

(b) konstrukéni typu kusu typu B(U) pro radioaktivni latku s malou rozptylitelnosti vyzadujici
vicestranné schvaleni.

Kazdy konstrukéni typ kusu typu B(U), v€etné téch pro Stépnou latku, které jsou téz pfedmétem
pozadavku uvedenych v 6.4.22.4, 6.4.23.7 a 5.1.5.2.1, a téch pro radioaktivni latku s malou
rozptylitelnosti vyzaduje vicestranné schvaleni.

Kazdy konstrukéni typ kusu pro Stépnou latku, které neni vyjmuta podle jednoho z odstavci 2.2.7.2.3.5
(a) az (f), 6.4.11.2 a 6.4.11.3 vyzaduje vicestranné schvaleni.

Konstrukéni typ radioaktivni latky zvlastni formy vyZaduje jednostranné schvaleni. Konstrukeni typ pro
radioaktivni latku s malou rozptylitelnosti vyZaduje vicestranné schvaleni (viz téz 6.4.23.8).

Vzor pro $t&pnou latku vyjmutou z klasifikace ,STEPNA“ na zaklad& ustanoveni 2.2.7.2.3.5 (f)
vyzaduje vicestranné schvaleni

Alternativni meze aktivity pro vyjmuti zasilky pfistrojd nebo vyrobkd na zakladé ustanoveni
2.2.7.2.2.2 (b) vyzaduiji vicestranné schvaleni.

Jakykoli konstrukéni typ, ktery vyZaduje jednostranné schvaleni zemé plvodu, ktera je smluvni stranou

dohody ADR, musi byt typové schvalen pfisluSnym organem této zemé; jestlize zemé, kde byl kus

zkonstruovan neni smluvni stranou dohody ADR, pfeprava je mozna pouze za téchto podminek:

(a) rozhodnuti nebo osvéd&eni o schvaleni typu bylo dodano touto zemi, dokazujici, ze typ kusu
spliuje technické pozadavky ADR a Ze toto rozhodnuti je ovéfené pfFisluSnym organem smluvni
strany ADR;

(b) jestlize nebylo zadné osvéd&eni a zadné schvaleni konstrukéniho typu kusu smluvni strané
ADR dodano, konstrukéni typ kusu je schvalen prisluSnym organem smluvni strany ADR.

Pro konstrukéni typy schvalené podle pfechodnych ustanoveni viz oddil 1.6.6.
Zadosti a povolovani prepravy radioaktivni latky

(Vyhrazeno)

Zadosti o povoleni prepravy

Zadost o povoleni pfepravy musi obsahovat:

(a) Dobu tykajici se pfepravy, na kterou se povoleni pozaduije;

(b) Skutecny radioaktivni obsah, oCekavané zplsoby pfepravy, typ vozidla a pravdépodobna nebo
navrhovana trasa; a

(c) Podrobnosti jak budou provedena preventivni a administrativni nebo provozni opatfeni,

uvedena v rozhodnutich o schvaleni typu kusu, pokud je to relevantni, vydanych podle
ustanoveni 5.1.5.2.1 (a) (v), (vi) nebo (vii).
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6.4.23.2.2

6.4.23.3

6.4.23.4

Zadost o povoleni prepravy pfedméti SCO-IIl musi obsahovat:

(@)
(b)

()

(d)

(e)

()
(9)

Prohlaseni o ohledech a duvodech, pro¢ je zasilka povazovana za predmét SCO-II;
Oduavodnéni pro volbu pfedmétu SCO-III prokazujici ze:
(i) V soucasné dobé neexistuje zadny vhodny obal;

(ii) Navrh a / nebo konstrukce obalu nebo segmentovani predmétu neni prakticky, technicky
nebo ekonomicky proveditelny;

(iii) Neexistuje zadna jina uskutecnitelna varianta;

Podrobny popis navrhovanych radioaktivnich obsahl s uvedenim jejich fyzikalnich
a chemickych stavl a povahy emitovaného zareni;

Podrobné prohlaseni o navrhu pfedmétu SCO-IlI, v€éetné kompletnich technickych vykresi
a rozpisl materiall a metod vyroby;

VSechny informace nezbytné k tomu, aby se pfislusny organ ujistil, Ze jsou splnény pozadavky
v 4.1.9.2.4 (e) a pfipadné pozadavky v 7.5.11, CV33 (2);

Pfepravni plan;

Specifikace pfislusného systému Fizeni, jak je vyzadovano v 1.7.3.

Zadost o povoleni pfepravy za zvlaétnich podminek musi obsahovat v8echny tdaje nezbytné pro
uspokojeni pozadavku pfisluSného organu, ze celkova uroven bezpecnosti pfi pfepravé je nejméné
rovnocenna urovni, které by bylo dosazeno, kdyby vSechny pfislusné pozadavky ADR byly spinény.

Z&dost musi téZ obsahovat:

(@)

(b)

Prohlaseni o divodech, pro¢ odeslani nemuze byt v plném souladu s pfisluSnymi pozadavky
ADR; a

VycCet zvlastnich opatfenich nebo zvlastnich administrativnich nebo provoznich opatfenich,
ktera maji byt pouzita b&éhem pfepravy, aby se tak kompenzovaly nedostatky pfi plnéni
pFislusnych pozadavk( ADR.

Zadost o schvaleni typu kusu typu B(U) nebo typu C musi obsahovat:

(@)

(b)

(c)

(d)

(e)

()

(9)

(h)

)

Podrobny popis navrhovaného radioaktivniho obsahu s odkazem na jeho fyzikalni a chemicky
stav a povahu vyzafovaného zéafeni;

Podrobny popis konstrukéniho vzoru, véetné kompletnich technickych vykrest a prehledd
material( a vyrobnich metod;

Zprava o zkouSkach, které byly provedeny a jejich vysledky nebo dikaz zalozeny na
vypoctovych metodach nebo jiny dliikaz, Ze konstrukéni typ splfiuje pFislusné pozadavky;

Navrhované pokyny pro provoz a udrzbu pfi pouzivani obalu;

Jestlize kus je konstruovan pro nejvyssi normalni provozni tlak prekracujici 100 kPa,
specifikace materiald pro vyrobu kontejmentového systému, vzorky, které se maji pouzit,
a zkou$ky, které se maji provést;

Ma-li byt kus pouzit k pfepravé po skladovani, odivodnéni posouzeni procesl starnuti
v bezpecnostni analyze a v ramci navrhovanych pokyn( pro provoz a udrzbu;

Pokud navrhovany radioaktivni obsah je ozafené jaderné palivo, popis a zdlvodnéni
predpokladu v bezpecnostni analyze vztahujici se k charakteristikam paliva a popis opatfeni
pfed odeslanim vyZadovanych v 6.4.11.5 (b);

Zvlastni ustanoveni o umistovani pro pfrepravu, nezbytna pro zajisténi bezpecného odvodu
tepla z kusu berouci v Uvahu pouzité rizné druhy pfepravy a typ vozidla nebo kontejneru;

Reprodukovatelné vyobrazeni ne vétsi nez 21 cm x 30 cm ilustrujici provedeni kusu;

Specifikaci vhodného systému fizeni poZadovaného v 1.7.3; a
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6.4.23.5

6.4.23.6

6.4.23.7

6.4.23.8

6.4.23.9

6.4.23.10

(k) Pro obaly, které maji byt pouzity k pfepravé po skladovani, program analyzy mezer popisujici
systematicky postup pro periodické hodnoceni zmén platnych predpist, zmén technickych
znalosti a zmén stavu konstrukce obalu b&éhem skladovani.

Zadost o schvaleni typu kusu typu B(M) musi obsahovat kromé informaci, pozadovanych pro schvaleni
typu kusu v 6.4.23.4 pro kusy typu (B(U):

(a) Seznam pozadavkl uvedenych v 6.4.7.5,6.4.8.4,6.4.8.5,6.4.8.6 2 6.4.8.9 az 6.4.8.15, kterym
kus nevyhovuje;

(b) Navrhovana dodateCna provozni opatfeni, ktera maji byt provedena bé&hem prepravy
pravideln& neprovadéna podle této pfilohy, ale kterd jsou nezbytna pro zajisténi bezpecnosti
kusu nebo ktera kompenzuji nesplnéné pozadavky uvedené v odstavci (a) vySe;

(c) Vycet jakychkoli omezeni zplGsobu pfepravy a jakychkoli zvla$tnich postupl nakladky,
prepravy, vykladky nebo manipulace; a

(d) Rozsah okolnich podminek (teplota, slunecni zareni), které jsou ofekavany béhem prepravy
a které byly vzaty v Uvahu pfi projektovani konstrukéniho vzoru.

Zadost o schvaleni typu kust obsahujicich 0,1 kg nebo vice hexafluoridu uranu musi obsahovat
vSechny udaje potfebné k dokézani pfislusnému organu, Ze konstrukéni typ splfuje pfislusné
poZadavky uvedené v 6.4.6.1, a popis vhodného programu zajisténi jakosti, jak se poZaduje v oddilu
1.7.3.

Zadost o schvaleni typu kusu pro §t&pné latky musi obsahovat véechny tdaje k dokazani pFislusnému
organu, Ze konstrukéni typ splfiuje pfislusné pozadavky uvedené v 6.4.11.1 a popis vhodného
programu zajisténi jakosti, jak se poZaduje v oddilu 1.7.3.

Zadost o schvaleni typu radioaktivni latky zvlastni formy a radioaktivni latky s malou rozptylitelnosti
musi obsahovat:

(a) Podrobny popis radioaktivni latky nebo, pokud je v pouzdru, obsahu; musi byt uveden zejména
odkaz jak na fyzikalni tak i chemicky stav;

(b) Podrobny popis konstrukéniho typu pouzitého pouzdra;

(c) Zprava o provedenych zkouskach a jejich vysledcich nebo dlikaz na zakladé vypoétu ukazujici,
Ze radioaktivni latka je schopna vyhovét pfedepsanym zkouskam nebo jiny dlikaz, ze
radioaktivni latka zvlastni formy nebo radioaktivni latka s malou rozptylitelnosti splfiuje
pFislusné pozadavky ADR;

(d) Popis programu zajisténi jakosti, jak se pozaduje v oddilu 1.7.3.

(e) Navrhovana opatfeni, ktera se maji provést pfed odeslanim zasilky s radioaktivni latkou
zvlastni formy nebo radioaktivni latky s malou rozptylitelnosti.

Zadost o schvaleni §t&pné latky vyjmuté z klasifikace ,STEPNA® podle tabulky 2.2.7.2.1.1 na zékladé
ustanoveni 2.2.7.2.3.5 (f) musi obsahovat:

(a) Podrobny popis latky se zvlastnim zfetelem na fyzikalni i chemicky stav;

(b) Uvedeni zkouSek, které byly provedeny a jejich vysledkd, nebo dikazy zalozené na
vypocCetnich metodach prokazujicich, ze latka je zpusobila vyhovét pozadavkim
specifikovanym v ustanoveni 2.2.7.2.3.6;

(c) Popis pouzitého systému fizeni, jak pozaduje ustanoveni 1.7.3;

(d) Uvedeni zvlaStnich opatfeni, ktera maji byt provedena pfed pfepravou.*

Zadost o alternativni meze aktivity pro vyjmuti zasilky pfistroji nebo vyrobkd musi obsahovat:

(a) Identifikaci a podrobny popis pfistroje nebo vyrobku, jeho pfedpokladané pouziti a obsazené
v ném radionuklidy;

(b) Maximalni aktivita radionuklidi v nastroji nebo vyrobku;
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(c) Maximalni pfikony davkového ekvivalentu na povrchu a ve vzdalenosti 1 m od nastroje nebo
vyrobku;

(d) Chemicka a fyzikalni forma radionuklidi obsazenych v nastroji nebo vyrobku;

(e) Podrobnosti projektu a konstrukce pfistroje nebo vyrobku, zejména z&drZzného systému
a stinéni zafeni obsazenych radionuklidi za béznych podminek a normalnich podminek
pfepravy a za podminek nehody pfi pfepravé;

() Pouzity integrovany systém fizeni v€etné zkouSek jakosti a verifikaCnich postupd, které se
provadi s radioaktivnimi zdroji, sou¢astmi a hotovymi vyrobky k zaji§téni toho, ze specifikované
meze aktivity radioaktivnich latek nebo pfikont davkového ekvivalentu specifikovanych pro
pfistroj nebo vyrobek nejsou pifekroeny a Ze pfistroje nebo vyrobky jsou konstruovany podle
projektovych specifikaci;

(9) NejvySSi pocet pfistroji nebo vyrobku, ktery se predpoklada prepravovat v jedné zasilce
arocné;

(h) Vypocet davek podle principd a metodik stanovenych v dokumentu Radiation Protection and
Safety of Radiation Sources: International Basic Safety Standards, IAEA Rada bezpeé&nostnich
standard(l €. GSR ¢&ast 3, IAEA, Vider (2014), v€etné individualnich davek pracovnikd pfepravy
a jednotliveu z kritické skupiny obyvatel a, pfipada-li to v Gvahu, kolektivnich davek za béznych
podminek a normélnich podminek pfepravy a za podminek nehody pfi pfepravé, a to na
zakladé reprezentativnich scénafu dopravy zasilek.

6.4.23.11 Kazdé rozhodnuti o schvaleni typu nebo o povoleni vydané prislusnym organem musi byt oznaceno
identifikacni znackou. Identifikaéni znacka musi byt nasledujiciho vS§eobecného typu:

VRI/Cislo/Kéd typu

(a) Kromé uvedeného v 6.4.23.12 (b), VRI pfedstavuje mezinarodni rozliS§ovaci znacku pouzivanou
pro motorova vozidla v mezinarodni silniéni dopravé’ .

(b) Cislo musi byt pfidéleno pfislusnym orgdnem a musi byt jednozna&né a specifické se zfetelem
ke konstrukénimu vzoru nebo pfepravé nebo alternativné mezim aktivity pro vyjmutou zasilku.

Identifikacni znacka povoleni pfepravy musi byt jednoznaéné ve vztahu k identifikaéni znacce
o schvéleni typu;

(c) Nasledujici kédy typu musi byt pouzity v uvedeném pofadi pro oznaceni typu vydanych
rozhodnuti o schvaleni typu nebo povoleni pfepravy:

AF Konstrukéni typ kusu Typ A pro $tépnou latku
B(U) Konstrukéni typ kusu Typ B(U) [B(U) F pro $tépnou latku]

B(M) Konstrukéni typ kusu Typ B(M) [B(M) F pro $tépnou latku]

C Konstrukéni typ kusu Typ C [CF pro $tépnou latku]

IF Konstrukéni typ pramyslového kusu pro $tépnou latku
S Radioaktivni latka zvlastni formy

LD Radioaktivni latka s malou rozptylitelnosti

FE Stépna latka spliiujici pozadavky 2.2.7.2.3.6

T Pfreprava
X Zvlastni podminky
AL Alternativni meze aktivity pro vyjmuti zasilky pfistroji nebo vyrobki
1 RozliSovaci znacka statni registrace pouZivana pro motorova vozidla a pfivésy v mezinarodni silniéni dopravé, napr. v souladu s

Zenevskou timluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriskou tmluvou o silniénim provozu z roku 1968.
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6.4.23.12

V pfipadé konstrukenich typd kusu obsahujicich hexaflourid uranu, ktery neni $tépnou latkou
nebo je vyjmutou $tépnou latkou, a na ktery se Zadny z vySe uvedenych kéda nevztahuje, pak
se musi pouzit nasledujici typy kédua:

H(U) Jednostranné schvaleni

H(M)  Mnohostranné schvaleni

Tyto identifikani znacky musi byt uvedeny takto:

(a)

(b)

(€)

(d)

(e)

Kazdé rozhodnuti a kazdy kus musi byt oznaceny pfislusnou identifikacni znackou obsahujici
znaky prfedepsané v 6.4.23.11 a), b), c) a d) vySe, kromé toho, Ze za druhou zavorkou musi byt
kusy opatfeny pouze pfislusnym kédem typu, pfipadné véetné znaku ,-96% tj. ze ,T* nebo ,X*
se nesméji uvadét v identifikaénim napisu na kusu. Kde rozhodnuti o schvaleni typu a povoleni
pfepravy jsou kombinovana, pfisludné kody typu neni tfeba opakovat. Napfiklad:

A/132/B(M)F Konstrukéni typ kusu typu B(M) schvaleny pro Stépnou latku,
vyZadujici mnohostranné schvéleni, pro ktery pfislusny organ
Rakouska pfidélil ¢islo konstrukéniho typu 132 (pro oznaceni
kusu i pro rozhodnuti o schvaleni typu);

A/132/B(M)FT Povoleni prepravy vydané pro kus oznaceny identifikacni
znackou uvedenou vySe (pro oznaceni pouze na rozhodnuti);

A/M37/X: Povoleni pfepravy za zvlastnich podminek, vydané pfisluSnym
organem Rakouska, kterému bylo pfidéleno Cislo 137 (pro
oznaceni pouze na rozhodnuti);

A/139/IF: Schvaleni typu primyslového kusu pro $tépnou latku vydané
prisluSnym organem Rakouska, kterému bylo pfidéleno Cislo
139 (pro oznaceni kusu i rozhodnuti o schvaleni typu kusu); a

A/145/H(U): Schvaleni typu kusu obsahujiciho hexafluorid uranu, ktery je
vyjmutou Stépnou latkou, vydané pfisluSnym organem
Rakouska, kterému bylo pfidéleno Cislo 145 (pro oznaceni kusu
i rozhodnuti o schvaleni typu kusu);

Pokud je mnohostranné schvaleni provedeno validaci podle 6.4.23.16, musi byt pouzita pouze
identifikaCni znacka vydana zemi plvodu konstrukéniho typu nebo odeslani. Pokud je
mnohostranné schvaleni provedeno vydanim rozhodnuti nebo osvédceni naslednymi zemémi,
musi byt oznaceno pfisluSnou identifikaCni znackou a kus, jehoz konstrukéni typ byl takto
schvalen, musi byt oznacen vSemi pfislusnymi identifikacnimi znackami.

Napfiklad:
A/132/B(M)F
CH/28/B(M)F

byly by identifikacni znaCky kusu, které byly pivodné schvaleny Rakouskem a nasledné byly
schvaleny oddélenym osveédcenim Svycarskem. Dodatec¢né identifikacni znacky byly by
uvedeny na kusu podobnym zplsobem;

Revize rozhodnuti nebo osvéd&eni musi byt vyznatena zdpisem uvedenym v zavorkach za
identifikani znackou. Napfiklad A/132/B(M)F (Rev.2)by znacilo druhou revizi rakouského
osvédcCeni o schvaleni typu kusu; nebo A/132/B(M)F (Rev.0) by oznaCovalo pavodni vydani
rakouského osvédcéeni o schvaleni typu kusu. Pro puvodni vydani zapis v zavorkach je
nepovinny a jina slova, jako ,Ptvodni vydani“ mohou byt téZ pouZita misto ,Rev 0“. Cisla revizi
rozhodnuti nebo osvédceni sméji byt vydavana pouze zemi, ktera vydala pavodni rozhodnuti
nebo osvédZeni o schvaleni.

Dodatecné znaky (které mohou byt nezbytné podle narodnich pfedpisli) mohou byt doplnény
v zavorkach na konec identifikaéni znacky; napfiklad A/132/B(M)F (SP503);

Neni nutno ménit identifikacni zna¢ku na obalu pokazdé, kdy je provedena revize rozhodnuti
o schvaleni typu. Takové opétné oznaceni musi byt provedeno pouze v téch pfipadech, kdy
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6.4.23.13

6.4.23.14

6.4.23.15

revize rozhodnuti o schvaleni typu kusu ma za nasledek zménu pismena kédu typu, uvedeného
za druhou zavorkou.

Kazdé rozhodnuti o schvaleni typu vydané pfisluSnym organem pro radioaktivni latku zvlastni formy
nebo radioaktivni latku s malou rozptylitelInosti musi obsahovat tyto udaje:

(a)
(b)
(c)
(d)

(e)
()
(9)

(h)

(k)
V)

Typ rozhodnuti nebo osvédceni;

Identifikani znacka vydana pfislusnym organem;

Datum vydani a datum skonceni platnosti;

Seznam pfislusnych narodnich a mezinarodnich predpist v€etné vydani IAEA Regulations for
the Safe Transport of Radioactive Material (MAAE Pravidla pro bezpecnou dopravu
radioaktivnich latek), podle kterych byla radioaktivni latka zvlastni formy nebo radioaktivni latka
s malou rozptylitelnosti schvalena;

Identifikace radioaktivni latky zvlastni formy nebo radioaktivni latky s malou rozptylitelnosti;

Popis radioaktivni latky zvlastni formy nebo radioaktivni latky s malou rozptylitelnosti;

Specifikace konstrukéniho typu pro radioaktivni latky zvliastni formy nebo radioaktivni latky
s malou rozptylitelnosti, ktera mize zahrnovat odkazy na vykresy;

Specifikace radioaktivniho obsahu, ktera zahrnuje obsaZzené aktivity a ktera mGze zahrnovat
fyzikalni a chemickou formu;

Specifikace pfisluSsného systému Fizeni, jak je pozadovano v oddilu 1.7.3;

Odkaz na pokyny zpracované zadatelem tykajici se zvlastnich ¢innosti, kieré maji byt
provedeny pfed odeslanim;

Odkaz na totoznost zadatele, pokud to bude povazovat pfislusny organ za vhodné;

Podpis a identifikace organizace vydavajiciho rozhodnuti nebo osvédceni.

KaZdé rozhodnuti nebo osv&d&eni o latce vyjmuté z klasifikace ,STEPNA® vydané prislusnym
orgdnem musi obsahovat tyto udaje:

(a)
(b)
(c)
(d)

(e)
®)
(9)
(h)

)
)
(k)

Typ rozhodnuti nebo osvédceni;

Identifikani znacka vydana pfisluSnym organem;

Datum vydani a datum skon&eni platnosti;

Seznam pfisluSnych narodnich a mezinarodnich predpist véetné vydani IAEA Regulations for
the Safe Transport of Radioactive Material (MAAE Pravidla pro bezpecnou dopravu
radioaktivnich latek), podle kterych bylo vyjmuti schvaleno;

Popis vyjmuté ($tépné) latky;

Popis veSkerych omezeni pro vyjmutou (t€pnou) latku;

Popis pouzitého vhodného systému fizeni jak pozaduje ustanoveni 1.7.3;

Odkaz na pokyny zpracované zadatelem tykajici se zvlaStnich cinnosti, které maiji byt
provedeny pfed odeslanim;

Odkaz na totoznost Zadatele, pokud to bude povazovat pfislusny organ za vhodné;
Podpis a identifikace organu vydavajiciho rozhodnuti nebo osvédéeni;

Odkaz na dokumentaci prokazujici soulad s ustanovenim 2.2.7.2.3.6.

Kazdé rozhodnuti o povoleni pfepravy za zvlastnich podminek, vydané pfisluSnym organem musi
obsahovat tyto udaje:

(a)

Typ rozhodnuti nebo osvédceni;
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(b)
(c)
(d)
(e)

(f)

(9)

(h)

(k)

(m)
(n)

(0)

(P)

(@)
(r)

Identifikani znacka vydana pfislusnym organem;
Datum vydani a datum skonceni platnosti;
ZpUsob(y) prepravy;

Jakékoli omezeni zplsobu pfepravy, typ vozidla, kontejneru a jakékoli pokyny pro dopravni
trasu,

Seznam pfisluSnych narodnich a mezinarodnich predpisu véetné vydani IAEA Regulations for
the Safe Transport of Radioactive Material (MAAE Pravidla pro bezpec¢nou dopravu
radioaktivnich latek), podle kterych byla zvlastni dohoda schvalena;

Nasledujici prohlaseni:

,Toto rozhodnuti nezbavuje odesilatele odpovédnosti za plnéni jakychkoli poZadavk( viady
jakékoli zemé, kterou bude kus prochazet nebo do které bude pfepraven.”

Odkazy na rozhodnuti pro alternativni radioaktivni obsahy, na schvaleni provedené validaci
jinymi pfisluSnymi organy, nebo jiné doplrikové technické udaje, které pfisluSny organ povazuje
za vhodné;

Popis obalu s odkazem na vykresy nebo specifikaci konstrukéniho vzoru. Pokud to pFislusny
organ povazuje za vhodné, musi byt téz uvedeno reprodukovatelné vyobrazeni ne vétsi nez 21
cm x 30 cm ilustrujici provedeni kusu doprovazené stru¢énym popisem obalu, véetné materiald,
z néhoz byl vyroben, celkova hmotnost, vnéjsi rozmeéry a vzhled;

Specifikace schvalenych radioaktivnich obsahu, véetné jakychkoli omezeni radioaktivnich
obsah(l, které by nemohly byt zfejmé z povahy obalu. Musi byt téZ uvedeny fyzikalni
a chemické formy, obsazené aktivity (pokud je to vhodné, véetné aktivit jednotlivych izotop(),
hmotnosti v gramech (pro Stépnou latku nebo v pfipadé potfeby pro kazdy stépnych nuklid) a,
pokud je to vhodné, Udaj, Ze se jedna o radioaktivni latku zvlastni formy nebo radioaktivni latku
s malou rozptylitelnosti nebo $tépnou latku vyjmutou na zakladé ustanoveni 2.2.7.2.3.5 (f);
Dodatecné pro kusy obsahuijici $tépnou latku:

0] podrobny popis schvaleného radioaktivniho obsahu;

(i) hodnota indexu bezpeéné podkriti¢nosti;

(i)  odkaz na doklad prokazujici zachovani podkritického stavu kusu;

(iv)  jakékoli zvlastni prostfedky, na jejichz zakladé se uvazovala nepfitomnost vody
v urcitych prazdnych prostorech pfi hodnoceni podkriti€nosti;

(v) jakakoli dovolena odchylka (na zékladé 6.4.11.5 (b)) pro zménu multiplikace neutrond
predpokladané v hodnoceni podkriti¢nosti jako dusledek; skute¢nych hodnot ozareni a

(vi)  rozsah okolni teploty, pro kterou byla pfeprava za zvlastnich podminek povolena;

Podrobny seznam jakychkoli dodatecnych provoznich opatfeni pozadovanych pro pfipravu,
nakladku, pfepravu, vykladku a manipulaci se zasilkou a jakakoli ustanoveni o umistovani na
dopravnim prostfedku k bezpe¢nému odvodu tepla;

Dilivody pro pfepravu za zvlastnich podminek, pokud to vyZzaduje pFislusny organ;

Popis kompenzacnich opatfeni, ktera maji byt provedena jako dusledek pfepravy za zvlastnich
podminek;

Odkaz na pokyny vypracované Zzadatelem vztahujici se na pouziti obalu nebo zvlastni €innosti,
které musi byt provedeny pfed odeslanim;

Popis okolnich podminek uvazovanych pfi projekci konstrukéniho typu, pokud neodpovidaji
podminkam uvedenym v 6.4.8.5, 6.4.8.6 a 6.4.8.15, pokud je to vhodné;

Jakakoli nouzova opatfeni povazovana pfisluSnym organem za nezbytna;

Specifikace vhodného systému fizeni, jak je pozadovano v oddilu 1.7.3;
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6.4.23.16

6.4.23.17

(s)

(t)

Odkaz na totoZnost Zadatele a na totoZznost dopravce, pokud to bude povazovat pfisluSny organ
za vhodné;

Podpis a identifikace organu vydavajiciho rozhodnuti nebo osvédéeni.

Kazdé rozhodnuti nebo osvéd&eni o povoleni pfepravy vydané pfisluSnym organem musi obsahovat
tyto udaje:

(a)
(b)
(c)
(d)
(e)

(f)

(9

(h)

(i)

(k)
V)
(m)
(n)

Typ rozhodnuti nebo osvédcent;

Identifikacni znacka(y) vydana(é) pfislusnym organem;

Datum vydani a datum skonCeni platnosti;

Seznam pfislusnych narodnich a mezinarodnich pfedpist véetné vydani IAEA Regulations for
the Safe Transport of Radioactive Material (MAAE Pravidla pro bezpecnou dopravu

radioaktivnich latek), podle kterych bylo odeslani schvaleno;

Jakeékoli omezeni zpusobu prepravy, typu vozidla, kontejneru a jakékoli pokyny pro trasu
prepravy,

Nasledujici prohlaseni:

,Toto rozhodnuti nebo osvédceni nezbavuje odesilatele odpovédnosti za plnéni jakychkoli
pozadavku vlady jakékoli zemé, kterou bude kus prochazet nebo do které bude prepraven.”

Podrobny seznam jakychkoli dodate¢nych provoznich opatfeni pozadovanych pro pfipravu,
nakladku, prepravu, vykladku a manipulaci se zasilkou a jakakoli ustanoveni o umistovani na
dopravnim prostfedku k bezpecnému odvodu tepla nebo udrzeni podkritického stavu;

Odkaz na pokyny zpracované zadatelem tykajici se zvlastnich &innosti, které maji byt
provedeny pfed odeslanim;

Odkaz na pfislusné (a) rozhodnuti nebo osvédc€eni o schvaleni typu;

Specifikace schvalenych radioaktivnich obsahd, v€etné jakychkoli omezeni radioaktivnich
obsahll, které by nemohly byt zifejmé z povahy obalu. Musi byt téZ uvedeny fyzikalni
a chemické formy, obsazené aktivity (pokud je to vhodné, v€etné aktivit riznych izotopu),
hmotnosti v gramech (pro $tépnou latku nebo v pfipadé potfeby pro kazdy stépnych nuklid) a,
pokud je to vhodné, udaj, Ze se jedna o radioaktivni latku zvlastni formy nebo radioaktivni latku
s malou rozptylitelnosti nebo $tépnou latku vyjmutou na zakladé ustanoveni 2.2.7.2.3.5 (f);
Jakakoli nouzova opatfeni povaZzovana pfislusnym organem za nezbytna;

Specifikace vhodného systému fizeni, jak je pozadovano v oddilu 1.7.3;

Odkaz na totoznost Zadatele, pokud to bude povazovat pfislusny organ za vhodné;

Podpis a identifikace organu vydavajiciho rozhodnuti nebo osvédceni.

Kazdé rozhodnuti nebo osvédéeni o schvaleni typu kusu vydané pfisluSnym organem musi obsahovat
tyto udaje:

(@)
(b)
(€)
(d)
(e)

()

Typ rozhodnuti nebo osvédcent;

Identifikani znacka vydana pfisluSnym organem;

Datum vydani a datum skon&eni platnosti;

Jakékoli omezeni zplsobu prepravy, pokud je to vhodné;

Seznam pfislusnych narodnich a mezinarodnich predpisu véetné vydani IAEA Regulations for
the Safe Transport of Radioactive Material (MAAE Pravidla pro bezpecnou dopravu

radioaktivnich latek), podle kterych byl kus typové schvalen;

Nasledujici prohlaseni:
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(9)

(h)

@)

(k)
(M

(m)
(n)

(0)

(P)

(@)

(s)

(t)

,T1oto rozhodnuti nebo osvédCeni nezbavuje odesilatele odpovédnost za plnéni jakychkoli
poZadavku vlady jakékoli zemé, kterou bude kus prochazet nebo do které bude prepraven.*;

Odkazy na rozhodnuti nebo osvédceni pro alternativni radioaktivni obsahy, na schvaleni
provedené validaci jinymi pfisluSnymi organy, nebo jiné doplfikové technické udaje, které
pFisludny organ povazuje za vhodné;

ProhlaSeni o rozhodnuti nebo osvéd&eni o povoleni pfepravy, pokud je povoleni pfepravy podle
5.1.5.1.2 vyZzadovano;

Identifikace obalu;

Popis obalu s odkazem na vykresy nebo specifikaci konstrukéniho typu. Pokud to pfislusny
organ povazuje za vhodné, musi byt téz uvedeno reprodukovatelné vyobrazeni ne vétSi nez 21
cm x 30 cm ilustrujici provedeni kusu doprovazené struénym popisem obalu, véetné materiald,
z néhoz byl vyroben, celkova hmotnost, vnéjsi rozméry a vzhled;

Specifikace konstrukéniho typu odkazem na vykresy;

Specifikace schvalenych radioaktivnich obsahu, véetné jakychkoli omezeni radioaktivnich
obsah(, které by nemohly byt zfejmé z povahy obalu. Musi byt téZ uvedeny fyzikalni
a chemické formy, obsazené aktivity (pokud je to vhodné, véetné aktivit riznych izotopu),
hmotnosti v gramech (pro Stépnou latku celkovou hmotnost $tépnych nuklidd nebo v pfipadé
potfeby pro kazdy stépny nuklid) a, pokud je to relevantni, udaj, ze se jedna o radioaktivni latku
zvlastni formy nebo radioaktivni latku s malou rozptylitelnosti nebo Stépnou latku vyjmutou na
zakladé ustanoveni 2.2.7.2.3.5 (f);

Popis kontejmentového (zadrzného) systému;

Dodate¢né pro konstrukéni typ kusl pro obsah $tépné latky, které vyzaduji vicestranné
schvaleni podle 6.4.22.4:

(i) podrobny popis schvaleného radioaktivniho obsahu;

(i) Popis kontejmentového (omezujiciho) systému;

(i)  hodnota indexu bezpecné podkriti¢nosti;

(iv)  odkaz na doklad prokazujici zachovani podkritického stavu kusu;

(v) jakékoli zvlastni prostfedky, na jejichz zakladé se uvaZovala nepfitomnost vody
v urCitych prazdnych prostorech pfi hodnoceni podkriti¢nosti;

(vi)  jakakoli dovolena odchylka (na zakladé 6.4.11.5 (b)) pro zménu multiplikace neutronu
predpokladané v hodnoceni podkriti¢nosti jako dusledek skute¢nych hodnot ozafeni; a

(vii)  rozsah okolni teploty, pro kterou byl kus typové schvalen;

Pro kusy typu B(M) vycet uvadéjici ty pozadavky uvedené v 6.4.7.5, 6.4.8.4, 6.4.8.5, 6.4.8.6
a6.4.8.9 az 6.4.8.15, které kus nesplfiuje, a jakékoli rozsifujici informace, které mohou byt
uzite€né pro jiné pfislusné organy;

Pro konstrukéni vzory oball podléhajicich pfechodnym ustanovenim v 1.6.6.2.1, prohlaseni
specifikujici pozadavky ADR platné od 1. ledna 2021, jimz obal neodpovida;

Pro kusy obsahujici vice nez 0,1 kg hexafluoridu uranu vy€et uvadéjici ta ustanoveni,
pododdilu 6.4.6.4, kterych bylo vyuzito, pokud tomu tak bylo, a jakékoli doplriujici informace,
které mohou byt uzite€né pro jiné pfislusné organy;

Podrobny seznam jakychkoli dodate€nych provoznich opatfeni pozadovanych pro pfipravu,
nakladku, pfepravu, vykladku a manipulaci se zasilkou a jakakoli ustanoveni o umistovani na
dopravnim prostfedku k bezpe¢nému odvodu tepla;

Odkaz na pokyny zpracované zadatelem tykajici se pouziti obalu nebo zvlastnich Cinnosti,
které maji byt provedeny pfed odeslanim;

Vycet okolnich podminek pFedpokladanych pfi projektovani konstrukéniho typu, pokud
neodpovidaji podminkam uvedenym v 6.4.8.5, 6.4.8.6 a 6.4.8.15, pokud je to vhodné;
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6.4.23.18

6.4.23.19

6.4.23.20

(u)
(v)

(w)

(x)

Specifikace vhodného systému fizeni, jak je pozadovano v oddilu 1.7.3;
Jakdakoli nouzova opatfeni povaZzovana pfislusnym orgdnem za nezbytna;
Odkaz na totoznost zadatele, pokud to bude povazovat pfisluSny organ za vhodné;

Podpis a identifikace organu vydavajiciho rozhodnuti nebo osvédceni.

Kazdé rozhodnuti nebo osvédcéeni o povoleni alternativnich mezi aktivity pro vyjmuti zasilky pfistrojd
nebo vyrobkl vydané pfisluSnym organem na zakladé ustanoveni 5.1.5.2.1 (d) musi obsahovat tyto

udaje:

(a)
(b)
(c)
(d)

(e)
()
(9
(h)

(i)
)
(k)

Typ rozhodnuti nebo osvédceni;

Identifikani znacka vydana pfisluSnym organem;

Datum vydani a datum skonceni platnosti;

Seznam pfislusnych narodnich a mezinarodnich pfedpisd véetné vydani IAEA Regulations for
the Safe Transport of Radioactive Material (MAAE Pravidla pro bezpecnou dopravu
radioaktivnich latek), podle kterych byly alternativni meze aktivity pro vyjmuti zasilky schvaleny;
Identifikace pfistroje nebo vyrobku;

Popis pfistroje nebo vyrobku;

Podrobny popis konstrukéniho typu pfistroje nebo vyrobku;

Specifikace radionuklidu (radionuklidl) a povoleny alternativni limit (povolené alternativni limity)
aktivity pro vyjmuti zasilky (zasilek) pfistroje (pfistroji) nebo vyrobku (vyrobku);

Odkaz na dokumentaci prokazujici soulad s ustanovenim 2.2.7.2.2.2 (b);
Odkaz na totoznost Zadatele, pokud to bude povazovat pfislusny organ za vhodné;

Podpis a identifikace organu vydavajiciho rozhodnuti nebo osvéd&eni.

PFislusny organ musi byt informovan o sériovém ¢isle kazdého obalu vyrobeného podle jim typové
schvaleného konstrukéniho vzoru podle 1.6.6.2.1, 1.6.6.2.2, 6.4.22.2, 6.4.22.3 a2 6.4.22.4.

Mnohostranné schvaleni muze byt provedeno validaci puvodniho rozhodnuti nebo osvédceni
vydaného pfislusnym organem zemé puvodu konstrukéniho typu nebo odeslani. Takova validace
mU0ze mit formu rubopisu na plivodnim rozhodnuti nebo osvédéeni nebo mize byt provedena vydanim
oddéleného rubopisu, pfilohy, dodatku atd. pfislusnym organem zemé, kterou zasilka prochazi nebo
do které zasilka pfichazi.
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6.5.1

6.5.1.1

6.5.1.1.1

6.5.1.1.2

6.5.1.1.3

6.5.1.1.4

6.5.1.2
6.5.1.3
6.5.1.4

6.5.1.4.1

KAPITOLA 6.5

POZADAVKY NA KONSTRUKCI A ZKOUSENI IBC

Obecné pozadavky

Rozsah

PozZadavky této kapitoly se vztahuji na IBC jejichZz pouzivani je vyslovné dovoleno pro pfepravu
ur¢itych nebezpecnych latek podle pokynl pro baleni uvedenych ve sloupci (8) kapitoly 3.2.
Premistitelné cisterny, cisternové kontejnery, které odpovidaji poZzadavkim kapitoly 6.7, nebo 6.8, se
nepovazuji za IBC. IBC, které splnuji pozadavky této kapitoly, se pro ucely ADR nepovazuji za
kontejnery.

Pozadavky na IBC v 6.5.3 jsou zaloZeny na v sou€asné dobé pouzivanych IBC. S ohledem na védecky
a technicky pokrok, nejsou namitky proti pouziti IBC s odliSnymi specifikacemi od uvedenych v 6.5.3
a 6.5.5, pokud jsou stejné ucinné, pfijatelné pro pfisluSny organ a schopné Uspésné splinit pozadavky
popsané v 6.5.4 a 6.5.6. Jiné metody inspekce a zkouseni nez ty, které jsou popsany v ADR, jsou
pfijatelné, pokud jsou rovnocenné a jsou uznany pfisluSnym organem.

Konstrukce, vystroj, zkouseni, znaceni a provoz IBC musi byt uznany pfisluSnym organem zemé, ve
které byla IBC schvalena.

POZNAMKA: Strany provédéjici kontroly a zkousky v jinych zemich po uvedeni IBC do provozu,
nemusi byt schvaleny prislusnym organem zemé, ve které byla IBC schvalena, ale prohlidky a zkouSky
se musi provadét v souladu s pravidly uvedenymi ve schvaleni IBC.

Vyrobci a nasledni distributofi IBC musi poskytnout informace tykajici se postupl, které je nutno
dodrzovat a popis typl a rozmérG uzavért (zahrnujic v to poZadovana tésnéni) a jakékoliv dalsi
komponenty potfebné k tomu, aby se zajistilo, ze IBC, jak jsou podavany k pfepravé jsou schopné
projit konstrukénimi zkouskami pfedepsanymi v této kapitole.

(Vyhrazeno)

(Vyhrazeno)

Kodovaci systém pro znaceni IBC

Kaéd konstrukéniho typu tvofi dvé arabskeé Cislice, jak je uvedeno v odstavci (a), nasledované velkym(i)

pismenem(ny), jak je uvedeno v odstavci (b), nasledované, pokud je to stanoveno v jednotlivych
oddilech, arabskou &islici oznacujici kategorii IBC.

(@)

Typ Pro tuhé latky, pInéné nebo vyprazdinované Pro kapaliny
Samospadem pod tlakem vy$Sim nez
10 kPa (0,1 baru)
Tuhy 11 21 31
Flexibilni 13 - _
(b) Materialy:
A. Ocel (vSechny typy a povrchové upravy)
B. Hlinik
C. PFirodni drevo
D. Preklizka
F. Rekonstituované drevo (dfevo vlaknité a tfiskové materialy)
G. Lepenka
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6.5.1.4.2

6.5.14.3

Plast
Textilni tkaniny
Papir, vicevrstvy

Kov (mimo ocel a hlinik)

Pro kompozitni IBC musi byt pouzity v druhém pofadi kodu dvé velka pismena latinské abecedy. Prvni
udava material vnitfni nadoby IBC a druhé vnéjSiho plasté IBC.

Dale jsou uvedeny typy a kody IBC:

Material Kategorie Koéd Pododdil
Kov
A. Ocel pro tuhé latky, plnéné a vyprazdriované samospadem | 11A 6.5.5.1
pro tuhé latky, plnéné a vyprazdfiované pod tlakem 21A
pro kapaliny 31A
B. Hlinik pro tuhé latky, plnéné a vyprazdiiované samospadem | 11B
pro tuhé latky, plnéné a vyprazdfiované pod tlakem 21B
pro kapaliny 31B
N. Kov jiny nez ocel | pro tuhé latky, plnéné a vyprazdfiované samospadem | 11N
nebo hlinik pro tuhé latky, pInéné a vyprazdiiované pod tlakem 21N
pro kapaliny 31N
Flexibilni
H. Plasty tkané plasty bez povlaku nebo viozky 13H1 6.5.5.2
tkané plasty s povlakem 13H2
tkané plasty s vlozkou 13H3
tkané plasty s povlakem a s vioZkou 13H4
plastova félie 13H5
Flexibilni
L. Textilni tkanina bez povlaku nebo viozky 13L1 6.5.5.2
s povlakem 13L2
s vlozkou 13L3
s povlakem a s vlozkou 13L4
M. Papir Vicevrstvy 13M1
vicevrstvy, vodovzdorny 13M2
H. Tuhé plasty pro tuhé latky, plnéné a vyprazdihované samospadem, | 11H1 6.5.5.3
vybavené provozni vystroji
pro tuhé latky, plnéné a vyprazdinované samospadem, | 11H2
samonosné
pro tuhé latky, plnéné a vyprazdnované pod tlakem, | 21H1
vybavené provozni vystroji
pro tuhé latky, plnéné a vyprazdiované pod tlakem, | 21H2
samonosné
pro kapaliny, vybavené provozni vystroji 31H1
pro kapaliny, samonosné 31H2
HZ. Kompozitni | pro tuhé latky, pinéné a vyprazdfiované samospadem, | 11HZ1 6.5.5.4
s plastovou  vnitfni | s nadobou z tuhého plastu
nadobou? pro tuhé latky, pinéné a vyprazdiiované samospadem, | 11HZ2
s nadobou z flexibilniho plastu
pro tuhé latky, plnéné a vyprazdnované pod tlakem, | 21HZ1
s nadobou z tuhého plastu
pro tuhé latky, pinéné a vyprazdiované pod tlakem, | o172
s nadobou z flexibilniho plastu
pro kapaliny, s nadobou z tuhého plastu 31HZ1
pro kapaliny, s nadobou z flexibilniho plastu 31HZ2
G. Lepenka pro tuhé latky, plnéné a vyprazdfiované samospadem | 11G 6.5.5.5
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6.5.1.4.4

6.5.2

6.5.2.1

6.5.2.1.1

Material Kategorie Kod Pododdil

Drevo

C. PFirodni dfevo pro tuhé latky, plnéné a vyprazdiované samospadem, | 11C 6.5.5.6
s vnitfni vliozkou

D. Preklizka pro tuhé latky, plnéné a vyprazdiiované samospadem, | 11D

s vnitini viozkou

F. Rekonstituované | pro tuhé latky, pinéné a vyprazdnované samospadem, | 11F
dfevo s vnitfni viozkou

@ Tento k6d musi byt doplnén nahrazenim pismena Z velkym pismenem podle 6.5.1.4.1 b)
oznacujicim pouzity materiél pro vnéjsi obal.
Pismeno ,W*“ mlze byt uvedeno za kddem IBC. Pismeno ,W* oznacuje, ze IBC, ackoli je stejného typu

uvedeného kédem, je vyrobena podle specifikace odliSné od specifikace uvedené v 6.5.5 a je
povazovana za rovnocennou podle pozadavk( uvedenych v 6.5.1.1.2.

Znaceni UN kédem

Zakladni znaceni

Kazda IBC vyrobena a urena pro pouzivani podle ADR musi mit znacky, které jsou trvalé, Citelné
a umisténé tak, aby byly zfetelné viditelné. Pismena, Cislice a znaky musi byt nejméné 12 mm vysokeé
a musi uvadét:

(a) Znak Spojenych narodu pro obaly:

®)

Tento znak nesmi byt pouzit pro jiné ucely nez pro osvédceni, Ze obal, flexibilni kontejner pro
volné lozené latky, pfemistitelna cisterna nebo MEGC spliiuje pfislusné pozadavky kapitol 6.1,
6.2,6.3,6.5,6.6,6.7 nebo 6.11.

U kovovych IBC, na kterych jsou znacky vyrazeny nebo vytlaceny, smi byt pouzita misto znaku
pismena UN;

(b) Kéd udavajici typ IBC podle 6.5.1.4;

(c) Velka pismena, ktera udavaji obalovou skupinu(y), pro kterou(é) je konstrukéni typ schvalen:
(i) X pro obalové skupiny I, Il a lll (IBC pouze pro tuhé latky)
(i) Y pro obalové skupiny Il a lll;
(i)  Z pouze pro obalovou skupinu lll;

(d) Mésic a rok (vzdy posledni dvé Eislice) vyroby.

(e) Stat povolujici pfidéleni zna¢eni UN kédem; uvedeny rozliSovaci znackou pouzivanou pro
motorova vozidla v mezinarodni silni¢ni dopravé?;

(f) Jméno nebo znacka vyrobce nebo jiné oznaceni IBC stanovené pfisluSnym organem;

(9) Zku$ebni zatiZeni pFi zkousce stohovanim v kg. Cislici ,0“ musi byt oznagena IBC, ktera nejsou
konstruovana pro stohovani;

(h) NejvysSi dovolena celkova (btto) hmotnost v kg

1

RozliSovaci znacka statni registrace pouZivana pro motorova vozidla a pfivésy v mezinarodni silniéni dopraveé, napf. v souladu s

Zenevskou Umluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriskou tmluvou o silniénim provozu z roku 1968.
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6.5.2.1.2

6.5.2.1.3

6.5.2.1.4

Shora pfedepsané zakladni znaceni musi byt vyznadeno v porfadi pododstavcli uvedenych nize.
Znaceni podle 6.5.2.2, jakoz i v8echna dalSi znaCeni schvalena pfisluSnym organem, je nutno umistit
tak, aby jednotlivé ¢asti znaceni byly spravné identifikovatelné.

Kazdy prvek UN koédu podle (a) az (h) a 6.5.2.2 musi byt jasné oddélen, napf. lomitkem, nebo mezerou,
tak aby byl snadno identifikovatelny

IBC vyrobené z recyklovaného plastu, jak je definovan v 1.2.1, musi byt oznaceny ,REC*. U tuhych
IBC musi byt tato znacka umisténa v blizkosti znacek predepsanych v 6.5.2.1.1. U vnitini nadoby
kompozitnich IBC musi byt tato zna¢ka umisténa v blizkosti znacek pfedepsanych v 6.5.2.2.4.

Priklady oznaceni pro rizné typy IBC v souladu s 6.5.2.1.1, pismeny (a) az (h) uvedenymi vySe:

11A/Y/02 99 Kovové IBC zoceli pro pfepravu tuhych latek, které se

NL/Mulder 007/5500/1500 vyprazdfiuji napf. samospadem pro obalové skupiny Il a lIl,
vyrobena v unoru 1999, schvalena v Nizozemsku, vyrobena
firmou Mulder podle konstrukéniho typu, pro ktery pfislusny
organ pfidélil kéd 007, pouZzité zatizeni pfi zkouSce stohovanim
v kg, nejvyssi celkova (btto) hmotnost v kg

13H3/Z/03 01 Flexibilni IBC pro pfepravu tuhych latek, vyprazdfiované

F/Meunier 1713/0/1500 samospadem, vyrobena zplastové tkaniny s vliozkou,
neurcené pro stohovani.

69 @969 &9 69

31H1/Y/04 99 IBC ztuhého plastu pro pfepravu kapalnych latek
GB/9099/10800/1200 s konstrukénim vybavenim, uzpisobenym ke stohovani.
31HA1/Y/05 01 Kompozitni-IBC pro prepravu kapalin s vnitini nadobou
D/Miller/1683/10800 z tuhého plastu s vnéjSim plastém z oceli.

1200

11C/X/01 02 IBC z pfirodniho dfeva pro pfepravu tuhych latek s vnitini
S/Aurigny/9876/3000 vlozkou, schvalené pro tuhé latky obalové skupiny I.

910

Pokud IBC vyhovuje jednomu nebo vice nez jednomu zkousenému konstrukénimu typu IBC, véetné
jednoho nebo vice nez jednoho zkouseného konstrukéniho typu obalu nebo velkého obalu, maze byt
IBC opatfena vice nez jednou znackou oznacujici spinéné pfislusné pozadavky na zkous$ku funkéni
zpUsobilosti. Pokud se na IBC objevuje vice nez jedna znacka, musi se znacky nachazet v tésné
vzajemné blizkosti a kazda znacka musi byt uvedena v celém rozsahu.
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6.5.2.2

6.5.2.2.1

6.5.2.2.2

6.5.2.2.3

6.5.2.2.4

Doplrikové znacéeni

Kazda IBC musi mit zna¢ky pozadované v 6.5.2.1 a kromé toho nasledujici informace, které mohou
byt uvedeny na korozi odolném S$titku trvale pfipevnéném na misté snadno dostupném pro kontrolu.

Kategorie IBC

V4
Doplrikové znacky Kovové | tuhého | Kompozitni | Lepenkové | Drievéné
plastu
Vnitfni objem v litrech? pfi 20 °C X X X
Vlastni hmotnost v kg? X X X X X
ZkusSebni (pre)tlak v kPa nebo X X

barech?, pokud se na néj vztahuje

Nejvyse pfipustny pinici/
vyprazdfiovaci tlak v kPa nebo X X X
barech?, pokud se na né&j vztahuje

Material télesa a jeho minimaini

tloustka v mm X

Datum posledni zkou$ky tésnosti,

pokud se na né vztahuje (mésic a X X X
rok)

Datum posledni inspekce (mésic a X X X
rok)

Cislo vyrobni série X

a PouZivana jednotka musi byt uvedena.

Maximalni povolené stohovaci zatizeni musi byt uvedeno na zna€ce podle vyobrazeni na obrazku
6.5.2.2.2.1 nebo na obrazku 6.5.2.2.2.2 Znacka musi byt trvanliva a dobfe viditelna.

obrazek 6.5.2.2.2.1 obrazek 6.5.2.2.2.2
[ .. kg max Il T [ 1 T
N

’ (. o [

Q) Q

: :
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|
e
-
L
—
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| Minimalni rozmér i 1 Minimalni rozmér
= 100 mm ‘ ' 100 mm 1
IBC, které je mozné stohovat IBC, které neni mozné stohovat

Minimalni rozméry musi byt 100 mm x 100 mm. VySka pismen a ¢&islic udavajicich hmotnost musi byt
nejméné 12 mm. Plocha uvnitf tiskovych znaek ozna¢enych rozmérovymi Sipkami musi byt Etvercova.
Tam, kde rozméry nejsou uvedeny, musi byt vSechny vlastnosti v pfiblizném poméru k vlastnostem na
obrazku. Hmotnost vyznacena nad znackou nesmi prekrogit zatizeni pusobici pfi konstrukéni typové
zkousce (viz 6.5.6.6.4) déleno 1,8.

Kromé oznaceni uvedenych v 6.5.2.1 mohou mit flexibilni IBC piktogram oznacujici doporu¢ené
zdvihaci metody.

Vnitini nadoba kompozitnich IBC vyrobena po 1. lednu 2011 musi nést oznaceni uvedené v 6.5.2.1.1
(b), (c), (d) kde toto datum udava vyrobu vnitini plastové nadoby, (e) a (f). UN kdéd obalu nemusi byt
pouzit. Znacky musi byt pouzity v pofadi uvedeném v 6.5.2.1.1. Musi byt trvanlivé, Citelné a umisténé
na takovém misté, aby byly snadno pfistupné pro kontrolu po namontovani vnitfni nadoby do vnéjsiho
obalu. Pokud znacky na vnitfni nadobé nejsou snadno pfistupné pro kontrolu z divodu konstrukce
vnéjsiho obalu, musi byt na vnéjsi obal umistén duplikat pozadovanych znacek na vnitini nadobé,
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6.5.2.2.5

6.5.2.3

6.5.2.4

6.5.3

6.5.3.1

6.5.3.1.1

6.5.3.1.2

6.5.3.1.3

6.5.3.1.4
6.5.3.1.5

pred kterym je uvedeno ,Vnitini nadoba“. Tento duplikat musi byt odolny, €itelny a umistén na takovém
misté, aby byl snadno pfistupny pro kontrolu.

Datum vyroby vnitfni nadoby z plastu mize byt alternativné oznaceno pouzitim znacky na vnitini

nadobé prilehlé ke zbytku znacky. V takovém pfipadé Ize upustit od data ve zbytku znacky. Pfiklad
vhodného zpusobu znaceni je:

12

10 2

@ 3
: @ )

4

(=]

I
(&)

=
&

POZNAMKA 1: Jsou pfijateiné i dal$i metody, které poskytuji miniméini poZadované informace
trvanlivym, viditelnym a citelnym zptsobem.

POZNAMKA 2: Datum vyroby vnitini nadoby mtzZe byt odli$né od vyznadeného data vyroby (viz
6.5.2.1), opravy (viz 6.5.4.5.3) nebo repase (viz 6.5.2.4) kompozitnich IBC.

Pokud jsou kompozitni IBC konstruovany takovym zplsobem, Ze vnéjsi plast je urcen k sejmuti pFi
prepravé prazdnych IBC (takové jako zpétna preprava IBC pro opétovné pouziti plvodnim
odesilatelem), kazda z odnimatelnych ¢asti musi byt oznacena mésicem a rokem vyroby a jménem

nebo znakem vyrobce a dalSimi identifikacnimi udaji IBC stanovenymi pfisluSnym organem
(6.5.2.1.1(f)).

Shodnost s konstrukénim typem

Oznaceni IBC UN kédem potvrzuje, Ze IBC odpovida s Uspéchem ozkouSsenému konstrukénimu typu
a ze pozadavky uvedené v osvédceni byly spinény.

Znaceni rekonstruovanych kompozitnich IBC (31HZ1)

Znacky specifikované v 6.5.2.1.1 a 6.5.2.2 musi byt odstranény z plvodniho IBC nebo trvale
znecitelnény a nové znacky musi byt pouzity na IBC rekonstruované v souladu s ADR.

Pozadavky na konstrukci

Obecné pozadavky

IBC musi byt odolné, nebo vhodnym zplsobem chranény proti degradaci, zplisobované okolnim
prostfedim.

IBC musi byt vyrobeny a uzavreny tak, aby nemohlo dojit k Uniku obsahu pfi normalnich podminkach
prepravy, v€etné ucinku vibraci nebo zmén teploty, vlhkosti nebo tlaku.

IBC a jejich uzavéry musi byt zhotoveny z materiald, snasenlivych s obsahem nebo byt zevnitf
chranény, aby nenastalo nebezpedi:

(a) Ze budou napadeny obsahem takovym zplsobem, ktery by jejich pouziti ucinil rizikovym;

(b) ze dojde k reakci nebo rozkladu obsahu, popf. k vytvofeni zdravi Skodlivych nebo
nebezpecnych slouéenin, pisobenim obsahu na materialy IBC.

Byla-li pouzita tésnéni, musi byt z materialu, ktery nemuze byt obsahem IBC napaden.
Veskera provozni vystroj musi byt umisténa nebo chranéna tak, aby riziko Gniku obsahu z divodu

jejiho poskozeni pfi manipulaci a pfepravé bylo minimalizovano.
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6.5.3.1.6

6.5.3.1.7

6.5.3.1.8

6.5.4

6.5.4.1

6.5.4.2

6.5.4.3

6.5.4.4

6.5.4.4.1

IBC, jejich pfisluSenstvi a jejich provozni a konstrukéni vystroj musi byt uzpisobeny tak, aby odolavaly
vnitfnimu pretlaku obsahu bez jeho ztraty a namahani normalni manipulace a pfepravy. IBC uréené
ke stohovani musi byt pro tento ucel konstrukéné pfizpusobeny. Zvedaci a bezpecnostni prvky IBC
musi byt dostate¢né pevné, aby odolaly normalnim podminkam manipulace a pfepravy bez podstatné
deformace nebo poSkozeni; musi byt umistény tak, aby v zadné &asti IBC nevznikalo nadmérné
namahani.

Je-li IBC tvofena télesem nadoby uvnitf ramu, musi byt konstruovana tak, aby:
(a) se téleso nadoby netfelo ¢i nedfelo o ram, které by zplsobovalo po$kozeni télesa nadoby,
(b) téleso nadoby zlstavalo stale zajisténo v ramu,

(c) Casti vystroje byly fixovany tak, aby nemohly byt poSkozeny, jestlize spojeni mezi télesem
nadoby a ramem umozriuje rozpinani nebo vzajemny pohyb.

Je-li pouzit spodni vypoustéci ventil, musi byt zabezpeen v uzaviené poloze a cely vyprazdriovaci

systém musi byt vhodnym zplsobem chranén proti poskozeni. Ventily s pakovymi uzavéry musi byt

chranény proti nahodnému otevreni, pficemz musi byt poloha otevieno — zavieno lehce zjistitelna.

U IBC obsahujicich kapalné latky musi byt téz dodatkové zafizeni k utésnéni vypustniho otvoru, napf.
slepé pfiruba nebo stejné uc€inné zafizeni.

Zkouseni, certifikace a inspekce

Zajisténi kvality: IBC musi byt vyrobeny, rekonstruovany, opraveny a odzkouseny podle systému
zajisténi kvality uznaného pfislusnym organem, aby bylo zajiSténo, ze kazda vyrobena,
rekonstruovana nebo opravena IBC splfiuje pozadavky této kapitoly.

POZNAMKA: Norma ISO 16106:2020 ,Pfepravni obaly pro nebezpeéné véci - Obaly pro nebezpeéné
véci, IBC a velké obaly - Navody pro aplikaci normy ISO 9001” - poskytuje pfijatelny navod pro
pfedepsané postupy.

ZkuSebni poZadavky: IBC musi byt podrobeny zkouskam konstrukéniho typu a prvnimi a periodickymi
inspekcemi a zkoudkami podle 6.5.4.4, pokud se na né vztahuiji.

Certifikace: ke kazdému konstrukénimu typu IBC musi byt vydan atest s povolenim oznacovani
sériovych vyrobkd UN kédem (jak je uvedeno v 6.5.2.) prokazujicim, ze konstrukéni typ, véetné své
vystroje, splfiuje zkuSebni pozadavky.

Inspekce a zkouska:

POZNAMKA: Viz té pododdil 6.5.4.5. pro prohlidky a zkousky na opravenych IBC

Aby bylo vyhovéno pozadavkim pfislusného organu, musi byt kazda kovova IBC, IBC z tuhého plastu
a kompozitni IBC podrobena inspekci.

(a) pfed uvedenim do provozu (jakoz i po rekonstrukci) a potom v intervalech neprekracujicich pét
let z hlediska:

0] shodnosti s konstrukénim typem, véetné znacky
(i) vnitfniho a vnéjsiho stavu
(iii) provozuschopnosti provozniho vystroje

Pokud je IBC opatiena tepelnou izolaci, je tfeba ji sejmou pouze v mife nezbytné. Pro fadné
pfezkoumani télesa IBC.

(b) V intervalech nejvy$e dvou a pll let z hlediska:
(i) vnéjsiho stavu
(ii) provozuschopnosti provozniho vystroje.

Kazda IBC musi odpovidat ve vSech ohledech svému konstrukénimu typu.
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6.5.4.4.2

6.5.44.3

6.5.4.4.4

6.5.4.5

6.5.4.5.1

6.5.4.5.2

6.5.4.5.3

6.5.4.5.4

6.5.5

6.5.5.1

6.5.5.1.1

6.5.5.1.2

Kazda kovova IBC, IBC z tuhého plastu a kompozitni IBC uréena pro kapaliny nebo uréena pro pevné
latky pInéné nebo vyprazdiiované pod tlakem, se musi podrobit vhodné zkousce tésnosti. Tato
zkouska je soucasti programu zjiStovani kvality, jak je stanoveno v 6.5.4.1 a ukazuje schopnost splnit
pfislusnou urover zkousky uvedenou v 6.5.6.7.3

(a) predtim nezli je poprvé pouzit k pfepravé

(b) v intervalech ne vice neZli dva a pul roku

Pro tuto zkouSku musi byt IBC vybaven primarnim uzavérem dna. Vnitfini nadoba kompozitni IBC
muze byt zkouSena bez vnéjsiho obalu za pfedpokladu, Ze vysledky zkouSek tim nejsou ovlivnény.

Zprava o kazdé inspekci a zkouSce musi byt uloZzena drzitelem IBC nejméné do pfisti inspekce nebo
zkousky. Zprava musi obsahovat vysledky inspekce a zkousky a identifikaci subjektu provadéjiciho
inspekci a zkousku (viz také pozadavky na oznaceni v 6.5.2.2.1).

PFislusny organ na dikaz, ze IBC splriuje pozadavky zkou$ek konstrukéniho typu, muaze kdykoli
pozadat pfezkouSeni IBC zkouSkami dle této kapitoly.

Opravené IBC

Pokud je IBC poskozena nasledkem narazu (napf. pfi nehodé) nebo z jiné pri€iny, musi byt opravena
nebo jinak oSetfena (viz definice ,B&zné opravy a udrzba IBC* v 1.2.1), v souladu s konstrukénim
typem. Télesa tuhych plastovych IBC a vnitfni nadoby kompozitnich IBC, pokud jsou poSkozena, musi
byt nahrazena.

Navic k jinym zkouskam a inspekcim, které predepisuje ADR, musi byt IBC podrobeny vSem
zkouskam a inspekcim dle pozadavk(i uvedenych v 6.5.4.4 a kdykoli je IBC opravena, musi byt
vypracovan pozadovany protokol.

Subjekt provadéjici zkousky a inspekce musi IBC po opravé oznacit trvanlivym zplsobem pobliz
vyrobcem umistnéného UN kédu konstrukéniho typu, aby byly zfejmé informace:

(a) stat, ve kterém byly provedeny a inspekce
(b) nazev nebo autorizovany znak subjektu provadéjiciho zkousky a inspekce

(c) datum (mésic, rok) provedeni zkou$ek a inspekci

Zkousky a inspekce provedené v souladu s6.54.5.2 mohou byt povazovany za vyhovujici
pozadavkum pro 2,5 leté a 5-ti leté periodické zkousky a inspekce.

Zvlastni pozadavky na IBC

Zvlastni pozadavky na kovové IBC

Tyto pozadavky se vztahuji na kovové IBC uréené pro pfepravu tuhych latek a kapalin. Existuji tfi
kategorie kovovych IBC:

(a) IBC pro tuhé latky, které jsou plnény a vyprazdnovany samospadem (11A, 11B, 11N);

(b) IBC pro tuhé latky, které jsou plnény a vyprazdrfiovany pretlakem vét§im nez 10 kPa (0,1 baru)
(21A, 21B, 21N); a

(c) IBC pro kapaliny (31A, 31B, 31N).
Télesa IBC musi byt zhotovena z vhodnych tvarnych kovovych materialt s prokazanou svafitelnosti.

Svary musi byt provedeny odborné a musi poskytovat dokonalou bezpe¢nost. Musi se brat v tvahu
provedeni pro nizkou teplotu, pokud je to vhodné.
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6.5.5.1.3 Musi se dbét na to, aby se zabranilo poSkozeni galvanickym ucinkem, vyvolanym tésnym stykem
rdznych kovd.

6.5.5.1.4 IBC z hliniku pro pfepravu hoflavych kapalnych latek nesméji mit zadné pohyblivé ¢asti, jako vika,
uzavéry atd., z nechranéné - rezavéjici oceli, které by mohly vyvolat nebezpecnou reakci pfi styku
s hlinikem tfenim nebo narazem.

6.5.5.1.5 Kovové IBC musi byt zhotoveny z kovd vyhovujicich témto pozadavkim:
(a) u oceli nesmi prodlouzeni po pfetrzeni v procentech &init méné nez

10000

s absolutnim minimem 20 %
Rm

kde Rm = zaru€ena minimalni pevnost v tahu pouzité oceli v N/mm2.
(b) u hliniku a jeho slitin nesmi prodlouzeni po pretrzeni v procentech Cinit méné nez

10000
6 Rm

s absolutnim minimem 8 %

Zkusebni vzorky pouzité pro stanoveni prodlouzeni po pfetrzeni musi byt odebrany kolmo ke
smeéru valcovani a byt upevnény tak, aby

Lo=5d nebo

Lo=5,65A,
kde: Lo = méfena délka zkuSebniho vzorku pfed zkoudkou
d = pramér

A = plocha prafezu zku$ebniho vzorku

6.5.5.1.6 Kovové IBC s kapacitou vice nez 1500 / musi splfiovat nasledujici pozadavky na minimailni tloustku
stény:

(a) u referenéni oceli se sou¢inem Rm x A, = 10 000 nesmi tloustka stén Cinit méné nez:

Tloustka stény (T) vmm
Typy 11A, 11B, 11N Typy 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N
Nechranéna Chranéna Nechranéna Chranéna
T =C/2000 + 1,5 T =C/2000 + 1,0 T=C/1000 + 1,0 T =C/2000 + 1,5
kde: Ao = minimalni prodlouzeni (v procentech) pouzité referencni oceli pfi pretrzeni pfi

namahani v tahu (viz 6.5.5.1.5);
C = vnitfni objem v litrech;

(b) u jinych kovd nez u referenéni oceli uvedené pod bodem (a) se nejmensi tloustka stény
vypocita podle tohoto vzorce:

21,4 X eq
6 = ————
$/Rm; x A,
kde: e1= pozadovana ekvivalentni tloustka stény pouzitého kovu (v mm);

eo = poZzadovana nejmensi tloustka stény pro referenéni ocel (v mm);
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6.5.5.1.7

6.5.5.2

6.5.5.2.1

6.5.5.2.2

6.5.5.2.3

6.5.5.2.4

6.5.5.2.5

6.5.5.2.6

Rm1= zaru¢ena minimalni pevnost v tahu pouzitého kovu (v N/mm?) (viz (c))

A1 = minimalni prodlouzeni (v procentech) pouzitého kovu pfi pfetrzeni pfi namahani
v tahu (viz 6.5.5.1.5).

Tloustka stény v8ak v Zadném pfipadé nesmi Cinit méné nez 1,5 mm.

(c) Pro ucely vypoctu uvedeného v odstavci b) zaru€ena minimalni pevnost vtahu pouzitého kovu
(Rm1) musi mit minimalni hodnotu podle narodnich a mezinarodnich materialovych norem.
Avsak pro austenitické oceli mlze byt stanovena hodnota pro Rm zvySena az o 15 %, jestlize
je v materialovém kontrolnim osvédCeni ovéfena vy3Si hodnota. Pokud neexistuje Zadna
materialova norma pro dotyény material, hodnota Rm musi byt minimalni hodnotou ovéfenou
v materidlovém kontrolnim osvédceni.

Zafizeni pro vyrovnavani tlaku: IBC ur€ené k pfepravé kapalnych latek musi umoziovat odvadéni
dostate¢ného mnoZstvi par, aby tim bylo zaji$téno, Ze pfi plsobeni ohné nedojde k prasknuti télesa
nadoby. Toho muze byt dosazeno béznymi zafizenimi pro vyrovnani tlaku nebo jinymi konstrukénimi
prostfedky. Spoustéci tlak nesmi byt vy$Si nez 65 kPa (0,65 baru) a ne nizSi nez zjistény celkovy
pretlak v IBC (tzn. soucet tenze par pInéné latky a parcialniho tlaku vzduchu nebo jinych inertnich
plynd zmenSeny o 100 kPa (1 bar) zjistény na zakladé nejvyssiho stupné plnéni pfi 55 °C uvedeného
v 4.1.1.4. Potfebnd zafizeni pro zajisténi vyrovnani tlaku musi byt umisténa v &asti nadoby, kde
zUstava plynna faze.

Zvlastni ustanoveni pro flexibilni IBC
Tyto pozadavky se vztahuji na flexibilni IBC téchto typu:

13H1  plastova tkanina bez vnitiniho povlaku nebo vnitini viozky
13H2  plastova tkanina s vnitfnim povlakem

13H3  plastova tkanina s vnitfni viozkou

13H4  plastova tkanina s vnitinim povlakem a vnitfni vliozkou
13H5 plastova folie

13L1 textilni tkanina bez vnitfniho povlaku nebo vnitini viozky
13L2  textilni tkanina s vnitfnim povlakem

13L3 textilni tkanina s vnitfni viozkou

13L4  textilni tkanina s vnitfnim povlakem a vnitfni viozkou
13M1  papir, vicevrstvy

13M2  papir, vicevrstvy, vodovzdorny

Flexibilni IBC jsou uréeny pouze pro pfepravu tuhych latek.

Télesa musi byt zhotovena z vhodnych materialli. Pevnost materialu a konstrukce flexibilni IBC musi
byt pfizplisobena vnitfnimu objemu flexibilni IBC a jejimu pfedpokladanému pouZiti.

VS8echny materialy pouzité pfi vyrobé flexibilnich IBC typu 13M1 a 13M2 si musi po uplném ponofeni
do vody po dobu nejméné 24 hodin zachovat je$té nejméné 85 % pevnosti v tahu, mérené plvodné
po kondicionovani materialu do rovnovazného stavu pfi relativni vihkosti rovnajici se nebo mensi
nez 67 %.

Spoje musi byt Sité, tepelné svafené, lepené nebo provedeny jinym rovnocennym postupem. VSechny
konce Sitych spoju musi byt zabezpec€eny (pfed uvolnénim Svu).

Flexibilni IBC musi mit dostateénou odolnost proti starnuti a poklesu pevnosti, zplusobené
ultrafialovymi paprsky, klimatickymi podminkami nebo pinénymi latkami, aby byly vhodné pro
predpokladané pouziti.

U flexibilnich plastovych IBC z plastu, ktery musi byt chranén proti ultrafialovému zafeni, musi byt tato
ochrana provedena pfidanim sazi nebo jinych vhodnych pigmentl nebo inhibitord do materialu. Tyto
pfisady musi byt snasenlivé s obsahem a musi si zachovat svoji u€innost po celou dobu Zivotnosti
nadoby. Pfi pouziti sazi, pigmentd nebo inhibitora, které se lisi od téch, které byly pouzity pro vyrobu
zkouseného konstrukéniho typu, miize byt od opakovani zkouSek upusténo, nebude-li mit zménény
obsah sazi, pigmentl nebo inhibitort nepfiznivy vliv na fyzikalni vlastnosti konstrukéniho materialu.
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6.5.5.2.7

6.5.5.2.8

6.5.5.2.9
6.5.5.2.10

6.5.5.3

6.5.5.3.1

6.5.5.3.2

6.5.5.3.3

6.5.5.3.4

6.5.5.4

6.5.5.4.1

Ke zlepSeni odolnosti proti starnuti nebo pro jiné ucely, mohou byt do materidlu télesa pfimiseny
pfisady za pfedpokladu, Ze tyto pfisady nebudou mit nepfiznivy vliv na fyzikalné- chemické vlastnosti
materialu.

PFi vyrobé téles nadob IBC nesmi byt pouzit material z jiz pouzitych nadob. Zbytky pfi vyrob& nebo
odpady ze stejného vyrobniho procesu vSak sméji byt pouzity. Toto v8ak nema vyloucit opétné pouziti
jednotlivych ¢asti, jako napf. upeviovacich ¢asti a podstavcl palet za predpokladu, Ze tyto ¢asti nebyly
pfi svém predchozim pouZiti zadnym zplsobem poskozeny.

V naplnéném stavu nesmi pomér vysky k Sifce Cinit vice nez 2:1.

Vnitini vlozka musi byt zhotovena z vhodného materidlu. Pevnost pouzitého materidlu a konstrukce
vnitfni vlozky musi byt pfiméfena vnitfnimu objemu IBC a pfedpokladanému pouziti. Spoje a uzavéry
museji byt prachotésné a schopné odolat tlaku a narazim, které vznikaji za normalnich podminek
manipulace a prepravy.

Zvlastni ustanoveni pro IBC z tuhého plastu

Tyto pozadavky se vztahuji na IBC z tuhého plastu pro pfepravu tuhych latek nebo kapalin. IBC jsou
téchto typa:

11H1  opatfené konstrukéni vystroji (ramem) odolavajici plnému zatizeni pfi stohovani, pro tuhé
latky, plnéné a vyprazdifiované samospadem

11H2  samonosné, pro tuhé latky, plnéné a vyprazdrfiované samospadem

21H1  opatfené konstrukéni vystroji (ramem) odolavajici plnému zatizeni pfi stohovani, pro tuhé
latky, plnéné a vyprazdfiované pod tlakem

21H2  samonosné, pro tuhé latky, pInéné a vyprazdniované pod tlakem

31H1  opatfené konstrukéni vystroji (ramem) odolavajici plnému zatiZeni pfi stohovani, pro kapaliny.

31H2  samonosné, pro kapaliny.

Téleso nadoby musi byt zhotoveno z vhodného plastu znamé specifikace. S vyjimkou recyklovaného
plastu, jak je definovan v 1.2.1, nesmi byt pouzit zadny jiny material nez zbytky z vyroby nebo druhotna
drt’ ze stejného vyrobniho procesu. Pevnost materialu a konstrukce musi byt pfizplsobeny vnitfnimu
objemu IBC a jejimu pfedpokladanému pouziti. Material musi byt pfiméfenym zpisobem odolny proti
starnuti a ovlivnéni plnénymi latkami a popfipadé také odolavat ultrafialovému zafeni. Odolnost vuci
nizké teploté je nutno vzit v ivahu pokud je to ucelné. Za normalnich pfepravnich podminek nesmi
dochazet k propousténi obsahu.

Je-li nutna ochrana proti ultrafialovym paprskiim, musi se provést pfidanim sazi nebo jinych vhodnych
pigmentl nebo inhibitor(d. Tyto pfisady musi byt snasenlivé s obsahem a musi si zachovat svoji
ucinnost po celou dobu Zivotnosti télesa nadoby. PFi pouziti sazi, pigmentd nebo inhibitord, které se
liSi od téch, které byly pouzity pro vyrobu zkouSeného konstrukéniho typu, maze byt od opakovani
zkou$ek upusténo, nebude-li mit zménény obsah sazi, pigmentl nebo inhibitor( nepfiznivy vliv na
fyzikalné - chemické vlastnosti materialu.

Ke zlepSeni odolnosti proti starnuti nebo pro jiné u€ely mohou byt do materidlu télesa nadoby
pfimiseny pfisady za pfedpokladu, Ze tyto pfisady nebudou mit nepfiznivy vliv na fyzikalné-chemické
vlastnosti materialu.

Zvlastni ustanoveni pro kompozitni IBC s vnitini plastovou nadobou

Tyto pozadavky se vztahuji na kompozitni IBC pro pfepravu tuhych latek nebo kapalin téchto typU:

11HZA1 kompozitni IBC s tuhou plastovou vnitfni nadobou pro tuhé latky plnéné a vyprazdriované
samospadem

11HZ2 kompozitni IBC s flexibilni plastovou vnitfni nadobou, pro tuhé latky plnéné
a vyprazdnované samospadem

21HZ1 kompozitni IBC s tuhou plastovou vnitini nadobou, pro tuhé latky pinéné a vyprazdriované
pod tlakem

21HZ2  kompozitni IBC s flexibilni plastovou vnitfni nadobou, pro tuhé latky pinéné
a vyprazdrniované pod tlakem

31HZ1 kompozitni IBC s tuhou plastovou vnitfni nadobou pro kapaliny
31HZ2 kompozitni IBC s flexibilni plastovou vnitfni nadobou pro kapaliny.
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6.5.5.4.2

6.5.54.3

6.5.54.4

6.5.54.5
6.5.5.4.6

6.5.54.7

6.5.54.8

6.5.5.4.9
6.5.5.4.10

6.5.5.4.11
6.5.5.4.12
6.5.5.4.13

6.5.5.4.14

6.5.5.4.15

6.5.5.4.16

Tento kéd musi byt upraven nahrazenim pismene Z velkym pismenem podle 6.5.1.4.1 b) k vyznaceni
druhu materidlu vnéjdiho plasté.

Vnitfni nadoba bez svého vnéjSiho plasté neni ur€ena k tomu, aby vykonavala obalovou funkci. ,Tuha®
vnitfni nadoba je nadoba, které zUstava jeji tvar, pokud je prazdna s umisténymi uzavéry a bez
podpory vnéjsiho zajisténi. Jakakoli vnitfni nadoba, pokud neni ,tuha®, je povazovana za ,flexibilni*.

Vnéjsi plast sestava zpravidla z tuhého materialu formovaného tak, aby chranil vnitfni nadobu pred
fyzickym poSkozenim pfi manipulaci a pfeprave, avsak neni urcen k tomu, aby zastaval funkci obalu.
Pokud je to vhodné, zahrnuje vné&jsi plast zakladni paletu.

Kompozitni IBC s pIné uzavienym vnéjSim plastém je nutno konstruovat tak, aby bylo mozno snadno
posoudit stav vnitfni nddoby ve spojeni se zkouskami tésnosti a hydraulickymi tlakovymi zkouskami.

Nejvyssi vnitfni objem IBC typu 31HZ2 smi byt nejvySe 1 250 litrd.

Vnitini nadoba musi byt vyrobena z vhodného plastu znamé specifikace. S vyjimkou recyklovaného
plastu, jak je definovan v 1.2.1, nesmi byt pouzit zadny jiny material nez zbytky z vyroby nebo druhotna
drt’ ze stejného vyrobniho procesu. Pevnost materialu a konstrukce musi byt pfizpdsobeny vnitfnimu
objemu IBC a jejimu pfedpokladanému pouziti. Material musi byt pfiméfené odolny proti starnuti a
ovlivnéni plnénymi latkami a popfipadé také odolavat ultrafialovym paprskim. Musi se brat v Gvahu
provedeni pro nizkou teplotu, pokud je to vhodné. Za normdlnich pfepravnich podminek nesmi
dochazet k propousténi obsahu.

Je-li nutna ochrana proti ultrafialovym paprskim, musi se provést pfidanim sazi nebo jinych vhodnych
pigmentl nebo inhibitor(. Tyto pfisady musi byt snasenlivé s obsahem a musi si zachovat svoji
ucinnost po celou dobu Zivotnosti télesa nadoby. PFi pouziti sazi, pigmentd nebo inhibitord, které se
liSi od téch, které byly pouzity pro vyrobu odzkouseného konstrukéniho typu, mize byt od opakovani
zkou$ek upusténo, nebude-li mit zménény obsah sazi, pigmentd nebo inhibitorld nepfiznivy vliv na
fyzikalni vlastnosti materialu.

Ke zlepSeni odolnosti proti starnuti nebo pro jiné U€ely mohou byt do materidlu télesa nadoby
pfimiseny pfisady za pfedpokladu, Ze tyto pfisady nebudou mit nepfiznivy vliv na fyzikalné - chemické
vlastnosti materialu.

Vnitfni nadoba IBC typu 31HZ2 musi byt tvofena nejméné tfemi vrstvami.

Pevnost materiadlu a konstrukce vnéjSiho zajisténi (obalu) musi byt pfizplsobeny vnitfnimu objemu
kompozitni IBC a jejimu pouziti.

Vnéjsi plast nesmi mit Zadné vyCnivajici €asti, které by mohly poskodit vnitfni nadobu.
Kovovy vnéjsi plast musi byt vyroben z vhodného materialu odpovidajici tloustky.

Vnéjsi plast z prirodniho dfeva musi byt z vyzralého, suchého a bezvadného dreva, aby se zabranilo
tomu, Ze bude ovlivnéna pevnost jeho ¢€asti. Horni a spodni &asti mohou byt z vodovzdornych
materiall rekonstituovaného drfeva, jako dfevovlaknitych desek, dfevotfiskovych desek nebo z jinych
vhodnych materiald.

Vnéjsi plast z preklizky musi byt vyroben z dobfe vyzralé loupané nebo fezané dyhy, suché a bez vad,
které by mohly podstatné ovlivnit pevnost plasté. Jednotlivé vrstvy musi byt dobfe slepeny
vodovzdornym lepidlem. PFi vyrobé vnéjSiho plasté mohou byt spolu s preklizkou pouzity také jiné
vhodné materialy. VnéjSi plast musi byt pevné spojen hfebiky nebo dily, musi byt upevnény na
rohovych sloupcich nebo zakon&enich nebo kompletovan jinymi rovnocennymi prostfedky.

Stény vnéjsiho plasté z rekonstituovaného dfeva musi byt z vodovzdornych materialli, jako
drevotfiskovych nebo dfevovlaknitych desek nebo jinych vhodnych material( stejného druhu. Ostatni
Casti plasté sméji byt vyrobeny z jinych vhodnych materiald.

Lepenkovy vnéjSi plast musi byt vyroben z hladké lepenky nebo ze tfi a vicevrstvé vinité lepenky dobré
kvality, odpovidajici vnitfnimu objemu a uc¢elu pouziti. Odolnost vnéjSiho povrchu proti vodé musi byt
takova, aby zvySeni hmotnosti po dobu 30 minut trvajici zkousky na absorpce vody dle metody Cobb
necinila vice nez 155 g/m? (viz 1ISO 535:2014). Lepenka musi mit vhodnou pevnost v ohybu. Lepenka
musi byt formatovana bez naruSeni a rolovana tak, aby se pfi sestaveni nelamala, jeji povrch se
nenarusil a aby se pfiliS neprohybal. Viny vinité lepenky museji byt pevné slepeny s vnéjsi vrstvou.
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6.5.5.4.17

6.5.5.4.18

6.5.5.4.19

6.5.5.4.20

6.5.5.4.21

6.5.5.4.22

6.5.5.4.23

6.5.5.4.24

6.5.5.4.25

6.5.5.5

6.5.5.5.1

6.5.5.5.2
6.5.5.5.3

6.5.5.5.4

6.5.5.5.5

6.5.5.5.6

6.5.5.5.7

6.5.5.5.8

6.5.5.5.9

Vnéjsi hrany lepenkového plasté mohou mit dfevény ram nebo byt Uplné ze dfeva. Pro zesileni mohou
byt pouzity dfevéné listy.

Tovarni hrany lepenkového vnéjSiho plasté musi byt spojeny lepici paskou, pfeplatovany a slepeny
nebo sesity kovovymi sponami. U pfeplatovanych spojli musi byt pfesah pfimérené Siroky. Jestlize
uzaveér je proveden slepenim nebo lepici paskou, musi byt lepidlo vodovzdorné.

Jestlize je vnéjsi plasdt z plastu, vztahuji se na n&j odpovidajici pozadavky uvedené v 6.5.5.4.6 az
6.5.5.4.8, pficemz v tomto pfipadé se pozZadavky na vnitfni nadoby vztahuji i na vnéjSi plast
kompozitnich IBC.

Vnéjsi plast IBC typu 31HZ2 musi pIné obklopovat vnitfni nadobu ze vSech stran.

Kazdé integralni paletové dno, které patfi k IBC, nebo odnimatelna paleta musi umozfovat
mechanickou manipulaci IBC s naplni na nejvyssi dovolenou celkovou (btto) hmotnost).

Paletu nebo integralni dno je nutno konstruovat tak, aby byly bez vy¢nélkd, které by mohly pfi
manipulaci zpUsobit poruseni spodku nadoby IBC.

Vnéjsi plast s odnimatelnou paletou musi byt bezpe¢né spojeny, aby byla zajiSténa stabilita pfi
manipulaci a pfepravé. PouzZije-li se odnimatelna paleta, musi byt jeji povrch zbaven ostrych,
vy€nivajicich ¢asti, které by mohly IBC poskodit.

Zesilovaci prvky pro zvySeni stohovaci pevnosti, jako dievéné podpéry, musi byt umistény vné vnitini
nadoby.

Pokud jsou IBC uréeny ke stohovani, musi byt nosna plocha vytvofena tak, aby zatizeni bylo bezpe¢né
rozloZeno. Tyto IBC musi byt konstruovany tak, aby zatéz nebyla nesena vnitfni nadobou.

Zvlastni ustanoveni pro lepenkové IBC

Tyto pozadavky se vztahuji na IBC z lepenky pro pfepravu tuhych latek, které se pIni a vyprazdriuji
samospadem. IBC z lepenky jsou typu 11G.

IBC z lepenky nesméji byt opatfeny Uchyty pro zvedani shora.

Téleso nadoby musi byt vyrobeno ze silné hladké lepenky nebo tfi a vicevrstvé vinité lepenky (s jednou
nebo vice zvinénymi vrstvami) dobré jakosti, pfizplsobenych vnitfnimu objemu IBC
a predpokladanému pouziti. Odolnost vnéjsi plochy proti vodé musi byt takova, aby zvétSeni hmotnosti
bé&hem 30 minut trvajici zkousky absorpce vody podle metody Cobb necinilo vice nez 155 g/m?
(viz 1ISO 535:2014). Lepenka musi mit vhodnou pevnost v ohybu. Lepenka musi byt formatovana bez
porudeni a rolovana tak, aby se pfi sestaveni nelamala, jeji povrch nepraskal a aby se nepatfi¢né
neprohybala. Viny vinité lepenky musi byt pevné slepeny s vnéjsi vrstvou.

Stény véetné vika a dna musi mit minimalni pevnost proti prorazeni 15 J, méfenou podle
ISO 3036:1975.

Vyrobni hrany télesa nadoby je nutno opatfit vhodnym preplatovanim a spojit pouzitim lepici pasky,
zalepenim, seSitim kovovymi sponami nebo jinymi spojovacimi systémy s minimalné stejnou ucinnosti.
Jestlize se spojeni provadi zalepenim nebo pouzitim lepici pasky, musi se pouzit vodovzdorné lepidlo.
Kovové spony musi proSit vdechny spojované dily a musi se pouzit ochrana tak, aby vnitini vioZzka jimi
nemohla byt podfena €i propichnuta.

Vnitfni vlozka musi byt vyrobena z vhodného materialu. Odolnost pouzitého materidlu a konstrukce
vloZky musi byt pfizpisobena vnitfnimu objemu IBC a pfedpokladanému pouZiti. Spoje a uzavéry musi
byt prachotésné a schopné odolavat tlakim a narazdm, které mohou nastat za normalnich
manipulaénich a pfepravnich podminek.

Jakykoliv integrélni paletovy podstavec, ktery patfi k IBC, nebo odnimatelna paleta musi byt
uzpusobené pro mechanickou manipulaci IBC po naplnéni na nejvyssi dovolenou celkovou hmotnost.

Paletu nebo integralni podstavec je nutno konstruovat tak, aby sty¢na plocha s nadobou IBC byla bez
vycnélku, které by pfi manipulaci mohly zpUsobit Skody.

Téleso nadoby je nutno spoijit s jakoukoliv odnimatelnou paletou tak, aby byla zajiSténa stabilita pfi

manipulaci a pfepravé. Horni povrch odnimatelné palety, musi byt zbaven ostrych vy¢nivajicich ¢asti,
které by mohly IBC poskodit.
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6.5.5.5.10

6.5.5.5.11

6.5.5.6

6.5.5.6.1

6.5.5.6.2
6.5.5.6.3

6.5.5.6.4

6.5.5.6.5

6.5.5.6.6

6.5.5.6.7

6.5.5.6.8

6.5.5.6.9

6.5.5.6.10

6.5.5.6.11

6.5.5.6.12

6.5.5.6.13

6.5.6

6.5.6.1

6.5.6.1.1

Zesilovaci prvky ke zvySeni stohovaci odolnosti, jako dievéné podpéry, sméji byt pouzity, ale musi byt
umistény vné vnitfni viozky.

Pokud jsou IBC ur&eny pro stohovani, musi byt nosna plocha utvofena tak, aby zatizeni bylo bezpe¢né
rozdéleno.

Zvlastni ustanoveni pro drevéné IBC

Tyto pozadavky se vztahuji na IBC ze dfeva pro pfepravu tuhych latek, plnénych a vyprazdnovanych
samospadem. IBC ze dfeva jsou téchto typu:

11C PFirodni dfevo s vnitfni vioZkou

11D Pteklizka s vnitfni vioZzkou

11F Rekonstituované dfevo s vnitini viozkou

IBC ze dfeva nesméji byt opatfeny uchyty pro zvedani shora.

Odolnost pouzitych materiald a druh konstrukce musi byt pfizplsobeny vnitfnimu objemu a tcelu
pouziti IBC.

PFirodni dfevo musi byt dobfe vyzralé, suché a bez vad, aby se zabranilo sniZeni odolnosti kazdého
jednotlivého dilu IBC. Kazdy dil IBC musi sestavat z jednoho kusu (plnosténny) nebo mu byt
rovnocenny. Dily (z pfifez(l) se povazuji za rovnocenné jednomu kusu, pouZije-li se vhodna metoda
lepenych spoju (jako napf. Lindermanovo spojeni - rybinovy spoj, na pero a drazku, spojeni na
polodrazku nebo na tupy spoj s nejméné dvéma zvinénymi kovovymi upeviovacimi prvky pro kazdy
spoj nebo jiné nejméné stejné ucinné metody.

Preklizkova télesa nadoby musi byt minimalné z tfivrstvé preklizky. Musi byt vyrobena z dobfe vyzralé
rotacné loupané, nebo fezané dyhy, suché a bez vad, které by mohly podstatné ovlivnit pevnost télesa
nadoby. Jednotlivé vrstvy musi byt slepeny vodovzdornym lepidlem. PFi vyrobé téles nadoby mohou
byt spolu s preklizkou pouzity také jiné vhodné materialy.

Télesa nadoby zrekonstituovaného dfeva musi byt z vodovzdornych materidll jako
napr. drevotfiskovych nebo dfevovlaknitych desek nebo jinych vhodnych materialt stejného typu.

Dily IBC musi byt v hranovych a rohovych spojich pevné sbity hifebiky nebo kompletovany jinym
vhodnym zpusobem.

Vnitfni vlozka musi byt zhotovena z vhodného materialu. Pevnost pouzitého materialu a konstrukce
vnitfni viozky musi byt pfiméfena vnitfnimu objemu IBC a pfedpokladanému pouziti. Spoje a uzavéry
museji byt prachotésné a schopné odolat tlaku a narazim, které vznikaji za normalnich podminek
manipulace a prepravy.

Integralni paletovy podstavec, ktery patfi k IBC, nebo odnimatelna paleta musi byt uzplsobeny
k mechanické manipulaci IBC po naplnéni na nejvyssi dovolenou celkovou hmotnost.

Paletu nebo integralni podstavec je nutno konstruovat tak, aby spodek IBC byl bez vyénélku, které by
mohly pfi manipulaci zpUsobit poSkozeni.

Téleso musi byt spojeno s odnimatelnou paletou, aby byla zajiSténa stabilita pfi manipulaci a pfepraveé.
Pouzije-li se odnimatelna paleta, musi byt jeji povrch zbaven ostrych, vy€nivajicich &asti, které by
mohly IBC poskodit.

Zesilovaci pfipravky pro zvySeni stohovaci pevnosti, jako dfevéné podpéry, mohou byt pouzity, musi
byt ale umistény vné vnitini vlozky.

Pokud je IBC urena pro stohovani, musi byt nosna plocha utvofena tak, aby zatizeni bylo bezpe¢né
rozlozeno.

Pozadavky na zkousky IBC

Provedeni a ¢etnost zkousek

Kazdy konstrukéni typ IBC musi uspé&sné vyhovét zkouskam pfedepsanym v této Kapitole pfed jeho
pouzitim a pfed schvalenim pfislusnym organem povolujicim umisténi znacky. Konstrukéni typ IBC je
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6.5.6.1.2

6.5.6.2

6.5.6.2.1

6.5.6.2.2

6.5.6.2.3

6.5.6.2.4

6.5.6.3

6.5.6.3.1

6.5.6.3.2

6.5.6.3.3

6.5.6.3.4

6.5.6.3.5

ur¢en konstrukci, velikosti, materidlem a tloustkou stén, zpdsobem vyroby a plnicim a vyprazdfiovacim
zafizenim; mdze mit ale rizné povrchové Upravy. Zahrnuty jsou rovnéz IBC, které se od konstrukéniho

Zkousky musi byt provadény na IBC pfipravenych k pfepravé. IBC musi byt plnény podle udajl pro
rizné zkousky. Latky, uréené k pfepravé mohou byt nahrazeny nahradni naplni, pokud se tim nezkresli
vysledek zkouSek. Jestlize tuhé latky budou nahrazeny jinymi latkami, musi mit tyto stejné fyzikalni
vlastnosti (hmotnost, velikost zrna apod.) jako latky uréené k pfepravé. Je pfipustné pouzit dodate¢na
zavazi, jako sacky s olovénym Srotem, aby bylo dosazeno potfebné celkové hmotnosti kusu, pokud
jsou vloZeny tak, aby neovlivnily vysledek zkouSek.

Zkousky konstrukéniho typu

Jedno IBC kazdého konstrukéniho typu, rozmeéru, tloustky stény a zplGsobu konstrukce musi byt
podrobeno zkousSkam v poradi uvedeném v 6.5.6.3.7 a jak je uvedeno v 6.5.6.4 az 6.5.6.13. Tyto
zkousky konstruk&niho typu musi byt provedeny podle pozadavku pfisluSného organu.

Aby se prokazala dostate¢na chemicka snasenlivost s obsazenymi vécmi nebo se standardnimi
kapalinami podle 6.5.6.3.3, nebo 6.5.6.3.5 pro IBC z tuhého plastu typu 31H2 a pro kompozitni IBC
typt 31HH1 a 31HH2, pokud jsou IBC navrzeny pro stohovani, mize se pouzit druha IBC. V tomto
pfipadé musi byt obé IBC podrobeny pfedchozimu skladovani.

Ptislusny organ mize povolit selektivni zkouseni IBC, které se pouze nepatrné liSi od jiz schvaleného
typu, napf. malymi zmensenimi vnéjSich rozmeéra.

Pokud jsou pouZivany odnimatelné palety pfi t&chto zkouSkach, zkuSebni protokol vydany podle
6.5.6.14 musi zahrnovat technicky popis pouZitych palet.

Priprava IBC ke zkouskam

Papirové a lepenkové IBC a kompozitni IBC s vnéjSim lepenkovym plastém se musi kondicionovat
nejméné 24 hodin v atmosféfe s fizenou teplotou a relativni vihkosti. Jsou tfi moznosti, z nichz je nutné
zvolit jednu. Pfednostni atmosféra je 23 + 2 °C a 50+ 2 % relativni vihkosti. Dvé dal§i moznosti jsou
20 + 2 °C a 65 + 2 % relativni vihkosti, nebo 27 + 2 °C a 65 + 2 % relativni vihkosti.

POZNAMKA: Primérné hodnoty musi byt uvnitf tohoto toleranéniho rozmezi. Kratkodobé vykyvy
a omezeni méreni mohou zpusobit, Ze jednotliva méreni se mohou pohybovat v rozmezi + 5 % relativni
vihkosti bez vyznamného vlivu na zhorSeni reprodukovatelnosti zkousky.

Dale musi byt zjisténo, zda plasty pouzité pfi vyrobé IBC z tuhého plastu (typt 31H1 a 31H2)
a kompozitnich IBC (typl 31HZ1 a 31HZ2) odpovidaji poZzadavkim v 6.5.5.3.2 a2 6.5.5.3.4 a 6.5.5.4.6
az6.5.5.4.8.

Na diikaz dostate¢né chemické snasenlivosti s plnénymi latkami musi byt vzorky IBC po dobu Sesti
mésicl podrobeny pfedbéznému skladovani. Po tuto dobu zUstanou vzorky IBC naplnéné latkami,
které maji byt pfepravovany, nebo latkami, které maji nejméné stejné vlivy, a to vlivy zpusobujici trhliny
pnutim, zmensovani odolnosti a degradacni vlivy na molekuly plastu, potom se vzorky podrobi
vhodnym zkou$kam uvedenym v tabulce v 6.5.6.3.7.

V pfipadé, Ze chovani plastll bylo prokazano néjakym jinym postupem, mdlze byt od vySe uvedené
zkousky snasenlivosti upusténo. Takové postupy musi byt vySe uvedené zkouSce snaSenlivosti
nejméneé rovnocenné a musi byt uznany pfislusnym organem.

Pro polyethylenové IBC z pevného plastu (typy 31H1 a 31H2) v souladu s pododdilem 6.5.5.3
a kompozitni IBC s polyethylenovou vnitfni nadobou (typy 31HZ1 a 31HZ2) v souladu s pododdilem
6.5.5.4 mGze byt chemicka snasenlivost s plnicimi materidly podle pododdilu 4.1.1.21 prokazana
nasledujicim zpUsobem se standardnimi kapalinami (viz oddil 6.1.6)

Standardni kapaliny jsou pfedstaviteli pro procesy zhorSovani vlastnosti polyetylénu, protoze vlivem
bobtnani dochazi k méknuti, k popraskani vlivem napéti, k molekularni degradaci a ke kombinaci
téchto vliva.

Dostate¢na chemicka snasenlivost IBC muze byt prokazana skladovanim pozadovanych zku$ebnich

vzorkd po dobu tfi tydna pfi teploté 40 °C s pFisluSnou standardni kapalinou (kapalinami). Tam kde je
standardni kapalinou voda, se skladovani podle tohoto postupu nevyzaduje.
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Skladovanim se vyzaduje budto pro zkuSebni vzorky, které se pouzivaji pro zkousku stohovanim
v pfipadé standardnich kapalin smaceciho roztoku a kyseliny octové. Po tomto skladovani musi
zkuSebni vzorky podstoupit zkousky pfedepsané v 6.5.6.4 az 6.5.6.9.

Zkouska snasenlivosti pro terc.-butylhydroperoxid s obsahem vice nezli 40 % peroxidu a kyseliny
peroxyoctové tfidy 5.2 nesmi byt provadéna (s) pouzitim standardnich kapalin. Pro tyto latky musi byt
poskytnut dikaz o dostate€né chemické snasenlivosti zkuSebnich vzorkl s latkami, které jsou uréeny
k pfepravé béhem skladovani po dobu Sesti mésicu pfi pokojové teploté.

Vysledky postupu podle tohoto odstavce s IBC z polyetylénu mohou byt uznany pro stejny konstrukéni
typ, jehoz vnitini povrch je fluorovan.

6.5.6.3.6 Pro konstrukéni typy IBC vyrobené z polyetylénu jak je specifikovan v 6.5.6.3.5 maze byt chemicka
snasenlivost s plnicimi latkami prokazana rovnéz laboratornimi zkouskami za pfedpokladu, ze vliv
téchto plnicich latek na zkuSebni vzorky je mensi, nez vliv pfislusné standardni kapaliny (kapalin)
s pfihlédnutim k vyznamnym zhorSujicim procestim. Pokud se tyka relativni hustoty a tenze par musi
se pouzivat stejné podminky, jak je uvedeno v 4.1.1.21.2.
6.5.6.3.7 PoZadované zkousky konstrukéniho typu a jejich pofadi
Typ IBC Vibrace f| Zdvih | Zdvih | Stoho- | Tésnost| Hydrau- | Volny | Roztr- | Pad z pfe- | Vztyco-
zdola |shora?| vani® licky tlak pad zeni klopeni vani ©
Kovové:
11A, 11B, 11N - 1.2 2. 3 - - 4.¢ - - -
21A, 21B, 21N - 1.2 2. 3 4 5. 6.°¢ - - -
31A, 31B, 31N 1. 2.2 3. 4 5 6. 7.¢ - - -
Flexibilni 4 - - X © X - — X X X X
Tuhy plast:
11H1, 11H2 - 1.2 2. 3 - - 4. - - -
21H1, 21H2 - 1.2 2. 3 4. 5 6. - - -
31H1, 31H2 1. 2.2 3. 4.9 5. 6 7. - - -
Kompozitni
11HZ1,11HZ2 - 1.2 2 3. - - 4.¢ - - -
21HZ1,21HZ2 - 1.2 2 3. 4. 5 6.°© - - -
31HZ1,31HZ2 1. 2.2 3. 4.9 5. 6 7.° - - -
Lepenkové - 1. - 2. - — 3. — — —
Drevéné - 1. - 2. - — 3. - - -
a Pokud jsou IBC konstruovany pro tento zplisob manipulace.
b Pokud jsou IBC konstruovany pro stohovani.
¢ Pokud jsou IBC konstruovany pro zdvih shora nebo ze strany.
d Pozadovana zkouska oznacena x; IBC, ktera prosla jednou zkouskou, muze byt pouzita pro
dalSi zkouSku v jakémkoli poradi.
e Jina IBC stejné konstrukce mlze byt pouzita pro zkouSku volnym padem.
f Pro zkousku vibraci muze byt pouzit jiny IBC stejného konstrukéniho typu
9 Druha IBC podle 6.5.6.2.2 mize byt pouzita mimo uvedené pofadi bezprostfedné po
pfedbézném skladovani.
6.5.6.4 Zkouska zdvihem zdola
6.5.6.4.1 Rozsah pouziti
Pro vSechny lepenkové a dievéné IBC a pro v8echny typy IBC, které jsou opatfeny zafizenim pro
zdvih zdola (k vidlicové manipulaci), jako zkouska konstrukéniho typu.
6.5.6.4.2 Pfiprava IBC pro zkousku
IBC musi byt naplnéna pfi stejpomérném rozdéleni nakladu do 1,25 nasobku své nejvyssi dovolené
celkové (btto) hmotnosti.
6.5.6.4.3 Postup zkousSky

IBC musi byt dvakrat zdvizena vysokozdviznym vozikem a opét spusténa. Pfitom musi byt vidlice
voziku nasazeny centralné a vzdaleny od sebe tak, aby tato vzdalenost odpovidala 3/4 rozmér( strany,
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6.5.6.4.4
6.5.6.4.5

6.5.6.5

6.5.6.5.1

6.5.6.5.2

6.5.6.5.3

6.5.6.5.4

6.5.6.5.5

6.5.6.6

6.5.6.6.1

6.5.6.6.2

6.5.6.6.3

na kterou se vidlice zasouvaji (ledaze by body pro nasunuti vidlic byly pfedem dany). Vidlice
vysokozdvizného voziku musi byt zasunuty nejméné do 3/4 ve sméru zasunuti. Zkouska musi byt
opakovana v kazdém mozném sméru zasunuti.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Zadna trvald deformace IBC, v&etné palety, pokud k ni dojde, nesmi uginit IBC nezp(isobilou
k pfepravé a nesmi dojit k Zddnému uniku naplnéné latky.

Zkouska zdvihem shora
Rozsah pouziti

Pro v8echny typy IBC, které jsou konstruovany pro zdvih shora (k zavésné manipulaci) nebo pro
flexibilni IBC konstruované pro zdvih shora nebo ze strany jako zkou$ka konstrukéniho typu.

Priprava IBC pro zkousku

Kovové IBC, IBC z tuhého plastu, kompozitni IBC s vnitfni nadobou z plastu musi byt naplnény
dvojnasobkem své nejvySSi dovolené celkové (btto) hmotnosti. Flexibilni IBC musi byt naplnény
representativnim materidlem a potom musi byt zatizeny na Sestindsobek své maximalni povolené
hrubé hmotnosti, zatéZ musi byt rozloZzena rovhomérné.

Postup zkousky

Kovové a flexibilni IBC musi byt stanovenym zplsobem zdvizeny, az se nedotykaji zemé a v této
poloze drzeny po dobu 5 minut.

IBC z tuhého plastu a kompozitni IBC musi byt zvedany:
(a) za kazdou dvojici diagonalné protilehlych zvedacich zafizeni tak, aby zdvihaci sily pusobily

svisle po dobu 5 minut; a

(b) za kazdou dvojici diagonalné protilehlych zvedacich zafizeni tak, aby zdvihaci sily pUsobily
smérem do stfedu pod uhlem 45° ke svislici po dobu 5 minut.

Pro flexibilni IBC mohou byt pro zkousku zdvihem shora a pro pfipravu ke zkouSce pouzZity jiné
postupy, které jsou nejméné stejné ucinné.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

(a) IBC kovové, z tuhého plastu a kompozitni: IBC zlstava bezpeény za normalnich podminek
pfepravy, nevykazuje zadnou zietelnou deformaci, v€etné zakladni palety, pokud tato existuje,
a zadnou ztratu obsahu;

(b) Flexibilni IBC: zadné poskozeni IBC nebo jejich zvedacich zafizeni, které by ji ucinilo
nezpusobilou pro pfepravu nebo manipulaci. A Zadna ztrata obsahu.

Zkouska stohovanim

Rozsah pouziti

Pro vSechny typy IBC, které jsou konstruovany pro stohovani na sobé, jako zkouska konstrukéniho
typu.

Priprava IBC pro zkousku

IBC musi byt naplnéna na svou nejvySSi dovolenou celkovou (btto) hmotnost. Jestlize je pro svou
specifickou hmotnost vyrobek pro zkousky nevhodny musi byt IBC dodate¢né naplnéna tak, aby byl
odzkouSena na svou nejvySSi dovolenou celkovou (btto) hmotnost, pfiCemz zatéz musi byt
rovnomeérné rozlozena.

Postup zkousSky
(a) IBC musi byt umisténa na své zakladné na rovném tvrdém podkladu a musi byt podrobena
pusobeni pfidavného zkuSebniho zatizeni (nakladu) rovhomérné rozlozeného (viz 6.5.6.6.4).

Pro IBC z tuhého plastu typu 31H2 a kompozitni IBC typt 31HH1 a 31HH2, musi byt zkouska
stohovanim provedena s plGvodnimi plnicimi latkami nebo po ukonéeni predbézného
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6.5.6.6.4

6.5.6.6.5

6.5.6.7

6.5.6.7.1

6.5.6.7.2

6.5.6.7.3

6.5.6.7.4

6.5.6.8

6.5.6.8.1

6.5.6.8.2

skladovani se standardni kapalinou (viz 6.1.6) podle 6.5.6.3.3 nebo 6.5.6.3.5 pouzitim druhé
IBC podle 6.5.6.2.2. IBC musi byt podrobeny zkouSce na zatizeni po dobu nejméné:

(i) 5 minut pro kovové IBC;

(i) 28 dni pfi 400C pro IBC z tuhého plastu typt 11H2, 21H2 a 31H2 a pro kompozitni
s vnéjSim plastovym plastém, které snesou stohovaci zatizeni (tj. typa 11HH1, 11HH2,
21HH1, 21HH2, 31HH1 a 31HH2);

(i) 24 hodin pro v8echny ostatni typy IBC;

(b) Zatizeni musi byt aplikovano jednou z nasledujicich metod:

(i) jedna nebo vice IBC stejného typu se naplni na nejvyssi dovolenou celkovou (btto)
hmotnost a ulozi se na zkouSenou IBC;

(i) vhodna zavazi se ulozi na plochou desku nebo na napodobeninu dna IBC, ktera se pak
umisti na zkouSenou IBC.

Vypocet zkusebniho stohovaciho zatizeni

Zatizeni, které se ulozi na IBC, musi ¢init nejméné 1,8 nasobek souctové nejvyssi dovolené celkové
(btto) hmotnosti vSech stejnych IBC, které mohou byt béhem pfepravy nastohovany na IBC.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

(a) VSechny typy IBC, kromé flexibilnich IBC: zadna trvala deformace, ktera by ucinila IBC, v¢etné
zakladni palety, nezpUsobilou pro pfepravu, a zadna ztrata naplnéné latky.

(b) Flexibilni IBC: zadné poskozeni télesa nadoby, které by ucinilo IBC nezplsobilou pro pfepravu,
a zadna ztrata obsahu.

Zkouska tésnosti
Rozsah pouziti

Pro typy IBC pouzivané k pfepravé kapalin a tuhych latek pinénych nebo vyprazdniovanych pod tlakem
jako zkouska konstrukéniho typu a periodicka zkouska.

Priprava IBC pro zkousku

ZkouSka musi byt provadéna pfed upevnénim jakéhokoli tepelné izolaéniho vybaveni. Odvétravaci
ventily se bud musi nahradit uzavienymi, nebo se otvor pro odvétravani musi utésnit.

Postup zkousky a zkusebni tlak

Zkouska musi byt provadéna po dobu nejméné 10 minut vzduchem o konstantnim pfetlaku nejméné
20 kPa (0,2 baru). Vzduchotésnost IBC musi byt ur€ena pfiméfenou metodou, jako napf. méfenim
rozdilu tlaku nebo ponofenim IBC do vody nebo, pro kovové IBC pokrytim $vii a spoji mydlovou
pénou. V pfipadé ponofeni do vody musi byt pouzit pro hydrostaticky tlak korek&ni Cinitel.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Zadny unik vzduchu.

Zkouska vnitfnim hydraulickym tlakem

Rozsah pouziti

Pro typy IBC pouzivané pro pfepravu kapalin a tuhych latek plnénych nebo vyprazdfiovanych pod
tlakem jako zkou$ka konstrukéniho typu.

Priprava IBC pro zkousku

ZkouSka musi byt provadéna pfed upevnénim jakéhokoli tepelné izolacniho vybaveni. Zafizeni pro
vyrovnani tlaku musi byt vyfazena z provozu nebo odstranéna a vzniklé otvory uzavieny.
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6.5.6.8.3

6.5.6.8.4
6.5.6.8.4.1

6.5.6.8.4.2

6.5.6.8.5

6.5.6.9

6.5.6.9.1

6.5.6.9.2

Postup zkousky

Zkouska musi byt provadéna po dobu nejméné 10 minut hydraulickym tlakem, ktery nesmi byt men§i
nez tlak uvedeny v 6.5.6.8.4. IBC nesméji byt béhem zkousky mechanicky podpirany.

Zkusebni tlak

Kovové IBC:

(a)
(b)

(c)

Pro IBC typli 21A, 21B a 21N na tuhé latky obalové skupiny I: 250 kPa (2,5 baru) (pFetlak);

Pro IBC typl 21A, 21B, 21N, 31A, 31B a 31N na latky obalové skupiny Il nebo Ill: 200 kPa
(2 bary) (pretlak);

Kromé toho pro IBC typt 31A, 31B a 31N: zkuSebni pfetlak 65 kPa (0,65 bar). Tato zkouska se
musi provést pfed zkouskou 200 kPa (2 bary).

IBC z tuhého plastu a kompozitni IBC:

(a)
(b)

Pro IBC typll 21H1, 21H2, 21HZ1 a 21HZ2: 75 kPa (0,75 baru) (pretlak);

Pro IBC typu 31H1, 31H2, 31HZ1 a 31HZ2: vzdy vys$Si ze dvou hodnot, prvni je stanovena
podle jedné z nasledujicich metod:

0] celkovy pretlak zméfeny v IBC (ij. tenze par plnéné latky a parcialni tlak vzduchu nebo
jinych inertnich plynd, minus 100 kPa) pfi 55 °C, vynasobeny koeficientem bezpecnosti
1,5; tento celkovy pretlak musi byt stanoven na zakladé nejvysSiho stupné plnéni podle
4.1.1.4 a teploty pInéni 15 °C;

(i) 1,75 nasobek tenze par pfepravované latky pfi 50 °C minus 100 kPa, nejméné vSak se
zkuSebnim tlakem 100 kPa;

(iii) 1,5 nasobek tenze par pfepravované latky pfi 55 °C minus 100 kPa, nejméné vSak se
zkuSebnim tlakem 100 kPa;

a druha se stanovi nasledujici metodou:

(iv)  dvojnasobek statického tlaku pfepravované latky, nejméné vSak dvojnasobna hodnota
hydrostatického tlaku vody.

Kritéria pro vyhovéni zkousce(kdam)

(a)

(b)

()

Pro IBC typt 21A, 21B, 21N, 31A, 31B a 31N, které byly podrobeny zkuSebnimu tlaku
stanovenému v 6.5.6.8.4.1 a) nebo b): zadna netésnost;

Pro IBC typu 31A, 31B a 31N, které byly podrobeny zku$ebnimu tlaku stanovenému
v 6.5.6.8.4.1 c): zadna trvala deformace, ktera by ucinila IBC nezpusobilou pro pfepravu ani
zadna netésnost;

Pro IBC z tuhého plastu a kompozitni IBC: zadna trvala deformace, ktera by ucinila IBC
nezpusobilou pro pfepravu, ani Zadna netésnost.

Zkouska volnym padem

Rozsah pouziti

Pro vSechny typy IBC jako zkousSka konstrukéniho typu.

Priprava IBC pro zkou$ku

(a)

(b)

Kovové IBC: IBC musi byt napinény nejméné na 95 % své maximalni kapacity pro pevné latky
nebo na 98 % své maximalni kapacity pro kapaliny podle konstrukéniho typu. Zafizeni pro
vyrovnavani tlaku musi byt vyfazena z provozu nebo odstranéna a vzniklé otvory uzavieny;

Flexibilni IBC: IBC musi byt naplnény na maximalni povolenou hrubou hmotnost, obsah musi
byt rovhomérné rozlozen.
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6.5.6.9.3

6.5.6.9.4

6.5.6.9.5

(c)

(d)

Pevné plastové a kompozitni IBC: IBC musi byt napinény nejméné na 95 % své maximalni
kapacity pro pevné latky nebo na 98 % maximalni kapacity pro kapaliny podle konstrukéniho
typu. Zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt vyfazena z provozu nebo odstranéna a vzniklé
otvory uzavieny. ZkouSka musi byt provedena, se vzorkem o teploté vcetné obsahu
redukovanu na minus 18 °C nebo na nizsi teplotu. Pokud zku$ebni vzorky kompozitnich IBC
jsou pfipraveny timto zpusobem, muze byt upusténo od kondicionovani stanoveného
v 6.5.6.3.1. ZkuSebni kapalina musi byt udrzovana v kapalném stavu, v nezbytném pfipadé
s pfimési proti zmrznuti. Toto kondicionovani se nemusi provadét, pokud dotyéné materialy
jsou dostate¢né tvarné a pevné v tahu pfi nizkych teplotéch;

Lepenkové a dfevéné IBC: IBC musi byt napinény na nejméné 95 % svého maximalniho
vnitfniho objemu.

Postup zkousSky

IBC bude podroben zkousce volnym padem svou zakladnou na nepruzny, vodorovny, plochy, masivni
a tuhy povrch podle pozadavki 6.1.5.3.4 takovym zplsobem, aby se zajistilo, Ze bod narazu je takova
¢ast zakladny IBC, ktera je povazovana za nejzranitelngjsi. IBC o vnitinim objemu 0,45 m® nebo
mensim, musi byt dale podrobeny padum:

(@)
(b)
(©)

Kovové IBC: na nejzranitelngjsi ¢ast jinou, nez je zakladna IBC zkou$ena prvnim padem;
Flexibilni IBC: na nejzranitelnéj$i bo¢ni stranu;

IBC z tuhého plastu, kompozitni, lepenkové a dfevéné IBC: na plochu bo¢ni strany, na plochu
vrchni ¢asti a na roh.

Kazdy pad muze byt proveden s jednim nebo rliznymi IBC od jednoho typu.

Vyska padu

Pro pevné latky a pro kapaliny, pokud je zkouSka provedena s pevnou latkou nebo s kapalinou, které
maiji byt pfepravovany nebo s jinou latkou majici zasadné stejné fyzikalni charakteristiky

Obalova skupina | Obalova skupina Il Obalova skupina lll

1,8m 1,2m 0,8m

Pro kapaliny se zkouSkou provede s vodou

(a)

(b)

tam, kde pfepravované latky maji relativni hustotu nepfevysuijici 1,2:

Obalova skupina Il Obalova skupina llI
1,2m 0,8 m

tam, kde prepravované latky maji relativni hustotu pfevysujici hodnotu 1,2, bude vySka padu
vypoctena na zakladé relativni hustoty (d) pfepravované latky zaokrouhlené nahoru na prvni
desetinné misto jak vyplyva z:

Obalova skupina Il Obalova skupina lll
dx1,0m dx0,67m

Kritéria pro vyhovéni zkousce

(a)
(b)

(€)

(d)

Kovové IBC: zadna ztrata obsahu;

Flexibilni IBC: zadna ztrata obsahu. Malé unikani napf. z uzavérll nebo misty na Svech pfi
narazu neni povazovano za vadu IBC, pokud nedochazi po jejim postaveni na zem k dalSimu
uniku;

IBC z tuhého plastu, kompozitni, lepenkové a dievéné IBC: zadné ztrata obsahu. Maly unik
z uzaveérul pfi narazu neni povazovan za vadu IBC, pokud nedochazi k nasledné netésnosti;

VSechny IBC : zadné poskozeni, které snizi bezpecnost a zpUsobilost IBC ke sbéru, nebo
nakladani, a nedojde k zadné ztraté obsahu. Navic musi byt IBC schopen zdvihnuti s pomoci
vhodnych pfipravkl, pokud zlistane po dobu péti minut mezi podlahou a IBC volny prostor.
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6.5.6.10

6.5.6.10.1

6.5.6.10.2

6.5.6.10.3

6.5.6.10.4

6.5.6.11

6.5.6.11.1

6.5.6.11.2

6.5.6.11.3

6.5.6.11.4

6.5.6.11.5

6.5.6.12

6.5.6.12.1

6.5.6.12.2

6.5.6.12.3

POZNAMKA: Kritéria v (d) plati pro konstrukéni typy IBC vyrobené od 1. ledna 2011.
Zkouska roztrzenim

Rozsah pouziti

Pro vSechny typy flexibilnich IBC jako zkouska konstrukéniho typu.

Pfiprava IBC pro zkousku

IBC musi byt naplnéna nejméné do 95 % svého vnitfniho objemu rovnomérné rozlozenym nakladem
do své nejvyssi dovolené celkové hmotnosti.

Postup zkousky

Kdyz je IBC na zemi, provede se fez nozem v délce 100 mm, ktery UpIné pronikne nejsirSi z bo¢nich
stén v uhlu 45° k hlavni ose IBC, a to v poloviné vySky mezi dnem IBC a horni hladinou naplnéné latky.
IBC musi byt potom vystavena rovnomérné rozdélenému stohovacimu zatizeni odpovidajicimu
dvojnasobku nejvyssi dovolené celkové hmotnosti. Zatizeni musi pusobit nejméné po dobu 5 minut.
IBC konstruované pro zdvihani shora nebo ze strany, musi byt po odstranéni stohovaciho zatizeni
zvednuty, az se nedotykaji zemé, a v této poloze musi byt drzeny po dobu 5 minut.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Rez se nesmi prodlouZit o vice nez 25 % své pavodni délky.

Zkouska preklopenim (padem z pfeklopeni)

Rozsah pouziti

Pro vSechny typy flexibilnich IBC jako zkou$ka konstrukéniho typu.

Priprava IBC pro zkousku

IBC musi byt naplnéna nejméné na 95 % svého vnitfniho objemu rovhomérné rozlozenym nakladem
na nejvyssi dovolenou celkovou hmotnost.

Postup zkousSky

IBC se musi prevratit tak, aby padla na jakoukoliv ¢ast své vySky na pevnou, nepruznou, hladkou,
plochou a vodorovnou plochu.

Vyska padu z preklopeni
Obalova skupina | Obalova skupina Il Obalova skupina lll
1,8 m 1,2m 0,8 m

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Zadna ztrata obsahu. Malé unikani napt. z uzavéril nebo misty na $vech pfi narazu neni povaZovano
za vadu IBC, pokud nedochazi k dalSimu uniku;

Zkouska vztycovanim
Rozsah pouziti

Pro v8echny flexibilni IBC konstruované pro zvedani shora nebo ze strany jako zkouska konstrukéniho
typu.

Priprava IBC pro zkousku

IBC musi byt naplnéna nejméné na 95 % svého vnitfniho objemu rovhomeérné rozlozenym nakladem
na nejvyssi dovolenou celkovou hmotnost.

Postup zkousSky
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6.5.6.12.4

6.5.6.13

6.5.6.13.1

6.5.6.13.2

6.5.6.13.3
6.5.6.13.3.1

6.5.6.13.3.2

6.5.6.13.4

6.5.6.14

6.5.6.14.1

Na strané lezici IBC musi byt zvednuta jednim ze zvedacich zafizeni nebo dvéma zvedacimi
zafizenimi, jsou-li k dispozici €tyfi, zvednuta rychlosti nejméné 0,1 m/s do svislé polohy tak, aby se uz
nedotykala zemé.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Zadné poskozeni IBC nebo jeho zvedacich zafizeni, které by IBC uginilo nezpusobilou pro prepravu
nebo manipulaci.

Zkouska vibraci
Pouzitelnost
Pro vSechny IBC pouzivané pro kapaliny, jako zkouska konstrukéniho typu.

POZNAMKA: Tato zkouska se pouZzije pro konstrukéni typy IBC vyrobené po 31. prosinci 2010
(viz rovnéz 1.6.1.14).

Priprava IBC pro zkousku

Vzorek IBC bude vybran nahodné a musi byt vybaven a uzavfen jako pro pfepravu. IBC musi byt
naplnén vodou na nejméné 98 % své maximalni kapacity.

Zkusebni metoda a doba trvani

IBC musi byt umistén ve stfedu ploSiny zkuSebniho pfistroje s vertikalni, sinusoidalni, dvojitou
amplitudou (posunuti vrchol — vrchol) 25 mm % 5 %. Je-li to nutné, musi byt omezujici zafizeni
k plodiné pfipevnéna, aby se zabranilo vodorovnému pohybu vzorku z ploSiny bez omezeni
vertikalniho pohybu.

Zkouska musi byt provedena po dobu jedné hodiny s frekvenci, ktera zplsobi, Ze ¢ast zakladny IBC
se prechodné zvedne od vibrujici plosiny po ¢ast kazdého cyklu o takovy stuperi, Ze maze byt kovova
vlozka na ni pferusované zcela vlozena, mezi nejméné jeden bod zakladny IBC a zkuSebni ploSinu.
Frekvence mohou byt upraveny po nastaveni pocatecniho stupné tak, aby se obal nedostal do
rezonance. Zkusebni frekvence ale musi pokracovat, aby dovolila viozeni kovové viozky pod IBC, jak
je to shora popsano. Schopnost vkladat kovovou vlozku mezi IBC a vibra¢ni ploSinu je pro Uspésné
projiti testu podstatna. Aby bylo mozno zkousku provést, musi byt kovova viloZka pouzita pro tuto
zkousku nejméné 1,6 mm tlusta, 50 mm Siroka a musi mit dostate¢nou délku, aby mohla byt viozena
minimalné 100 mm mezi IBC a vibracni ploSinu.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Nesmi byt pozorovan zadny unik ani popraskani a, navic zadny zlom nebo poskozeni strukturalnich
komponent, jako jsou prasklé svary nebo poskozena upevnéni.

Protokol o zkousce

O zkousce musi byt sepsan protokol obsahujici alespon nasledujici podrobnosti, ktery musi byt
pFistupny uzivatelim IBC:

1. Nazev a adresa zkuSebny;
2. Jméno (nazev) a adresa zadatele (kde to je vhodné);
3. Jednoznacné identifikani Cislo protokolu o zkousce;
4. Datum protokolu o zkousce;
Vyrobce IBC;
6. Popis konstrukéniho typu IBC (napf. rozméry, materialy, uzavéry, tloustky atd.), dale zpasob

vyroby (napf. tvarovani foukanim), ktery miaze zahrnovat vykres(y) nebo/a fotografii(e);
7. NejvysSi vnitfni objem;
8. Charakteristiky zkousenych naplini (latek), napf. viskozita a relativni hustota u kapalin a rozmér

zrn u tuhych latek. Pro IBC ztuhych plasti a kompozitni IBC, které podléhaji zkouSce
hydraulickym tlakem v 6.5.6.8, teplota pouZité vody.
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9. Popisy zkousky a vysledky;
10.  ZkuSebni protokol musi byt podepsan s uvedenim jména a funkce signatare.
6.5.6.14.2 Protokol o zkousce musi obsahovat prohlaseni, ze IBC uréena pro pfepravu byla odzkousena podle

pFislusnych ustanoveni této kapitoly a Ze pouziti jinych obalovych postupl nebo komponentd mize
ucinit protokol neplatnym. Jedno vyhotoveni protokolu o zkouSce se uloZi u pfislusného organu.
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KAPITOLA 6.6

POZADAVKY NA KONSTRUKCI A ZKOUSENI VELKYCH OBALU

6.6.1

6.6.1.1

6.6.1.2

6.6.1.3

6.6.1.4

6.6.2

6.6.2.1

6.6.2.2

6.6.3

6.6.3.1

VsSeobecné

PozZadavky této kapitoly neplati pro:
(a) obaly pro tfidu 2, vyjma velkych oball pro pfedméty tfidy 2, v€etné oball na aerosoly;
(b)  obaly pro tfidu 6.2, vyjma velkych oball pro UN 3291 odpad klinicky;
(c) obaly pro tfidu 7 obsahujici radioaktivni latky.

Velké obaly musi byt vyrabény, zkouSeny a rekonstruovany podle programu zajisténi kvality uznaného
pFisluSnym organem, aby bylo zabezpeceno, Ze kazdy vyrobeny nebo rekonstruovany velky obal
odpovida pozadavkim této kapitoly.

POZNAMKA: ISO 16106:2020 ,Prepravni obaly pro nebezpeéné véci - Obaly pro nebezpeéné véci,
IBC a velké obaly — Navody pro pouzivani ISO 9001” poskytuje pfijatelny navod pro postupy, které je
nutno sledovat

Zvlastni pozadavky na velké obaly v 6.6.4 jsou zaloZzeny na bézné pouzivanych velkych obalech.
S ohledem na védecky a technicky pokrok neexistuje namitka proti pouziti velkych oball majicich
rozdilné specifikace od téch, které jsou uvedeny v 6.6.4, za pfedpokladu, Ze jsou stejné ucinné,
pfijatelné pro pfislusny organ a schopné uUspésné splnit pozadavky popsané v 6.6.5. Jiné postupy
zkouseni neZli jsou ty popsané v ADR, jsou pfijatelné za pfedpokladu, Ze jsou rovnocenné a jsou
uznany pfisluSnym organem.

Vyrobci a nasledni distributofi oballl musi poskytnut informace ohledné naslednych postup(li a popisu
typl a rozmérl uzavérd (zahrnujic vto poZadovana tésnéni) a jakychkoliv dalSich komponent

potfebnych k zajisténi, aby obaly jak jsou pfedavany k pfepravé byly schopné projit pFislusnymi
zkouskami odolnosti dle této kapitoly.

Koéd pro oznaceni typu velkych obalt

Kody pouzivané pro velké obaly se skladaji z:
(a) dvou arabskych &islic, a sice:

50 pro tuhé velké obaly; nebo

51 pro flexibilni velké obaly; a

(b) latinské velké pismeno oznacujici povahu materialu, napf. dfevo, ocel atd., podle seznamu
v pododdile 6.1.2.6.

Kod velkého obalu mize byt doplnén pismeny ,W* nebo , T“. Pismeno "T" oznacuje velké zachranné
obaly odpovidajici pozadavkim 6.6.5.1.9. Pismeno ,W*“ znamena, ze velky obal sice nalezi typu

oznaCenému kédem, avSak byl vyroben podle rozdilné specifikace, nez je uvedena v 6.6.4 a podle
ustanoveni v 6.6.1.3 byl uznan jako ekvivalentni.

Znaceni
Primarni znaceni: Kazdy velky obal, ktery je vyroben a uréen pro pouziti podle pozadavkd ADR, musi

byt opatfen znackami, které jsou trvanlivé, Citelné a jsou umistény na takovém misté, aby byly ihned
viditeIné. Pismena, Cislice a znaCky musi byt alespofi 12 mm vysoké a musi zobrazovat:

(a) Znak Spojenych narodu pro obaly:

®)
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(b)

()

Tento znak nesmi byt pouzit pro jiné ucely nez pro osvédceni, ze obal, flexibilni kontejner pro
volné loZené latky, pfemistitelna cisterna nebo MEGC spliiuje pfisluSsné pozadavky kapitol 6.1,
6.2,6.3,6.5, 6.6, 6.7 nebo 6.11.

Pro velké kovové obaly, na kterych jsou znacky provedeny vytlacenim nebo vyrazenim, smi byt
namisto znaku pouZito pismen ,UNY

Cislo ,50“ oznaduje tuhé velké obaly nebo ,51 oznaduje flexibilni velké obaly, nasledované
oznacenim materialového typu podle seznamu v 6.5.1.4.1(b);

Velké pismeno, které udava obalové skupiny, pro které je konstrukéni typ schvalen:
X pro obalové skupiny I, I, a lll;

Y pro obalové skupiny Il a lll

Z jen pro obalovou skupinu Il

Mésic a rok (vzdy posledni dvé Cislice) vyroby

Stat schvalujici udéleni UN kédu; uvedeny rozliSovaci znackou pouzivanou pro motorova
vozidla v mezinarodni silniéni dopravé?’;

Jméno nebo znak vyrobce a jiné oznaceni pro velky obal podle ustanoveni pfislusného organu;

ZkuSebni zatéz pfi zkouSce stohovanim v kg. Pro velké obaly, které nejsou ur€eny pro
stohovani, se uvede ,0%

NejvysSi dovolena celkova (btto) hmotnost v kg.

Vys$e pozadované primarni oznaceni, musi byt uvedeno v poradi pododstavct.

Kazdy prvek znaceni aplikovany v souladu s pismeny (a) az (h) musi byt jasné oddélen, napf. lomitkem
nebo mezerou, tak aby byl snadno identifikovatelny.

6.6.3.2 Priklady znaéeni

50A/X/05 01/N/PQRS Velky obal z ocele, ktery smi byt stohovan
2500/1000 stohovaci zatéz: 2500 kg,
nejvySe pfipustna hmotnost (btto): 1000 kg.

50H/Y/04 02/D/ABCD 987 Velky obal z plastu, ktery nesmi byt stohovan,
/0/800 nejvyssi celkova (btto) hmotnost: 800 kg.

® 51H/2/06 01/S/1999 Flexibilni velky obal, ktery nesmi byt stohovan,

0/500 nejvyssi celkova (btto) hmotnost: 500 kg.
50AT/Y/05/01/B/PQRS Pro velké ocelové zachranné obaly vhodné pro stohovani;
2500/1000 Zatizeni ve stohu: 2500 kg; maximalni hruba hmotnost:
1000 kg.
6.6.3.3 Maximalni povolené stohovaci zatizeni musi byt uvedeno na zna&ce podle vyobrazeni na obrazku

6.6.3.3.1 nebo na obrazku 6.6.3.3.2. Znacka musi byt trvanliva a dobfe viditelna.

obrazek 6.6.3.3.1 obrazek 6.6.3.3.2

1

RozliSovaci znacka statni registrace pouZivana pro motorova vozidla a privésy v mezinarodni silniéni dopravé, napf. v souladu s

Zenevskou timluvou o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriskou tmiuvou o silniénim provozu z roku 1968.
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6.6.3.4

6.6.4

6.6.4.1

6.6.4.1.1

6.6.4.1.2

6.6.4.2

6.6.4.2.1

6.6.4.2.2

6.6.4.2.3

6.6.4.2.4

6.6.4.2.5

[ ... kg max ] T [ ] T
N
L o
@ Q
E :
— § £ P S e
‘£ E 'z E
ES g8
£ E
b= =
L 2 L N
A Minimalni rozmér | L Minimalni rozmér
! 100 mm ¥ e 100 mm —
Velké obaly, které je mozné stohovat Velké obaly, které NENi mozné stohovat

Minimalni rozméry musi byt 100 mm x 100 mm. Vyska pismen a €islic udavajicich hmotnost musi byt
nejméné 12 mm. Plocha uvnitf tiskovych znaek oznagenych rozmérovymi Sipkami musi byt &tvercova.
Tam, kde rozméry nejsou uvedeny, musi byt v8echny vlastnosti v pfibliZném poméru k vlastnostem na
obrazku. Hmotnost vyzna¢ena nad znackou nesmi prekrocit zatiZzeni plasobici pfi konstrukéni typové
zkousce (viz 6.6.5.3.3.4) déleno 1,8.

Pokud velky obal vyhovuje jednomu nebo vice nez jednomu zkouSsenému konstruk&nimu typu velkého
obalu, v€etné jednoho nebo vice nez jednoho zkouseného konstrukéniho typu obalu nebo IBC, mlze
byt velky obal opatfen vice nez jednou znackou oznadujici spinéné pfislusné pozadavky na zkousSku
funkéni zplsobilosti. Pokud se na obalu objevi vice nez jedna znacka, musi se znacky nachazet
v t&sné vzajemné blizkosti a kazda zna¢ka musi byt uvedena v celém rozsahu.

Zvlastni pozadavky na velké obaly

Zvlastni pozadavky na velké kovové obaly

50 A z oceli
50 B z hliniku

50 Nz kovu (jiného nez ocel nebo hlinik)

Velké obaly musi byt vyrobeny z pfiméfené tvarovatelného kovu, jehoz svafitelnost byla piné
prokazana. Svary musi byt odborné provedeny a poskytovat plnou bezpecnost. Odolnost viici nizké
teploté musi byt brédna v Gvahu, kdyZ je to vhodné.

Musi se dbat na to, aby bylo zabranéno Skodlivému galvanickému plisobeni na zakladé doteku
riznych kovu.

Zvlastni pozadavky na velké obaly z flexibilnich materialti

51H z flexibilniho plastu
51 M  zpapiru

Velké obaly musi byt vyrobeny z vhodnych materiall. Pevnost materialu a provedeni flexibilnich
velkych oball musi byt uzplsobeny vnitfnimu objemu a pfedpokladanému pouziti.

U vSech flexibilnich velkych oball typu 51 M musi pouzity material po minimalné 24 hodinovém Uplném
ponofeni do vody vykazovat je$t€ minimalné 85% hodnoty pevnosti v tahu, ktera byla plvodné
naméfena u materialu pfi kondicionovani do rovnovazného stavu pfi relativni vihkosti do 67 %.

Spoje musi byt provedeny Sitim, tepelnym svafovanim, lepenim nebo jinym stejné vhodnym postupem.
VSechny konce $vi musi byt zabezpeceny.

Flexibilni velké obaly musi vykazovat pfiméfenou odolnost vici starnuti a ztraté pevnosti zpusobené
ultrafialovym zafenim, klimatickymi podminkami nebo obsazenou latkou a tim prokazat vhodnost
k jejich pfedpokladanému pouZiti.

U flexibilnich velkych oball z plastu, u kterych se vyzaduje ochrana proti ultrafialovému zafeni, se tato

ochrana zajistuje pfidanim sazi nebo jinych vhodnych pigment nebo inhibitor(l (do konstrukéniho
materialu). Tyto pfimési se musi snaset s plnénym nakladem a musi zlstat funkéni béhem celé doby
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6.6.4.2.6

6.6.4.2.7

6.6.4.3

6.6.4.3.1

6.6.4.3.2

6.6.4.3.3

6.6.4.4

6.6.4.4.1

6.6.4.4.2

pouziti velkého obalu. Pfi pouZiti sazi, pigment( nebo inhibitora, které se odlisuji od téch, které byly
pouZity pro vyrobu odzkouseného konstrukéniho typu, mize byt upusténo od opakovani zkousek,
pokud zménény obsah sazi, pigmentl nebo inhibitorG nema negativni vliv na fyzikalni vlastnosti
konstrukénich material(.

Do material( velkych obalt sméji byt pfimichany pfimési, které zlepsi odolnost vici starnuti nebo pro
jiné ucely, za pfedpokladu, Ze nepfiznivé neovlivni jeho fyzikalni nebo chemické vlastnosti.

Je-li velky obal naplnén, nesmi pomér vysky vuci Sifce €init vice nez 2:1.
Zvlastni pozadavky na plastové velké obaly
50 H z tuhych plast

Velky obal musi byt zhotoven z vhodného plastu znamé specifikace a jeho pevnost musi odpovidat
objemu a pfepokladanému pouzivani. Material musi byt odpovidajicim zpisobem odolny vigéi starnuti
a ztraté pevnosti, zplisobené obsahem nebo pfipadné plsobenim ultrafialového zafeni. Chovani za
nizké teploty musi byt brano v uvahu, pokud je to vhodné. Za normalnich pfepravnich podminek nesmi
dojit k unikani obsahu.

Je-li potfebna ochrana proti ultrafialovému zafeni, musi byt toto provedeno pfidanim sazi nebo jinych
vhodnych pigmentt nebo inhibitorl. Tyto pfimési se musi snaset s obsahem a musi plnit svoji funkci
bé&hem Zivotnosti velkého obalu. Pfi pouziti sazi, pigmentl nebo inhibitord, které se odlisuji od téch,
které byly pouzity pro vyrobu odzkouseného konstrukéniho typu, mdze byt upusténo od opakovani
zkou$ek, pokud zménény obsah sazi, pigmentd nebo inhibitorll nema negativni vliv na fyzikalni
vlastnosti konstrukéniho materialu.

Aditiva mohou byt pfidana do materialu velkého obalu ke zvy$eni odolnosti vi¢i starnuti, nebo pro jiné
Ucely, pokud nepfiznivé neovlivni fyzikalni nebo chemické viastnosti materialu.

Zvlastni pozadavky na lepenkové velké obaly

50 G z tuhé lepenky

Velky obal musi byt zhotoven z pevné hladké lepenky nebo tfi- a vicevrstvé vinité lepenky dobré
kvality, odpovidajici vnitfnimu objemu a pfedpokladanému pouziti. Odolnost vnéjSiho povrchu
k absorpci vody podle Cobba 30 min (v rezimu Cobb1800) nesmi byt vy$3i nez 155 g/m? (viz norma
ISO —535:2014). Lepenka musi mit odpovidajici pevnost v ohybu. Lepenka musi byt formatovana bez
trhlin. Lepenka pfi kompletaci obalu se nesmi v rylovani lamat &i na povrchu popraskat, nebo se silné
vyboulit. VIny lepenky musi byt pevné slepeny s vné&jsi vrstvou.

Stény, véetné vika a dna, musi vykazat odolnost vUci prarazu minimalné 15 J, méfeno podle normy
ISO 3036:1975.
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6.6.4.4.3

6.6.4.4.4

6.6.4.4.5

6.6.4.4.6

6.6.4.4.7

6.6.4.4.8

6.6.4.5

6.6.4.5.1

6.6.4.5.2

6.6.4.5.3

6.6.4.5.4

6.6.4.5.5

6.6.4.5.6

6.6.4.5.7

6.6.4.5.8

6.6.4.5.9

6.6.4.5.10

Vyrobni spoje lepenkovych vnéjsich oball musi vykazovat dostateéné prekryti a musi byt provedeny
lepici paskou, slepenim, seSitim kovovymi sponami nebo jinym minimalné stejné vhodnymi
spojovacimi prostfedky. Je-li spojeni provedeno slepenim nebo za pouziti lepici pasky, lepidlo musi
byt vodovzdorné. Kovové spony musi prosit vSechny spojované asti obalu a byt tvarovany nebo
chranény tak, aby nemohly ohrozit vnitfni vioZku prodfenim nebo propichnutim.

Paletova dna, ktera tvofi soucast velkého obalu, nebo jakékoliv odnimatelné palety musi byt
uzplsobeny k mechanické (vidlicové) manipulaci s velkym obalem naplnénym na nejvy$si dovolenou
celkovou (btto) hmotnost.

Odnimatelna paleta nebo paletové dno musi byt bez vystupk(, aby se zabranilo naruseni spodku
velkého obalu, coz by pfi manipulaci mohlo byt pfic¢inou Skody.

U odnimatelné palety musi byt téleso obalu pevné spojeno s odnimatelnou paletou, aby se zajistila
stabilita pfi manipulaci a pfepravé. Mimo to musi byt vrchni povrch odnimatelnych palet prost ostrych
vystupkd, které by mohly poskodit velky obal.

Ke zvySeni odolnosti pfi stohovani, sméji byt pouzivany podpurné prvky jako dfevéné vzpéry, které se
v8ak musi umistit vné vnitini vioZky.

Je-li pfedpokladano stohovani velkych oball, musi byt nosna plocha zhotovena tak, aby zatéz byla
bezpectné rozlozena.

Zvlastni pozadavky na drevéné velké obaly

50 C  zpfirodniho dfeva
50D  z preklizky

50F z rekonstituovaného dreva

Pevnost pouzivanych materiall a jejich konstrukéni aplikace musi odpovidat objemu
a predpokladanému pouziti velkych obal(.

Je-li velky obal z pfirodniho dfeva, musi byt z dfeva dobfe vyzralého, vyschlého a dfeva bez vad, aby
nedoslo k zavaznému sniZzeni pevnosti kterékoliv ¢asti velkych oball. Kazdy dil velkych obaltd musi
byt plnosténny (z jednoho kusu), nebo tomuto rovnocenny. Dily Ize povazovat za plnosténné, pokud
pfifezy dilu jsou spojeny odpovidajici metodou napf. Lindermanovo spojeni (spoj typu vlastov¢iho
ocasu), spojeni na pero a drazku, preplatovanim, na tupy spoj s nejméné 2 vinovitymi kovovymi
upeviiovacimi prvky pro kazdy spoj nebo jinym stejné Gc¢inny zpisobem.

Je-li velky obal z pfeklizky, musi se tato skladat nejméné ze tfi vrstev. Tyto musi byt vyrobeny z dobfe
vyzralé loupané nebo po létech fezané dyhy, obchodné obvykle suché a bez vad, které by snizily
pevnost velkého obalu. Jednotlivé vrstvy musi byt spolu slepeny vodovzdornym lepidlem. Pro vyrobu
velkych obali mohou byt pouZity také jiné vhodné materialy spole¢né s preklizkou.

Je-li velky obal z rekonstituovaného dfeva, pak musi byt materidly jako tvrdé dfevoviaknité ci
drevotfiskové desky nebo jiné vhodné materialy vodovzdorné.

Velké obaly musi byt pevné spojeny hifebiky nebo zabezpe€eny s rohovymi svlaky nebo konci, nebo
musi byt kompletovany jinymi stejné vhodnymi prostfedky.

Paletové dno, které vytvari nedilnou ¢ast velkého obalu, nebo odnimatelna paleta musi byt vhodné
pro mechanickou manipulaci velkého obalu naplnéného na nejvySSi pfipustnou celkovou (btto)
hmotnost.

Odnimatelna paleta nebo paletové dno musi byt navrzeny tak, aby se zabranily moznosti jakychkoliv
vycnélkd zakladny velkého obalu, které by mohly byt nachyIné k vzniku poskozeni pfi manipulaci.

U odnimatelné palety musi byt téleso obalu spojeno pevné s paletou, aby byla zajiSténa stabilita pfi
manipulaci a prepravé. Povrch odnimatelné palety musi byt prost nerovnosti, které by mohly velky
obal poskodit.

Zesilovaci systémy, jako jsou dfevéné podpéry k zvySeni stohovatelnosti, smi byt pouZzity, ale musi
byt situovany vné vnitini viozky.

Je-li pfedpokladano, Ze velké obaly budou stohovany, musi byt nosné plochy uzplisobeny tak, Ze dojde
k bezpe¢nému rozlozeni nakladu.
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6.6.5

6.6.5.1

6.6.5.1.1

6.6.5.1.2

6.6.5.1.3

6.6.5.1.4

6.6.5.1.5

6.6.5.1.6

6.6.5.1.7

6.6.5.1.8

6.6.5.1.9

6.6.5.2

6.6.5.2.1

Zkusebni pozadavky na velké obaly

Provadéni a ¢etnost zkousek

Konstrukéni typ kazdého velkého obalu musi byt podroben podle 6.6.5.3 pfedpokladanym zkouskam
a to podle pevné stanovenych postupl pfisluSnym organem povolujicim umisténi znacky a musi byt
timto pfisluSnym organem schvalen.

Kazdy konstrukéni typ velkého obalu musi pfed pouZzitim Uspé&Sné projit zkouSkami pfedepsanymi
v této kapitole. Konstrukeni typ velkého obalu je uréen konstrukci, rozmérem, pouZitym materialem
a jeho tloustkou, zpusobem vyroby a baleni, mize vSak také zahrnovat rizné opracovani povrchu,
véetné velkych obald, které se od svého konstrukéniho typu odliSuji pouze nizSi konstrukéni vySkou.

Zkousky museji byt provedeny se vzorky z vyroby v intervalech, které jsou pfisluSnym organem pevné
stanoveny. Budou-li takovéto zkousky provedeny na velkych obalech z lepenky, pFiprava pfi okolnich
podminkach (prostfedi) se povazuje za rovnocennou podminkam uvedenym v 6.6.5.2.4.

Zkousky se museji opakovat také po kazdé modifikaci ménici konstrukci, material nebo technologii
vyroby velkych obald.

PFislusny organ muze povolit selektivni zkousku velkych obald, které se jen velmi malo liSi od jiz
zkou$eného konstrukéniho typu: napf. mensimi rozmeéry vnitfnich obal( nebo vnitfnimi obaly s nizsi
¢istou (netto) hmotnosti, nebo také velké obaly s malymi redukcemi vnéjSiho(-ch) rozméru(-a).

(Vyhrazeno)

POZNAMKA: Pro podminky sestavovéni riznych vnitfnich obali do velkého obalu a povolenych
variaci vnitrnich obald, viz 4.1.1.5.1.

Prislusny orgdn muze kdykoliv poZzadovat dikaz, aby zkouskami podle tohoto oddilu bylo prokazano,
ze velké obaly ze sériové vyroby splfiuji pozadavky pro zkousky konstrukéniho typu.

Pod podminkou, Ze platnost vysledkd zkousky nebude ovlivnéna a se souhlasem pfislusného organu
smi byt provedeno vice zkousek s jednim vzorkem.

Velké zachranné obaly

Velké Zachranné obaly musi byt zkouSeny a oznaleny v souladu s ustanovenimi platnymi pro
obalovou skupinu Il velké obaly uréené pro prepravu tuhych latek nebo vnitini obaly, s témito
vyjimkami:

(a) Zkusebni latka pouziva pfi provadéni téchto zkousek, musi byt voda a velké zachranné obaly
musi byt naplnény na nejméné 98 % jejich maximalniho objemu. Pro dosazeni pozadované
celkové hmotnosti obalu je pfipustné pouzivat pfidavky, jako jsou sacky se sekanym olovem,
pokud jsou umistény tak, aby nebyly ovlivnény vysledky zkouSek. Pfipadné pfi provadéni
padové zkousky je mozné ménit padovou vySku v souladu s 6.6.5.3.4.4.2 (b);

(b) Velké zachranné obaly musi byt navic Uspésné podrobeny zkousce tésnosti pfi 30 kPa, pficemz
vysledky tohoto testu musi byt uvedeny v protokolu o zkousce podle pozadavku 6.6.5.4; a

(c) Velké zachranné obaly musi byt ozna¢eny pismenem "T", jak je popsano v 6.6.2.2.
Priprava pro zkousky

Zkousky se provedou na velkych obalech pfipravenych k pfepravé, v€etné vnitinich oball nebo
pfepravovanych pfedmétl. Vnitfni obaly pro kapalné latky musi byt plnény nejméné na 98 % svého
nejvyssiho vnitfniho objemu, pro tuhé latky na nejméné& 95% svého nejvyssiho vnitfniho objemu.
U velkych oball, jejichz vnitfni obaly jsou uréeny pro pfepravu kapalnych nebo pevnych latek, je
potfeba provést oddélené zkousky s kapalnym a tuhym obsahem. Latky obsazZené ve vnitfnich obalech
nebo pfedméty obsazené ve velkych obalech uréené k pfepravé se smi nahradit jinymi latkami nebo
predmeéty, pokud timto nebudou vysledky zkousky negativné zkresleny. Jsou-li pouzity jiné vnitfni
obaly nebo pfedméty, musi mit stejné fyzikalni vlastnosti (hmotnost atd.) jako k pfepravé uréené vnitini
obaly nebo predméty. Je pfipustné pouzit pfidavnou zatéz, jako pytle s olovénym Srotem, aby se
dosahlo pozadované celkové hmotnosti kusu, pokud jsou pouzity tak, aby timto neovlivnily vysledky
zkousky.
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6.6.5.2.2

6.6.5.2.3

6.6.5.2.4

6.6.5.3
6.6.5.3.1
6.6.5.3.1.1

6.6.5.3.1.2

6.6.5.3.1.3

6.6.5.3.14

6.6.5.3.2
6.6.5.3.2.1

6.6.5.3.2.2

6.6.5.3.2.3

Pouzije-li se pfi zkouSce padem misto kapaliny jina latka, musi mit podobnou relativni hustotu
a viskozitu jako latka, ktera se ma prepravovat. Voda muze byt také pouZita pro zkousku padem dle
ustanoveni 6.6.5.3.4.4.

Velké plastové obaly a velké obaly obsahujici vnitini plastové obaly, vyjma pytl{, které jsou uréeny pro
pevné latky nebo predméty, je tfeba podrobit zkouSce volnym padem, kdyz teplota zkuSebniho vzorku
a jeho obsahu byla redukovana na —18 °C nebo nizsi. Od kondiciovani mGze byt upusténo, jestlize
materialy obalu vykazuji pfi nizkych teplotach dostate¢nou poddajnost a pevnost v tahu. Budou-li
zkuSebni vzorky pfipraveny timto zpusobem, Ize ustoupit od kondicionovani podle 6.6.5.2.4. Pro
zkousky pouzité kapalné latky se musi udrzet v kapalném stavu pfidanim pfimési proti zmrznuti, pokud
je to nutné.

Velké lepenkové obaly musi byt minimalné 24 hodin kondicionovany v prostfedi, kde je teplota
a relativni vihkost vzduchu fizena. Jsou tfi moznosti, z nichZz musi byt jedna vybrana.

Upfednostnéné prostiedi je 23 °C + 2 °C a 50 % * 2 % relativni vlhkost vzduchu. Obé ostatni moznosti
jsou 20 °C + 2 °C a 65 % + 2 % relativni vihkosti vzduchu nebo 27 °C + 2 °C a 65 % * 2 % relativni
vlhkosti vzduchu.

POZNAMKA: Stfedni hodnoty musi leZet uvnitf téchto meznich hodnot. Kratkodobé odchylky

a mezni hodnoty mohou vyvolat odchylky jednotlivych méfeni az o + 5 % pro relativni vihkost vzduchu,
bez vyznamného zhorSeni reprodukovatelnosti zkou$ky.

Zkusebni pozadavky
Zkouska zdvihem zdola
Rozsah pouziti

Pro vSechny druhy velkych obald, které jsou uzplsobeny ke zdvihu zdola (vidlicové manipulaci), jako
zkouska konstrukéniho typu.

PFiprava velkych obald pro zkousku

Velky obal je pInén az k 1,25 nasobku své nejvyssi dovolené celkové (btto) hmotnosti, pficemz je zatéz
rovnomeérné rozlozena.

Postup zkouSeni

Velky obal musi byt 2x zvednut vidlicovym vysokozdviznym vozikem a necha se potom klesnout,
pficemz je tfeba vidlice umistit centralné s odstupem 3/4 od zavadéciho boéniho rozméru (pokud
nejsou zavadéci body udany). Vidlice musi byt zavedena az do 3/4 zavadéciho sméru. Zkouska musi
byt opakovana v kazdém mozném zavadécim sméru.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Z&dné trvalé deformace velkého obalu, které ovlivni bezpeénost ptepravy a zadna ztrata obsahu.
Zkouska zdvihem shora

Rozsah pouziti

Pro vSechny druhy velkych obal(, které jsou uzplisobeny pro zdvih shora (zavésnou manipulaci), jako
zkouska konstrukéniho typu.

PFiprava velkych obald pro zkousku

Velké obaly musi byt naplnény na dvojnasobek jejich nejvy3si dovolené celkové (btto) hmotnosti.
Flexibilni velké obaly musi byt naplnény na Sestinasobek jejich nejvy3si dovolené celkové (btto)
hmotnosti, pfi¢emz zatéz musi byt rovnhomérné rozlozena.

Postup zkouSeni

Velké obaly musi byt zvednuty zpUsobem, pro ktery jsou vybaveny, az se nachazeji volné nad
podlahou a po dobu 5 minut jsou v této poloze drzeny.
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6.6.5.3.24

6.6.5.3.3
6.6.5.3.3.1

6.6.5.3.3.2

6.6.5.3.3.3

6.6.5.3.34

6.6.5.3.3.5

6.6.5.3.4
6.6.5.3.4.1

6.6.5.3.4.2

6.6.5.3.4.3

6.6.5.3.44

6.6.5.3.4.4.1

Kritéria pro vyhovéni zkousce

(a) VSechny druhy velkych obald kromé flexibilnich nesméji vykazovat zadné trvalé deformace
véetné zakladny palety, které by velké obaly ucinily nezpusobilé k pfepravé, a zadnou ztratu
obsahu.

(b) Velkeé flexibilni obaly: Zzadné poskozeni velkych obald nebo jejich zvedacich zafizeni, které by
ji u€inilo nezplsobilou pro pfepravu nebo manipulaci, a zadna ztrata obsahu.

ZkousSka stohovanim
Rozsah pouziti

Pro vSechny druhy velkych oball, které jsou uzpusobeny ke stohovani na sobé, jako zkouska
konstrukéniho typu.

Ptiprava velkych obalt pro zkousku

Velky obal musi byt naplnén na svou nejvy$si dovolenou celkovou (btto) hmotnost.

Zpusob provedeni zkousky

Velky obal musi svym dnem stat na vodorovném tvrdém podkladé a byt vystaven puasobeni

rovnomérné rozdélené zkuSebni zatézi (viz odstavec 6.6.5.3.3.4) po dobu nejméné 5 minut; Velké

obaly ze dfeva, lepenky nebo plastu musi byt této zatézi vystaveny nejméné 24 hodin.

Vypocet zkuSebni zatéze

Zatéz, kterou se velky obal zatiZi, musi byt minimalné 1,8 nasobkem souctové nejvyssi dovolené

celkové (btto) hmotnosti poctu stejnych velkych obald, které mohou byt béhem prfepravy na velky obal

nastohovany.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

(a) Vsechny typy velkych obalt, kromé flexibilnich velkych obal(: fadna trvala deformace, ktera by
ucinila velké obaly, v€éetné zakladni palety, nezpusobilou pro pfepravu, a zadna ztrata naplnéné
latky.

(b) Flexibilni velké obaly: Zadné poskozeni télesa nadoby, které by uéinilo velké obaly nezpusobilé
pro pfepravu, a zadna ztrata obsahu.

Zkouska volnym padem

Rozsah pouziti

Pro v8echny druhy velkych obald, jako zkousky konstrukéniho typu.

PFiprava velkych obald na zkousku

Velké obaly musi byt naplnény podle 6.6.5.2.1.

Zpusob provedeni zkousky

Velky obal musi byt spustén na nepruzny, horizontalni, rovny, masivni a tuhy povrch podle poZadavku
6.1.5.3.4 takovym zplisobem, aby se zajistilo, Ze bod narazu je v té ¢asti zakladny velkého obalu,
kterou je mozno povazovat za nejvice zranitelnou.

VySka padu

POZNAMKA: Velké obaly pro latky a predméty tiidy 1 musi byt zkouseny podle zkusebnich poZadavk
pro obalovou skupinu I1.

Pro vnitini obaly obsahujici tuhé latky, kapaliny nebo pfedméty, pokud je zkouska provadéna s tuhou
latkou, kapalinou nebo pfedméty, které se maji pfepravovat, nebo s jinou latkou nebo pfedméty majici
v podstaté stejné fyzikalni vlastnosti:

Obalova skupina | Obalova skupina Il Obalova skupina Il

1,8 m 1,2m 0,8m
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6.6.5.3.4.4.2

6.6.5.3.4.5
6.6.5.3.4.5.1

6.6.5.3.4.5.2

6.6.5.3.4.5.3

6.6.5.4

6.6.5.4.1

6.6.5.4.2

6.6.5.4.3

Pro vnitini obaly obsahujici kapaliny, pokud je zkouska provadéna s vodou:

(a) Jestlize latka, kterd se ma piepravovat, ma relativni hustotu nepfesahujici 1.2:

Obalova skupina | Obalova skupina Il
1,8 m 1,2m

Obalova skupina Il
0,8m

(b) Jestlize latka, kterd se ma prepravovat ma relativni hustotu pfesahujici 1.2, vyska padu musi
byt vypoc€itana na zakladé relativni hustoty (d) pfepravované latky, zaokrouhlena na desetiny,
nasledovné:

Obalova skupina |
dx1,5(m)

Obalova skupina Il
dx 1,0 (m)

Obalova skupina Ill
d x 0,67 (m)

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Velké obaly nesméji vykazat zadné poskozeni, které by ohroZovalo bezpe&nost piepravy. Zadny anik
prepravované latky z vnitfniho(ch) obalu(() nebo predmétu(l).

U velkych oballl pro pfedméty tfidy 1 neni dovolena zadna trhlina, kterd by umoznila unik vybusnych
latek nebo pfedmétd z velkého obalu.

Byl-li velky obal podroben zkousce volnym padem, zkuSebni vzorek obstal, jestlize cely obsah z{stal
v obalu, i kdyZ uzavér uz neni prachotésny.

ZkusSebni protokol

Na kazdy konstrukéni typ velkého obalu musi byt vydan atest s povolenim znaceni (UN kédem dle
6.6.3) osvédcujici, ze konstrukéni typ vEetné jeho vybaveni spinily pozadavky zkousek.

O zkousce musi byt sepsan zkusebni protokol obsahujici minimalné nasledujici udaje a musi byt
dostupny uzivatellim velkého obalu:

1. Jméno a adresa zkuSebny;

2. Jméno a adresa objednavatele (pokud je to vhodné);
3. Jednoznacna identifikace protokolu;

4. Datum protokolu;

Vyrobce velkého obalu;

6. Popis konstrukéniho typu velkého obalu (napf. rozméry, materialy, uzavéry, tloustky stén atd.)
a / nebo fotografie;

7. NejvysSi vnitfni objem / nejvyS$si dovolena celkova (btto) hmotnost;

8. Charakteristické znaky zkouSeného obsahu, napf. druhy a popisy pouZitych vnitfnich obalG
nebo pfedméty;

9. Popisy a vysledky zkousek;
10. ZkuSebni protokol musi byt podepsan s uvedenim jména a funkce podepisujiciho.
Zkusebni protokol musi obsahovat prohlaseni, Zze pro pfepravu pfipraveny velky obal byl odzkousen

v souladu s pfislusnymi pozadavky této kapitoly, a Ze tento zkuSebni protokol pfi pouziti jinych
zplsobu baleni nebo komponent, miZze byt neplatny. Jedno vyhotoveni zkusebniho protokolu je tfeba.
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KAPITOLA 6.7

POZADAVKY NA KONSTRUKCI, VYROBU, INSPEKCE A ZKOUSENI

6.7.1

6.7.1.1

6.7.1.2

6.7.1.3

6.7.2

6.7.2.1

PREMISTITELNYCH CISTEREN A UN VICECLANKOVYCH

KONTEJNERU NA PLYN (MEGC)

POZNAMKA 1: Pro nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla), snimatelné cisterny, cisternové
kontejnery a cisternové vyménné nastavby s nadrzemi z kovovych materiald, pro bateriova vozidla
a vice clankové kontejnery na plyn (MEGC) jiné nez UN MEGC viz kapitola 6.8; pro cisterny pro
podtlakové vylerpavani odpadu viz kapitola 6.10;, pro nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla)
a snimatelné cisterny s nadrzi z vyztuzenych plasti viz kapitola 6.13.

POZNAMKA 2: PoZadavky této kapitoly se vztahuji rovnéZ na premistitelné cisterny s nédrzi
z vyztuzenych plasti (FRP) v rozsahu uvedeném v kapitole 6.9.

Platnost a vSeobecné pozadavky

PoZadavky této kapitoly se vztahuji na pfemistitelné cisterny uréené pro pfepravu nebezpecnych véci
a na MEGC uréené pro pfepravu nezchlazenych plynt tfidy 2 vSemi druhy dopravy. Kromé pozadavku
této kapitoly, pokud neni stanoveno jinak, musi kazda multimodalni pfemistitelna cisterna nebo MEGC
odpovidajici definici "kontejner" splfiovat pfislusné pozadavky Mezinarodni umluvy o bezpecnych
kontejnerech (KBK) 1972, se zménami a dopliiky. Dodate¢né pozadavky mohou byt uplatnény na
premistitelné cisterny nebo MEGC pfichazejici na mofe, které jsou manipulovany na otevieném mofi.

S ohledem na védecky a technicky pokrok mohou byt technické pozadavky této kapitoly upraveny
alternativnimi ujednanimi. Tato alternativni ujednani musi nabizet nejméné takovou uroven
bezpeclnosti, ktera je dana pozadavky této kapitoly s ohledem na sna3enlivost s pfepravovanymi
latkami, a schopnost pfemistitené cisterny nebo MEGC odolat narazu, zatizeni a pozaru. Pro
mezinarodni dopravu alternativni ujednani pfemistitelnych cisteren nebo MEGC musi byt schvaleny
vhodnymi pfislusnymi organy.

Pokud latka neni uvedena v pokynech pro pfemistitelné cisterny (T1 az T23, T50 nebo T75) ve sloupci
(10) tabulky A kapitoly 3.2, mGze byt pfisluSnym organem zemé plvodu vydano prozatimni schvaleni.
Schvaleni musi byt uvedeno v dokumentaci k zasilce a musi obsahovat nejméné informace normainé
uvedené v pokynech pro pfemistitelné cisterny a podminky, za nichz musi byt latka pfepravovana.

Pozadavky na konstrukci, vyrobu, inspekce a zkouseni premistitelnych
cisteren uréenych pro prepravu latek tridy 1 a tfid 3 az 9

Definice

Pro ucely tohoto oddilu se nasledujicimi pojmy rozumi:

Alternativni ujednani znamena schvaleni zaru¢ené pfislusnym organem pro pfemistitelnou cisternu
nebo MEGC, které byly konstruovany, vyrobeny nebo zkouseny podle technickych poZzadavkd nebo
zkuSebnich metod jinych, nez uvedenych v této kapitole;

Premistitelna cisterna znamena multimodalni cisternu pro pfepravu latek tfidy 1 a tfid 3 az 9.
Premistitelna cisterna zahrnuje nadrz s provozni vystroji a konstrukéni vystroji nezbytnou pro pfepravu
nebezpelnych latek. Prfemistitelnou cisternu musi byt mozno plnit a vyprazdrovat bez sejmuti
konstrukéni vystroje. Musi mit stabilizacni ¢leny vné nadrZze a musi ji byt mozno zvedat v napinéném
stavu. Musi byt predevs§im konstruovana pro zdvih na vozidlo, Zelezni¢ni viiz nebo namoini plavidlo
nebo plavidlo pro vnitrozemské vodni cesty a musi byt vybavena zarazkami, uchyty nebo
pfisluSsenstvim umoznujicim mechanickou manipulaci. Silniéni cisternova vozidla, zelezni¢ni
cisternové vozy, nekovové cisterny (kromé pfemistitelnych cisteren z FRP, viz kapitola 6.9) a IBC
nespadaji pod definici pfemistitelnych cisteren;

Na&drz znamena Cast premistitelné cisterny, ktera obsahuje latky uréené pro pfepravu (vlastni cisterna),
v€etné otvorl a jejich uzavérd, ale nezahrnuje provozni vystroj a konstrukéni vystroj;

Provozni vystroj znamena meéfici pristroje a plnici, vyprazdiiovaci, vétraci, pojistna, zahfivaci, chladici
a tepelné izolacni zafizeni;
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Konstrukéni vystroj znamena vyztuzné, upevifiovaci, ochranné a stabilizacni prvky vné nadrze;

Nejvy$si dovoleny provozni tlak (MAWP) znamena tlak, ktery nesmi byt menSi nez nejvyssi z dale
uvedenych tlak méfenych na vrcholu nadrze v provozni poloze:

(a) NejvysSi dovoleny efektivni pretlak v nadrzi béhem pInéni nebo vyprazdriovani; nebo

(b) NejvysSi dovoleny efektivni pretlak, pro ktery je nadrz konstruovana, jez nesmi byt mensi nez
soucet:

(i) absolutniho tlaku par (v barech) latky pfi 65 °C, zmenSeného o 1 bar; a

(i) dil€iho tlaku (v barech) vzduchu nebo jinych plynl v prostoru nad latkou vlivem nejvyssi
teploty 65 °C v tomto prostoru a roztaznost kapaliny vlivem zvySeni stfedni teploty latky
tr - tf (if = teplota pInéni, obvykle 15 °C, tr = 50 °C, nejvysSi stfedni teplota latky);

Vypoctovy tlak znamena tlak pouzivany pro vypocty a poZzadovany schvalenym pfedpisem pro tlakové
nadoby. Vypoctovy tlak musi byt vy$Si nez nejvyssi z dale uvedenych tlaki:

(a) nejvyssi dovoleny efektivni pfetlak v nadrzi béhem pInéni nebo vyprazdiovani; nebo
(b) soucet:
(i) absolutni tenze par (v barech) latky pfi 65 °C, zmensena o 1 bar;

(i) dil¢iho tlaku (v barech) vzduchu nebo jinych plynl v prostoru nad latkou vlivem nejvyssi
teploty 65 °C v tomto prostor a roztaznost kapaliny vlivem zvySeni stfedni teploty latky
tr _ t¢ (t; = teplota pInéni, obvykle 15 °C, t; = 50 °C, nejvy$si stfedni teplota latky); a

(i) tlaku stanoveného na zakladé statickych sil uvedenych v 6.7.2.2.12, ale nejméné
0,35 baru;

(c) dvé tfetiny nejmensiho zkuSebniho tlaku uvedeného v pfisluSnych pokynech pro pfemistitelné
cisterny ve 4.2.5.2.6;

Zkusebni tlak znamena nejvysSi pfetlak ve vrcholu nadrze béhem hydraulické tlakové zkousky rovny

zvlastni latky je uveden v pfislusnych pokynech pro pfemistitelné cisterny ve 4.2.5.2.6.

Zkou$ka tésnosti znamend zkouSku nadrze a jeji provozni vystroje pouzivajici plyn do vnitfniho tlaku
nejméné 25 % MAWP;

Nejvy$si dovolena celkova hmotnost (MPGM) znamena soucet viastni hmotnosti premistitelné cisterny
a nejvyssi dovolené uzite€né hmotnosti;

Referenéni ocel znamena ocel s mezi pevnosti v tahu 370 N/mm? a prodlouzenim pfi pretrzeni 27 %;

Mékka ocel znamena ocel se zaru¢enou mezi pevnosti v tahu 360 N/mm? az 440 N/mm? a zaru¢enym
nejmensim prodlouzenim pfi pfetrZeni podle 6.7.2.3.3.3;

Projektovany teplotni rozsah pro nadrz musi byt od -40 °C do 50 °C pro latky pfepravované za
normalnich podminek. Pro latky manipulované za podminek zvySené teploty nesmi byt projektovana
teplota nizSi nez nejvySSi teplota latky béhem pInéni, vyprazdriovani nebo prepravy. PFisng;si
konstrukéni teploty musi byt uvazovany pro premistitelné cisterny provozované v tvrdych klimatickych
podminkach;

Jemnozrnna ocel znamena ocel, ktera ma rozmeér feritickych zrn 6 nebo mensi, pokud je uréen podle
ASTM E 112-96 nebo definovan v normé EN 10028-3, ¢ast 3;

Tavny prvek znamena opétovné neuzaviratelné zafizeni pro vyrovnavani tlaku, které je teplotné
ovladano.

Premistitelna cisterna pro prepravu v systému offshore znamena premistitelnou cisternu specialné
konstruovanou pro opétné pouziti pro pfepravu do, z a mezi pfibfeznimi zafizenimi. Pfemistitelna
cisterna pro prepravu v systému offshore je zkonstruovana a vyrobena podle pokynu pro schvalovani
kontejneri pfepravovanych po otevienych mofich stanovenych Mezinarodni namofni organizaci
(International Maritime Organization) v dokumentu MSC/Circ. 860.
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6.7.2.2

6.7.2.2.1

6.7.2.2.2

6.7.2.2.3

6.7.2.2.4

6.7.2.2.5
6.7.2.2.6
6.7.2.2.7

6.7.2.2.8

6.7.2.2.9

6.7.2.2.91

6.7.2.2.10

6.7.2.2.11

VsSeobecné konstrukéni a vyrobni poZadavky

Nadrze musi byt konstruovany a vyrobeny v souladu s poZadavky na tlakové nadoby uznavanymi
pfislusnym organem. Nadrze musi byt vyrobeny z kovovych materiall vhodnych pro tvareni. Materialy
musi v zasadé odpovidat narodnim a mezinarodnim materialovym normam. Pro svafované nadrze
musi byt pouzit pouze material, jehoz svafitelnost byla pIlné prokazana. Svary musi byt odborné
provedeny a zaru€ovat Uplnou bezpecénost. Pokud je to pro vyrobni proces a materialy nezbytné, musi
byt nadrze vhodné tepelné zpracovany, aby byla zaru€ena pfiméfena pevnost ve svaru a tepelné
ovlivnénych zénéach. PFi volbé materidlu musi byt zohlednény riziko kiehkého lomu, napéti korozivnich
trhlin a odolnost proti narazu. Pokud je pouzita jemnozrnna ocel, zaru€ena hodnota meze prutaznosti
nesmi byt vy$§i nez 460 N/mm? a zaruena hodnota horni meze pevnosti v tahu nesmi byt vy$si nez
725 N/mm? podle specifikace materialu. Hlinik mze byt pouZit jako konstrukéni material, jen pokud je
uveden ve zvlastnim ustanoveni pro pfemistitelnou cisternu pro zvlastni latku v sloupci (11) tabulky A
kapitoly 3.2 nebo pokud je to schvéaleno pfisluSnym organem. Pokud je hlinik schvalen, musi byt
izolovan, aby se zabranilo ztraté fyzikalnich vlastnosti, pokud je podroben tepelnému zatiZeni
110 kW/m? po dobu nejvy$e 30 minut. Izolace musi zUstat (¢inna pfi vSech teplotach do 649 °C a musi
byt potazena materidlem s bodem taveni nejméné 700 °C. Materialy premistitelnych cisteren musi byt
vhodné pro okolni prostfedi, ve kterém mohou byt pfepravovany.

Nadrze premistitelnych cisteren, spojovaci prvky a potrubi musi byt vyrobeny z materiald, které jsou:
(a) Podstatné odolné proti pasobeni latky(ek) uréené(ych) k pfepravé; nebo
(b) Nete€né nebo neutralizované chemickou reakci; nebo

(c) Potazeny antikoroznim materialem pfimo natazenym na nadrz nebo spojenym rovnocennymi
prostredky.

Tésnéni musi byt vyrobena z materiald odolnych proti latkam uréenym k prepravé.

Pokud nadrze maiji vylozeni, musi byt dostatecné odolné proti plsobeni latky(ek) uréené(ych)
k pfepravé, homogenni, neporézni, bez trhlin, dostateéné pruzné a shodné charakteristiky tepelné
roztaZznosti nadrze. VyloZeni kazdé nadrZe, upevnéni nadrze a potrubi musi byt souvislé a musi
pokryvat celou plochu jakékoli pfiruby. Pokud jsou vnéjSi upevnéni pfivafena na cisternu, vyloZzeni
musi byt souvislé na upevnéni a kolem celé plochy vnéjSich pfirub.

Spoje a Svy vyloZzeni musi byt provedeny zatavenim materiald nebo jinymi rovnocennymi prostfedky.
Dotyk rliznych kov, které by mohly zpUsobit poSkozeni galvanickymi Uc¢inky, neni pfipustén.

Materialy pfemistitelné cisterny, véetné jakychkoli pfistrojd, tésnéni, vyloZzeni a pfisluSenstvi nesméji
nepriznivé ovlivilovat latky uréené k prepravé v premistitelné cisterné.

Premistitelné cisterny musi byt konstruovany a vyrobeny s podporami pro bezpe&nou zakladnu béhem
pfepravy a vhodnymi zvedacimi a spoustécimi upeviiovacimi prvky.

Premistitelné cisterny musi byt konstruovany tak, aby odolaly beze ztraty obsahu nejméné vnitfnimu
tlaku zpusobenému obsahem a statickym, dynamickym a tepelnym zatizenim b&hem normalnich
podminek manipulace a dopravy. Konstrukce musi prokazat, Ze Unavové UcCinky zplsobené témito
opakovanymi namahanimi v pribéhu oéekavané Zivotnosti pfemistitelné cisterny byly zohlednény.

Pro pfemistitelné cisterny uréené pro provoz v systému offshore, musi byt zohlednéna dynamicka
namahani vznikla béhem manipulace na otevieném mofi.

Nadrz, ktera ma byt vybavena zafizenim pro vyrovnavani podtlaku, musi byt konstruovana tak, aby
odolala bez trvalé deformace vnéjSimu tlaku nejméné 0,21 baru nad vnitini tlak. Zafizeni pro
vyrovnavani podtlaku musi byt nastaveno tak, aby vypoustélo pfi podtlaku do minus (-)0,21 baru,
zafizeni vy$Si nez vypoctovy podtlak cisterny. Nadrz pouzivana pro pfepravu tuhych latek (praSkovych
nebo zrnitych) pouze obalovych skupin Il nebo lll, které béhem prepravy nezkapalfiuji, mize byt
zkonstruovana pro nizsi vnéjsi tlak, podléhajici schvaleni pfislusného organu. V tomto pfipadé musi
byt podtlakovy ventil nastaven tak, aby oteviral pfi tomto niz8im tlaku. Nadrz, ktera nema byt vybavena
zafizenim pro vyrovnavani podtlaku, musi byt konstruovana tak, aby odolala bez trvalé deformace
vnéjSimu tlaku nejméné 0,4 baru nad vnitfni tlak.

Podtlak vyrovnavajici zafizeni pouzivané na pfemistitelnych cisternach, ur€enych pro pfepravu latek
splfujicich kritéria bodu vzplanuti tfidy 3, v€etné zahfatych latek pfepravovanych pfi nebo nad jejich
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6.7.2.2.12

6.7.2.2.13

6.7.2.2.14

6.7.2.2.15

6.7.2.2.16

6.7.2.2.17

6.7.2.3

6.7.2.3.1

6.7.2.3.2

bodem vzplanuti, musi byt chranéno proti okamzitému proslehnuti plamene do nadrze, nebo musi mit
premistitelna cisterna nadrz schopnou odolat bez uniku obsahu vybuchu z proSlehnuti plamene do
nadrze.

Pfemistitelné cisterny a jejich upevnéni musi pfi nejvy$§im dovoleném zatizeni byt schopny
absorbovat nasledujici jednotlivé statickeé sily:

(a) Ve sméru jizdy: dvojnasobek MPGM nasobena zemskym zrychlenim (g)';

(b) Vodorovné kolmo na smér jizdy: MPGM (pokud smér jizdy neni jasné ur€en, sily musi byt
rovnocenné dvojnasobku MPGM) nasobena zemskym zrychlenim (g)';

(c) Svisle vzhru: MPGM nasobena zrychlenim (g)'; a

(d) Svisle dolG: dvojnasobek MPGM (celkové zatizeni vcetné u€inku gravitace) nasobené
zemskym zrychlenim (g)'.

U kazdé ze sil v 6.7.2.2.12 musi byt zachovan koeficient bezpe€nosti takto:

(a) Pro kovy majici vyrazné definovanou mez prataznosti koeficient 1,5 ve vztahu k mezi taznosti;
nebo

(b) Pro kovy nemajici vyrazné definovanou mez prataznosti koeficient 1,5 ve vztahu k zaru¢enym
0,2 % prokazané prataznosti a pro austenitické oceli 1 % prokazané prataznosti.

Hodnoty meze pevnosti nebo prokazané pevnosti musi byt hodnoty podle narodnich a mezinarodnich
pevnosti nebo prokdzané pevnosti podle materialovych norem mohou byt zvySeny o 15 %, pokud jsou
tyto vySSi hodnoty ovéfeny v kontrolnich osvédéenich materialu. Pokud neexistuje zadna materialova
norma pro dany material, hodnota meze pevnosti nebo prokazané pevnosti musi byt schvalena
pFisluSnym organem.

Pfemistitené cisterny musi byt mozno elektricky uzemnit, pokud jsou uréeny pro pfepravu latek
s bodem vzplanuti podle kritérii pro tfidu 3 v€etné zahfatych latek pfepravovanych pfi teploté rovné
nebo prevysujici jejich bod vzplanuti. Musi byt provedena takova opatfeni, aby se zamezilo
nebezpecnému elektrostatickému vyboiji.

Pokud je to poZzadovano pro urcité latky vhodnym pokynem pro pfemistitelné cisterny uvedenym ve
sloupci (10) tabulky A kapitoly 3.2 a popsaném v 4.2.5.2.6 nebo zvlastnim ustanovenim pro
premistitelné cisterny uvedenym ve sloupci (11) tabulky A kapitoly 3.2 a popsanym v 4.2.5.3,
premistitelné cisterny musi byt provedeny s dodate¢nou ochranou, ktera mize mit formu dodate¢né
tloustky nadrze nebo vy$siho zkuSebniho tlaku, dodateéné tloustky stény nebo vyssiho zkusebniho
tlaku stanoveného podle pfirozeného nebezpedi spojeného s prepravou danych latek.

Tepelna izolace v pfimém kontaktu s nadrzi ur€enou pro latky pfepravované v zahfatém stavu musi
mit zapalnou teplotu nejméné o 50 °C vySsSi nez je nejvysSi vypoctova teplota cisterny.

Konstrukcni kritéria

Nadrze musi byt konstruovany na zékladé matematické analyzy namahéani nebo experimentalni miry
odolnosti napéti nebo jinymi metodami schvalenymi pfislusSnym organem.

Nadrze musi byt konstruovany a vyrobeny tak, aby odolaly hydraulickému zkusebnimu tlaku rovnému
nejméné 1,5 nasobku vypoctového tlaku. Zvlastni pozadavky pro urcité latky v pfislusném pokynu pro
premistitelné cisterny jsou uvedeny v sloupci (10) tabulky A kapitoly 3.2 a popsany ve 4.2.5.2.6 nebo
ve zvlastnim ustanoveni pro premistitelné cisterny uvedeném ve sloupci (11) tabulky A kapitoly 3.2 a
popsaném ve 4.2.5.3. Pozornost je vénovana pozadavkim na nejmensi tloustku stén nadrze téchto
cisteren uvedenym v 6.7.2.4.1 az 6.7.2.4.10.

Pro ucely vypoétu g = 9,81 m/s?
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6.7.2.3.3

6.7.2.3.31

6.7.2.3.3.2

6.7.2.3.3.3

6.7.2.3.34

6.7.2.4

6.7.2.4.1

6.7.24.2

6.7.24.3

6.7.24.4

Pro kovy vykazujici zfetelnou mez pevnosti nebo charakterizované zaru€enou prokazanou pevnosti
(0,2 % prokazané pevnosti obecné nebo 0,1 % prokazané pevnosti pro austenitické oceli) primarni
povrchové napéti o (sigma) v nadrzi nesmi prekrocit 0,75 Re nebo 0,50 Rm, podle toho, ktera z nich
je nizsi, pfi zkusebnim tlaku, kde:

Re = vyrazna mez prataznosti v N/mm? nebo 0,2 % prokazané pritaznosti nebo pro austenitické
ocele 1 % prokazané prataznosti;

Rm = zarucena minimalni pevnost v tahu v N/mm?2,

Pouzité hodnoty Re a Rm musi byt stanoveny jako nejmensi hodnoty podle narodnich
a mezinarodnich materialovych norem. Pokud je pouzita austeniticka ocel, stanovené nejnizsi hodnoty
pro Re a Rm podle materidlovych norem mohou byt zvySeny az o 15 %, jestlize vy$Si hodnoty jsou
ovéfeny v materialovém kontrolnim osvédceni. Neexistuji-li Zddné materidlové normy pro dany kov,
pouZité hodnoty Re a Rm musi byt schvéleny pfislusnym organem nebo jim povéfenou organizaci.

Oceli, které maji pomér Re/Rm vétsSi nez 0,85, nejsou dovoleny pro vyrobu svafovanych nadrzi.
Hodnoty Re a Rm pouZité pro stanoveni tohoto poméru musi byt hodnoty uvedené v materialovém
kontrolnim osvédE&eni.

Oceli pouzité pro konstrukci nadrzi musi mit prodlouzeni pfi pfetrzeni v % nejméné 10 000/Rm
s absolutnim minimem 16 % pro jemnozrnné oceli a 20 % pro ostatni oceli. Hlinik a hlinikové slitiny
pouzivané v konstrukci nadrzi musi mit prodlouzeni pfi pfetrzeni v % nejméné 10 000/Rm
s absolutnim minimem 12 %.

Pro ucely stanoveni skute¢nych hodnot materiald je tfeba dodat, Ze pro plastovy material musi byt osa
vzorku kovu pro zkousku pevnosti v pravém Uhlu (kolma) ke sméru staceni. Stalé prodlouzeni pfi
pretrZzeni musi byt méfeno na zkuSebnich vzorcich v pravouhlych pficnych Fezech v souladu
s ISO 6892:1998 pouzivajici 50 mm mérné délky.

Minimalni tloustka stény
Minimalni tloustka stény musi byt vétsSi nez tloustka stanovena takto:
(a) Minimalni tloustka stény stanovena podle pozadavk(l 6.7.2.4.2 az 6.7.2.4.10;

(b) Minimalni tloustka stény stanovena podle uznavanych predpist pro tlakové nadoby véetné
pozadavku v 6.7.2.3; a

(c) Minimalni tloustka stény stanovena v pfislusSném pokynu pro pfemistitelné cisterny uvedeném
ve sloupci (10) tabulky A kapitoly 3.2 a popsaném v 4.2.5.2.6 nebo stanovena podle zvlastniho
ustanoveni pro premistitelné cisterny uvedeného ve sloupci (11) tabulky A kapitoly 3.2
a popsaného v 4.2.5.3.

Cylindrické ¢asti, konce (dna) a vika pralezd o praméru do 1,8 m musi mit tloustku nejméné 5 mm v
referen¢ni oceli nebo rovnocennou tloustku pouzitého kovu. Nadrze o prdméru vétSim nez 1,8 m musi
mit tloustku nejméné 6 mm v referencni oceli nebo rovnocennou tloustku pouzitého kovu kromé toho,
Ze pro praskové a zrnité tuhé latky obalové skupiny Il nebo lll mdze byt pozadavek na minimalni
tloustku snizen na nejméné 5 mm tloustky v referenéni oceli nebo rovnocennou tloustku pouzitého
kovu.

Pokud je provedena dodate¢na ochrana nadrze proti poSkozeni, pfemistitelné cisterny se zkusebnimi
tlaky menSimi nez 2,65 baru mohou mit minimaini tloustku stény zmenSenou umérné k provedené
ochrané schvalené pfisluSnym organem. AvSak nadrze o priméru nejvySe 1,8 m nesméji mit tloustku
mensi nez 3 mm v referenéni oceli nebo rovnocennou tloustku pouzitého kovu. Nadrze o praméru
véts§im nez 1,8 m nesméji mit tloustku mensi nez 4 mm v referenéni oceli nebo rovnocennou tloustku
pouzitého kovu.

Cylindrické ¢asti, konce (dna) a vika pralez( nesméji mit tloustku mensi nez 3 mm bez ohledu na
material konstrukce.
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6.7.2.4.5

6.7.2.4.6

6.7.24.7

6.7.24.8

6.7.2.4.9
6.7.2.4.10

Dodate¢na ochrana uvedena v 6.7.2.4.3 mliZze byt provedena celkovou vnéjsi konstrukéni ochranou,
jako vhodnou "sendviCovou" konstrukci s vnéji ochranou (plastém) upevnénou k nadrzi, konstrukci
dvojité stény nebo uzavienim nadrze v kompletnim ramu s podélnymi a pficénymi konstruk&nimi prvky.

Rovnocennd tloustka kovu jina nez pfedepsana pro referenéni ocel v 6.7.2.4.2 musi byt stanovena
podle tohoto vzorce:

21,4 ¢,
e = ——
b 3 RmA,
kde:
el = pozadovana rovnocenna tloustka (v mm) pouzitého kovu;
€ = minimalni tloustka (v mm) referenéni oceli stanovena v pfislusném pokynu pro pfemistitelné
cisterny uvedeném ve sloupci (10) tabulky A kapitoly 3.2 a popsaném v 4.2.5.2.6 nebo ve
zvlastnim ustanoveni pro pfemistitelné cisterny uvedeném ve sloupci (11) tabulky A kapitoly
3.2 apopsanémyv 4.2.5.3;
Rmi = minimalni zaruéena pevnost v tahu (v N/mm?2) pouzitého kovu (viz 6.7.2.3.3);
A1 = zaru¢ené minimalni prodlouzeni pfi pretrzeni (v %) pouzitého kovu podle narodnich nebo

mezinarodnich norem.

Pokud je v pfislusném pokynu pro pfemistitelné cisterny v 4.2.5.2.6 uvedena minimalini tloustka 8 mm
nebo 10 mm, je tfeba poznamenat, Ze tyto tloustky jsou zaloZeny na vlastnostech referenéni oceli a
prdméru nadrze 1,80 m. Pokud je pouzit kov jiny nez mékka ocel (viz 6.7.2.1) nebo nadrz ma primér
vétsi nez 1,80 m, tloustka musi byt stanovena podle tohoto vzorce:

21,4 eqd,
el = 37
1,8 3/Rm A,
kde:
e1 = pozadovana rovnocennd tloustka (v mm) pouzitého kovu;
€ = minimalni tloustka (v mm) referencni oceli stanovené v pfisluSném pokynu pro pfemistitelné
cisterny uvedeném ve sloupci (10) tabulky A kapitoly 3.2 a popsaném v 4.2.5.2.6 nebo ve
zvlastnim ustanoveni pro pfemistitelné cisterny uvedeném ve sloupci (11) tabulky A kapitoly
3.2 apopsanémyv 4.2.5.3;
di = prdmér nadrze (v m), avSak nejméné 1,80 m;

Rms = minimalni zaru¢ena pevnost v tahu (v N/mm?) pouzitého kovu (viz 6.7.2.3.3);

A1 = zaru€ené minimalni prodlouzeni pfi pfetrzeni (v %) pouzitého kovu podle narodnich nebo
mezinarodnich norem.

V zadném ptipadé nesmi byt tloustka stény nadrze mensi, nez je pfedepsana v 6.7.2.4.2, 6.7.2.4.3
a6.7.2.4.4. VSechny &asti nadrze musi mit minimalni tloustku stanovenou v 6.7.2.4.2 az 6.7.2.4.4.
Tato tloustka musi byt vyluéné bez jakéhokoli pfidavku na korozi.

Pokud je pouzita mékka ocel (viz 6.7.2.1), pro vypocet se nevyzaduje pouziti vzorce v 6.7.2.4.6.

V mistech pfipojeni koncu (den) k cylindrické ¢asti nadrze nesméji byt zadné zmény tloustky.
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6.7.2.5

6.7.2.5.1

6.7.2.5.2

6.7.2.5.3

6.7.2.5.4

6.7.2.5.5

6.7.2.5.6

6.7.2.5.7

6.7.2.5.8

6.7.2.5.9

6.7.2.5.10

6.7.2.5.11

6.7.2.5.12

6.7.2.5.13

6.7.2.5.14

6.7.2.5.15

Provozni vystroj

Provozni vystroj musi byt tak uspofadana, aby byla chranéna proti nebezpedi utrZzeni nebo poskozeni
bé&hem prfepravy a manipulace. Pokud spoj mezi ramem a néadrzi dovoluje relativni pohyb mezi
jednotlivymi konstruk&nimi ¢astmi, musi byt vystroj upevnéna tak, aby dovolovala takovy pohyb bez
nebezpedi poskozeni provoznich &asti. VnéjSi spojovaci vyprazdfiovaci prvky (potrubi, uzaviraci
ventily), vnitfni uzaviraci ventil a jeho sedlo musi byt chranény proti nebezpeci utrzeni pusobenim
vnéjSich sil (napf. pouzitim pruznych &asti). Plnici a vyprazdrnovaci zafizeni (v€etné pfirub nebo
Sroubovych uzaveérua) a jakékoliv ochranné kryty musi umoznovat zaji§téni proti nezadoucimu otevreni.

VSechny otvory nadrze uréené pro plnéni a vyprazdfiovani pfemistitelné cisterny musi byt vybaveny
ru¢né ovladanym uzaviracim ventilem umisténym co nejblize k nadrzi, jak je to jen prakticky mozné.
Jiné otvory kromé otvorli pro odvétrani nebo odpousténi tlaku musi byt vybaveny bud uzaviracim
ventilem nebo jinymi vhodnymi uzaviracimi prostfedky upevnénymi co nejblize k nadrZi jak je to
mozné.

V8echny pfemistitelné cisterny musi byt vybaveny priilezem s vikem nebo jinymi kontrolnimi otvory
vhodnych rozmérd dovolujicimi vnitfni kontrolu a pfiméfeny vstup pro Gdrzbu a opravy vnittku.
Komorové pfemistitelné cisterny musi mit otvor s krytem nebo jiné kontrolni otvory pro kazdou komoru.

Vnéjsi spojovaci prvky musi byt, pokud je to mozné, seskupeny. Pro izolaci pfemistitelnych cisteren
musi byt vrchni spojovaci prvky obkrouzeny zasobnikem pro Unik s vhodnym odtokem.

Kazdy spoj na premistitelné cisterné musi byt zfetelné oznacen s uvedenim své funkce.

Kazdy uzaviraci ventil nebo jiné uzaviraci prostfedky musi byt konstruovany a vyrobeny na jmenovity
tlak nadrze MAWP a vy3si s ohledem na teploty oéekavané b&éhem prepravy. VSechny uzaviraci ventily
se Sroubovymi uzdvéry musi byt uzavirany pravotoCivym pohybem ruéniho kola. Pro ostatni ventily
musi byt poloha (otevieno - zavifeno) a smér uzavirani zfetelné vyznaceny. VSechny uzaviraci ventily
musi byt konstruovany tak, aby se zabranilo nezadoucimu otevreni.

Pohyblivé ¢asti, jako jsou kryty, €asti uzavérud atd., nesméji byt vyrobeny z nechranéné korozivni oceli,
pokud mohou pfijit do styku tfenim nebo dotykem s hlinikovymi pfemistitelnymi cisternami uréenymi
pro pfepravu latek splfiujicich kritérium bodu vzplanuti tfidy 3, v€etné zahfatych latek pfepravovanych
pfi teploté rovné nebo vyssi, nez je jejich bod vzplanuti.

Potrubi musi byt konstruovano, vyrobeno a instalovano tak, aby se zabranilo nebezpeci poskozeni
pusobenim tepelné roztazivosti a smrétovani mechanickych razd a vibraci. VSechna potrubi musi byt
z vhodného kovového materidlu. Svafované spoje potrubi musi byt pouzivany vSude, kde je to jen
mozné.

Spoje v médéném potrubi musi byt spajeny nebo mit rovnocenné pevné kovové spojeni. Bod taveni
pajecich materialll nesmi byt vy$Si nez 525 °C. Spoje nesméji snizovat pevnost potrubi, coz se mlze
stat u Sroubovych spojl.

Pratrzny tlak vSech potrubi a spojovacich prvkd potrubi nesmi byt mensi nez nejvyssi ¢tyfnasobek
MAWP nadrze nebo &tyfnasobek tlaku, kterému maze byt vystavena v provozu pfi €innosti ¢erpadla
nebo jiného zafizeni (kromé zafizeni na vyrovnavani tlaku).

Tazné kovy sméji byt pouzivany pfi konstrukci ventild a pfisluSenstvi.

Vytapéci systém musi byt zkonstruovan nebo kontrolovan tak, ze latka nesmi dosahnout teploty, pfi
které tlak v cisterné prekroci jeji MAWP nebo zpuUsobi jina rizika (napf. nebezpecny tepelny rozklad).

Vytapéci systém musi byt zkonstruovan nebo kontrolovan tak, Ze energie pro vnitfni topné &lanky
nesmi byt k dispozici, dokud nejsou topné ¢lanky kompletné ponofeny. Teplota na povrchu topnych
¢lankud pro vnitfni vytapéci zafizeni, nebo teplota na nadrzi v pfipadé vnéjSiho vytapéciho zafizeni
nesmi v zadném pfipadé prekrocit 80 % teploty samovzniceni (ve °C) pfepravované latky.

Pokud je elektricky vytapéci systém umistén uvnitf cisterny, musi byt vybaven preruSovacem
zemniciho okruhu s odpojenim pfi méné nez 100 mA.

Elektricka spinaci skfin pfipojena k cisterné nesmi mit pfimé spojeni s vnitfkem cisterny a musi
poskytovat ochranu alespori rovnocennou s typem IP 56 v souladu s IEC 144 nebo IEC 529.
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6.7.2.6

6.7.2.6.1

6.7.2.6.2

6.7.2.6.3

6.7.2.6.4

6.7.2.7

6.7.2.7.1

Spodni otvory

Urcité latky nesméji byt pfepravovany v pfemistitelnych cisternach se spodnimi otvory. Pokud vhodny
pokyn pro pfemistitelné cisterny uvedeny ve sloupci (I0) tabulky A kapitoly 3.2, popsany v 4.2.5.2.6
stanovi, ze spodni otvory jsou zakazany, nesméji byt zadné otvory pod hladinou kapaliny v nadrzi,
pokud je plnéna na svoje nejvyssi dovolené plnéni. Pokud je existujici otvor uzavien, musi byt opatfen
deskou vnitfnim a vné&jsim pfivafenim k nadrzi.

Otvory spodniho vyprazdiovani pfemistitelnych cisteren pfepravujicich urcité tuhé krystalizujici nebo
vysoce viskosni latky musi byt vybaveny nejméné dvéma v sérii uspofadanymi a vzajemné nezavislymi
uzaviracimi zafizenimi. Konstrukce zafizeni musi byt schvalena pfisluSnym orgdnem nebo jim
povéfenou organizaci a musi zahrnovat:

(a) VnéjSi uzaviraci ventil upevnény co nejblize k nadrZi a konstruovany tak, aby se zabranilo
nezadoucimu otevieni pfi narazu nebo jiném neumysiném jednani; a

(b) Vodotésny uzavér na konci vyprazdriovaciho potrubi, ktery mize byt uzavfen slepou pfirubou
nebo Sroubovou &epickou.

Kazdy vyvod spodniho vyprazdriovani, kromé uvedenych v 6.7.2.6.2, musi byt vybaven tfemi v sérii
usporadanymi a vzajemné& nezavislymi uzaviracimi zafizenimi. Konstrukce zafizeni musi byt
schvalena pfislusnym organem nebo jim povéfenou organizaci musi zahrnovat:

(a) Samouzaviraci vnitfni uzaviraci ventil, jimz je uzaviraci ventil v nadrzi nebo v pfivafené pfirubé
nebo jeho spole¢né pfirubé s tim, ze:

(i) Ovladaci zafizeni pro provoz ventilu je konstruovano tak, aby se zabranilo nezadoucimu
otevfeni pfi narazu nebo jiném neimysiném jednani;

(i) Ventil mdze byt ovladan svrchu nebo zdola;

(i)  Pokud je to mozné, nastaveni ventilu (otevieno - zavieno) musi byt mozno ovéfit ze
zeme;

(iv)  Kromé pfemistitelnych cisteren s vnitfnim objemem nejvyse 1000 litr(, musi byt mozné
uzavrit ventil s pfistupné polohy pfemistitelné cisterny, ktera je vzdalena od ventilu
samého; a

(v) Ventil musi zdstat provozuschopny v pfipadé poskozeni vnéjsiho zafizeni pro ovladani
¢innosti ventilu;

(b) Vnéjsi uzaviraci ventil upevnény co nejblize k nadrzi, jak je to prakticky ucelné;

(c) Vodotésny uzaveér na konci vyprazdriovaciho potrubi, ktery mize byt uzavien slepou pfirubou
nebo Sroubovou &epickou.

Pro podélnou nadrz muze byt vnitfni uzaviraci ventil poZzadovany v 6.7.2.6.3(a) nahrazen dodateénym

vnéjSim zaviracim ventilem. Vyrobce musi splnit pozadavky pfisluSného organu nebo jim povérené
organizace.

Bezpeénostni zafizeni
VSechny pfemistitelné cisterny musi byt vybaveny nejméné jednim zafizenim pro vyrovnavani tlaku.

V8echna tato zafizeni musi byt konstruovana, vyrobena a oznaéena podle pozadavkl pfisluSného
organu nebo jim povérené organizace.
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6.7.2.8

6.7.2.8.1

6.7.2.8.2

6.7.2.8.3

6.7.2.8.4

6.7.2.8.5

6.7.2.9

6.7.2.9.1

6.7.2.9.2

6.7.2.10

6.7.2.10.1

6.7.2.11

6.7.2.11.1

Zarizeni pro vyrovnavani tlaku

Kazda premistitelna cisterna s vnitfnim objemem nejméné 1900 litrd a kazda nezavisla komora
premistitelné cisterny se stejnym vnitfnim objemem, musi byt vybavena jednim nebo vice zafizenimi
pro vyrovnavani tlaku pruzinového typu s pfipadnym pritrznym kotouéem nebo tavnym prvkem
a paralelné s pruzinovym zafizenim, pokud to neni zakazano v odvolavce na 6.7.2.8.3 v pfisluSném
pokynu pro pfemistitelné cisterny v 4.2.5.2.6. Zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi mit dostate¢nou
kapacitu, aby zabranilo roztrzeni nadrze vlivem pfetlaku nebo podtlaku zplsobeného plnénim,
vyprazdnovanim nebo zahfivanim obsahu.

Zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt konstruovano tak, aby se zabranilo vniknuti cizich pfedmétd,
Uniku kapaliny a vyvoji nebezpe¢ného nadmérného tlaku.

Pokud je to poZadovano pro urcité latky pfislusnym pokynem pro pfemistitelné cisterny uvedenym
v sloupci (10) tabulky A kapitoly 3.2 a popsanym v 4.2.5.2.6, musi mit pfemistitelné cisterny zafizeni
pro vyrovnavani tlaku schvalené pfisluSnym organem. Pokud neni pfemistitelna cisterna vyhrazena
pro pfepravu jedné latky a vybavena schvalenym zafizenim pro vyrovnavani tlaku vyrobenym
z materiald snasenlivych s pfepravovanou latkou, musi zafizeni pro vyrovnavani tlaku obsahovat
pratrzny kotou€ pfedchazejici pruzinovému zafizeni pro vyrovnavani tlaku. Pokud je pratrzny kotou¢
vloZen do série s poZzadovanym zafizenim pro vyrovnavani tlaku, prostor mezi pritrznym kotou¢em
a zafizenim pro vyrovnavani tlaku musi byt vybaven méfidlem tlaku nebo indikatorem protrZeni
kotouce prodéravéni nebo uniku, ktery mohla zpusobit Spatna funkce systému pro vyrovnavani tlaku.
Pratrzny kotou€ se musi protrhnout pfi tlaku o 10 % vySSim, nez je pocatecni vypoustéci tlak zafizeni
pro vyrovnavani tlaku.

Kazda pfemistitelna cisterna s vnitfnim objemem mensim nez 1900 litrd musi byt vybavena zafizenim
pro vyrovnavani tlaku, kterym maze byt pritrzny kotou€, pokud tento kotou¢ odpovida pozadavkim
v 6.7.2.11.1. Pokud neni pouZito pruzinové zafizeni pro vyrovnavani tlaku, musi byt pratrzny kotou¢
nastaven na protrzeni pfi jmenovitém tlaku rovném zkuSebnimu tlaku. Kromé toho, tavné prvky
odpovidajici 6.7.2.10.1 mohou byt také pouzity.

Pokud je nadrz vybavena pro tlakové vyprazdnéni, musi byt vstupni potrubi osazeno vhodnym
zafizenim pro vyrovnavani tlaku nastavenym tak, aby pracovalo pfi tlaku nejvySe MAWP nadrze
a uzaviraci ventil byl upevnén co nejblize k nadrzi jak je to mozné.

Nastaveni zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Je tfeba pfipomenout, Ze zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi pracovat pouze v podminkéach
nadmérného zvyseni teploty, jelikoz cisterna nepodléhd nadmérnym zménam tlaku b&éhem normalnich
podminek pfepravy (viz 6.7.2.12.2).

PoZadované zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt nastaveno tak, aby zaalo vypoustét pfi
jmenovitém tlaku péti Sestin zkuSebniho tlaku pro nadrze majici zkuSebni tlak nejvyse 4,5 barua 110 %
dvou tfetin zkuSebniho tlaku pro nadrze majici zkuSebni tlak vétsi nez 4,5 baru. Po vypusténi se
zafizeni musi uzavfit tlakem nejvySe o 10 % nizSim, nez je oteviraci tlak. Zafizeni musi zustat
uzavieno pfi vS8ech nizSich tlacich. Tento pozadavek nezabranuje pouziti tlaku zafizeni pro
vyrovnavani tlaku nebo kombinace tlakovych a podtlakovych vyrovnavacich zafizeni.

Tavné prvky

Tavné prvky musi fungovat pfi teploté mezi 100 °C a 149 °C za podminky, Ze tlak v nadrzi pfi tavné
teploté nebude vysSi nez zkuSebni tlak. Musi byt umistény na vrcholu nadrze s jejich vstupy ve
vyparném prostoru a pfi pouziti, pro u€ely bezpe&nosti dopravy, nesméji byt chrdnény pfed vnéjSim
teplem. Tavné prvky nesméji byt pouzivany na pfemistitelnych cisternach se zkusebnim tlakem, ktery
prekracuje 2,65 baru nestanovi-li zvlastni ustanoveni TP36 ve sloupci (11) tabulky A kapitoly 3.2 jinak.
Tavné prvky pouzivané na pfemistitelnych cisternach ur¢enych pro pfepravu zahratych latek musi byt
konstruovany pro provoz pfi teploté vy$sSi, nez bude nejvyssi teplota oekavana béhem prepravy,
a musi splfiovat pozadavky pfislusného organu nebo jim povéfené organizace.

Pratrzné kotouce
Pratrzné kotouce, kromé uvedenych v 6.7.2.8.3, musi byt nastaveny na protrzeni pfi jmenovitém tlaku

rovném zkuSebnimu tlaku v celém rozsahu projektované teploty. Pokud jsou pouzivany prutrzné
kotouCe, musi byt vénovana zvlastni pozornost pozadavkim v 6.7.2.5.1 2 6.7.2.8.3.
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6.7.2.11.2
6.7.2.12

6.7.2.12.1

6.7.2.12.2

6.7.2.12.2.1

Pratrzné kotoue musi byt vhodné pro podtlaky, které mohou vzniknout v pfemistitelné cisterné.
Kapacita zarizeni pro vyrovnavani tlaku

Pruzinové zafizeni pro vyrovnavani tlaku pozadované v 6.7.2.8.1 musi mit pficny pratokovy prufez
rovnocenny otvoru o priméru 31,75 mm. Pokud je pouzivano podtlakové zafizeni pro vyrovnavani
tlaku, musi mit plochu pratokového prifezu nejméné 284 mm?.

Kombinovana dodavkova kapacita systému pro vyrovnavani tlaku (s pfihlédnutim ke snizenému
pratoku, pokud je pfemistitelna cisterna vybavena prutrznym kotoucem pfedfazenym pruzinovému
zafizeni pro vyrovnavani tlaku nebo pokud je pruzinové zafizeni pro vyrovnavani tlaku provedeno se
zafizenim pro ochranu pfed proslehnutim plamene) za podminky kompletniho zvladnuti ohné
premistitelné cisterny musi byt dostatena omezit tlak v nadrzi o 20 % nad tlak uvadéjici v €innost
zafizeni pro vyrovnavani tlaku. Nouzové zafizeni pro vyrovnavani tlaku muze byt pouzito pro dosazeni
predepsané vypoustéci kapacity. Tato zafizeni mohou byt tavna, pruzinova nebo pratrzné kotouce
nebo kombinace zafizeni pruzinovych a pratrznych kotoucl. Celkova kapacita zafizeni pro
vyrovnavani tlaku musi byt stanovena pouzitim vzorce v 6.7.2.12.2.1 nebo tabulky v 6.7.2.12.2.3.

Pro stanoveni celkové poZadované kapacity zafizeni pro vyrovnavani tlaku, kterd musi byt souctem
individualnich kapacit vSech spoluplsobicich zafizeni, musi byt pouzit nasledujici vzorec:

Q=12 4FA0,82 g
" LC M
kde:
Q = minimalni pozadovany stupen v krychlovych metrech vzduchu za sekundu (m3/s) za
normalnich podminek: 1 bara 0 °C (273 K);
F = koeficient této hodnoty:
pro neizolované nadrze F = 1;
pro izolované nadrze F = U(649 - t)/13,6 avSak v zadném pfipadé neni mensi nez 0,25;
kde:
U = koeficient pFestupu tepla izolace v kW-m=2-K-', pfi 38 °C
t= skutecna teplota latky béhem pInéni (ve °C); pokud tato teplota neni znama, pouzije se

t=15°C;

Hodnota koeficientu F vy$e uvedena pro izolované nadrze muze byt pouzita, pokud izolace spliiuje
pozadavky uvedené v 6.7.2.12.2 4;

A = celkova plocha vnéjSiho povrchu nadrze ve ¢tvere€nych metrech

Z = koeficient stladitelnosti plynu za akumulaéni podminky (pokud tento koeficient neni znam,
budiz Z rovno 1);

T = absolutni teplota v Kelvinech (°C + 273) nad zafizenim pro vyrovnavani tlaku za akumulacni
podminky;

L = utajené teplo vyparnosti kapaliny, v kd/kg, za akumulaéni podminky;

M = molekularni hmotnost vypousténého plynu;

= konstanta odvozena z jednoho z nasledujicich vzorcli jako funkce poméru k specifickych

tepel:
Y
Cy
kde:
Cp = specifické teplo pfi konstantnim tlaku; a
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C, = specifické teplo pfi konstantnim objemu.
Pokud k> 1:

k+1
ce |k 2 \k-1
B <k + 1)

Pokud k = 1 nebo k neni znam:

1
C=-—=0607
Ve

kde e je matematicka konstanta 2,7183

C mUze byt téZ pfevzata z nasleduijici tabulky:

k C k C K C
1,00 0,607 1,26 0,660 1,52 0,704
1,02 0,611 1,28 0,664 1,54 0,707
1,04 0,615 1,30 0,667 1,56 0,710
1,06 0,620 1,32 0,671 1,58 0,713
1,08 0,624 1,34 0,674 1,60 0,716
1,10 0,628 1,36 0,678 1,62 0,719
1,12 0,633 1,38 0,681 1,64 0,722
1,14 0,637 1,40 0,685 1,66 0,725
1,16 0,641 1,42 0,688 1,68 0,728
1,18 0,645 1,44 0,691 1,70 0,731
1,20 0,649 1,46 0,695 2,00 0,770
1,22 0,652 1,48 0,698 2,20 0,793
1,24 0,656 1,50 0,701

6.7.2.12.2.2 Jako alternativa k vySe uvedenym vzorcdm, mohou mit nadrze konstruované pro pfepravu kapalin

rozméry svych zafizeni pro vyrovnavani tlaki podle tabulky v 6.7.2.12.2.3. Tato tabulka pocita
s hodnotou koeficientu izolace F = 1 a musi byt upravena podobné, jako kdyZ je nadrz izolovana.

M=186,7 T=39%4K
L =334, 94 kd/kg C =0,607
Z=1
6.7.2.12.2.3 Minimalni nouzova ventilacni kapacita, Q, v krychlovych metrech vzduchu za sekundu pfi 1 barua 0 °C
(273 K).
A Q A Q
Exponovana plocha (Krychlové metry Exponovana plocha (Krychlové metry
(Etvereéni metry) vzduchu za sekundu) (6tvereéni metry) vzduchu za sekundu)
2 0,230 37,5 2,539
3 0,320 40 2,677
4 0,405 42,5 2,814
5 0,487 45 2,949
6 0,565 47,5 3,082
7 0,641 50 3,215
8 0,715 52,5 3,346
9 0,788 55 3,476
10 0,859 57,5 3,605
12 0,998 60 3,733
14 1,132 62,5 3,860
16 1,263 65 3,987
18 1,391 67,5 4,112

1142




6.7.212.2.4

6.7.2.13

6.7.2.13.1

6.7.2.13.2

6.7.2.14

6.7.2.14.1

A Q A Q
Exponovana plocha (Krychlové metry Exponovana plocha (Krychlové metry
(€tvere€ni metry) vzduchu za sekundu) (Etvereéni metry) vzduchu za sekundu)
20 1,517 70 4,236
22,5 1,670 75 4,483
25 1,821 80 4,726
27,5 1,969 85 4,967
30 2,115 90 5,206
32,5 2,258 95 5,442
35 2,400 100 5,676

Izolagni systémy pouzivané za U€elem sniZovani ventilacni kapacity musi byt schvaleny pfislusnym
organem nebo jim povéiené organizace. Ve v8ech pfipadech musiizolaéni systém schvaleny pro tento
ucel:

(a) zUstat uc¢inny pfi vSech teplotach az do 649 °C; a

(b) byt chranén plastém s bodem taveni 700 °C nebo vysSSim.

Znaceni zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Kazdé zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt zfetelné a trvale oznaceno témito udaji:

(a) Tlak (v barech nebo kPa) nebo teplota (ve °C), na které je nastaveno vypousténi;
(b) Dovolena tolerance vypoustéciho tlaku pro pruzinova zafizeni pro vyrovnavani tlaku;
(c) Referenéni teplota odpovidajici nastavenému tlaku pro pratrzné kotouce;

(d) Dovolena tolerance teploty pro tavné prvky;

(e) Nastavena prutokova kapacita pruzinovych zafizeni pro vyrovnavani tlaku, pratrznych kotouc
nebo tavnych prvkid v normalnich krychlovych metrech vzduchu za sekundu (m3/s);

(f) Pricny pritokovy prufez pruzinovych zafizeni pro vyrovnavani tlaku, pratrznych kotou¢ nebo
tavnych prvka v mm2.

Pokud je to proveditelné, musi byt uvedeny nasledujici udaje:

(9) Jméno vyrobce a pfislusné katalogové C&islo zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

Nastavena prutokova kapacita ozna¢ena na pruzinovych zafizenich pro vyrovnavani tlaku musi byt
stanovena podle 1ISO 4126-1:2004 a ISO 4126-7:2004.

Spoje k zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Spoje k zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt dostate¢nych rozmérd, aby umoznily neomezené
propustit poZzadované vypousténi do zafizeni pro vyrovnavani tlaku. Zadny uzaviraci ventil nesmi byt
vestavén mezi nadrz a zafizeni pro vyrovnavani tlaku, kromé& zdvojeného zafizeni pro udrzbu nebo
jinych ddvodu a uzaviracich ventilG slouZicich pro uzaméeni otevieného zafizeni v provozu nebo
uzaviracich ventild vzajemné uzaméenych tak, Ze alespon jeden ze zdvojenych je vZzdy v provozu.
Nesmi byt Zadné pfekazka pro otevirani vedeni k zafizeni ventilaénimu nebo pro vyrovnavani tlaku,
ktera by mohla omezit nebo uzavfit pratok z nadrze do tohoto zafizeni. Otvory nebo potrubi od vyusténi
zafizeni pro vyrovnavani tlaku, pokud jsou pouzivany, musi vypoustét pfebyteéné pary nebo kapaliny
do atmosféry za podminek minimalniho zpétného tlaku do zafizeni pro vyrovnavani tlaku.
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6.7.2.15

6.7.2.15.1

6.7.2.15.2

6.7.2.16

6.7.2.16.1

6.7.2.17

6.7.2.17.1

6.7.2.17.2

6.7.2.17.3

6.7.2.17.4

6.7.2.17.5

6.7.2.18

6.7.2.18.1

Umisténi zaFizeni pro vyrovnavani tlaku

Kazdé vyusténi zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt umisténo na vrchol nadrze co nejblize
podélnému a pficnému stfedu nadrze, jak je to proveditelné. VSechna vyusténi zafizeni pro
vyrovnavani tlaku musi byt umisténa tak, aby za podminek maximalniho pInéni byla ve vyparném
prostoru nadrze, a zafizeni musi byt tak usporadano, aby zajistilo neomezené vypousténi unikajicich
par. U hoflavych latek musi byt unikajici pary vyvedeny pfimo ven z nadrze takovym zpusobem, aby
se nemohly dostat pod nadrz. Ochranna zafizeni, ktera odklanéji proud par, jsou dovolena pouze
tehdy, nezmen8uji-li kapacitu zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

Usporadani musi byt provedena tak, aby zabranila pfistupu nepovolanych osob k zafizeni pro
vyrovnavani tlaku a chranila tato zafizeni pfed po$kozenim zpUsobenym prevracenim premistitelné
cisterny.

Stavoznaky (mérici zafizeni)

Sklenéné stavoznaky a méfidla vyrobena z kiehkého materialu, ktera jsou v pfimém styku s obsahem
nadrze, nesméji byt pouzity.

Podpéry, ramy, zvedaci a spoustéci vybaveni pfemistitelnych cisteren

Premistitené cisterny musi byt konstruovany a vyrabény s podpérnou konstrukci zajistujici jejich
bezpecnou zakladnu béhem prepravy. Sily uvedené v 6.7.2.2.12 a koeficient bezpecnosti uvedeny
v 6.7.2.2.13 musi byt zohlednény pfi konstrukci. Zarazky, ramy, podstavce nebo jiné podobné
konstrukce jsou pfipustné.

Kombinovana namahani zpisobena konstrukéni vystroji pfemistitelné cisterny (napf. podstavce, ramy
atd.) a zvedaci a spoustéci zafizeni nesméji zpUsobit nadmérné namahani v jakékoli ¢asti nadrze.
Stabilni zvedaci a spoustéci zafizeni musi byt namontovano na vSech premistitelnych cisternach.
Pfednostné musi byt upevnéno na podpéry premistitelné cisterny, avSak mize byt pfipevnéno
k vyztuznym deskam umisténym na nadrzi v bodech jejich podpér.

PFi konstrukci podpér a ramu se musi brat v ivahu ucinky klimatické koroze.

Kapsy pro zvedaci vidlice musi byt uzaviratelné. Prostfedky pro uzavieni téchto kapes musi tvofit
trvalou ¢ast ramu nebo byt trvale pfipojeny k ramu. Jednokomorové premistitelné cisterny o délce
mensi nez 3,65 m nemusi mit tyto kapsy uzaviratelné, pokud:

(a) jsou nadrz véetné vSech spojovacich prvka dobfe chranény proti iderlim zvedacich vidlic; a

(b) vzdélenost mezi stfedy kapes pro zvedaci vidlice je nejméné& polovina maximaini délky
pfemistitelné cisterny.

Pokud nejsou pfemistitelné cisterny b&hem prepravy chranény podle 4.2.1.2, nadrze a provozni vystroj
musi byt chranény proti poskozeni nadrze a provozni vystroje podélnym nebo pfi€nym narazem nebo
prevracenim. Vnéjsi spojovaci prvky musi byt chranény tak, aby byl vylou€en unik obsahu nadrze pfi
narazu nebo prevraceni pfemistitelné cisterny na tyto spojovaci prvky. Pfiklady takové ochrany:

(a) Ochrana proti boénimu narazu, kterou mohou tvofit podélné vyztuze chranici nadrz z obou
stran na vyskové urovni jejiho stfedu;

(b) Ochrana pfemistiteIné cisterny proti pfevraceni, kterou mohou tvofit vyztuzné prstence nebo
vyztuze upevnéné napfic ramu;

(c) Ochrana proti narazu zezadu, kterou muze tvofit naraznik nebo ram;

(d) Ochrana nadrze proti poskozeni narazem nebo prevracenim pouzitim ramu ISO podle
ISO 1496-3:1995.

Schvaleni typu

PFisluSny organ nebo jim povéfena organizace vyda osvédceni o schvaleni typu pro jakoukoli novou
konstrukci pfemistitelné cisterny. Toto osvédceni prokazuje, Ze premistitelna cisterna byla prohlédnuta
timto organem, je vhodna pro jeji zamysleny Ucel a odpovida pozadavkum této kapitoly a pfiméfenym
ustanovenim pro latky uvedenym v kapitole 4.2 a v tabulce A kapitoly 3.2. Pokud série pfemistitelnych
cisteren jsou vyrabény beze zmény konstrukce, osvédceni plati pro celé tyto série. Osvédceni musi
obsahovat zku$ebni protokol prototypu, latky nebo skupiny latek dovolené prepravovat, materialy
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6.7.2.18.2

6.7.2.19

6.7.2.19.1

6.7.2.19.2

6.7.2.19.3

6.7.2.194

6.7.2.19.5

konstrukce nadrZze a vylozeni (pokud byl pouZit) a schvalovaci €&islo. Schvalovaci &islo se sklada
z rozliSovaci znacky nebo znacky statu, na jehoz Gzemi bylo schvaleni udéleno, vyznagené rozliSovaci
znackou pouzivanou na vozidlech v mezinarodnim silni¢nim provozu?, a registraéniho Cisla.
V osvéd&eni musi byt uvedena jakakoliv alternativni ujednani podle 6.7.1.2.. Schvaleni konstrukce
typu muaze slouzit pro schvaleni mensich prfemistitelnych cisteren vyrobenych z materialt téhoz druhu
a tloustky, stejnou vyrobni technologii a s identickymi podpérami, rovhocennymi uzavéry a dalSim
prislusenstvim.

Zku$ebni protokol prototypu pro schvaleni konstrukce typu musi obsahovat nejméné toto:
(a) Vysledky zkousky vhodného ramu uvedené v ISO 1496-3:1995;

(b) Vysledky prvni inspekce a zkousky uvedené v 6.7.2.19.3;

(c) Vysledky narazové zkousky uvedené v 6.7.2.19.1, je-li pfedepsana.

Inspekce a zkouseni

Premistitelné cisterny odpovidajici definici kontejneru podle Mezinarodni Uumluvy o bezpecnosti
kontejner (KBK) z roku 1972 v platném znéni, nesméji byt pouzivany. Jejich pouziti je mozné pouze
tehdy, pokud se reprezentativni vzorek kazdého konstrukéniho typu uspé&sné ovéfi zkouskou
dynamického narazu podle Pfirucky zkousek a kritérii, dil IV, odstavec 41.

Nadrz a soucasti vystroje kazdé premistitelné cisterny musi byt podrobeny inspekci a zkouSce pfed
jejim prvnim uvedenim do provozu (prvni inspekce a zkouska) a potom v nejvySe pétiletych intervalech
(periodicka inspekce a zkouska po péti letech) s meziperiodickou inspekci a zkouskou v poloviné této
doby (periodicka inspekce a zkouska po dvou a pul letech). Inspekce a zkouska po dvou a pal letech
muze byt provedena béhem tfi mésici pfed nebo po stanoveném datu. Mimoradna inspekce
a zkouSka musi byt provedena bez ohledu na datum posledni periodické inspekce a zkousky, pokud
je to nezbytné podle 6.7.2.19.7.

Prvni inspekce a zkouska pfemistitelné cisterny musi zahrnovat kontrolu konstrukénich charakteristik,
vnitfni a vnéjsi prohlidku premistitelné cisterny a jejich spojovacich prvkd vzhledem k latkam, které
v ni maji byt pfepravovany, a tlakovou zkousku. Pfed uvedenim pfemistitelné cisterny do provozu musi
byt téz provedeny zkouska tésnosti a kontrola uspokojivého provozu celé provozni vystroje. Pokud
byly nadrz a jeji spojovaci prvky tlakové zkoudeny oddélen&, musi byt po jejich zkompletovani
podrobeny zkouSce tésnosti.

Periodicka inspekce a zkousSka po péti letech, musi zahrnovat vnitfni a vnéjSi prohlidku a, jak je
vSeobecnym pravidlem, hydraulickou tlakovou zkouSku. Pouze pro cisterny pouzivané pro pfepravu
tuhych latek, jinych nez toxickych nebo Ziravych latek, nezkapalfiujicich b&éhem pfepravy, smi byt
hydraulicka tlakova zkouSka nahrazena vhodnou tlakovou zkouSkou pfi 1,5 nasobku MAWP, po
schvaleni pfislusného organu. Oplasténi, tepelna izolace a jiné mohou byt sejmuty pouze s ohledem
na pozadovany rozsah spolehlivého zhodnoceni charakteristik pfemistitelné cisterny. Pokud nadrz
a jeji vystroj byly zkouseny oddélené&, musi byt po jejich zkompletovani podrobeny zkouSce tésnosti.

Meziperiodicka inspekce a zkouSka po 2,5 letech musi zahrnovat nejméné vnitfni a vnéjsi prohlidku
premistitelné cisterny a jejich spojovacich prvkl vzhledem k latkam, které v ni maji byt pfepravovany,
zkous$ku tésnosti a zkousku uspokojivého provozu celé provozni vystroje. Oplasténi, tepelna izolace a
jiné mohou byt sejmuty pouze s ohledem na pozadovany rozsah spolehlivého zhodnoceni
charakteristik pfemistitelné cisterny. Pro pfemistitelné cisterny ur¢ené pro pfepravu jedné latky vnitini
prohlidka po 2,5 letech mize byt vypusténa nebo nahrazena jinou zkuSebni metodou nebo
inspekEnimi postupy stanovenymi pfisluSnym organem nebo jim povéfena organizace.

RozliSovaci znacka statu registrace pouZivana na motorovych a pfipojnych vozidlech v mezinarodnim silnicnim provozu, napr.

podle Zenevské umluvy o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriské timluvy o silniénim provozu z roku 1968.
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6.7.2.19.6

6.7.2.19.6.1

6.7.2.19.6.2

6.7.2.19.7

6.7.2.19.8

6.7.2.19.9

6.7.2.19.10

Inspekce a zkouska premistitelnych cisteren a pInéni po datu uplynuti posledni periodické inspekce
a zkousky

Pfemistitelna cisterna nesmi byt plnéna a pfistavovana k pfepravé po datu uplynuti platnosti posledni
pétileté nebo dvou a pllleté periodické inspekce a zkousky, jak je pozadovano v 6.7.2.19.2. AvSak
pFemistitelna cisterna naplnéna pred datem uplynuti platnosti posledni periodické inspekce a zkousky
muZe byt pfepravovana po dobu nepfesahujici tfi mésice od uplynuti platnosti posledni periodické
zkousky nebo inspekce. Kromé& toho smi byt pfemistitelna cisterna pfepravovana po datu uplynuti
platnosti posledni periodické zkousky a inspekce:

(a) Po vyprazdnéni, ale pfed vycisténim, pro uCely provedeni pfisti pozadované zkousky nebo
inspekce pred opétovnym naplnénim; a

(b) Pokud neni jinak schvaleno pfislusnym organem, pro obdobi nepfekracujici Sest mésicu od
data uplynuti platnosti posledni periodické zkouSky nebo inspekce, aby bylo mozno vratit
nebezpecné véci k jejich likvidaci nebo recyklaci. Odvolavka na tuto vyjimku musi byt uvedena
v pfepravnim dokladu.

S vyjimkou ustanoveni v 6.7.2.19.6.1 mohou byt pfemistitelné cisterny, u kterych nebyla v daném
¢asovém ramci provedena planovana pétiletd nebo dvou a pllleta periodicka inspekce a zkouska,
plnény a pfistavovany k pfepravé, pokud je provedena nova pétileta periodicka inspekce a zkouska
podle 6.7.2.19.4.

Mimofadna inspekce a zkouska je nezbytnd, pokud pfemistitelnd cisterna vykazuje zfetelné
poskozené nebo zkorodované plochy nebo unik nebo jiné okolnosti, které ukazuji nedostatky, jez by
mohly ovlivnit celistvost pfemistitelné cisterny. Rozsah mimofadné inspekce a zkousky musi zaviset
na rozsahu poskozeni a zhor$eni premistitelné cisterny. Musi zahrnovat nejméné dvou a plletou
inspekci a zkousku podle 6.7.2.19.5.

Vnitfni a vnéjsi prohlidky musi zajistit, Ze:

(a) nadrz je prohlédnuta se zaméfenim na promacknuti, korozi nebo odfeni, zahyby, zkrouceni,
vady ve svarech nebo jiné okolnosti, véetné uniku, které by mohly zplsobit, Ze nadrz neni
bezpelna pro prepravu. Tloudtka stény musi byt ovéfena vhodnym méfenim, pokud tato
prohlidka ukazuje zmenSeni tloustky stény;

(b) potrubi, ventily, ohfivaci/chladici systém a tésnéni jsou prohlédnuty se zaméfenim na
zkorodované plochy, zavady a jiné okolnosti, v€etné uniku, které by mohly zpusobit, Ze
pfemistitelna cisterna neni bezpecnou pro plnéni, vyprazdriovani nebo prepravu;

(c) zafizeni pro tésnéni vik prilez( je provozuschopné a Ze zde neni zadny unik u vik praleza
a tésnéni;

(d) chybéjici nebo ztracené zapadky nebo Srouby na jakémkoli spojeni pfiruby nebo slepé pfiruby
jsou nahrazeny nebo utésnény;

(e) vSechna pojistna zafizeni a ventily jsou bez koroze, zkrouceni a jakéhokoli podkozeni nebo
vady, které by mohly zabranit jejich normalni ¢innosti. Uzaviraci zafizeni a samoc¢inné uzaviraci
ventily musi byt uvedeny v ¢innost pro prokazani vlastni provozuschopnosti;

() vyloZeni, pokud jsou, jsou prohlédnuty podle kritérii uvedenych jeho vyrobcem;

(9) pozadované znacky na pfemistitelné cisterné jsou Citelné a v souladu s pfisluSnymi pozadavky;
a

(h) ram, podpéry a zafizeni pro zdvih pfemistitelné cisterny jsou v uspokojivém stavu.

Inspekce a zkousky v 6.7.2.19.1, 6.7.2.19.3, 6.7.2.19.4, 6.7.2.19.5 a 6.7.2.19.7 musi byt provedeny
znalcem nebo za uc&asti znalce schvaleného pfislusnym orgdnem nebo jim povéfenou organizaci.
Pokud je soucasti inspekce a zkousky tlakova zkouska, musi byt provedena zkusebnim tlakem, ktery
je vyznacen na Stitku pfemistitelné cisterny. Béhem tlakové zkousky musi byt pfemistitelna cisterna
kontrolovana na jakykoliv unik z cisterny, potrubi nebo vystroje.

Ve vSech pfipadech, kdy je provadéno Fezani, opalovani nebo svareni na nadrzi, musi byt tyto prace
schvaleny pfislusnym organem nebo jim povéfenou organizaci s ohledem na pfedpisy pro tlakové
nadoby pouzivané pro konstrukci nadrze. Tlakova zkouska musi byt provedena navic k plvodni
tlakové zkouSce po ukonceni téchto praci.
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6.7.2.19.11 Pokud se objevi jakakoli nebezpecna okolnost, nesmi byt pfemistitelna cisterna vracena do provozu,
dokud nebyla opravena a zkouska neni opakovana s uspokojivym vysledkem.

6.7.2.20 Znacéeni

6.7.2.20.1 Kazda premistitelna cisterna musi byt opatfena nerezavéjicim kovovym S$titkem trvale upevnénym

k pfemistitelné cisterné na viditelném misté snadno pfistupném pro kontrolu. Pokud z davod
usporadani premistitelné cisterny nemuize byt Stitek trvale pfipevnén na nadrz, nadrz musi byt
oznacena nejméneé informacemi pozadovanymi kddem pfislusné tlakové nadoby. Jako minimum, musi
byt vyznaceny na Stitku nejméné nasledujici informace a to vyrazenim nebo jinou podobnou metodou:
(a) Informace o vlastnikovi

(i) Registracni €islo vlastnika
(b) Vyrobni informace

(i) Zemé vyroby

(i) Rok vyroby

(i)  Jméno nebo znacka vyrobce

(iv)  Vyrobcem pfidélené sériové ¢&islo
(c) Informace o schvaleni

0] Znak Spojenych narodd pro obaly

&)

Tento znak nesmi byt pouzit pro jiné ucely nez pro osvédceni, zZe obal, flexibilni kontejner pro volné
lozené latky, pfemistitelna cisterna nebo MEGC splnuje pfislusné pozadavky kapitoly 6.1, 6.2, 6.3,
6.5, 6.6, 6.7 nebo 6.11.

(i) Zemé schvaleni;

(iii) Povéfena organizace pro schvalovani konstrukéniho typu;

(iv)  Cislo schvaleni konstrukéniho typu;

(v) Pismena "AA’, pokud byl konstrukéni typ schvalen dle ujednani (viz 6.7.1.2);

(vi)  Predpis pro tlakové nadoby podle kterého byla nadrz zkonstruovana.
(d)  Tlaky

0] MAWP (pfetlak v barech nebo kPa)*;

(i) Zkusebni tlak (pfetlak v barech nebo kPa)?;

(i)  Datum prvni tlakové zkousky (mésic a rok);

(iv)  Identifikani znacka znalce ucastniciho se prvni tlakové zkouSky

(v) Vn&j§i vypodtovy tlak* (pretlak v barech nebo kPa)?;

(vi)  MAWP pro ohfivaci/chladici systém (pfetlak v barech nebo kPa)?; (pokud je pouZit);

(e) Teploty

3 PouZzita jednotka musi byt ozna¢ena

4 Viz 6.7.2.2.10.
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(f)

(9

(h)

(i) Rozsah vypoctovych teplot (ve °C)3;

Materialy

(i) Material(y) nadrze a odkaz(y) na materialové normy;
(i) Ekvivalentni tloustka pro referenéni ocel (v mm)3;

(i)  Material vylozeni (pokud je pouzit);

Vnitfni objem

(i) Hydraulicky vnitini objem cisterny pfi 20 °C (v litrech)?;

Tento Udaj je nasledovan symbolem "S", pokud je nadrz rozdélena pefejniky na oddily
s objemem nejvySe 7 500 [;

(i) Hydraulicky vnitfni objem z kazdé komory pii 20 °C (v litrech)? (pokud je pouZit, pro vice
komorovou cisternu).

Tento Udaj je nasledovan symbolem "S", pokud je nadrz rozdélena pefejniky na oddily
s objemem nejvyse 7 500 |;

Periodické inspekce a zkousky
(i) Druh posledni periodické zkou$ky (2,5-roku, 5-let nebo mimofadna);
(i) Datum posledni periodické zkousky (mésic a rok);

(i)  Zku$ebni tlak (pfetlak v barech nebo kPa)® posledni periodické zkou$ky (pokud je
pouzita);

(iv) Identifikaéni znacka povérené organizace, ktera provedla nebo dozorovala posledni
zkousSku.
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Tabulka 6.7.2.20.1: Priklad znaceni Stitkem

Registracni &islo vlastnika

VYROBNI INFORMACE

Zemé vyroby

Rok vyroby

Vyrobce

Vyrobcem pfidélené sérioveé Cislo

INFORMACE O SCHVALENI

Povéfena organizace pro schvalovani konstrukéniho typu

® Zemé schvaleni
Cislo schvaleni konstrukéniho typu

‘AA’ (pokud je pouZito)

Konstrukéni kéd nadrze (kéd tlakové nadoby)

TLAKY

MAWP

bar nebo kPa

ZkusSebni tlak

bar nebo kPa

Datum prvni tlakové zkousky: | (mésic/rok)

Razitko znalce:

VnéjSi vypocltovy tlak

bar nebo kPa

MAWP pro ohfivaci/chladici systém
(pokud je pouZito)

bar nebo kPa

TEPLOTA

Rozsah vypoctovych teplot

°C do

°C

Materialy

Material(y) nadrze a odkaz(y) na materialové normy

Ekvivalent tloustky k referencni oceli

mm

Material vyloZeni (pokud je pouZit)

VNITRNi OBJEM

Hydraulicky vnitfni objem cisterny pfi 20 °C

litry

'S’ (pokud je pouZito)

pouZit, pro vice komorové cisterny)

Hydraulicky vnitini objem kazdé komory _ pfi 20 °C (pokud je

litry

‘S’(pokud je pouZito)

PERIODICKE ZKOUSKY/INSPEKCE

Typ Datum Razitko znalce a zkuSebni
zkousky zkousky tlak?

Typ
zkousky

Datum
zkousky

Razitko znalce a
zkusSebni tlak?

(mésic/rok) bar nebo kPa

(mésic/rok)

bar nebo kPa

@ ZkuSebni tlak pokud se pouZije.

6.7.2.20.2

Stitku pevné umisténém na premistitelné cisterné:

Jméno provozovatele

NejvysSi dovolena celkova hmotnost (MPGM)

Vlastni hmotnost kg

kg

Pokyny pro pfemistitelné cisterny v souladu s 4.2.5.2.6.

POZNAMKA: Pro identifikaci prepravovanych latek, viz téz ¢ast 5.

6.7.2.20.3

Nasledujici udaje musi byt trvanlivé vyzna€eny bud’ na pfemistitelné cisterné samé nebo na kovovém

Jestlize je pfemistitelna cisterna konstruovana a schvalena pro manipulaci na otevieném mofi, musi

byt na identifikacnim $titku uvedena slova "OFFSHORE PORTABLE TANK".
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6.7.3

6.7.3.1

Pozadavky na konstrukci, vyrobu, inspekce a zkousSeni premistitelnych
cisteren ur¢enych pro prepravu nezchlazenych zkapalnénych plynu

POZNAMKA: Tyto poZadavky se vztahuji téZ na pfemistitelné cisterny uréené pro pfepravu chemikalii
pod tlakem (UN 3500, 3501, 3502, 3503, 3504 a 3505).

Definice
Pro ucely tohoto oddilu se nasledujicimi pojmy rozumi:

Alternativni ujednani znamena schvaleni zaru€ené pfislusnym organem pro pfemistitelnou cisternu
nebo MEGC, které byly konstruovany, vyrobeny nebo zkouseny podle technickych pozadavk( nebo
zkuSebnich metod jinych, neZ uvedenych v této kapitole;

Premistitelna cisterna znamena multimodalni cisternu s vnitfnim objemem vétSim nez 450 litrG
pouzivanou pro pfepravu nezchlazenych zkapalnénych plyn( tfidy 2. Pfemistitelna cisterna zahrnuje
nadrz s provozni vystroji a konstrukéni vystroji nezbytnymi pro pfepravu plynt. Pfemistitelnou cisternu
musi byt mozno plnit a vyprazdiovat bez sejmuti konstrukéni vystroje. Musi mit stabilizani ¢leny vné
nadrze a musi ji byt mozno zvedat v naplnéném stavu. Musi byt pfedevsim konstruovana pro zdvih na
vozidlo, Zelezni¢ni viz nebo namofini plavidlo nebo plavidlo pro vnitrozemské vodni cesty a musi byt
vybavena zarazkami, Uchyty nebo pfisluSenstvim umoziujicim mechanickou manipulaci. Silniéni
cisternova vozidla, zelezni¢ni cisternové vozy, nekovové cisterny a IBC, lahve na plyn a velké nadoby
nejsou povazovany za spadajici do definice pfemistitelnych cisteren;

Nadrz znamena ¢ast pfemistitelné cisterny, ktera obsahuje nezchlazené zkapalnéné plyny uréené pro
prepravu (vlastni cisterna), véetné otvorG a jejich uzavérl, ale nezahrnuje provozni vystroj
a konstrukéni vystroj;

Provozni vystroj znamena méfici pfistroje a plnici, vyprazdiovaci, vétraci, pojistna a tepelné izolaéni
zafizeni;

Konstrukéni vystroj znamena vyztuzné, upevriovaci, ochranné a stabilizacni prvky vné nadrze;
Nejvyssi dovoleny provozni tlak (MAWP) znamena tlak, ktery nesmi byt menSi nez nejvyssi z dale
uvedenych tlaki méfenych na vrcholu nadrze v provozni poloze, avSak v zadném pripadé nesmi byt
niz$i nez 7 barG:

(a) NejvysSi dovoleny efektivni pfetlak v nadrzi béhem pInéni nebo vyprazdiiovani; nebo

(b) Nejvyssi dovoleny efektivni pretlak, pro ktery je nadrz konstruovana, ktery musi byt:

(i) pro nezchlazeny zkapalnény plyn uvedeny v pokynu pro pfemistitelné cisterny T50 v
4.2.5.2.6, MAWP (v barech) uvedeny v pokynu pro pfemistitelné cisterny T50 pro tento

plyn;
(ii) pro ostatni nezchlazené zkapalnéné plyny nejméné soucet:

— absolutni tlak par (v barech) nezchlazeného zkapalnéného plynu pfi konstrukéni
referencni teploté minus 1 bar; a

— parcialni tlak (v barech) vzduchu nebo jinych plynd ve volném prostoru
stanoveném pfi konstrukéni referenéni teploté a roztaznosti kapalné faze
a zvySenim stfedni teploty volné loZzené latky tr — t; (t = teplota pInéni, obvykle
15 °C, tr = 50 °C nejvyssi stfedni teplota volné lozené latky);
(i)  pro chemikalie pod tlakem MAWP (v barech) stanoveny v pokynu pro pfemistitelné
cisterny T50 pro zkapalnénou ¢&ast plynu propelantd (hnacich plyna) uvedenych v T50
v4.2.52.6.

Vypoctovy tlak znamena tlak pouzivany pro vypocty, vyzadovany schvalenym technickym predpisem
pro tlakové nadoby. Vypoctovy tlak musi byt vy$Si nez nejvyssi z dale uvedenych tlaku:

(a) NejvysSi dovoleny efektivni pretlak v nadrzi béhem pInéni nebo vyprazdiiovani; nebo

(b) Soucet:
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6.7.3.2

6.7.3.2.1

6.7.3.2.2

6.7.3.2.3

(i) nejvyssiho efektivniho pretlaku, na ktery je nadrz konstruovana, jak je stanoveno
v (b) v definici MAWP (viz vy$e); a

(i) tlaku kapaliny stanoveného na zakladé statickych sil uvedenych v 6.7.3.2.9, av8ak
nejméné 0,35 baru;

Zkusebni tlak znamena nejvy$Si pfetlak ve vrcholu nadrZze béhem tlakové zkousky;

Zkouska tésnosti znamena zkousku nadrze a jeji provozni vystroje pouzivajici plyn do vnitfniho tlaku
nejméné 25 % nejvyssiho dovoleného provozniho tlaku (MAWP);

Nejvy$si dovolena celkova hmotnost (MPGM) znamena soucet vlastni hmotnosti pfemistitelné cisterny
a nejvyssi dovolené uzitené hmotnosti;

Referencni ocel znamena ocel s mezi pevnosti v tahu 370 N/mm? a prodlouzenim pfi pretrzeni 27 %;

Mékka ocel znamena ocel se zarué¢enou mezi pevnosti v tahu 360 N/mm? az 440 N/mm? a zaru¢enym
nejmensim prodlouzenim pfi pfetrzeni podle 6.7.3.3.3.3;

Projektovany teplotni rozsah pro nadrz musi byt od -40 °C do 50 °C pro nezchlazené zkapalnéné plyny
prepravované pfi normalnich klimatickych podminkach. PrisnéjSi projektované teploty musi byt
uvazovany pro premistitelné cisterny provozované v tvrdych klimatickych podminkach;

Projektovana referencni teplota znamena teplotu, pfi které je pro ucely vypoctu MAWP stanovena
tenze par obsahu. Projektovana referencni teplota musi byt niz§i nez kriticka teplota nezchlazeného
zkapalnéného plynu nebo zkapalnéného propelantu (hnaciho plynu) chemikalii pod tlakem uréeného
pro prepravu, aby bylo zajisténo, Ze plyn zUstane vzdy zkapalnény. Tato hodnota je pro kazdy typ
premistitelné cisterny nasleduijici:

(a) Nadrz o praméru 1,5 metru nebo mensim: 65 °C;
(b) Nadrz o praméru vétsim nez 1,5 metru:
(i) bez izolace nebo slunecniho §titu: 60 °C;
(i) se sluneénim Stitem (viz 6.7.3.2.12): 55 °C; a
(i)  sizolaci (viz 6.7.3.2.12): 50 °C;

Plnici hustota znamena prameérnou hmotnost nezchlazeného zkapalnéného plynu na litr vnitfniho
objemu nadrze(kg/l). Plnici hustota je uvedena v pokynu pro prfemistitelné cisterny T50 v 4.2.5.2.6.

VSeobecné konstrukéni a vyrobni pozadavky

Nadrze musi byt zkonstruovany a vyrobeny podle pozadavkU pfedpisu pro tlakové nadoby uznavanych
pFisluSnym organem. Nadrze musi byt vyrobeny z oceli vhodné pro tvafeni. Materidly musi v zdsadé
odpovidat narodnim nebo mezinarodnim materialovym normam. Pro svafované nadrze musi byt
pouzit pouze material, jehoz svafitelnost byla plné prokazana. Svary musi byt odborné provedeny
a musi zaruCovat Uplnou bezpecnost. Pokud je to nezbytné z hlediska vyrobniho postupu nebo
material(i, nadrze musi byt vhodné tepelné zpracovany pro zajisténi prfimérené tuhosti ve svaru
a v tepelné namahanych zénach. Pfi volbé materialu musi byt vzato v Uvahu rozmezi konstrukéni
teploty s pfihlédnutim k nebezpedi kiehkého lomu, namahani korozivnimi trhlinami a odolnosti proti
narazu. Pokud je pouzita jemnozrnna ocel, zaru¢ena mez prataznosti musi byt nejméné 460 N/mm?
a zaru¢ena hodnota meze pevnosti nejméné 725 N/mm? podle materidlové specifikace. Materialy
premistitelné cisterny musi byt vhodné pro klimatické podminky, v nichZ mohou byt pfepravovany.

Nadrze premistitelnych cisteren, spojovaci prvky a potrubi musi byt vyrobeny z materiald, které jsou:
(a) Znacneé imunni proti pusobeni nezchlazeného(ych) zkapalnéného(ych) plynu(a); nebo
(b) Pfirozené pasivni nebo neutralizované chemickou reakci.

Tésnéni musi byt vyrobena z material( snasenlivych s nezchlazenym(i) zkapalnénym(i) plynem(y)
uréenych k pfepravé.
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6.7.3.2.4

6.7.3.2.5

6.7.3.2.6

6.7.3.2.7

6.7.3.2.8

6.7.3.2.9

6.7.3.2.10

6.7.3.2.11

6.7.3.2.12

Musi se zabranit dotyku mezi riznymi kovy, ktery by mohl mit za nasledek po$kozeni galvanickym
ucinkem.

Materialy pfemistitelné cisterny, v€etné jakychkoli zafizeni, t€snéni a pfisluSenstvi nesméji nepfiznivé
ovlivnit nezchlazené zkapalnéné plyny uréené k pfepravé v pfemistitelné cisterné.

Pfemistitelné cisterny musi byt konstruovany a vyrobeny s podporami pro bezpecnou zékladnu béhem
pfepravy a vhodnymi zvedacimi a spou$técimi upevriovacimi prvky.

PFemistitelné cisterny musi byt konstruovany tak, aby odolaly beze ztraty obsahu nejméné vnitfnimu
tlaku zpusobenému obsahem a statickym, dynamickym a tepelnym zatizenim béhem normalnich
podminek manipulace a pfepravy. Konstrukce musi prokazat, Zze byly zohlednény unavové ucinky
zpUsobené témito opakovanymi namahanimi v pribéhu ocekavané zivotnosti pfemistitelné cisterny.

Nadrze musi byt konstruovany tak, aby odolaly vnéjSimu tlaku (pfetlaku) nejméné 0,4 baru nad
vnitfnim tlakem bez trvalé deformace. Jestlize je nadrz vystavena zna¢nému podtlaku pfed pInénim
nebo bé&hem vyprazdriovani, musi byt konstruovana tak, aby odolala vnéjSimu pfetlaku nejméné
0,9 baru nad vnitfnim tlakem a musi byt zkou$ena pfi tomto tlaku.

Pfemistitelné cisterny a jejich upevnéni musi byt schopny pfi nejvy$§im dovoleném zatiZzeni
absorbovat nasledujici jednotlivé statické sily:

(a) Ve sméru jizdy: dvojnasobek MPGM nasobena zemskym zrychlenim (g)’;

(b) Vodorovné kolmo na smér jizdy: MPGM (pokud smér jizdy neni jasné urcen, sily musi byt
rovnocenné dvojnasobku MPGM) nasobena zemskym zrychlenim (g)*;

(c) Svisle vzhru: MPGM nasobena zrychlenim (g)'; a

(d) Svisle dolG: dvojnasobek MPGM (celkové zatizeni v€etné ucinku gravitace) nasobena
zemskym zrychlenim (g)'.

U kazdé ze sil v 6.7.3.2.9 musi byt zachovan koeficient bezpecnosti takto:

(a) Pro kovy majici vyrazné definovanou mez prataznosti koeficient bezpecnosti 1,5 ve vztahu
k mezi prutaznosti; nebo

(b) Pro kovy nemajici vyrazné definovanou mez prataznosti koeficient 1,5 ve vztahu k zaru¢enym
0,2 % prokazané prataznosti a pro austenitické oceli 1 % prokazané prataznosti.

Hodnoty meze pevnosti nebo prokazané pevnosti musi byt hodnoty podle narodnich a mezinarodnich
pevnosti nebo prokazané pevnosti podle materidlovych norem mohou byt zvySeny o 15 %, pokud tyto
vy$8i hodnoty jsou ovéfeny v kontrolnich osvéd&enich materialu. Pokud neexistuje zadna materialova
norma pro dany material, hodnota meze pevnosti nebo prokazané pevnosti musi byt schvalena
pFisluSnym organem.

Pokud nadrze ur€ené pro prepravu nezchlazenych zkapalnénych plynd jsou vybaveny tepelnou
izolaci, systémy tepelné izolace musi splfiovat nasledujici poZadavky:

(a) Musi tvofit plast pokryvajici nejméné jednu tfetinu avSak nejvySe jednu polovinu horniho
povrchu nadrze a oddélen od nadrze vzduchovou vrstvou o vySce asi 40 mm; a

(b) Musi tvofit uplné potazeni pfiméFfenou tloustkou izolaénich materialt tak, aby se zabranilo
prostupu vlhkosti a poSkozeni za normalnich podminek pfepravy a soucinitel prostupu tepla
nejvyse 0,67 W.m2.K";

(c) Pokud ochranné oplasténi je tak uzavieno, ze je plynotésné, zafizeni musi byt provedeno tak,
aby zabranilo jakémukoli tlaku vyvijenému v izolaéni vrstvé v pfipadé nedostate¢né
plynotésnosti nadrze a jeji vystroje;

(d) Tepelna izolace nesmi znesnadnit pfistup ke spojovacim prvkim a vypoustécim zafizenim.

Pro ucely vypoétu g = 9,81 m/s?
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6.7.3.2.13

6.7.3.3
6.7.3.3.1
6.7.3.3.2

6.7.3.3.3

6.7.3.3.3.1

6.7.3.3.3.2

6.7.3.3.3.3

6.7.3.3.34

6.7.3.4

6.7.3.4.1

6.7.3.4.2

6.7.34.3

6.7.34.4

Premistitelné cisterny uréené pro pfepravu hoflavych zchlazenych zkapalnénych plynt musi byt
mozno elektricky uzemnit.

Konstrukéni kritéria
Nadrze musi byt kruhového prifezu.

Nadrze musi byt zkonstruovany a vyrobeny tak, aby odolaly zkuSebnimu tlaku nejméné 1,3 ndsobku
vypoctového tlaku. Konstrukce nadrze musi brat v uvahu minimalni hodnoty MAWP v pokynu pro
pfemistitelné cisterny T50 v 4.2.5.2.6 pro kazdy nezchlazeny zkapalnény plyn ur€eny k pfepravé.
Pozornost se musi vénovat pozadavkum na minimalni tloustku nadrze pro nadrze uvedené v 6.7.3.4.

Pro oceli vykazujici zfetelnou mez pevnosti nebo charakterizované zaru¢enou prokazanou pevnosti
(0,2 % prokazané pevnosti obecné nebo 0.1 % prokazané pevnosti pro austenitické oceli) nesmi
primarni povrchove napéti o v nadrzi prekrocit 0,75 Re nebo 0,50 Rm, podle toho, ktera z nich je nizsi,
pfi zkuSebnim tlaku, kde:

Re = vyrazna mez prataznosti v N/mm? nebo 0,2 % prokazané pritaznosti nebo pro austenitické
ocele 1 % prokazané prataznosti;

Rm = zaruéena minimalni pevnost v tahu v N/mm?

Pouzité hodnoty Re a Rm musi byt stanoveny jako nejmen$i hodnoty podle narodnich
a mezinarodnich materidlovych norem. Pokud je pouZita austenitickd ocel, mohou byt stanovené
nejnizsi hodnoty pro Re a Rm podle materialovych norem zvySeny az o 15 %, jestlize jsou vySSi
hodnoty ovéfeny v kontrolnim osvéd€eni materialu. Neexistuji-li pro dany kov Zadné materialové
normy, musi byt pouzité hodnoty Re a Rm schvaleny pfisluSnym organem nebo jim povéfenou
organizaci.

Oceli, které maji pomér Re/Rm vétsi nez 0,85, nejsou dovoleny pro vyrobu svafovanych nadrzi.
Hodnoty Re a Rm pouZité pro stanoveni tohoto poméru musi byt hodnoty uvedené v kontrolnim
osvédceni materialu.

Oceli pouzité pro konstrukci nadrzi musi mit prodlouzeni pfi pfetrzeni v % nejméné 10 000/Rm
s absolutnim minimem 16 % pro jemnozrnné oceli a 20 % pro ostatni oceli.

Pro ucely stanoveni skuteénych hodnot materiald je tfeba dodat, Ze pro plastovy material musi byt osa
vzorku kovu pro zkouSku pevnosti v pravém uhlu (kolma) ke sméru staceni. Stalé prodlouzeni pfi
pretrzeni musi byt méfeno na zkuSebnich vzorcich v pravouhlych pfi¢nych fezech v souladu
s ISO 6892:1998 pouzivajici 50 mm mérné délky.

Minimalni tloustka stény
Minimalni tloustka stény musi byt vétSi nez tloustka stanovena takto:
(a) Minimalni tloustka stény stanovena podle poZadavku 6.7.3.4; a

(b) Minimalni tloustka stény stanovena podle uznavanych predpisu pro tlakové nadoby véetné
pozadavku v 6.7.3.3.

Kromé toho je tfeba zohlednit veSkera pfislusna zvlastni ustanoveni pro premistiteiné cisterny
uvedena ve sloupci (11) tabulky A kapitoly 3.2 a popsana v 4.2.5.3.

Cylindrické ¢asti, konce (dna) a vika prllezt nadrzi o praméru nejvyse 1,80 m nesméji mit tloustku
mensi nez 5 mm v referenéni oceli nebo rovnocennou tloustku v pouzité oceli. Nadrze o praméru
vétSim nez 1,80 m nesmgji mit tlouStku mensi nez 6 mm v referenc¢ni oceli nebo rovnocennou tloustku
v pouzité oceli.

Cylindrické ¢asti, konce (dna) a vika pralezd nadrzi nesméji mit tloustku mensi nez 4 mm bez ohledu
na vyrobni material.

Rovnocenna tloustka oceli jina nez pfedepsana pro referenéni ocel v 6.7.3.4.2 musi byt stanovena
podle tohoto vzorce:

21,4 e,

YRmyA,

e =
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6.7.3.4.5

6.7.3.4.6

6.7.3.4.7

6.7.3.5

6.7.3.5.1

6.7.3.5.2

6.7.3.5.2.1

6.7.3.5.3

6.7.3.5.4

6.7.3.5.5

6.7.3.5.6

kde:

e1 = pozadovana rovnocenna tloustka (v mm) pouzité oceli;

€ = minimalni tloustka (v mm) referenéni oceli uvedena v 6.7.3.4.2;

Rm+1 = minimalni zaru€ena pevnost v tahu (v N/mm2) pouzité oceli (viz 6.7.3.3.3);

A1 = zaruCené minimalni prodlouzeni pfi pfetrzeni (v %) pouzité oceli podle narodnich nebo
mezinarodnich norem.

V Zadném pfipadé nesmi byt tloutka stény nadrze mensi, neZ je pfedepsanav 6.7.3.4.1 az6.7.3.4.3.
V8echny €asti nadrze musi mit minimalni tloustku stanovenou v 6.7.3.4.1 az 6.7.3.4.3. Tato tloustka
musi byt vyluéné bez pfidavku na korozi.

Pokud je pouzita mékka ocel (viz 6.7.3.1), pro vypocet se nevyzaduje pouziti vzorce v 6.7.3.4 .4.
V mistech pfipojeni konct (den) k cylindrické ¢asti nadrze nesméji byt zadné zmény tloustky.
Provozni vystroj

Provozni vystroj musi byt usporadana tak, aby byla chranéna proti nebezpeci utrzeni nebo poskozeni
bé&hem pfepravy a manipulace. Pokud spoj mezi rdmem a nadrzi dovoluje relativni pohyb mezi
jednotlivymi &astmi konstrukce, vystroj musi byt upevnéna tak, aby dovolovala takovy pohyb bez
nebezpedi poskozeni provoznich €asti. VnéjSi spojovaci vyprazdnovaci prvky (potrubi, uzaviraci
ventily), vnitfni uzaviraci ventil a jeho sedlo musi byt chranény proti nebezpecéi utrzeni pisobenim
vnéjSich sil (napf. pouzitim pruznych &asti). Plnici a vyprazdfiovaci zafizeni (v€etné pfirub nebo
Sroubovych uzavért) a jakékoliv ochranné kryty musi umoZfovat zajisténi proti nezadoucimu
uzavfeni.

VSechny otvory pfemistitelnych cisteren o praméru vétsim nez 1,5 mm, kromé otvor( pro zafizeni pro
vyrovnavani tlaku, kontrolnich otvor(i a uzavienych odvzduSinovacich otvori, musi byt vybaveny
nejméneé tfemi vzajemné nezavislymi uzaviracimi zafizenimi v sérii, prvni vnitfni uzaviraci ventil, ventil
omezujici nadmérny pritok nebo rovnocenné zafizeni, druhy vnéjsi uzaviraci ventil a tfeti slepa
pfiruba nebo rovnocenné zafizeni.

Pokud je pfemistitelna cisterna vybavena ventilem omezujicim nadmérny pruatok, tento ventil musi byt
upevnén tak, Ze jeho nastaveni je uvnitf nadrze, nebo uvniti svafované pfiruby nebo, pokud je upevnén
na vnéjsku, jeho instalace musi byt provedena tak, aby v pfipadé néarazu jeho Ucinnost zlstala
zachovana. Ventily omezujici nadmérny pratok musi byt zvoleny a upevnény tak, aby uzaviraly
automaticky, jestlize je dosazen nastaveny pratok stanoveny vyrobcem. Spoje a pfisluSenstvi vedouci
do nebo z takového ventilu musi mit kapacitu pro pritok vétsi, nez je nastaveny priatok ventilu
omezujiciho pratok.

Pro plnici a vyprazdfiovaci otvory musi byt prvnim uzaviracim zafizenim vnitfni uzaviraci ventil
a druhym musi byt uzaviraci ventil umistény na pfistupném misté na kazdém vyprazdnovacim
a plnicim potrubi.

Pro spodni plnici a vyprazdnovaci otvory pfemistitelnych cisteren ur€enych pro pfepravu hoflavych
a/nebo toxickych nezchlazenych zkapalnénych plynd nebo chemikalii pod tlakem musi byt vnitini
uzaviraci ventil rychle uzaviracim bezpeénostnim zafizenim, které uzavira automaticky v pfipadé
neocekavaného pohybu pfemistitelné cisterny béhem plnéni nebo vyprazdfiovani nebo vzniku pozaru.
S vyjimkou pfemistitelnych cisteren, majicich vnitfni objem nejvySe 1000 litr(i, musi byt mozné ovladat
toto zafizeni dalkové.

Kromé plnicich, vyprazdriovacich a tlak plynu vyrovnavajicich otvord mohou mit nadrze otvory, ve
kterych jsou upevnéna méfidla, teploméry a tlakoméry. Spoje pro takové pfistroje musi byt provedeny
vhodnymi pfivafenymi nastavci nebo kapsami a nesméji se pouzit Sroubové spoje skrz nadrz.

V8echny pFemistitelné cisterny musi byt vybaveny pralezy s viky nebo jinymi kontrolnimi otvory
vhodnych rozméra dovolujicimi vnitfni kontrolu a pfiméfeny vstup pro udrzbu a opravy vnitiku.
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6.7.3.5.7
6.7.3.5.8
6.7.3.5.9

6.7.3.5.10

6.7.3.5.11

6.7.3.5.12

6.7.3.5.13
6.7.3.6

6.7.3.6.1

6.7.3.7

6.7.3.7.1

6.7.3.7.2

6.7.3.7.3

6.7.3.7.4

6.7.3.8

6.7.3.8.1

Vnéjsi spojovaci prvky musi byt, pokud je to mozné, seskupeny.
Kazdy spoj na premistitelné cisterné musi byt zfetelné oznacen s uvedenim své funkce.

Kazdy uzaviraci ventil nebo jiné uzaviraci prostfedky musi byt konstruovany a vyrobeny na tlak nadrze
MAWP a vy8Si se zohlednénim teplot oCekdvanych b&hem pfepravy. V8echny uzaviraci ventily se
Sroubovymi uzavéry musi byt uzavirany pravoto€ivym pohybem ruéniho kola. Pro ostatni ventily musi
byt poloha (otevfeno - zavieno) a smér uzavirani zfetelné vyznaceny. VSechny uzaviraci ventily musi
byt konstruovany tak, aby se zabranilo nezadoucimu otevieni.

Potrubi musi byt konstruovano, vyrobeno a instalovano tak, aby se zabranilo nebezpeli posSkozeni
pusobenim tepelné roztaznosti a smrétovani, mechanickych razud a vibraci. VSechna potrubi musi byt
z vhodného kovového materidlu. Svafované spoje potrubi musi byt pouzivany vSude, kde je to jen
mozné.

Spoje v médéném potrubi musi byt spajeny nebo mit rovnocenné silné kovové spojeni. Bod taveni
pajecich materialll nesmi byt vy$si nez 525 °C. Spoje nesméji snizovat pevnost potrubi, coz se muze
stat u Sroubovych spoji.

Pratrzny tlak v8ech potrubi a spojovacich prvkd potrubi nesmi byt mensi nez nejvyssi ¢tyfnasobek
MAWP nadrze nebo ¢tyfnasobek tlaku, kterému muze byt podrobena v provozu ¢innosti ¢erpadla nebo
jiného zafizeni (kromé zafizeni na vyrovnavani tlaku).

Tazné kovy sméji byt pouzivany pfi konstrukci ventild a pfisluSenstvi.
Spodni otvory

Urcité nezchlazené zkapalnéné plyny nesméji byt pfepravovany v premistitelnych cisternach se
spodnimi otvory, jestlize pokyn pro pfemistitelné cisterny TS50 v 4.2.5.2.6 uvadi, Ze spodni otvory
nejsou dovoleny. Zadné otvory v nadrzi nesméji byt pod urovni hladiny kapaliny, je-li pinéna na
nejvyssi dovolené plnéni.

Zarizeni pro vyrovnavani tlaku

Premistitelné cisterny musi byt provedeny s jednim nebo vice pruZinovymi zafizenimi pro vyrovnavani
tlaku. Zafizeni pro vyrovnavani tlaku se musi otevirat automaticky pfi tlaku nejméné MAWP a musi
byt pIné otevieny pfi tlaku rovném 110 % MAWP. Tato zafizeni se musi po vypusténi uzavirat pfi tlaku
nizSim nejvyse o 10 % oteviraciho tlaku a musi zUstat uzaviena pfi vSech nizsich tlacich. Zafizeni pro
vyrovnavani tlaku musi byt typu, ktery bude odolavat dynamickym silam véetné pohybu kapaliny.
Prutrzné kotouce, které nejsou usporadany do série s pruzinovym zafizenim pro vyrovnavani tlaku,
nejsou dovoleny.

Zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt konstruovano tak, aby se zabranilo vniknuti cizi véci, Uniku
kapaliny a vyvoji nebezpecného zvyseného tlaku.

Premistitelné cisterny uréené pro prepravu uréitych nezchlazenych zkapalnénych plynt uvedenych
v pokynu pro pfemistitelné cisterny T50 v 4.2.5.2.6 musi mit zafizeni pro vyrovnavani tlaku, schvalené
pfislusSnym organem. Pokud neni pfemistitelnd cisterna vyhrazena pro pfepravu jedné latky
a vybavena schvalenym zafizenim pro vyrovnavani tlaku vyrobenym z materiald snasenlivych
s pfepravovanou latkou, takové zafizeni musi mit pratrzny kotou¢ predfazeny pruzinovému zafizeni.
Prostor mezi pratrznym kotou¢em a zafizenim musi byt vybaven méfidlem tlaku nebo vhodnym
indikaCnim pfistrojem. Toto uspofadani dovoluje odhaleni protrzeni kotouce, propichnuti nebo unik,
ktery muze zpuUsobit Spatnou &innost zafizeni pro vyrovnavani tlaku. Pritrzny kotou¢ se musi
protrhnout pfi jmenovitém tlaku o 10 % vy$Sim, nezZ je pocatecni vypoustéci tlak zafizeni pro
vyrovnavani tlaku.

V ptipadé viceucelovych premistitelnych cisteren se musi zafizeni pro vyrovnavani tlaku otevirat pfi
tlaku uvedeném v 6.7.3.7.1 pro plyn majici nejvys$si dovoleny tlak z plyn(, jejichz pfeprava je
v premistitelné cisterné dovolena.

Kapacita zafizeni pro vyrovnavani tlaku
Kombinovana dodavkova kapacita zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt dostate¢na, aby v pfipadé
celkového pozaru tlak (v€etné akumulace) uvnitf nadrze neprekroCil 120 % MAWP. Pruzinova

vyrovnavaci zafizeni musi byt pouzita pro dosazeni pfedepsané piné vypoustéci kapacity. V pfipadé
viceucelovych cisteren musi byt kombinovana dodavkova kapacita zafizeni pro vyrovnavani tlaku
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6.7.3.8.1.1

vzata pro plyn, ktery vyzaduje nejvy$8i dodavkovou kapacitu z plynd, jejichz preprava je v
premistitelnych cisternach dovolena.

Pro stanoveni celkové poZzadované kapacity zafizeni pro vyrovnavani tlaku, ktera musi byt souctem
individualnich kapacit vSech spoluplsobicich zafizeni, musi byt pouzit nasledujici vzorec:

_ 124FA°‘82 ZT
Q=124 I
kde:
Q = miniméini poZadovany stuper v krychlovych metrech vzduchu za sekundu (m3/s) za
normalnich podminek: 1 bara 0 °C (273 K);
F = koeficient této hodnoty:

pro neizolované nadrze F = 1;

pro izolované nadrze F = U(649 - 1)/13,6, avSak v zadném pfipadé neni mensi nez 0,25,
kde:

U = koeficient pfestupu tepla izolace v kW-m=2-K-', pfi 38 °C

t = skute€na teplota nezchlazeného zkapalnéného plynu béhem pinéni (ve °C); pokud tato
teplota neni znama, bude t = 15 °C;

VyS$e uvedena hodnota F pro izolované nadrze muze byt pouZita, pokud izolace splrfiuje pozadavky
uvedené v 6.7.3.8.1.2;

kde:
A = celkova plocha vnéjSiho povrchu nadrze ve ¢tvere¢nych metrech
Z = Kkoeficient stladitelnosti plynu za akumulaéni podminky (pokud tento koeficient neni znam,
bude Z rovno 1);
T = absolutni teplota v Kelvinech (°C + 273) nad zafizenim pro vyrovnavani tlaku za akumulaéni
podminky;
L = utajené teplo vyparnosti kapaliny, v kJ/kg, za akumulaéni podminky;
M = molekularni hmotnost vypousténého plynu;
C = konstanta odvozena z jedné z nasledujicich vzorcu jako funkce poméru k specifickych tepel:
Cp
k =
Cv
kde:

Cp = specifické teplo pfi konstantnim tlaku; a
Cv = specifické teplo pfi konstantnim objemu.

Pokud k > 1:
k+1

C k—2 =
B <k+1)

Pokud k = 1 nebo k neni znam:

1
C=—=10,607
Ve

kde e je matematicka konstanta 2,7183
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C muze byt téz pfevzata z nasledujici tabulky:

k C k C K C
1,00 0,607 1,26 0,660 1,52 0,704
1,02 0,611 1,28 0,664 1,54 0,707
1,04 0,615 1,30 0,667 1,56 0,710
1,06 0,620 1,32 0,671 1,58 0,713
1,08 0,624 1,34 0,674 1,60 0,716
1,10 0,628 1,36 0,678 1,62 0,719
1,12 0,633 1,38 0,681 1,64 0,722
1,14 0,637 1,40 0,685 1,66 0,725
1,16 0,641 1,42 0,688 1,68 0,728
1,18 0,645 1,44 0,691 1,70 0,731
1,20 0,649 1,46 0,695 2,00 0,770
1,22 0,652 1,48 0,698 2,20 0,793
1,24 0,656 1,50 0,701

POZNAMKA: Tento vzorec se vztahuje pouze na nezchlazené zkapalnéné plyny, které maji kritické
teploty vy$Si, nez je teplota za akumulacni podminky. Pro plyny, které maji kritické teploty blizko nebo
pod teplotou akumulacni podminky, vypocet dodavkové kapacity zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi
uvaZovat s dalSimi termodynamickymi viastnostmi plynu (viz napf. CGA S-1.2-2003 Normy zafizeni
pro vyrovnani tlaku, ¢ast 2, Nakladni a premistitelné cisterny na stlacené plyny).

6.7.3.8.1.2 Izolagni systémy pouzivané za u€elem sniZovani ventilacni kapacity musi byt schvaleny pfislusnym
orgdnem nebo jim povéfenou organizaci. Ve v8ech pfipadech musi izolaéni systém schvaleny pro
tento ucel:

(a) zUstat ucinny pfi vSech teplotach az do 649 °C; a
(b) byt chranén plastém s bodem taveni 700 °C nebo vys$Sim.
6.7.3.9 Znacéeni zafizeni pro vyrovnavani tlaku
6.7.3.9.1 Kazdé zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt zfetelné a trvale oznaceno témito udaji:
(a) Tlak (v barech nebo kPa), na které je nastaveno vypousténi;
(b) Dovolena tolerance vypoustéciho tlaku pro pruzinova zafizeni pro vyrovnavani tlaku;
(c) Referenéni teplota odpovidajici nastavenému tlaku pro pratrzné kotouce; a

(d) Nastavena pratokova kapacita zafizeni v normalnich krychlovych metrech vzduchu za
sekundu (m3/s);

(e) PFicny pratokovy priifez pruzinového zafizeni pro vyrovnavani tlaku a pritrznych kotoucd
v mm2,

Pokud je to proveditelné, musi byt uvedeny nasledujici udaje:
(f) Jmeéno vyrobce a prisluSné katalogové Cislo zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

6.7.3.9.2 Nastavena pratokova kapacita oznaena na zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt stanovena podle
ISO 4126-1:2004 a 1ISO 4126-7:2004.
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6.7.3.10

6.7.3.10.1

6.7.3.11

6.7.3.11.1

6.7.3.11.2

6.7.3.12

6.7.3.12.1

6.7.3.13

6.7.3.13.1

6.7.3.13.2

6.7.3.13.3
6.7.3.13.4

6.7.3.13.5

Spoje k zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Spoje k zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt dostate€nych rozmérd, aby umoznily neomezené
propustit poZzadované vypousténi do zafizeni pro vyrovnavani tlaku. Zadny uzaviraci ventil nesmi byt
vestavén mezi nadrz a zafizeni pro vyrovnavani tlaku, kromé zdvojeného zafizeni pro udrzbu nebo
jinych divodl a uzaviracich ventild slouzicich pro uzaméeni otevfeného zafizeni v provozu nebo
uzaviracich ventild vzajemné uzaméenych tak, Ze alespori jeden ze zdvojenych je vzdy
provozuschopny a schopny splnit pozadavky v 6.7.3.8. Nesmi byt Zadna pfekazka pro otevirani vedeni
k zafizeni ventilanimu nebo pro vyrovnavani tlaku, ktera by mohla omezit nebo uzavfit pritok
z nadrze do tohoto zafizeni. Otvory od vyusténi zafizeni pro vyrovnavani tlaku, pokud jsou pouzivany,
musi vypoustét pfebytecné pary nebo kapaliny do atmosféry za podminek minimalniho zpétného tlaku
do zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

Umisténi zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Kazdé vyusténi zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt umisténo na vrchol nadrze co nejblize
podélnému a pficnému stfedu nadrze, jak je to proveditelné. VSechna vyusténi zafizeni pro
vyrovnavani tlaku musi byt umisténa tak, aby za podminek maximalniho plnéni byla ve vyparném
prostoru nadrze, a zafizeni musi byt tak uspofadano, aby zajistilo neomezené vypousténi unikajicich
par. U hoflavych nezchlazenych zkapalnénych plyn( musi byt unikajici pary vyvedeny pfimo ven
z nadrze takovym zpusobem, aby se nemohly dostat pod nadrz. Ochranna zafizeni, ktera odklangji
proud par, jsou dovolena pouze tehdy, nezmensuji-li kapacitu zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

Uspofadani musi byt provedena tak, aby zabranila pfistupu nepovolanych osob k zafizeni pro
vyrovnavani tlaku a chranila tato zafizeni pfed poSkozenim zplsobenym pfevracenim premistitelné
cisterny.

Stavoznaky (mérici zafizeni)

Pokud je pfemistitelna cisterna ur€ena pro hmotnostni plnéni, musi byt vybavena jednim nebo vice
méficimi zafizenimi. Sklenéné stavoznaky a méfidla vyrobena z kifehkého materialu, ktera jsou
v pfimém styku s obsahem nadrze, nesméji byt pouzity.

Podpéry, ramy, zvedaci a spoustéci vybaveni premistitelnych cisteren

Premistitené cisterny musi byt konstruovany a vyrabény s podpérnou konstrukci zajistujici jejich
bezpeénou zakladnu béhem prepravy. Sily uvedené v 6.7.3.2.9 a koeficient bezpecnosti uvedeny
v 6.7.3.2.10 musi byt pfi konstrukci zohlednény. Zarazky, ramy, podstavce nebo jiné podobné
konstrukce jsou pfipustné.

Kombinovana namahani zpusobena konstrukeni vystroji pfemistitelné cisterny (napf¥. podstavce, ramy
atd.) a zvedaci a spoustéci zafizeni nesméji zplsobit nadmérné namahani v jakékoli ¢asti nadrze.
Stabilni zvedaci a spoustéci zafizeni musi byt namontovana na vSech pfemistitelnych cisternach.
Pfednostné musi byt upevnéna na podpéry pfemistitelné cisterny, avSak mohou byt pfipevnéna
i k vyztuznym deskdm umisténym na nadrzi v bodech jejich podpér.

PFi konstrukci podpér a ramu se musi brat v tvahu ucinky klimatické koroze.

Kapsy pro zvedaci vidlice musi byt uzaviratelné. Prostfedky pro uzavfeni téchto kapes musi tvofit
trvalou ¢ast ramu nebo musi byt trvale pfipojeny k ramu. Jednokomorové premistitelné cisterny o délce
mensSi nez 3,65 m nemusi mit tyto kapsy uzaviratelné, pokud:

(a) nadrz a véechny spojovaci prvky jsou dobfe chranény proti tderim zvedacich vidli; a

(b) vzdalenost mezi stfedy kapes pro zvedaci vidlice je nejméné polovina maximalni délky
pfemistitelné cisterny.

Pokud pfemistitelné cisterny nejsou béhem prepravy chranény podle 4.2.2.3, nadrze a provozni vystroj
musi byt chranény proti poskozeni nadrze a provozni vystroje podélnym nebo pfi€énym narazem nebo
prevracenim. Vnéjsi spojovaci prvky musi byt chranény tak, aby byl vylou€en Unik obsahu nadrze pfi
narazu nebo pfevraceni pfemistitelné cisterny na tyto spojovaci prvky. Pfiklady takové ochrany:

(a) Ochrana proti bo&nimu narazu, kterou mohou tvofit podélné vyztuze chranici nadrz z obou
stran na vyskové urovni jejiho stfedu;
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6.7.3.14

6.7.3.14.1

6.7.3.14.2

6.7.3.15

6.7.3.15.1

6.7.3.15.2

6.7.3.15.3

6.7.3.15.4

(b) Ochrana pfemistitelné cisterny proti pfevraceni, kterou mohou tvofit vyztuzné prstence nebo
vyztuze upevnéné napfi¢ ramu;

(c) Ochrana proti narazu zezadu, kterou muze tvofit naraznik nebo ram;

(d) Ochrana nadrze proti poskozeni narazem nebo prevracenim pouzitim ramu ISO podle
ISO 1496-3:1995.

Schvaleni konstrukce

Prislusny organ nebo jim povéfena organizace vydava osvédcéeni o schvaleni konstrukce pro jakoukoli
novou konstrukci pfemistitelné cisterny. Toto osvéd&eni ovéfuje, ze premistitelna cisterna byla
prohlédnuta touto organizaci, je vhodna pro jeji zamysleny Gc¢el a odpovida poZzadavkim této kapitoly
a relevantnim ustanovenim pro plyny uvedenym v pokynu pro pfemistitelné cisterny T50 v 4.2.5.2.6.
Pokud jsou série pfemistitelnych cisteren vyrabény beze zmény konstrukce, osvédceni plati pro celé
tyto série. Osvédceni musi obsahovat zkuSebni protokol prototypu, plyny dovolené prfepravovat,
materialy konstrukce nadrze a schvalovaci Cislo. Schvalovaci &islo se sklada z rozliSovaci znacky
nebo znacky statu, na jehoz uzemi bylo schvaleni udéleno, vyznacené rozliSovaci znackou
pouzivanou na vozidlech v mezinarodnim silniénim provozu? a registraniho ¢&isla. Jakakoliv
alternativni ujednani podle 6.7.1.2 musi byt uvedena v osvédéeni. Schvaleni konstrukce mlze slouzit
pro schvaleni menSich pfemistitelnych cisteren vyrobenych z material( téhoz druhu a tloustky, stejnou
vyrobni technologii a s identickymi podpé&rami, rovhocennymi uzavéry a dalsim pfisluSenstvim.

ZkuSebni protokol prototypu pro schvaleni konstrukce typu musi obsahovat nejméné toto:
(a) Vysledky zkousky vhodného ramu uvedené v ISO 1496-3:1995;
(b) Vysledky prvni inspekce a zkousky uvedené v 6.7.3.15.3;

(c) Vysledky narazové zkousky uvedené v 6.7.3.15.1, je-li pfedepsana.
Inspekce a zkouseni

PremistiteIné cisterny odpovidajici definici kontejneru podle Mezinarodni Umluvy o bezpecnosti
kontejner (KBK) z roku 1972 v platném znéni, nesméji byt pouzivany. Jejich pouziti je mozné pouze
tehdy, pokud se reprezentativni vzorek kazdého konstrukéniho typu uUspé&Sné ovéfi zkouSkou
dynamického narazu podle Pfirucky zkousek a kritérii, dil IV, odstavec 41.

Nadrz a soucasti vystroje kazdé premistitelné cisterny musi byt podrobeny inspekci a zkouSce pred
jejim prvnim uvedenim do provozu (prvni inspekce a zkouska) a potom v nejvySe pétiletych intervalech
(periodicka inspekce a zkouska po péti letech) s meziperiodickou inspekci a zkouskou v poloviné této
doby (periodicka inspekce a zkouska po dvou a pul letech). Inspekce a zkouska po dvou a pul letech
muze byt provedena béhem tfi mésicd pfed nebo po stanoveném datu. Mimofadna inspekce
a zkouSka musi byt provedena bez ohledu na datum posledni periodické inspekce a zkousky, pokud
je to nezbytné podle 6.7.3.15.7.

Prvni inspekce a zkouska pfemistitelné cisterny musi zahrnovat kontrolu konstrukénich charakteristik,
vnitfni a vnéjsi prohlidku pfemistitelné cisterny a jejich spojovacich prvkl vzhledem k nezchlazenym
zkapalnénym plyntim, které v ni maji byt pfepravovany, a tlakovou zkousku podle zku$ebnich postupt
uvedenych v 6.7.3.3.2. Tlakova zkouska muZe byt provedena jako hydraulicka zkouska nebo pouzitim
jiné kapaliny nebo plynu po dohodé s pfisluSnym organem nebo jim povéfenou organizaci. Pfed
uvedenim premistitené cisterny do provozu musi byt téz provedeny zkouska té&snosti a kontrola
uspokojivého provozu celé provozni vystroje. Pokud byly nadrz a jeji spojovaci prvky tlakové zkouseny
oddélené, musi byt po jejich zkompletovani podrobeny zkouSce tésnosti. V8echny svary vystavené
urovni plného namahani v nadrzi musi byt zkontrolovany béhem prvni zkousky rentgenem,
ultrazvukem nebo jinou metodou nedestruktivni zkousky. To se nevztahuje na oplasténi.

Periodicka inspekce a zkouska po péti letech, musi zahrnovat vnitfni a vné&jSi prohlidku a, jak je
vSeobecnym pravidlem, hydraulickou tlakovou zkouSku. Oplasténi, tepelna izolace a jiné mohou byt
sejmuty pouze s ohledem na pozadovany rozsah spolehlivého zhodnoceni charakteristik pfemistitelné

RozliSovaci znacka statu registrace pouZivana na motorovych a pfipojnych vozidlech v mezinarodnim silnicnim provozu, napr.

podle Zenevské umluvy o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriské timluvy o silniénim provozu z roku 1968.
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6.7.3.15.5

6.7.3.15.6

6.7.3.15.6.1

6.7.3.15.6.2

6.7.3.15.7

6.7.3.15.8

cisterny. Pokud nadrz a jeji vystroj byly zkouSeny oddélené, musi byt po jejich zkompletovani
podrobeny zkouSce tésnosti.

Meziperiodicka inspekce a zkouska po dvou a pul letech musi zahrnovat nejméné vnitini a vnéjsi
prohlidku pfemistitelné cisterny a jejich spojovacich prvkd vzhledem k nezchlazenym zkapalnénym
plyntm, které v ni maji byt pfepravovany, zkousku tésnosti a ovéfeni uspokojivého provozu celé
provozni vystroje. Oplasténi, tepelna izolace a jiné mohou byt sejmuty pouze vzhledem
k poZzadovanému rozsahu spolehlivého zhodnoceni charakteristik pFfemistitelné cisterny. Pro
premistitelné cisterny uréené pro pfepravu jednoho nezchlazeného zkapalnéného plynu muaze byt
vnitfni prohlidka po dvou a pul letech vypusténa nebo nahrazena jinou zku$ebni metodou nebo
inspekénimi postupy stanovenymi pfislusnym orgadnem nebo jim povéfenou organizaci.

Inspekce a zkouska premistitelnych cisteren a pInéni po datu uplynuti posledni periodické inspekce
a zkousky

Premistitelna cisterna nesmi byt plnéna a pfistavovana k pfepravé po datu uplynuti platnosti posledni
pétileté nebo dvou a pllleté periodické inspekce a zkousky, jak je pozadovano v 6.7.3.15.2. AvSak
pfemistitelna cisterna naplnéna pfed datem uplynuti platnosti posledni periodické inspekce a zkousky
muze byt pfepravovana po dobu nepfesahujici tfi mésice od uplynuti platnosti posledni periodické
zkousky nebo inspekce. Kromé toho smi byt pfemistitelna cisterna pfepravovana po datu uplynuti
platnosti posledni periodické zkousky a inspekce:

(a) Po vyprazdnéni, ale pred vycisténim, pro uCely provedeni pfisti pozadované zkousky nebo
inspekce pfed opé&tovnym naplnénim; a

(b) Pokud neni jinak schvaleno pfisluSnym organem, pro obdobi nepfekracujici $est mésicu od
data uplynuti platnosti posledni periodické zkouSky nebo inspekce, aby bylo mozno vratit
nebezpecné veci k jejich likvidaci nebo recyklaci. Odvolavka na tuto vyjimku musi byt uvedena
v pfepravnim dokladu.

S vyjimkou ustanoveni v 6.7.3.15.6.1 mohou byt pfemistitelné cisterny, u kterych nebyla v daném
¢asovém ramci provedena planovana pétiletd nebo dvou a pllleta periodicka inspekce a zkouska,
plnény a pfistavovany k pfepraveé, pokud je provedena nova pétileta periodicka inspekce a zkouska
podle 6.7.3.15.4.

Mimofadna inspekce a zkouSka je nezbytnd, pokud premistitelna cisterna vykazuje zfetelné
poskozené nebo zkorodované plochy nebo unik nebo jiné okolnosti, které ukazuji nedostatky, jez by
mohly ovlivnit celistvost pfemistitelné cisterny. Rozsah mimoradné inspekce a zkousky musi zaviset
na rozsahu poskozeni a zhorSeni prfemistitelné cisterny. Musi zahrnovat nejméné dvou a pulletou
inspekci a zkousku podle 6.7.3.15.5.

Vnitfni a vnéjsi prohlidky musi zajistit, ze:

(a) Nadrz je prohlédnuta se zaméfenim na promacknuti, korozi nebo odfeni, zdhyby, zkrouceni,
vady ve svarech nebo jiné okolnosti, véetné uniku, které by mohly zpUsobit, Ze pfemistitelna
cisterna neni bezpecna pro pfepravu. Tloustka stény musi byt ovéfena vhodnym méfenim,
pokud tato prohlidka ukazuje zmensSeni tloustky stény;

(b) Potrubi, ventily systém a tésnéni jsou prohlédnuty se zaméfenim na zkorodované plochy,
zavady a jiné okolnosti, v€etné uniku, které by mohly zplsobit, Ze pfemistitelna cisterna neni
bezpe&nou pro pInéni, vyprazdfiovani nebo prepravu;

(c) Zafizeni pro tésnéni vik pralezl je provozuschopné a Ze zde neni Zadny Unik u vik prilezl a
tésnéni;

(d) Chybéjici nebo ztracené Srouby nebo matice na jakémkoli spojeni pfiruby nebo slepé pfiruby
jsou nahrazeny nebo utésnény;

(e) VSechna pojistna zafizeni a ventily jsou bez koroze, zkrouceni a jakéhokoli poSkozeni nebo
vady, které by mohly zabranit jejich normaini ¢innosti. Uzaviraci zafizeni a samocinné uzaviraci
ventily musi byt uvedeny v ¢innost pro prokazani vlastni provozuschopnosti;

(f) Pozadované znacky na prfemistitelné cisterné jsou Citelné a v souladu s pfisluSnymi pozadavky;
a

(9) Ram, podpéry a zafizeni pro zdvih pfemistitelné cisterny jsou v uspokojivém stavu.
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6.7.3.15.9

6.7.3.15.10

6.7.3.15.11

6.7.3.16

6.7.3.16.1

Inspekce a zkousky v 6.7.3.15.1, 6.7.3.15.3, 6.7.3.15.4, 6.7.3.15.5 a 6.7.3.15.7 musi byt provedeny
znalcem nebo za Ucasti znalce schvaleného pfisluSnym organem nebo jim povéfenou organizaci.
Pokud je soucasti inspekce a zkousky tlakova zkouSka, musi byt provedena zkuSebnim tlakem, ktery
je vyznacen na S&titku pfemistitelné cisterny. Béhem tlakové zkousky musi byt pfemistitelna cisterna
kontrolovana na jakykoliv unik z cisterny, potrubi nebo vystroje.

Ve v8ech pfipadech, kdy je provadéno fezani, opalovani nebo svareni na nadrzi, musi byt tyto prace
schvaleny pfislusSnym organem nebo jim povéfenou organizaci s ohledem na predpisy pro tlakové
nadoby pouzivané pro konstrukci nadrze. Tlakova zkouska musi byt provedena navic k plvodni
tlakové zkousce po ukon&eni téchto praci.

Pokud se objevi jakakoli nebezpecna okolnost, nesmi byt pfemistitelna cisterna vracena do provozu,
pokud nebyla opravena a zkouska neni opakovana s uspokojivym vysledkem.

Znaceni

Kazda pfemistitelna cisterna musi byt opatfena nerezavéjicim kovovym Stitkem trvale upevnénym
k pfemistitelné cisterné na viditelném misté snadno pfistupném pro kontrolu. Pokud z ddvodu
usporadani premistitelné cisterny nemuize byt Stitek trvale pfipevnén na nadrz, nadrz musi byt
oznacena nejméné informacemi pozadované koédem pfislusné tlakové nadoby. Jako minimum,
nejméné nasledujici informace musi byt vyznaceny na Stitku vyrazenim nebo jinou podobnou
metodou:

(a) Informace o vlastnikovi

0] Registraéni €islo vlastnika
(b) Vyrobni informace

0] Zemé vyroby

(i) Rok vyroby

(i)  Jméno nebo znacka vyrobce

(iv)  Vyrobcem pridélené sériové Cislo
(c) Informace o schvaleni

0] Znak Spojenych narodu pro obaly

®)

Tento znak nesmi byt pouZit pro jiné ucely nez pro osvédceni, Ze obal, flexibilni kontejner pro
volné lozené latky, pfemistitelna cisterna nebo MEGC splfiuje pfislusné pozadavky kapitoly 6.1,
6.2,6.3,6.5,6.6,6.7 nebo 6.11.

(i) Zemé schvaleni;

(iii) Povéfena organizace pro schvalovani konstrukéniho typu.

(iv)  Cislo schvaleni konstruk&niho typu

(v) Pismena "AA’, pokud byl konstrukéni typ schvalen dle ujednani (viz 6.7.1.2);

(vi)  Predpis pro tlakové nadoby podle kterého byla nadrz zkonstruovana
(d) Tlaky

(i) MAWP (pfetlak v barech nebo kPa)?;

(ii) Zkusebni tlak (pretlak v barech nebo kPa)3;

(iii) Datum prvni tlakové zkousky (mésic a rok);

3

Pouzita jednotka musi byt oznacena.
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(iv)
(v)
(e)
(i)
(ii)
V)
(i)
(ii)
Vnitini

(i)

(9)

(h)
(i)
(ii)
(iif)

(iv)

Identifikacni znacka znalce u€astniciho se prvni tlakové zkousky

Vnéjsi vypoctovy tlak® (pretlak v barech nebo kPa)3;

Teploty

Rozsah vypoctovych teplot (ve °C)3;

Referenéni vypoctova teplota (ve °C)3

Materialy

Material(y) nadrze a odkaz(y) na materialové normy;
Ekvivalent tloustky pro referen¢ni ocel (v mm)3;
objem

Hydraulicky vnitini objem cisterny pfi 20 °C (v litrech)3;,

Periodické inspekce a zkousky

Druh posledni periodické zkou$ky (2,5-roku, 5-let nebo mimofadna);
Datum posledni periodické zkouSky (mésic a rok);

Zkusebni tlak (pretlak v barech nebo kPa)® posledni periodické zkousky (pokud byla
provedena);

Identifikaéni znacka povéfené organizace, ktera provedla nebo dozorovala posledni
zkousku.

Tabulka 6.7.3.16.1: Priklad znaceni Stitkem

Registracni €islo vlastnika

VYROBNI INFORMACE

Zemé vyroby

Rok vyroby

Vyrobce

Vyrobcem pfidélené sériové Cislo

INFORMACE O SCHVALENI

Povérena organizace pro schvalovani konstrukéniho typu

® Zemé schvaleni
Cislo schvaleni konstrukéniho typu

| "AA’ (pokud je pouzito)

Konstrukéni kéd nadrze (kéd tlakové nadoby)

TLAKY

MAWP

bar nebo kPa

Zkusebni tlak

bar nebo kPa

Datum prvni tlakové zkou$ky: | (mésic/rok)

Razitko znalce:

VnéjSi vypoctovy tlak

bar nebo kPa

TEPLOTA

Rozsah vypoc¢tovych teplot

°C do °C

Referenéni vypoctova teplota

VNITRNi OBJEM

Hydraulicky vnitini objem cisterny pfi 20 °C

litry | 'S’ (pokud je pouzito)

PERIODICKE ZKOUSKY/INSPEKCE

Typ Datum Razitko znalce a zkuSebni Typ Datum Razitko znalce a
zkousky zkousky tlak® zkouSky zkousky zkuSebni tlak?
(mésic/rok) bar nebo kPa (mésic/rok) bar nebo kPa
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a Zkusebni tlak pokud se pouZije.

6.7.3.16.2

6.7.3.16.3

Nasledujici udaje musi byt trvanlivé vyzna€eny bud’ na pfemistitelné cisterné samé nebo na kovovém
Stitku pevné umisté&ném na premistitelné cisterné:

Jméno provozovatele

Nazev nezchlazeného zkapalnéného plynu(t) dovoleného(nych) k pfepravé

Nejvyssi dovolena uziteCna hmotnost pro kazdy dovoleny nezchlazeny zkapalnény plyn kg
NejvysSi dovolena celkova hmotnost (MPGM) kg
Vlastni hmotnost kg

Pokyny pro pfemistitelné cisterny v souladu s 4.2.5.2.6
POZNAMKA: Pro identifikaci pfepravovanych nezchlazenych zkapalnénych plynt, viz téz éast 5.

Jestlize je pfemistitelna cisterna konstruovana a schvalena pro manipulaci na otevieném mofi, musi
byt na identifikaCnim Stitku uvedena slova "OFFSHORE PORTABLE TANK".
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6.7.4

6.7.4.1

Pozadavky na konstrukci, vyrobu, inspekci a zkouseni premistitelnych
cisteren urcenych pro prepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plynt

Definice
Pro ucely tohoto oddilu se nasledujicimi pojmy rozumi:

Alternativni ujednani znamena schvaleni zaru€ené pfislusnym organem pro pfemistitelnou cisternu
nebo MEGC, které byly konstruovany, vyrobeny nebo zkouseny podle technickych pozadavkd nebo
zkuSebnich metod jinych, neZ uvedenych v této kapitole;

Premistitelna cisterna znamena tepelné izolovanou multimodalni cisternu s vnitfnim objemem vétSim
nez 450 litrd vybavenou provozni a konstrukéni vystroji nezbytnou pro pfepravu hluboce zchlazenych
zkapalnénych plynd. Premistitelnou cisternu musi byt mozno plnit a vyprazdfiovat bez sejmuti
konstrukéni vystroje. Musi mit stabilizaéni ¢leny vné nadrZze a musi ji byt moZzno zvedat v naplnéném
stavu. Musi byt pfedevsim konstruovana pro zdvih na vozidlo, Zelezni¢ni viz nebo namoini plavidlo
nebo plavidlo pro vnitrozemské vodni cesty a musi byt vybavena zarazkami, uchyty nebo
pFisluSenstvim umozZiujicim mechanickou manipulaci. Silniéni cisternova vozidla, Zelezni¢ni
cisternové vozy, nekovové cisterny, IBC, lahve na plyn a velké nadoby nespadaji do definice
premistitelné cisterny;

Cisterna znamena konstrukci, kterou normalné tvori bud:

(a) Plast a jedna nebo vice nadrzi, kde je z prostoru mezi nadrzi(emi) a plastém vycerpan vzduch
(vakuova izolace), a muze byt sou¢asné dopinén tepelné izolacnim systémem; nebo

(b) Plast a vnitfni nadrz s mezivrstvou tepelné izolaéniho materialu (napf. tuhé pény);

Nadrz znamena ¢&ast premistiteiné cisterny, ktera obsahuje hluboce zchlazené zkapalnéné plyny
uréené pro prepravu, véetné otvoru a jejich uzaveérl, ale nezahrnuje provozni vystroj a konstrukéni
vystroj;

Plast znamena vnéjsi izolacni oplasténi, které mlze byt soucasti tepelné izolacniho systému;

Provozni vystroj znamena méfici pfistroje a plnici, vyprazdiovaci, vétraci, pojistna, komprimujici,
chladici a tepelné izola¢ni zafizenti;

Konstrukéni vystroj znamena vyztuzné, upeviovaci, ochranné a stabilizacni prvky vné nadrze;
Nejvy$si dovoleny provozni tlak (MAWP) znamena nejvy$Si dovoleny efektivni pretlak ve vrcholu
nadrze naplnéné premistitelné cisterny v jeji provozni poloze v€etné nejvysSiho efektivniho tlaku
béhem pInéni a vyprazdfiovani;

Zkusebni tlak znamena nejvy$Si pfetlak ve vrcholu nadrze béhem tlakové zkousky;

Zkouska tésnosti znamena zkousku nadrze a jeji provozni vystroje pouzivajici plyn do vnitfniho tlaku
nejméné 90 % MAWP.

Nejvy$si dovolena celkova hmotnost (MPGM) znamena soucet vlastni hmotnosti pfemistitelné cisterny
a nejvyssi dovolené uzite¢né hmotnosti;

Zadrzna doba znamena dobu, ktera uplyne od zagatku plnéni az do zvySeni tlaku vlivem zahfivani na

Referencni ocel znamena ocel s mezi pevnosti v tahu 370 N/mm? a prodlouzenim pfi pretrzeni 27 %;

Nejnizsi projektovana teplota znamena teplotu, ktera je pouzivana pro navrh a vyrobu nadrze
neprekracujici nejnizsi (studenou) teplotu (provozni teplotu) obsahu béhem normailnich
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6.7.4.2

6.7.4.2.1

6.7.4.2.2

6.7.4.2.3

6.7.4.2.4

6.7.4.2.5

6.7.4.2.6

6.7.4.2.7

6.7.4.2.8

6.7.4.2.8.1

6.7.4.2.8.2

VSeobecné konstrukéni a vyrobni poZzadavky

Nadrze musi byt zkonstruovany a vyrobeny podle pozadavku pfedpist pro tlakové nadoby uznavanych
pFislusnym organem. Nadrze a plasté musi byt vyrobeny z kovovych materiald vhodnych pro tvareni.
Plasté musi byt vyrobeny z oceli. Nekovové materialy mohou byt pouzity pro pfipojeni a podpory mezi
nadrzi a plastém, pokud jsou vlastnosti téchto materialt pfi nejmensi projektované teploté prokazany
jako dostacujici. Materialy musi v zadsadé odpovidat narodnim nebo mezinarodnim materialovym
normam. Pro svafované nadrze a plasté musi byt pouzity pouze materialy, jejichz svafitelnost byla
plné prokazana. Svary musi byt odborné provedeny a musi zaru€ovat Uplnou bezpe¢nost. Pokud je to
nezbytné z hlediska vyrobniho postupu nebo materialt, musi byt nadrze vhodné tepelné zpracovany
pro zajisténi pfiméfené tuhosti ve svaru a v tepelné namahanych zénach. Pfi volbé materidlu musi byt
vzato v Uvahu rozmezi projektované teploty s pfihlédnutim k nebezpedi kfehkého lomu, vodikové
kfehkosti namahani korozivnimi trhlinami a odolnosti proti narazu. Pokud je pouzita jemnozrnna ocel,
musi byt zaru¢ena mez prataznosti nejméné 460 N/mm? a zaru¢ena hodnota meze pevnosti nejméné
725 N/mm? podle materidlové specifikace. Materidly premistitelné cisterny musi byt vhodné pro
klimatické podminky, v nichZ mohou byt pfepravovany.

Jakakoli ¢ast premistitelné cisterny, véetné spojovacich prvkl, tésnéni a potrubi, které mohou
normalné pfijit do styku s pFfepravovanym hluboce zchlazenym zkapalnénym plynem musi byt
snasenliva s timto hluboce zchlazenym zkapalnénym plynem.

Musi se zabranit dotyku mezi riznymi kovy, ktery by mohl mit za nasledek po$kozeni galvanickym
ucinkem.

Systém tepelné izolace musi tvofit Uplné oplasténi nadrze(i) ucinnymi izolaCnimi materialy. Vnéjsi
izolace musi byt chranéna plastém tak, aby se zabranilo pronikani vihkosti a jinému poSkozeni za
normalnich pfepravnich podminek.

Pokud je plast uzavien tak, ze je plynotésny, zafizeni musi byt provedeno tak, aby zabranilo
jakémukoli nebezpe&nému tlaku vyvijenému v izolaCnim prostoru.

Premistitelné cisterny ur¢ené pro prepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plynd majicich bod
varu nizSi nez minus (-)182 °C pfi atmosférickém tlaku nesméji obsahovat materialy, které mohou
nebezpecné reagovat s kyslikem nebo kyslikem obsazenym ve vzduchu, pokud jsou umistény
v ¢astech tepelné izolace, kde je nebezpedi styku s kyslikem nebo s kyslikem obsaZzenym v kapaliné.
Izola€ni materialy se nesméji v provozu posSkozovat zvinénim.

Referen¢ni zadrzna doba musi byt stanovena pro kazdy hluboce zchlazeny zkapalnény plyn uréeny
k pfepravé v premistitelné cisterné.

Referenéni zadrzna doba musi byt stanovena metodou uznavanou pfislusnym organem na zakladé
nasledujiciho:

(a) Uginnosti izolaéniho systému stanovené podle 6.7.4.2.8.2;
(b) Nejniz§iho nastaveného tlaku zafizeni omezujiciho(ch) tlak;
(c) Prvnich pInicich podminek;

(d) Ocekavané teploty okoli 30 °C;

(e) Fyzikalnich vlastnosti jednotlivého hluboce zchlazeného zkapalnéného plynu uréeného
k pfepravé.

Uginnost izolaéniho systému (tepelny ptikon ve wattech) musi byt stanoven pfi zkou$ce typu
premistitelné cisterny podle postupu uznavaného pfisluSnym organem. Tuto zkou$ku tvofi bud:

(a) Zkouska pfi konstantnim tlaku (napf. pfi atmosférickém tlaku), pokud ztrata hluboce
zchlazeného zkapalnéného plynu je méfena po celou dobu; nebo

(b) ZkouSka uzavieného systému, pokud vzrist tlaku v nadrzi je méren po celou dobu.
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6.7.4.2.9

6.7.4.2.10

6.7.4.2.11

6.7.4.2.12

6.7.4.2.13

6.7.4.2.14

6.7.4.2.15

6.7.4.3
6.7.4.3.1
6.7.4.3.2

Pokud je provadéna zkouska pfi konstantnim tlaku, musi se brat v ivahu zmény atmosférického tlaku.
Pokud se provadéji zkousky, korekce musi byt provedeny pro jakékoli zmény okolni teploty od
ocekavané referencni teploty hodnoty 30 °C.

POZNAMKA: Pro stanoveni skutecné teploty naplnéni pfed kaZdou cestou, viz 4.2.3.7.

Plast vakuové izolované dvoijité stény cisterny musi mit bud vnéjsi vypoctovy tlak nejméné 100 kPa
(1 bar) (pretlak) vypocteny podle uznavaného technického predpisu nebo vypocteny kriticky tlak
nejméné 200 kPa (2 bary) (pfetlak). Vnitfni a vnéjs$i vyztuzeni mohou byt zahrnuta pfi vypoctu
schopnosti plasté odolavat vnéjsimu tlaku.

Pfemistitelné cisterny musi byt konstruovany a vyradbény se zdkladnou zajistujici bezpecnost béhem
pfepravy a s vhodnymi zvedacimi a spoustécimi zafizenimi.

PFemistitelné cisterny musi byt konstruovany tak, aby odolaly beze ztraty obsahu nejméné vnitfnimu
tlaku vyvolanému obsahem a statickym, dynamickym a tepelnym namahanim b&hem normalnich
podminek manipulace a pfepravy. Konstrukce musi prokazat, ze u€inky Unavy zpusobené
opakovanym pusobenim téchto namahani béhem ocekavané zZivotnosti pfemistitelné cisterny byly
zohlednény.

Premistitelné cisterny a jejich upevnéni musi pfi nejvy88im dovoleném zatizeni byt schopny
absorbovat nasledujici jednotlivé statické sily:

(a) Ve sméru jizdy: dvojnasobek MPGM nasobena zemskym zrychlenim (g)l;

(b) Vodorovné kolmo na smér jizdy: MPGM (pokud smér jizdy neni jasné uréen, sily musi byt
rovnocenné dvojnasobku MPGM) nasobené zemskym zrychlenim (g)'

(c) Svisle vzhru: MPGM nasobena zrychlenim (g)'; a

(d) Svisle dolG: dvojnasobek MPGM (celkové zatizeni vEetné ucinku gravitace) nasobené
zemskym zrychlenim (g)'.

U kazdé ze sil v 6.7.4.2.12 musi byt zachovan koeficient bezpecénosti takto:

(a) Pro kovy majici vyrazné definovanou mez pritaznosti koeficient 1,5 ve vztahu k mezi
prataznosti; nebo

(b) Pro kovy nemajici vyrazné definovanou mez prataznosti koeficient 1,5 ve vztahu k zaruéenym
0,2 % prokazané prataznosti a pro austenitické oceli 1 % prokazané prataznosti.

Hodnoty meze pevnosti nebo prokazané pevnosti musi byt hodnoty podle narodnich a mezinarodnich
pevnosti nebo prokdzané pevnosti podle materialovych norem mohou byt zvySeny o 15 %, pokud jsou
tyto vySsi hodnoty ovéfeny v kontrolnich osvéd&enich materialu. Pokud neexistuje zadna materialova
norma pro dany material, hodnota meze pevnosti nebo prokazané pevnosti musi byt schvalena
pFisluSnym organem.

Premistitelné cisterny uréené pro prepravu hoflavych hluboce zchlazenych zkapalnénych plynd musi
byt mozno elektricky uzemnit.

Konstrukéni kritéria

Nadrze musi byt kruhového prafezu.

Nadrze musi byt zkonstruovany a vyrobeny tak, aby odolaly zkuSebnimu tlaku nejméné 1,3 nasobku
MAWRP. Pro nadrze s vakuovou izolaci nesmi byt zkuSebni tlak mensi nez souc¢et MAWP a 100 kPa

(1 bar). V zadném pfipadé nesmi byt zkuSebni tlak mensi nez 300 kPa (3 bary) pretlaku. Pozornost
musi byt vénovana pozadavkim na nejmensi tloustku stény uvedenym v 6.7.4.4.2 a2 6.7.4.4.7.

Pro ucely vypoétu g = 9,81 m/s?.
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6.7.4.3.3

6.7.4.3.31

6.7.4.3.3.2

6.7.4.3.3.3

6.7.4.3.34

6.7.4.4

6.7.4.4.1

6.7.4.4.2

6.7.4.4.3

6.7.4.4.4

6.7.4.4.5

6.7.4.4.6

Pro kovy vykazujici vyrazné definovanou mez prataznosti nebo charakterizované zarucenou
prokazanou pritaznosti (0,2 % prokazané prataznosti obecné nebo 1 % prokazané prutaznosti pro
austenitické oceli) nesmi primarni povrchové napéti o v nadrzi prekrocit 0,75 Re nebo 0,50 Rm, podle
toho, ktera z téchto hodnot je nizsi, pfi zkuSebnim tlaku, kde:

Re =  vyrazna mez prataznosti v N/mm? nebo 0,2 % prokazané pritaznosti nebo pro austenitické
ocele 1 % prokazané pritaznosti;

Rm = zaru¢ena minimalni pevnost v tahu v N/mm2,

Pouzité hodnoty Re a Rm musi byt stanoveny jako nejmensi hodnoty podle narodnich
a mezinarodnich materialovych norem. Pokud je pouzita austeniticka ocel, mohou byt stanovené
jsou ovéfeny v kontrolnim osvéd&eni materidlu. Neexistuji-li Zddné materidlové normy pro dany kov,
pouZité hodnoty Re a Rm musi byt schvaleny pfislusnym organem nebo jim povéfenou organizaci.

Oceli, které maji pomér Re/Rm vétsSi nez 0,85, nejsou dovoleny pro vyrobu svafovanych nadrzi.
Hodnoty Re a Rm pouZité pro stanoveni tohoto poméru musi byt hodnoty uvedené v kontrolnim
osvédc&eni materialu.

Oceli pouzité pro vyrobu nadrzi musi mit prodlouzeni pfi pfetrzeni v % nejméné 10 000/Rm
s absolutnim minimem 16 % pro jemnozrnné oceli a 20 % pro ostatni oceli. Hlinik a hlinikové slitiny
pouzivané v konstrukci nadrzi musi mit prodlouzeni pfi pfetrzeni v % nejméné 10 000/6Rm
s absolutnim minimem 12 %.

Pro ucely stanoveni skuteénych hodnot material( je tfeba pfipomenout, Ze pro plastovy material musi
byt osa vzorku kovu pro zkousku pevnosti v pravém uhlu (kolma) ke sméru staceni. Stalé prodlouzeni
pfi pfetrZzeni musi byt méfeno na zkuSebnich vzorcich v pravouhlych pfi€nych fezech v souladu s
ISO 6892:1998 pouzivajici 50 mm mérné délky.

Minimalni tloustka stény nadrze
Minimalni tloustka stény musi byt vétsi nez tloustka stanovena nasledovné:
(a) Minimalni tloustka stény stanovena podle pozadavkl v 6.7.4.4.2 az 6.7.4.4.7; nebo

(b) Minimalni tloustka stény stanovena podle pfislusnych predpist pro tlakové nadoby véetné
pozadavku v 6.7.4.3.

Nadrze o prdméru nejvyse 1,80 m nesméji mit tloustku stény mensi nez 5 mm v referenéni oceli nebo
rovnocennou tloustku v pouzitém kovu. Nadrze o praméru vétSim nez 1,80 m nesméji mit tloustku
stény mensi nez 6 mm v referen¢ni oceli nebo rovnocennou tloustku v pouzitém kovu.

Nadrze vakuove izolovanych cisteren o priiméru nejvy$e 1,80 m nesméji mit tloustku stény mensi nez
3 mm v referenéni oceli nebo rovnocennou tloustku v pouzitém kovu. Takové nadrze o priméru vétsSim
nez 1,80 m nesméji mit tloustku stény mensi nez 4 mm v referencni oceli nebo rovnocennou tloustku
v pouzitém kovu.

Pro vakuové izolované cisterny musi celkova tloustka plasté a nadrze odpovidat nejmensi tloustce
pfedepsané v 6.7.4.4.2, tlouStka stény nadrze samé nesmi byt menSi nez nejmensi tloustka
pfedepsana v 6.7.4.4.3.

Nadrze nesméji mit tloustku st€ny mensi nez 3 mm bez ohledu na materiél konstrukce.

Rovnocenna tloustka kovu jina nez pfedepsana pro referenéni ocel v 6.7.4.4.2 a 6.7.4.4.3 musi byt
stanovena podle tohoto vzorce:

21,4 eq

$/Rm; A

e, =

kde:

el poZadovana rovnocenna tloudtka (v mm) pouzitého kovu;

[]
o
I}

minimalni tloustka (v mm) referen¢ni oceli uvedena v 6.7.4.4.2 2 6.7.4.4.3;
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6.7.4.4.7

6.7.4.4.8

6.7.4.5

6.7.4.5.1

6.7.4.5.2

6.7.4.5.3

6.7.45.4

6.7.4.5.5

6.7.4.5.6

6.7.4.5.7

6.7.4.5.8

6.7.4.5.9

6.7.4.5.10

minimalni zaru&ena pevnost v tahu (v N/mm?2) pouZzitého kovu (viz 6.7.4.3.3);

Rm+

A+

zaru¢ené minimalni prodlouzeni pfi pfetrzeni (v %) pouzitého kovu podle narodnich nebo
mezinarodnich norem.

V zadném pripadé nesmi byt tlousStka stény nadrze mensi, nez je pfedepsanav 6.7.4.4.1 az6.7.4.4.5.
V8echny €asti nadrze musi mit minimalni tloustku stanovenou podle 6.7.4.4.1 az 6.7.4.4.6. Tato
tloustka musi byt vylu¢né bez pfidavku na korozi.

Nesmi byt Zzadna nahla zména tloustky v misté spojeni konct (den) s cylindrickou ¢asti nadrze.
Provozni vystroj

Provozni vystroj musi byt usporadana tak, aby byla chranéna proti nebezpedi utrzeni nebo poskozeni
b&hem pfepravy a manipulace. Pokud spoj mezi ramem a cisternou nebo plastém a nadrzi dovoluje
relativni pohyb, vystroj musi byt upevnéna tak, aby dovolovala takovy pohyb bez nebezpeci poskozeni
provoznich ¢asti. Vnéjsi spojovaci vyprazdnovaci prvky (potrubi, uzaviraci ventily), uzaviraci ventil
a jeho sedlo musi byt chranény proti nebezpeci utrzeni plsobenim vnéjSich sil (napf. pouzitim
pruznych ¢asti). PInici a vyprazdriovaci zafizeni (véetné pfirub nebo Sroubovych uzavérl) a jakékoliv
ochranné kryty musi umozfiovat zajiSténi proti nezadoucimu otevieni.

Kazdy plnici a vyprazdfiovaci otvor pfemistitelnych cisteren pouzivanych pro pfepravu hoflavych
hluboce zchlazenych zkapalnénych plynt musi byt vybaven nejméné tfemi vzajemné nezavislymi
uzaviracimi zafizenimi v sérii, prvnim uzaviracim ventilem umisténym co nejblize k plasti, druhym
uzaviracim ventilem a tfetim slepou pfirubou nebo rovnocennym zafizenim. Uzaviraci ventil nejblizsi
k plasti musi byt rychle uzaviratelnym zafizenim, které uzavira automaticky v pfipadé nezadouciho
pohybu pfemistitelné cisterny béhem plnéni nebo vyprazdfiovani nebo vzniku pozaru. Toto zafizeni
musi byt také mozno dalkové ovladat.

Kazdy plnici a vyprazdfiovaci otvor pfemistitelnych cisteren pouzivanych pro pfepravu nehoflavych
hluboce zchlazenych zkapalnénych plynt musi byt vybaven nejméné dvéma vzajemné nezavislymi
uzaviracimi zafizenimi v sérii, prvnim uzaviracim ventilem umisténym co nejblize k plasti, druhym
slepou pfirubou nebo rovnocennym zafizenim.

Pro ¢asti potrubi, které zUstavaji uzavieny na obou stranach a kde mize byt uzaviena kapalina, musi
byt zajisténa metoda automatického vyrovnavani tlaku pro zabranéni zvySeni tlaku vyvinutého
v potrubi.

Vakuové izolované cisterny nemusi mit kontrolni otvory.
Vnéjsi spojovaci prvky musi byt, pokud je to mozné, seskupeny.
Kazdy spoj na pfemistitelné cisterné musi byt zfetelné oznacen s uvedenim své funkce.

Kazdy uzaviraci ventil nebo jiné uzaviraci prostfedky musi byt konstruovany a vyrobeny na tlak nadrze
MAWP a vy8Si s ohledem na teploty otekavané bé&hem pFepravy. VSechny uzaviraci ventily se
Sroubovymi uzavéry musi byt uzavirany pravoto¢ivym pohybem ru€niho kola. Pro ostatni ventily musi
byt poloha (otevieno - zavieno) a smér uzavirani zfetelné vyznaceny. V8echny uzaviraci ventily musi
byt konstruovany tak, aby se zabranilo nezadoucimu otevreni.

Pokud jsou pouZzita tlakova zafizeni, musi byt spoje téchto zafizeni pro kapaliny a paru opatfeny
ventilem co mozno nejblize k plasti, aby se pfi poskozeni tlakovych zafizeni zabranilo uniku naplnéné
VE&ci.

Potrubi musi byt konstruovano, vyrobeno a instalovano tak, aby se zabranilo nebezpeci poSkozeni
pusobenim tepelné roztaznosti a smrstovani mechanickych razi a vibraci. VSechna potrubi musi byt
z vhodného kovového materidlu. Pro ochranu pred unikem zplsobenym ohném se musi pouzivat
vyhradné ocelové potrubi a svafované spoje mezi plastém a spojem k prvnimu uzavéru jakéhokoli
vyvodu. Metoda pfipojeni uzavéru k tomuto spoji musi byt odsouhlasena pfisluSnym organem nebo
jim povéfenou organizaci. Spoje potrubi musi byt svafeny vSude, kde je to nezbytné.
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6.7.4.5.11

6.7.4.5.12

6.7.4.5.13

6.7.4.6

6.7.4.6.1

6.7.4.6.2

6.7.4.6.3

6.7.4.6.4

6.7.4.7

6.7.4.7.1

6.7.4.7.2

6.7.4.7.3

6.7.4.7.4

6.7.4.8

6.7.4.8.1

Spoje v médéném potrubi musi byt spajeny nebo mit rovnocenné silné kovové spojeni. Bod taveni
pajecich materiall nesmi byt vy$Si nez 525 °C. Spoje nesméji sniZzovat pevnost potrubi, coz se mize
stat u Sroubovych spoju.

pfemistitelné cisterny.

Pratrzny tlak vSech potrubi a spojovacich prvkd potrubi nesmi byt mensi nez nejvyssi Ctyfnasobek
MAWP nadrze nebo ¢tyfnasobek tlaku, kterému muze byt podrobena v provozu ¢innosti ¢erpadla nebo
jiného zafizeni (kromé zafizeni na vyrovnavani tlaku).

Zarizeni pro vyrovnavani tlaku

Kazda nadrz musi byt vybavena dvéma nezavislymi pruzinovymi zafizenimi pro vyrovnavani tlaku.
Zafizeni pro vyrovnavani tlaku se musi otevirat automaticky pfi tlaku nejméné MAWP a musi byt pIné
otevrena pfi tlaku rovném 110 % MAWP. Tato zafizeni musi po vypusténi uzavirat pfi tlaku niz§im

nejvySe o 10 % oteviraciho tlaku a musi zUstat uzaviena pfi vSech nizSich tlacich. Zafizeni pro
vyrovnavani tlaku musi byt typu, ktery bude odolavat dynamickym sildm v&etné pohybu kapaliny.

Nadrze pro nehoflavé hluboce zchlazené zkapalnéné plyny a vodik mohou mit kromé toho pratrzné
kotouce v sérii s pruzinovymi zafizenimi pro vyrovnavani tlaku, jak je uvedenov 6.7.4.7.2 a 6.7.4.7.3.

Zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt konstruovano tak, aby se zabranilo vniknuti ciziho pfedmétu,
uniku kapaliny a vyvoji nebezpecného zvySeného tlaku.

Zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt schvalena pfisluSnym organem nebo jim povéfenou
organizaci.

Kapacita a nastaveni zarizeni pro vyrovnavani tlaku

V pfipadé ztraty podtlaku ve vakuové izolované cisterné nebo ztraty 20 % izolace cisterny izolované
tuhymi materidly musi byt kombinovana kapacita v8ech instalovanych zafizeni pro vyrovnavani tlaku
dostate€na, aby tlak (véetné akumulace) uvnitf nadrze nepfekrodil 120 % MAWP.

Pro nehoflavé hluboce zchlazené zkapalnéné plyny (kromé kysliku) a vodik mdze byt tato kapacita
dosazena pouzitim pratrznych kotoucl paralelné s pozadovanymi zafizenimi pro vyrovnavani tlaku.
Pratrzné kotou€e se musi protrhnout pfi jmenovitém tlaku rovném zkusebnimu tlaku nadrze.

Za okolnosti popsanych v 6.7.4.7.1 a 6.7.4.7.2 spole¢né s kompletnim proslehnutim plamene musi byt
celkova odpoustéci kapacita vSech instalovanych zafizeni pro vyrovnavani tlaku dostate¢nd, aby
omezila tlak v nadrZi na zkuSebni tlak.

Pozadovana kapacita zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt vypocétena podle technickych predpis
uznavanych pfislusnym organems§.

Znaceni zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Kazdé zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt zfetelné a trvale oznaceno témito udaiji:

(a) Tlak (v barech nebo kPa), na které je nastaveno vypousténi;

(b) Dovolena tolerance vypoustéciho tlaku pro pruzinova zafizeni pro vyrovnavani tlaku;
(c) Referenéni teplota odpovidajici nastavenému tlaku pro pratrzné kotouce; a

(d) Nastavena pratokova kapacita zafizeni v normalnich krychlovych metrech vzduchu za
sekundu (md/s);

(e) PFicny pratokovy priifez pruzinového zafizeni pro vyrovnavani tlaku a pritrznych kotoucd
v mm2,

Pokud je to proveditelné, musi byt uvedeny navic nasledujici udaje:

6

Viz priklad CGA S-1,2-2003 normy zafizeni pro vyrovnani tlaku, ¢ast 2, nakladni a pfemistitelné cisterny na stlacené plyny.
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6.7.4.8.2

6.7.4.9

6.7.4.9.1

6.7.4.10

6.7.4.10.1

6.7.4.10.2

6.7.4.11

6.7.4.11.1

6.7.4.11.2
6.7.4.12

6.7.4.12.1

6.7.4.12.2

6.7.4.12.3

6.7.4.12.4

6.7.4.12.5

() Jméno vyrobce a pfislusné katalogove &islo zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

Nastavena pratokova kapacita oznacena na zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt stanovena podle
ISO 4126-1:2004 a ISO 4126-7:2004.

Spoje k zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Spoje k zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt dostate¢nych rozmérd, aby umoznily neomezené
propustit poZzadované vypousténi do zafizeni pro vyrovnavani tlaku. Zadny uzaviraci ventil nesmi byt
vestavén mezi nadrz a zafizeni pro vyrovnavani tlaku, kromé& zdvojeného zafizeni pro udrzbu nebo
jinych ddvoda a uzaviracich ventilt slouzicich pro uzaméeni otevieného zafizeni v provozu nebo
uzaviracich ventill vzajemné uzamcenych tak, Ze pozadavky 6.7.4.7 jsou vzdy spinény. Nesmi byt
Zadna prekazka pro otevirani vedeni k odvétravacimu zafizeni nebo k zafizeni pro vyrovnavani tlaku,
kterd by mohla omezit nebo uzavfit pratok z nadrze do tohoto zafizeni. Otvory od vyusténi zafizeni
pro vyrovnavani tlaku, pokud jsou pouzivany, musi vypoustét prebytec¢né pary nebo kapaliny do
atmosféry za podminek minimalniho zpétného tlaku do zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

Umisténi zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Kazdé vyusténi zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt umisténo na vrchol nadrze co nejblize
podélnému a pficnému stfedu nadrze, jak je to proveditelné. VSechna vyusténi zafizeni pro
vyrovnavani tlaku musi byt umisténa tak, aby byla za podminek maximalniho pInéni ve vyparném
prostoru nadrze a zafizeni musi byt uspofadano tak, aby zajistilo neomezené vypousténi unikajicich
par. U hluboce zchlazenych zkapalnénych plynt musi byt unikajici pary vyvedeny pfimo ven z nadrze
takovym zplsobem, aby se nemohly dostat pod cisternu. Ochranna zafizeni, ktera odklanéji proud
par, jsou dovolena pouze tehdy, nezmenSuiji-li kapacitu zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

Usporadani musi byt provedeno tak, aby zabranilo pfistupu nepovolanych osob k zafizeni pro
vyrovnavani tlaku a chranilo tato zafizeni pfed poSkozenim zpUsobenym prevracenim premistitelné
cisterny.

Stavoznaky (mérna zafizeni)

Pokud je pfemistitelna cisterna ur€ena pro hmotnostni plnéni, musi byt vybavena jednim nebo vice
méficimi zafizenimi. Sklenéné stavoznaky a méfidla vyrobena z kifehkého materialu, ktera jsou
v pfimém styku s obsahem nadrze, nesméji byt pouzity.

Spoj pro méfeni podtlaku musi byt proveden v plasti.
Podpéry, ramy, zvedaci a spoustéci vybaveni premistitelnych cisteren

PremistiteIné cisterny musi byt konstruovany a vyrabény s podpérnou konstrukci zajistujici jejich
bezpeénou zakladnu béhem prepravy. Sily uvedené v 6.7.4.2.12 a koeficient bezpecnosti uvedeny
v 6.7.4.2.13 musi byt zohlednény pfi konstrukci. Zarazky, ramy, podstavce nebo jiné podobné
konstrukce jsou pfipustné.

Kombinovana namahani zpusobena konstrukeni vystroji pfemistitelné cisterny (nap¥. podstavce, ramy
atd.) a zvedaci a spoustéci zafizeni nesméji zplsobit nadmérné namahani v jakékoli ¢asti nadrze.
Stabilni zvedaci a spoustéci zafizeni musi byt namontovana na vSech pfemistitelnych cisternach.
Pfednostné musi byt upevnéna na podpéry pfemistitelné cisterny, avSak mohou byt pfipevnény
k vyztuznym deskdm umisténym na nadrzi v bodech jejich podpér.

PFi konstrukci podpér a ramu se musi brat v tvahu ucinky klimatické koroze.

Kapsy pro zvedaci vidlice musi byt uzaviratelné. Prostfedky pro uzavieni téchto kapes musi tvorit
trvalou ¢ast ramu nebo musi byt trvale pfipojeny k ramu. Jednokomorové piemistitelné cisterny o délce
mensi nez 3,65 m nemusi mit tyto kapsy uzaviratelné, pokud:

(a) nadrz a véechny spojovaci prvky jsou dobfe chranény proti tderim zvedacich vidli; a

(b) vzdélenost mezi stfedy kapes pro zvedaci vidlice je nejméné polovina maximalni délky
pfemistitelné cisterny.

Pokud pfemistitelné cisterny nejsou béhem prepravy chranény podle 4.2.3.3, nadrze a provozni vystroj
musi byt chranény proti poskozeni nadrze a provozni vystroje podélnym nebo pfiénym narazem nebo
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6.7.4.13

6.7.4.13.1

6.7.4.13.2

6.7.4.14

6.7.4.14 .1

6.7.4.14.2

6.7.4.14.3

prevracenim. VnéjsSi spojovaci prvky musi byt chranény tak, aby byl vylou€en Unik obsahu nadrze pfi
narazu nebo prevraceni pfemistitelné cisterny na tyto spojovaci prvky. PFiklady takové ochrany:

(a) Ochrana proti bo¢nimu narazu, kterou mohou tvofit podélné vyztuze chranici nadrz z obou
stran na vyskové urovni jejiho stfedu;

(b) Ochrana premistitelné cisterny proti pfevraceni, kterou mohou tvofit vyztuzné prstence nebo
vyztuze upevnéné napfi¢ ramu;

(c) Ochrana proti narazu zezadu, kterou mize tvofit naraznik nebo ram;

(d) Ochrana nadrze proti poskozeni narazem nebo pFevracenim pouzitim ramu ISO podle
ISO 1496-3:1995.

(e) Ochrana premistitelné cisterny pfed narazem a prevraceni vakuoveé izolaénim plastém.
Schvaleni konstrukce

Prislusny organ nebo jim povéfena organizace vydava osvédcéeni o schvaleni konstrukce pro jakoukoli
novou konstrukci pfemistitelné cisterny. Toto osvédCeni ovéfuje, Ze pFemistitelna cisterna byla
prohlédnuta touto organizaci, je vhodna pro jeji zamysleny G¢el a odpovida pozadavkim této kapitoly.
Pokud jsou série pfemistitelnych cisteren vyrabény beze zmény konstrukce, osvédceni plati pro celé
tyto série. Osvédéeni musi obsahovat zkuSebni protokol prototypu, hluboce zchlazené zkapalnéné
plyny dovolené prfepravovat, materialy konstrukce nadrze a schvalovaci €islo. Schvalovaci &islo se
sklada z rozliSovaci znacky nebo znacky statu, na jehoz uzemi bylo schvaleni udéleno, vyznacené
rozliSovaci znackou pouzivanou na vozidlech v mezinarodnim silni€nim provozu?, a registracniho
Cisla. Jakakoliv alternativni ujednani k 6.7.1.2 musi byt uvedena v osvédceni. Schvaleni konstrukce
muze slouzit pro schvaleni mensSich pfemistitelnych cisteren vyrobenych z material( téhoz druhu
a tloustky, stejnou vyrobni technologii a s identickymi podpérami, rovhocennymi uzavéry a dalSim
prislusenstvim.

ZkuSebni protokol prototypu pro schvaleni konstrukce musi obsahovat nejméné toto:
(a) Vysledky zkousky vhodného ramu uvedené v ISO 1496-3:1995;
(b) Vysledky prvni inspekce a zkousky uvedené v 6.7.4.14.3;

(c) Vysledky narazové zkousky uvedené v 6.7.4.14.1, je-li pfedepsana.
Inspekce a zkouseni

Premistitelné cisterny odpovidajici definici kontejneru podle Mezinarodni Umluvy o bezpecénosti
kontejner (KBK) z roku 1972 v platném znéni, nesméji byt pouzivany. Jejich pouziti je mozné pouze
tehdy, pokud se reprezentativni vzorek kazdého konstrukéniho typu uspé&Sné ovéfi zkouSkou
dynamického narazu podle Pfirucky zkousek a kritérii, dil IV, odstavec 41.

Cisterna a soucasti vystroje kazdé pfemistitelné cisterny musi byt podrobeny inspekci a zkouSce pred
jejim prvnim uvedenim do provozu (prvni inspekce a zkouska) a potom v nejvySe pétiletych intervalech
(periodicka inspekce a zkouska po péti letech) s meziperiodickou inspekci a zkouskou v poloviné této
doby (periodicka inspekce a zkouska po dvou a pul letech). Inspekce a zkouska po dvou a pul letech
muze byt provedena béhem tfi mésici prfed nebo po stanoveném datu. Mimoradna inspekce
a zkouSka musi byt provedena bez ohledu na datum posledni periodické inspekce a zkousky, pokud
je to nezbytné podle 6.7.4.14.7.

Prvni inspekce a zkouska pfemistitelné cisterny musi zahrnovat kontrolu konstrukénich charakteristik,
vnitini a vnéjsi prohlidku premistitelné cisterny a jejich spojovacich prvk( vzhledem k hluboce
zchlazenym zkapalnénym plyntm, které v ni maji byt pfepravovany, a tlakovou zkousku podle
zkusebnich postupu uvedenych v 6.7.4.3.2. Tlakova zkouska muze byt provedena jako hydraulicka
zkouska nebo pouzitim jiné kapaliny nebo plynu po dohodé s pfisluSnym organem nebo jim povéfenou
organizaci. Pfed uvedenim pfemistitelné cisterny do provozu musi byt téZ provedeny zkouSka t&snosti
a kontrola uspokojivého provozu celé provozni vystroje. Pokud byly nadrz a jeji spojovaci prvky tlakové

RozliSovaci znacka statu registrace pouZivana na motorovych a pfipojnych vozidlech v mezinarodnim silnicnim provozu, napf.

podle Zenevské umluvy o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriské timluvy o silniénim provozu z roku 1968.
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6.7.4.14.4

6.7.4.14.5

6.7.4.14.6

6.7.4.14.6.1

6.7.4.14.6.2

6.7.4.14.7

6.7.4.14.8

6.7.4.14.9

zkouSeny oddélené&, musi byt po jejich zkompletovani podrobeny zkousce tésnosti. VSechny svary
vystavené urovni plného naméhani musi byt zkontrolovany b&hem prvni zkousky rentgenem,
ultrazvukem nebo jinou metodou nedestruktivni zkousky. To se nevztahuje na plast.

Periodicka inspekce a zkouska po 5 a 2,5 letech zahrnuje vnéjSi prohlidku pfemistitelné cisterny
a jejich spojovacich prvkd vzhledem k pfepravovanym hluboce zchlazenym zkapalnénym plynim,
zkousku tésnosti, kontrolu uspokojivého provozu celé provozni vystroje a indikatoru podtlaku, pokud
je pouzit. V pfipadé nevakuoveé izolovanych cisteren, plast a izolace musi byt sejmuty béhem 2,5leté
a Sleté periodické inspekce a zkousek avSak pouze v rozsahu nezbytném pro spolehlivé hodnoceni.

(Vypusténo)

Inspekce a zkouska premistitelnych cisteren a pIinéni po datu uplynuti posledni periodické inspekce
a zkousky

Pfemistitelna cisterna nesmi byt plnéna a pfistavovana k pfepravé po datu uplynuti platnosti posledni
5leté nebo 2,5leté periodické inspekce a zkousky, jak je poZadovano v 6.7.4.14.2. AvSak pfemistitelna
cisterna naplnéna pred datem uplynuti platnosti posledni periodické inspekce a zkousky mulze byt
pfepravovana po dobu nepfesahuijici tfi mésice od uplynuti platnosti posledni periodické zkouSky nebo
inspekce. Kromé toho mlze byt pfemistitelnd cisterna pfepravovana po datu uplynuti platnosti
posledni periodické zkousSky a inspekce:

(a) Po vyprazdnéni, ale pfed vycisténim, pro u€ely provedeni pfisti pozadované zkouSky nebo
inspekce pfed opétovnym naplnénim; a

(b) Pokud neni jinak schvaleno pfislusnym organem, pro obdobi nepfekracujici Sest mésicu od
data uplynuti platnosti posledni periodické zkouSky nebo inspekce, aby bylo mozZno vratit
nebezpecné véci k jejich likvidaci nebo recyklaci. Odvolavka na tuto vyjimku musi byt uvedena
v prepravnim dokladu.

S vyjimkou ustanoveni v 6.7.4.14.6.1 mohou byt pfemistiteIné cisterny, u kterych nebyla v daném
¢asovém ramci provedena planovana pétiletd nebo dvouapulleta periodicka inspekce a zkouska,
plnény a pfistavovany k pfepravé, pokud je provedena nova pétileta periodicka inspekce a zkouska
podle 6.7.4.14.4.

Mimofadna inspekce a zkouSka je nezbytna, pokud premistitelna cisterna vykazuje zfetelné
poskozené nebo zkorodované plochy nebo unik nebo jiné okolnosti, které ukazuji nedostatky, jez by
mohly ovlivnit celistvost pfemistitelné cisterny. Rozsah mimofadné inspekce a zkousky musi zaviset
na rozsahu poskozeni a zhordeni pfemistitelné cisterny. Musi zahrnovat nejméné 2,5letou inspekci
a zkousku podle 6.7.4.14.4.

Vnitfni prohlidka b&hem prvni inspekce a zkousky musi zajistit, Ze nadrz je prohlédnuta se zaméfenim
na prodéravéni, korozi nebo odfeniny, promacknuti, zvinéni, vady ve svarech a jiné okolnosti, které by
mohly vést k nezpusobilosti cisterny pro bezpeénou prepravu.

Vnéjsi prohlidka musi zajistit, Ze:

(a) VnéjSi potrubi, ventily, komprimujici/chladici systémy, pokud jsou pouzity, a tésnéni jsou
prohlédnuty se zaméfenim na zkorodované plochy, zavady nebo jiné okolnosti, vetné
netésnosti, které by mohly zpUsobit nezplsobilost pfemistitelné cisterny pro bezpeéné plnéni,
vyprazdfiovani a pfepravu;

(b) Nejsou zadné netésnosti vik prilezi a tésnéni;

(c) Chybéjici nebo ztracené Srouby nebo matice na jakémkoli spojeni pfiruby nebo slepé pfiruby
jsou nahrazeny nebo utésnény;

(d) VSechna pojistna zafizeni a ventily jsou bez koroze, zkrouceni a jakéhokoli poSkozeni nebo
vady, které by mohly zabranit jejich normalni €innosti. Uzaviraci zafizeni a samocinné uzaviraci
ventily musi byt uvedeny v €innost pro prokazani vliastni provozuschopnosti;

(e) Pozadované znacky na pfemistitelné cisterné jsou Citelné a v souladu s pfisluSnymi pozadavky;
a

(f) Ram, podpéry a zafizeni pro zdvih pfemistitelné cisterny jsou v uspokojivém stavu.
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6.7.4.14.10

6.7.4.14.11

6.7.4.14.12

6.7.4.15

6.7.4.15.1

Inspekce a zkousky v 6.7.4.14.1,6.7.4.14.3, 6.7.4.14.4 a 6.7.4.14.7 musi byt provedeny znalcem nebo
za ucCasti znalce schvaleného pfislusnym organem nebo jim povéfenou organizaci. Pokud je tlakova
zkouska soucasti inspekce a zkouSky, musi byt provedena zkuSebnim tlakem vyznagenym na Stitku
pfemistitelné cisterny. Béhem tlakové zkouSky musi byt pfemistitelnd cisterna kontrolovana na
jakykoliv unik z cisterny, potrubi nebo vystroje.

Ve v8ech pfipadech, kdy je provadéno fezani, opalovani nebo svareni na nadrzi, musi byt tyto prace
schvaleny pfisluSnym organem nebo jim povéfenou organizaci s ohledem na predpisy pro tlakové
nadoby pouzivané pro konstrukci nadrze. Tlakova zkouska musi byt provedena navic k plvodni
tlakové zkousce po ukonc&eni téchto praci.

Pokud se objevi jakakoli nebezpecna okolnost, nesmi byt pfemistitelna cisterna vracena do provozu,
pokud nebyla opravena a zkouska neni opakovana s uspokojivym vysledkem.

Znaceni
Kazda premistitelna cisterna musi byt opatfena nerezavéjicim kovovym S$titkem trvale upevnénym
k pfemistitelné cisterné na viditelném misté snadno pfistupném pro kontrolu. Pokud z ddvodu
usporadani premistitelné cisterny nemuize byt Stitek trvale pfipevnén na nadrz, nadrz musi byt
oznacena nejméné informacemi pozadované kodem pfislusné tlakové nadoby. Jako minimum,
nejméné nasledujici informace musi byt vyznaCeny na Stitku vyrazenim nebo jinou podobnou
metodou:
(a) Informace o vlastnikovi

0] Registraéni €islo vlastnika
(b) Vyrobni informace

0] Zemé vyroby

(i) Rok vyroby

(i)  Jméno nebo znacka vyrobce

(iv)  Vyrobcem pfidélené sériové ¢&islo
(c) Informace o schvaleni

(i) Znak Spojenych narodl pro obaly

®)

Tento znak nesmi byt pouzit pro jiné ucely nez pro osvédceni, ze obal, flexibilni kontejner pro volné
lozené latky, pfemistitelna cisterna nebo MEGC splnuje pfislusné pozadavky kapitoly 6.1, 6.2, 6.3,
6.5, 6.6, 6.7 nebo 6.11.

(i) Zemé schvaleni;

(iii) Povéfena organizace pro schvalovani konstrukéniho typu

(iv)  Cislo schvaleni konstrukéniho typu

(v) Pismena "AA’, pokud byl konstrukéni typ schvalen dle ujednani (viz 6.7.1.2);

(vi)  Predpis pro tlakové nadoby podle kterého byla nadrz zkonstruovana
(d)  Tlaky

(i) MAWP (pfetlak v barech nebo kPa)?;

3

Pouzita jednotka musi byt oznacena.
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(ii) Zkusebni tlak (pfetlak v barech nebo kPa)?;
(i)  Datum prvni tlakové zkousky (mésic a rok);
(iv)  Identifikani znacka znalce ucastniciho se prvni tlakové zkousky;
(e) Teploty
(i) Rozsah vypoctovych teplot (ve °C)3;
() Materialy
(i) Material(y) nadrze a odkaz(y) na materialové normy;
(i) Ekvivalentni tloustka pro referenéni ocel (v mm)3;
(9) Vnitfni objem
(i) Hydraulicky vnitini objem cisterny pfi 20 °C (v litrech)?;
(h) Izolace
(i) Bud ,tepelné izolovana“ nebo ,vakuové izolovana“ (pokud je pouzita);
(i) Uginnost izolaéniho systému (tepelny pFikon) (ve Wattech)3;

(i) Doba uchovani — pro kazdy hluboce zchlazeny zkapalnény plyn pro ktery je pfeprava
v prfemistitelnych cisternach dovolena

(i) UpIny nazev hluboce zchlazeného zkapalnéného plynu;
(i) Referenéni doba uchovani (ve dnech nebo hodinach)?;
(iii) Pocatetni tlak (pretlak v barech nebo pietlak v kPa)3;
(iv)  Maximalni pFipustna hmotnost napinéného plynu (v kg)?;
0 Periodické inspekce a zkousky
(i) Druh posledni periodické zkou$ky (2,5-roku, 5-let nebo mimofadna);
(i) Datum posledni periodické zkousky (mésic a rok);

(iii) Identifikacni znacka povérené organizace, ktera provedla nebo dozorovala posledni
zkousku.
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Tabulka 6.7.4.15.1 : Priklad znaceni Stitkem

Registracni Cislo vlastnika

VYROBNIi INFORMACE

Zemeé vyroby

Rok vyroby
Vyrobce
Vyrobcem pfidélené sériové Cislo
INFORMACE O SCHVALENI
Zemé schvaleni
@ Povérena organizace pro schvalovani konstrukéniho typu
Cislo schvaleni konstrukéniho typu | ‘AA’ (pokud je pouZito)
Konstrukéni kéd nadrze (kéd tlakové nadoby)
TLAKY
MAWP bar nebo kPa
ZkuSebni tlak bar nebo kPa
Datum prvni tlakové zkousky: | (mésic/rok) Razitko znalce: |
TEPLOTA
Nejniz$i vypoétova teplota | °C
Materialy
Material(y) nadrze a odkaz(y) na materialové normy
Ekvivalentni tloustka pro referenéni ocel mm
VNITRNi OBJEM
Hydraulicky vnitfni objem cisterny pfi 20 °C | litry
IZOLACE
,repelné izolovana“ nebo ,Vakuoveé izolovana® (pokud je pouZita)
Tepelny pfikon Watty
ZADRZNA DOBA
Referenéni doba uchovani Prvni tlak Maximalni
Hluboce zchlazeny(é) pfipustna
zkapalnény(é) plyn(y) hmotnost
pfeprava dovolena naplnéného
plynu
dny nebo hodiny bar nebo kPa kg
PERIODICKE ZKOUSKY/INSPEKCE
Typ zkou$ky Datum zkousky Razitko znalce Typ zkousky Datum zkousky Razitko znalce
(mésic/rok) (mésic/rok)
6.7.4.15.2 Nasledujici udaje musi byt trvanlivé vyznaceny bud na pfemistitelné cisterné samé nebo na kovovém

Stitku pevné umisténém na premistitelné cisterné:

Jméno vlastnika a provozovatele

loZené latky) pokud je vyssi nez 50 °C

Nejvyssi dovolena celkova hmotnost (MPGM) kg
Vlastni hmotnost kg
Zadrzna doba pfepravovaného plynu dni (hodin)

Pokyny pro pfemistitelné cisterny v souladu s 4.2.5.2.6.
POZNAMKA: Pro zafazeni piepravovanych hluboce zchlazenych zkapalnénych plynt, viz téZ ¢ast 5.
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6.7.4.15.3

6.7.5

6.7.5.1

6.7.5.2

6.7.5.2.1

6.7.5.2.2

6.7.5.2.3

6.7.5.2.4

6.7.5.2.5
6.7.5.2.6

6.7.5.2.7

Jestlize je pfemistitelna cisterna konstruovana a schvalena pro manipulaci na otevieném mofi, musi
byt na identifikacnim Stitku uvedena slova "OFFSHORE PORTABLE TANK".

Pozadavky na konstrukci, vyrobu, inspekce a zkouseni UN viceélankovych
kontejnert na plyn (MEGC) uréenych pro prepravu nezchlazenych plynt

Definice
Pro ucely tohoto oddilu se nasledujicimi pojmy rozumi:

Alternativni ujednani znamena schvaleni zaru€ené pfislusnym organem pro pfemistitelnou cisternu
nebo MEGC, které byly konstruovany, vyrobeny nebo zkouseny podle technickych pozadavkd nebo
zkuSebnich metod jinych, neZ uvedenych v této kapitole;

Clanky jsou lahve, trubkové nadoby nebo svazky lahvi;

Zkouska tésnosti znamena zkousku pouZivajici plyn naplnény do ¢lanka a provozni vystroje MEGC
na ucinny vnitini tlak nejméné 20 % zkuSebniho tlaku;

Sbérné potrubi znamena soustavu potrubi a ventill spojujici plnici a/nebo vyprazdhovaci otvory
élankd;

Nejvétsi dovolena celkova hmotnost (MPGM) znamena soucet vlastni hmotnosti MEGC a nejvétsi
dovolené uziteCné hmotnosti pro pfepravu;

UN viceclankové kontejnery na plyn (MEGC) jsou multimodalni jednotky lahvi, trubkovych nadob
a svazk( lahvi navzajem propojenych sbérnym potrubim, které jsou namontovany na ramu. MEGC
zahrnuji provozni vystroj a konstrukéni vystroj nezbytné pro prepravu plynd;

Provozni vystroj znamena méfici pfistroje a plnici, vyprazdnovaci, ventilacni a bezpec€nostni zafizeni;
Konstrukéni vystroj znamena vyztuZzovaci, upeviiovaci, ochranné a stabilizaéni ¢leny ¢lankd.
VSeobecné konstrukéni a vyrobni pozadavky

MEGC musi byt schopny pInéni a vyprazdfiovani bez sejmuti své konstrukéni vystroje. Musi byt
vybaven stabilizacnimi ¢leny vné ¢&lankd zabezpecujicimi konstrukéni celistvost pro manipulace
a pfepravu. MEGC musi byt konstruovany a vyrobeny s podporami tvoficimi bezpe€nou zakladnu
b&hem prepravy a se zvedacimi a spoustécimi uchyty, které umoznuji zvedani MEGC, v&etné jejich
naplnéni na nejvétsi dovolenou celkovou hmotnost. MEGC musi byt konstruovany pro nalozeni na
vozidlo, Zelezni¢ni viz nebo namofini plavidlo nebo plavidlo pro vnitrozemské vodni cesty a musi byt
vybaveny zarazkami, uchyty nebo pfislusenstvim umozfujicim mechanickou manipulaci.

MEGC musi byt konstruovany, vyrobeny a vybaveny tak, aby odolaly vSem podminkam, kterym mohou
byt vystaveny béhem normalnich podminek manipulace a pfepravy. Konstrukce musi zohlednit G€inky
dynamického zatizeni a unavy.

Clanky MEGC musi byt zhotoveny z beze$vé oceli nebo kompozitni konstrukce a konstruovany
a zkouSeny podle 6.2.1 a 6.2.2. VSechny ¢lanky MEGC musi byt stejného typu.

Clanky MEGC, spojovaci prvky a potrubi musi byt:

(a) snasenlivé s latkami uréenymi pro prepravu (viz ISO 11114-1:2020 a ISO 11114-2:2021); nebo
(b) nete¢né nebo neutralizované chemickou reakci.

Dotyk rliznych kov, které by mohly zpUsobit poSkozeni galvanickymi u¢inky, neni dovolen.

Materialy MEGC, vCetné jakychkoli zafizeni, t€snéni a prisluSenstvi nesmeéji nepfiznivé ovlivnit plyny
uréené k preprave v MEGC.

MEGC musi byt konstruovany tak, aby odolaly beze ztraty obsahu nejméné vnitfnimu tlaku
zpusobenému obsahem a statickym, dynamickym a tepelnym zatizenim béhem normalnich podminek

1176



6.7.5.2.8

6.7.5.2.9

6.7.5.2.10

6.7.5.2.11

6.7.5.2.12

6.7.5.3

6.7.5.3.1

6.7.5.3.2

6.7.5.3.3

manipulace a pfepravy. Konstrukce musi prokazat, Ze inavové ucinky zplisobené témito opakovanymi
namahanimi v prlibéhu oekavané Zivotnosti vice€lankového kontejneru na plyn byly zohlednény.

MEGTC a jejich upevnéni musi byt pfi nejvy$sim dovoleném zatizeni schopny absorbovat nasledujici
jednotlivé statické sily:

a Ve sméru jizdy: dvojnasobek MPGM nasobena zemskym zrychlenim (g)! pod;
J ym zry g

(b) Vodorovné kolmo na smér jizdy: MPGM (pokud smér jizdy neni jasné urcen, sily musi byt
rovnocenné dvojnasobku MPGM) nasobené zemskym zrychlenim (g)*;

(c) Svisle vzhru: MPGM nasobena zrychlenim (g)'; a

(d) Svisle dolG: dvojnasobek MPGM (celkové zatizeni vEetné ucinku gravitace) nasobené
zemskym zrychlenim (g)' .

Pfi silach uvedenych v 6.7.5.2.8 nesmi napéti v nejvice namahaném bodé ¢lanku prekrocit hodnoty
uvedené bud v pfislusnych normach pododdilu 6.2.2.1 nebo, pokud nejsou Elanky konstruovany,
vyrobeny a zkouseny podle téchto norem, v technickych pfedpisech nebo norméach uznavanych nebo
schvalenych pfisluSnym organem zemé pouzivani (viz 6.2.5).

U kazdé ze sil v 6.7.5.2.8 musi byt zachovan pro ram a upevnéni koeficient bezpecnosti takto:

(a) Pro kovy majici vyrazné definovanou mez prataznosti koeficient 1,5 ve vztahu k zaru¢ené mezi
prataznosti; nebo

(b) Pro kovy nemajici vyrazné definovanou mez prataznosti koeficient 1,5 ve vztahu k zaru¢enym
0,2 % prokazané prataznosti a pro austenitické oceli 1 % prokazané prataznosti.

MEGC uréené pro pfepravu hoflavych zchlazenych zkapalnénych plyni musi byt mozno elektricky
uzemnit.

Clanky musi byt zajistény takovym zplsobem, aby se zabranilo nezadoucimu pohybu vzhledem ke
konstrukci a koncentraci Skodlivého mistniho napéti.

Provozni vystroj

Provozni vystroj musi byt uspofadana nebo konstruovana tak, aby byla chranéna proti poSkozeni
zplsobenym zvysSenim tlaku obsahu nadob béhem normalnich podminek manipulace a prepravy.
Pokud spoj mezi ramem a nadrzi dovoluje relativni pohyb mezi jednotlivymi ¢astmi konstrukce, musi
byt vystroj upevnéna tak, aby dovolovala takovy pohyb bez nebezpedi poskozeni provoznich &asti.
Shérné potrubi, vyprazdnovaci prvky (potrubi, uzaviraci ventily) a uzaviraci ventil musi byt chranény
proti nebezpecéi utrzeni pusobenim vnéjsich sil. Sbérné potrubi vedouci k uzaviracim ventilim musi
byt dostatecné pruzné, aby chranilo ventily a potrubi pfed stfihem nebo zvySenim tlaku obsahem
nadoby. Plnici a vyprazdnovaci zafizeni (v€etné pfirub nebo Sroubovych uzavérd) a jakékoliv
ochranné kryty musi umozriovat zajisténi proti nezadoucimu otevieni.

Kazdy ¢lanek uréeny pro prepravu toxickych plynu (plynt skupin T, TF, TC, TO, TFC a TOC) musi byt
opatfen ventilem. Sbérné potrubi pro zkapalnéné toxické plyny (plyny klasifikaénich kéda 2T, 2TF,
2TC, 2TO, 2TFC a 2TOC) musi byt konstruovano tak, aby ¢lanky mohly vyt plnény oddélené
a udrzovany izolované uzaviené zaplombovanym (uzamykatelnym) ventilem. Pro pfepravu hoflavych
plynu (plyny skupiny F) musi byt ¢lanky rozdéleny do skupin s vnitfnim objemem nejvyse 3000 litrt
kazdé izolované ventilem.

U plnicich a vyprazdnovacich otvord MEGC musi byt na kazdém pinicim a vyprazdfiovacim potrubi na
pfistupném misté umistény v sérii dva ventily. Jeden zventild muiZe byt nevratny. Plnici
a vyprazdfiovaci zafizeni mohou byt upevnéna na sbérné potrubi. Pro ¢asti potrubi, které mohou byt
uzavieny na obou koncich a z nichz kapalina maze byt vypusténa, musi byt pojistny ventil proveden
tak, aby se zabranilo nadmérnému zvySeni tlaku. Hlavni izolujici ventily na MEGC musi byt zfetelné
oznaceny s uvedenim sméru jejich uzavirani. Kazdy uzaviraci ventil nebo jiné druhy uzavéri musi byt
konstruovany a vyrobeny tak, aby odolaly tlaku rovhému nebo vétSimu nez 1,5 nasobku zkuSebniho
tlaku MEGC. VSechny uzaviraci ventily se Sroubovymi uzavéry musi byt uzavirany pravoto€ivym
pohybem ruéniho kola. Pro ostatni ventily musi byt poloha (otevieno - zavieno) a smér uzavirani

Pro ucely vypoétu g = 9,81 m/s?.
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6.7.5.3.4

6.7.5.4

6.7.5.4.1

6.7.54.2

6.7.54.3

6.7.54.4

6.7.5.5

6.7.5.5.1

6.7.5.5.2

6.7.5.6

6.7.5.6.1

zifetelné vyznaceny. VSechny uzaviraci ventily musi byt konstruovany tak, aby se zabranilo
nezadoucimu otevieni. Tazny kov mizZe byt pouzit pro konstrukci ventild nebo pfislusenstvi.

Potrubi musi byt konstruovano, vyrobeno a instalovano tak, aby se zabranilo nebezpeci poskozeni
pusobenim tepelné roztaznosti a smrstovani, mechanickych razd a vibraci. Spoje v potrubi musi byt
spajeny nebo mit rovnocenné silné kovové spojeni. Bod taveni pajecich materiald nesmi byt vy$si nez
525 °C. Jmenovity tlak provozni vystroje a sbérného potrubi musi byt nejméné dvé tretiny zkuSebniho
tlaku ¢lankud.

Zarizeni pro vyrovnavani tlaku

Clanky MEGC pouzivané pro prepravu UN 1013 oxid uhligity a UN 1070 oxid dusny (rajsky plyn) musi
byt rozdéleny do skupin s vnitfnim objemem nejvySe 3000 litrG kazdé izolované ventilem. Kazda
sestava musi byt vybavena jednim nebo vice zafizenimi pro vyrovnani tlaku. Pokud je pozadovano
pFislusnym organem v zemi pouziti, MEGC pro ostatni plyny musi byt vybaven zafizenim pro
vyrovnavani tlaku specifikovanym pfislusnym organem.

Kazdy ¢lanek nebo skupina ¢lankt MEGC, ktery mlze byt izolovan, musi byt vybaven jednim nebo
vice zafizenimi pro vyrovnavani tlaku Zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt typu, které odola
dynamickym silam, v€etné razovych vin kapalin, a konstruovano tak, aby se zabranilo vniknuti ciziho
pfedmétu, uniku plynu a vyvoji nebezpe¢ného nadmérného tlaku.

MEGC pouzivané pro prepravu uréitych nezchlazenych plyn(i uvedenych v pokynu pro pfemistitelné
cisterny T50 v 4.2.5.2.6 mohou mit zafizeni pro vyrovnavani tlaku podle pozadavkl pfislusného
organu zeme jejich pouzivani. Pokud neni MEGC vyhrazen pro pfepravu urcitého plynu a vybaven
schvalenym zafizenim pro vyrovnavani tlaku vyrobenym z materiald snasenlivych s pfepravovanym
plynem, musi zafizeni pro vyrovnavani tlaku obsahovat prutrzny kotou¢ pfedchazejici pruzinovému
zafizeni pro vyrovnavani tlaku. Prostor mezi prdtrznym kotouéem a zafizenim musi byt vybaven
méfidlem tlaku nebo vhodnym indikaénim pfistrojem. Toto uspofadani dovoluje odhaleni protrzeni
kotouce, propichnuti nebo unik, ktery midze zplsobit Spatnou €innost zafizeni pro vyrovnavani tlaku.
Pratrzny kotou€ se musi protrhnout pfi jmenovitém tlaku o 10 % vySSim nez je pocate¢ni vypoustéci
tlak pruzinového zafizeni pro vyrovnavani tlaku.

V pfipadé viceucelovych MEGC pouzivanych pro pfepravu nizkotlakych zkapalnénych plyni se musi
zafizeni pro vyrovnavani tlaku otevfit pfi tlaku uvedeném v 6.7.3.7.1 pro plyn s nejvy$§im dovolenym
provoznim tlakem z plyn, jejichz pfeprava je v MEGC dovolena.

Kapacita zafizeni pro vyrovnavani tlaku

Kombinovana dodavkova kapacita zafizeni pro vyrovnavani tlaku, pokud je instalovano, musi byt
dostate¢na, aby v pfipadé celkového pozaru MEGC neprekrodil tlak (véetné akumulace) uvnitf ¢lankd
120 % nastaveného tlaku zafizeni pro vyrovnavani tlaku. Vzorec uvedeny v CGA S-1,2-2003 normy
pro zafizeni pro vyrovnani tlaku — Dil 2 — cisterny pro nakladni pfepravy a pfemistitelné cisterny pro
stlacené plyny musi byt pouzit pro stanoveni nejmensi celkové priitokové kapacity pro systém zafizeni
pro vyrovnavani tlaku. CGA S-1,1-2003 normy pro zafizeni pro vyrovnani tlaku — Dil 1 — lahve na
stla¢ené plyny mohou byt pouzity pro stanoveni vyrovnavaci kapacity jednotlivych ¢lankd. pro
vyrovnavani tlaku. Pruzinova zafizeni pro vyrovnavani tlaku mohou byt pouzita pro dosazeni piné
vypoustéci kapacity predepsané v pfipadé nizkotlakych zkapalnénych plynu. V pfipadé viceucelovych
MEGC musi byt kombinovana dodavkova kapacita zafizeni pro vyrovnavani tlaku stanovena pro plyn,
ktery vyzaduje nejvyssi dodavkovou kapacitu z plynd dovolenych pro pfepravu v MEGC.

Pro stanoveni celkové pozadované kapacity zafizeni pro vyrovnavani tlaku instalovaného na ¢lancich
pro prepravu zkapalnénych plynd musi byt zohlednény termodynamické vlastnosti plynu (viz napft.
CGA S-1,2-2003 normy pro zafizeni pro vyrovnani tlaku — Dil 2 — cisterny pro nakladni pfepravy

a premistitelné cisterny pro stlac¢ené plyny pro nizkotlaké zkapalnéné plyny a CGA S-1,1-2003 normy
pro zafizeni pro vyrovnani tlaku - Dil 1 — lahve na stlacené plyny pro vysokotlaké zkapalnéné plyny).

Znaceni zafizeni pro vyrovnadvani tlaku

Zaftizeni pro vyrovnani tlaku musi byt zfetelné a trvale oznaceno témito Udaji:
(a) Jméno vyrobce a pfislusné vyrobni €islo

(b) Tlak a teplota, na ktery je nastaveno vypousténi

(c) Datum posledni zkousky;
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6.7.5.6.2

6.7.5.7

6.7.5.7.1

6.7.5.8

6.7.5.8.1

6.7.5.8.2

6.7.5.9

6.7.5.9.1

6.7.5.10

6.7.5.10.1

6.7.5.10.2

6.7.5.10.3
6.7.5.10.4

(d) PFicny pratokovy priifez pruzinového zafizeni pro vyrovnavani tlaku a pritrznych kotoucl
v mm2,

Jmenovita pratokova kapacita vyznacena na pruzinovém zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt
stanovena podle 1ISO 4126-1:2004 nebo 1ISO 4126-7:2004.

Pripojeni zafizeni pro vyrovnavani tlaku

PFipojeni zafizeni pro vyrovnavani tlaku musi byt dostate€nych rozmérd, aby umoznilo neomezené
propustit poZzadované vypousténi do zafizeni pro vyrovnavani tlaku. Zadny uzaviraci ventil nesmi byt
vestavén mezi nadrz a zafizeni pro vyrovnavani tlaku, kromé zdvojeného zafizeni pro udrzbu nebo
jinych ddvoda a uzaviracich ventild slouzicich pro uzamceni otevieného zafizeni v provozu nebo
uzaviracich ventild vzajemné uzamcéenych tak, Ze alespori jeden ze =zdvojenych je vzdy
provozuschopny a schopny splnit pozadavky v 6.7.5.5. Nesmi byt Zadna prekazka pro otevirani vedeni
k odvétravacimu zafizeni nebo k zafizeni pro vyrovnavani tlaku, ktera by mohla omezit nebo uzavfit
pratok z nadrze do tohoto zafizeni. Otvor celym potrubim a spoji musi mit nejméné stejnou prito€nou
plochu jako vstup do zafizeni pro vyrovnavani tlaku, ke kterému jsou pfipojeny. Jmenovity rozmér
vypustného potrubi musi byt nejméné tak velky, jako je vystup ze zafizeni pro vyrovnavani tlaku.
Otvory od vyusténi zafizeni pro vyrovnavani tlaku, pokud jsou pouzivany, musi vypoustét pfebytecné
pary nebo kapaliny do atmosféry za podminek minimalniho zpétného tlaku do zafizeni pro vyrovnavani
tlaku.

Umisténi zarizeni pro vyrovnavani tlaku

Kazdé zafizeni pro vyrovnavani tlaku pfi nejvy$8im dovoleném pinéni musi byt spojeno s vyparnym
prostorem ¢lankd pro prepravu zkapalnénych plynl. Zafizeni pro vyrovnavani tlaku, pokud jsou
instalovana, musi byt tak uspofadana, aby se zajistilo vypousténi unikajicich par nahoru a neomezené
pro zabranéni srazeni unikajiciho plynu nebo kapaliny na MEGC, jeho &lancich nebo osobach. Pro
hoflavé plyny a plyny pyroforni a podporujici hofeni, musi byt unikajici plyn usmérnén od ¢&lankud
takovym zpusobem, aby nemohl nardzet na jiné ¢lanky. Tepelné odolna ochranna zafizeni, ktera
odklanéji proud plynu, jsou dovolena pouze tehdy, pokud nezmens$uji pozadovanou kapacitu zafizeni
pro vyrovnavani tlaku.

Uspofadani musi byt provedena tak, aby zabranila pfistupu nepovolanych osob k zafizeni pro
vyrovnavani tlaku a chranila tato zafizeni pfed poSkozenim zplsobenym pfevracenim MEGC.

Stavoznaky (mérici zafizeni)

Pokud je MEGC uréen pro hmotnostni pInéni, musi byt vybaven jednim nebo vice méfFicimi zafizenimi.
Sklenéné stavoznaky a méfidla vyrobené z jiného kfehkého materialu nesméji byt pouzity.

Podpéry, ramy, zvedaci a spoustéci vybaveni MEGC

MEGC musi byt konstruovany a vyrabény s podpérnou konstrukci zajistujici jejich bezpecnou
zakladnu béhem piepravy. Sily uvedené v 6.7.5.2.8 a koeficient bezpecnosti uvedeny v 6.7.5.2.10
musi zohlednény pfi konstrukci. Zarazky, ramy, podstavce nebo jiné podobné konstrukce jsou
pfipustné.

Kombinovana namahani zplisobena konstrukéni vystroji ¢lanka (napf. podstavce, ramy atd.) a zvedaci
a spoustéci zafizeni MEGC nesmegji zpUsobit nadmérné namahani v jakémkoli ¢lanku. V zadném
pfipadé nesmi byt vystroj nebo Uchyty pfivafeny pfimo k ¢lankum.

PFi konstrukci podpér a ramu se musi zohlednit ucinky klimatické koroze.

Pokud nejsou MEGC bé&hem prepravy chranény podle 4.2.4.3, musi byt ¢lanky a provozni vystroj
chranény proti poSkozeni nadrze a provozni vystroje podélnym nebo pfi€énym narazem nebo
prevracenim. Vnéjsi spojovaci prvky musi byt chranény tak, aby byl vylouen Unik obsahu ¢lanku pfi
narazu nebo prevraceni MEGC na tyto spojovaci prvky. Zvlastni pozornost musi byt vénovana ochrané
sbérného potrubi. Pfiklady takové ochrany:

(a) Ochrana proti bo€nimu narazu, kterou mohou tvofit podélné vyztuze;

(b) Ochrana proti pfevraceni, kierou mohou tvofit vyztuzné prstence nebo vyztuze upevnéné
napfi¢ ramu;

(c) Ochrana proti narazu zezadu, kterou muze tvofit naraznik nebo ram;

1179



6.7.5.11

6.7.5.11.1

6.7.5.11.2

6.7.5.12

6.7.5.12.1

6.7.5.12.2

6.7.5.12.3

6.7.5.12.4

6.7.5.12.5

(d) Ochrana ¢lankud a provozni vystroje proti poSkozeni narazem nebo pfevracenim pouZitim ramu
ISO podle pfislusnych ustanoveni ISO 1496-3:1995.

Schvaleni konstrukce

Pfislusny organ nebo jim povéfena organizace vydava osvédc&eni o schvaleni konstrukce pro jakoukoli
novou konstrukci MEGC. Toto osvédceni ovéfuje, ze MEGC byl prohlédnut touto organizaci, je vhodny
pro jeho zamysleny G€el a odpovida poZadavkim této kapitoly a pfisluSnym ustanovenim pro plyny
kapitoly 4.1 uvedenym v pokynu pro baleni P200. Pokud jsou série MEGC vyrabény beze zmény
konstrukce, osvéd&eni plati pro celé tyto série. OsvédCeni musi obsahovat zkuSebni protokol
prototypu, materialy konstrukce sbérného potrubi, normy, podle kterych byly ¢lanky vyrobeny,
a schvalovaci €islo. Schvalovaci Cislo se sklada z rozliSovaci znacky nebo znacky statu, na jehoz
uzemi bylo schvaleni udéleno, vyznaCené rozliSovaci znackou pouZivanou na vozidlech
v mezinarodnim silni€nim provozu?, a registracniho Cisla. Jakakoliv alternativni ujednani podle 6.7.1.2
musi byt uvedena v osvédc¢eni. Schvaleni konstrukce muze slouzit pro schvaleni mensich MEGC
vyrobenych z materiali t¢hoz druhu a tloustky, stejnou vyrobni technologii a s identickymi podpé&rami,
rovnocennymi uzavéry a dalSim pfislusenstvim.

Zku$ebni protokol prototypu pro schvaleni konstrukce musi obsahovat nejméné toto:
(a) Vysledky zkouSky vhodného ramu uvedené v ISO 1496-3:1995;

(b) Vysledky prvni inspekce a zkousky uvedené v 6.7.5.12.3;

(c) Vysledky narazové zkousky uvedené v 6.7.5.12.1; a

(d) Schvalovaci doklad ovéfujici, ze lahve a trubkové nadoby splfiuji pfislusné normy.
Inspekce a zkouseni

MEGC odpovidajici definici kontejneru podle mezinarodni Umluvy o bezpecénosti kontejnerd (KBK)
z roku 1972 v platném znéni, nesméji byt pouzivany. Jejich pouZiti je mozné pouze tehdy, pokud se

reprezentativni vzorek kazdého konstrukéniho typu uspé&sné oveéii zkousSkou dynamického nérazu
podle Pfiruc¢ek zkousek a kritérii, dil IV, odstavec 41.

Clanky a sougasti vystroje kazdého MEGC musi byt podrobeny inspekci a zkousce pted jeho prvnim
uvedenim do provozu (prvni inspekce a zkouSka). Potom musi byt MEGC podrobeny inspekci
v nejvySe pétiletych intervalech (periodicka inspekce a zkou$ka po péti letech). Mimofadna inspekce
a zkouska musi byt provedena bez ohledu na datum posledni periodické inspekce a zkousky, pokud
je to nezbytné podle 6.7.5.12.5.

Prvni inspekce a zkouSska MEGC musi zahrnovat kontrolu konstrukénich charakteristik, vnitfni a vnéjsi
prohlidku MEGC a jeho spojovacich prvkl( vzhledem k plynGm, které v ném maji byt pfepravovany,
a tlakovou zkouSku provedenou zkuSebnimi tlaky podle pokynu pro baleni P200 uvedeného v 4.1.4.1.
Tlakova zkouska sbérného potrubi mize byt provedena jako hydraulicka zkouska nebo pouZitim jiné
kapaliny nebo plynu se souhlasem pfislusného organu nebo jim povéfené organizace. Pfed uvedenim
MEGC do provozu musi byt téz provedeny zkouska tésnosti a zkouska uspokojivého provozu celé
provozni vystroje. Pokud byly &lanky a jejich spojovaci prvky tlakové zkouSeny oddélené, musi byt po
svém spojeni podrobeny zkouSce tésnosti.

Periodicka inspekce a zkouska po péti letech musi zahrnovat vnéjsi prohlidku konstrukce, ¢lanku
a provozni vystroje podle 6.7.5.12.6. Clanky a potrubi musi byt zkou$eny periodicky ve Ih(itach
uvedenych v pokynu pro baleni P200 a podle ustanoveni uvedenych v 6.2.1.6. Pokud byly ¢lanky
a jejich spojovaci prvky tlakové zkouSeny oddélené&, musi byt po svém spojeni podrobeny zkousce
tésnosti.

Mimofadna inspekce a zkouska je nezbytna, pokud MEGC vykazuje zfetelné poskozené nebo
zkorodované plochy nebo unik nebo jiné okolnosti, které ukazuji nedostatky, jez by mohly ovlivnit
celistvost MEGC. Rozsah mimofadné inspekce a zkouSky musi zaviset na rozsahu poskozeni
a zhorSeni stavu MEGC. Musi zahrnovat nejméné prohlidky pozadované v 6.7.5.12.6.

RozliSovaci znacka statu registrace pouZivana na motorovych a pripojnych vozidlech v mezinarodnim silnicnim provozu, napf.

podle Zenevské umluvy o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriské timluvy o silniénim provozu z roku 1968.
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6.7.5.12.6

6.7.5.12.7

6.7.5.12.8

6.7.5.13

6.7.5.13.1

Prohlidky musi zajistit, Ze:

(a) ¢lanky jsou zvnéjSku prohlédnuty se zfetelem na promacknuti, korozi nebo odfeni, zdhyby,
zkrouceni, vady ve svarech nebo jiné okolnosti, véetné Uniku, které by mohly zpusobit, ze
MEGC neni bezpeény pro prepravu;

(b) potrubi, ventily systém a tésnéni jsou prohlédnuty se zfetelem na zkorodované plochy, zavady
a jiné okolnosti, v€etné uniku, které by mohly zplsobit, Ze MEGC neni bezpeény pro pInéni,
vyprazdnovani nebo pfepravu;

(c) chybéjici nebo ztracené Srouby nebo matice na jakémkoli spojeni pfiruby nebo slepé pfiruby
jsou nahrazeny nebo utésnény;

(d) vSechna pojistna zafizeni a ventily jsou bez koroze, zkrouceni a jakéhokoli poskozeni nebo
vady, které by mohly zabranit jejich normalini ¢innosti. Uzaviraci zafizeni a samocinné uzaviraci
ventily musi byt uvedeny v €innost pro prokazani vlastni provozuschopnosti;

(e) pozadované znacky na MEGC jsou Citelné a v souladu s pfisluSnymi pozadavky; a

() ram, podpéry a zafizeni pro zdvih MEGC jsou v uspokojivém stavu.

Inspekce a zkousky v 6.7.5.12.1, 6.7.5.12.3, 6.7.5.12.4 a 6.7.5.12.5 musi byt provedeny organizaci

nebo za ucasti organizace schvalené pfislusnym organem. Pokud je tlakova zkouska soucasti

inspekce a zkousky, musi byt provedena zku$ebnim tlakem vyznac¢enym na S$titku MEGC. Béhem
tlakové zkousky musi byt MEGC kontrolovan na jakykoliv Unik z €lankd, potrubi nebo vystroje.

Pokud se objevi jakakoli nebezpecna okolnost, nesmi byt MEGC vracen do provozu, pokud nebyl
opraven a nebyl podroben pfislusnym zkouskam a ovéfenim.

Znaceni
Kazdy MEGC musi byt opatfen nerezavéjicim kovovym S&titkem trvale upevnénym k MEGC na
viditelném misté snadno pfistupném pro kontrolu. Kovovy Stitek nesmi byt pfipevnén k clankim.
Clanky musi byt oznaceny v souladu s kapitolou 6.2. Jako minimum, nejméné nasledujici informace
musi byt vyznaceny na Stitku vyrazenim nebo jinou podobnou metodou:
(a) Informace o vlastnikovi

0] Registraéni €islo vlastnika
(b) Vyrobni informace

0] Zemé vyroby

(i) Rok vyroby

(i)  Jméno nebo znacka vyrobce

(iv)  Vyrobcem pfidélené sériové &islo

(c) Informace o schvaleni

®)

(i) Znak Spojenych narodud pro obaly
Tento znak nesmi byt pouzit pro jiné ucely nez pro osvédcCeni, ze obal, flexibilni
kontejner pro volné lozené latky, pfemistitelna cisterna nebo MEGC splriuje pfislusné
pozadavky kapitoly 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 nebo 6.11.

(ii) Zemé schvaleni;

(iii) Povéfena organizace pro schvalovani konstrukéniho typu

(iv)  Cislo schvaleni konstrukéniho typu

(v) Pismena "AA’, pokud byl konstrukéni typ schvalen dle ujednani (viz 6.7.1.2);
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(d)  Tlaky
(i) Zkusebni tlak (pfetlak v barech nebo kPa)?;
(ii) Datum prvni tlakové zkousky (mésic a rok);
(iii) Identifikani znacka znalce uc€astniciho se prvni tlakové zkousky
(e) Teploty
(i) (i) Rozsah vypoctovych teplot (ve °C)3;
) Clanky / Vnitfni objem
(i) Pocet ¢lanka;
(i) Celkovy hydraulicky vnitfni objem (v litrech)3;
(9) Periodické inspekce a zkousky
(i) Typ posledni periodické zkousky (2,5-roku, 5-let nebo mimofadna);
(i) Datum posledni periodické zkousky (mésic a rok);

(iii) Identifikacni znacka povéfené organizace, ktera provedla nebo dozorovala posledni
zkousku.

Pouzita jednotka musi byt oznacena.
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Tabulka 6.7.5.13.1: Priklad znaceni Stitkem

Registracni &islo vlastnika

VYROBNI INFORMACE

Zemé vyroby

Rok vyroby

Vyrobce

Vyrobcem pfidélené sériove Cislo

INFORMACE O SCHVALENI

Povéfena organizace pro schvalovani konstrukéniho typu

@ Zemé schvaleni

Cislo schvaleni konstrukéniho typu

| "AA’ (pokud je pouzito)

Konstrukéni kéd nadrze (kéd tlakové nadoby)

TLAKY

Zkusebni tlak bar

Datum prvni tlakové zkousky: | (mésic/rok) Razitko znalce: |

TEPLOTA

Rozsah vypoctovych teplot | °C do °C

CLANKY / VNITRNi OBJEM

Pocet ¢lankud

Celkovy hydraulicky vnitfni objem litry

PERIODICKE ZKOUSKY/INSPEKCE

Typ Datum Razitko znalce a zkuSebni Typ Datum Razitko znalce a
zkousky zkousky tlak® zkousky zkousky zkuSebni tlak?
(mésic/rok) bar nebo kPa (mésic/rok) bar nebo kPa
6.7.5.13.2 Nasledujici udaje musi byt trvanlivé vyznaceny na kovovém Stitku pevné umisténém na MEGC:

Jméno provozovatele

NejvysSi dovolena uzite€na hmotnost

Pracovni tlak pfi 15 °C

bar

kg

Nejvyssi dovolena celkova hmotnost (MPGM) kg

Vlastni hmotnost

kg
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KAPITOLA 6.8

POZADAVKY NA KONSTRUKCI, VYROBU, VYSTROJ, SCHVALOVANI

TYPU,

INSPEKCE A ZKOUSENI A ZNACENI NESNIMATELNYCH

CISTEREN (CISTERNOVYCH VOZIDEL), SNIMATELNYCH CISTEREN
A CISTERNOVYCH KONTEJNERU A CISTERNOVYCH VYMENNYCH
NASTAVEB S NADRZEMI VYROBENYMI Z KOVOVYCH MATERIALU
A BATERIOVYCH VOZIDEL A VICECLANKOVYCH KONTEJNERU NA

POZNAMKA 1:

POZNAMKA 2:

POZNAMKA 3:
6.8.1

6.8.1.1

6.8.1.2

6.8.1.3

6.8.1.4
6.8.1.5

PLYNY (MEGC)

Pro pfemistitelné cisterny a UN MEGC viz kapitolu 6.7, pro cisterny z vyztuZenych plastu viz kapitola
6.9 nebo kapitola 6.13, jak je to vhodné, pro cisterny pro podtlakové vycerpavani odpadu viz kapitola
6.10.

Pro nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla) a snimatelné cisterny s aditivacnimi zafizenimi, viz
zvlastni ustanoveni 664 kapitoly 3.3.

V této kapitole, ,inspekéni organizace” znamena organizace odpovidajici 1.8.6.
Rozsah pouziti a vSeobecna ustanoveni

Pozadavky uvedené pres celou Sifku stranky se vztahuji na nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla),
snimatelné cisterny a bateriova vozidla a sou¢asné i na cisternové kontejnery, cisternové vyménné
nastavby a MEGC. Ty, které jsou uvedeny v jednotlivych sloupcich, se vztahuji pouze na:

— nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla), snimatelné cisterny a bateriova vozidla (levy
sloupec);

— cisternové kontejnery, cisternové vyménné nastavby a MEGC (pravy sloupec).

Tyto pozadavky se vztahuji na

nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla), cisternové kontejnery, cisternové vyménné

snimatelné cisterny a bateriova vozidla nastavby a MEGC
pouzivané pro pfepravu plynnych, kapalnych, praskovych nebo zrnitych latek.
Oddil 6.8.2 uvadi pozadavky vztahujici se na nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla), snimatelné
cisterny, cisternové kontejnery a cisternové vyménné nastavby uréené pro pfepravu latek vSech tfid
a na bateriova vozidla a MEGC uréena pro prepravu plynl tfidy 2. Oddily 6.8.3 az 6.8.5 obsahu;ji
zvlastni pozadavky dopliujici nebo pozménujici pozadavky uvedené v oddilu 6.8.2.
Ustanoveni tykajici se pouzivani téchto cisteren viz kapitolu 4.3.
Postupy posuzovani shody, schvalovani konstrukéniho typu a inspekci
Nasledujici ustanoveni popisuiji, jak aplikovat postupy v 1.8.7.
POZNAMKA: Tato ustanoveni se pouZiji za pfedpokladu, Ze inspekéni organizace dodri ustanoveni
1.8.6, a anizZ jsou dotCena prava a povinnosti, zejména oznamovani a uznavani, stanovené pro né
dohodami nebo pravnimi akty (napf. smérnici 2010/35/EU), které jsou jinak pro smluvni strany ADR

zavazné.

Pro ucely tohoto pododdilu se vyrazem ,zemé registrace” rozumi:
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- smluvni strana ADR registrace vozidla, na | - smluvni strana ADR, kde je registrovana

kterém je cisterna namontovana; spole¢nost vlastnika nebo provozovatele;

- u snimatelnych cisteren smluvni strana | - neni-li znama spole€nost vlastnika nebo
ADR, kde je registrovana spole¢nost | provozovatele, smluvni strana ADR pfislusného
vlastnika nebo provozovatele. organu, ktery schvalil inspekéni organizaci, ktera

provedla prvni inspekci. Bez ohledu na 1.6.4.57
musi byt tato inspekéni organizace akreditovana
podle EN ISO/IEC 17020:2012 (kromé klauzule
8.1.3) typ A.

Posouzeni shody cisterny musi ovéfit, Ze vSechny jeji soucasti splfiuji pozadavky ADR bez ohledu na
to, kde byly vyrobeny.

6.8.1.5.1 Posouzeni konstrukéniho typu podle 1.8.7.2.1

(a)

(b)

Vyrobce cisterny zapoji do posouzeni konstrukéniho typu jednu inspekeni organizaci
schvalenou nebo uznanou pfislusnym orgdnem zemé vyroby nebo zemé prvni registrace prvni
cisterny vyrobené podle tohoto typu. Pokud zemé vyroby neni smluvni stranou ADR, vyrobce
zapoji do posouzeni konstrukéniho typu jednu inspekéni organizaci schvalenou nebo uznanou
pFisluSnym organem zemé registrace prvni cisterny vyrobené podle tohoto konstrukéniho typu,
ktera pfevezme odpovédnost za posouzeni konstrukéniho typu.

POZNAMKA: Do 31. prosince 2028 provadi posouzeni konstrukéniho typu inspekéni
organizace schvalena nebo uznana zemi registrace.

Pokud je posouzeni konstrukéniho typu provozni vystroje provedeno oddélené od cisterny
podle 6.8.2.3.1, vyrobce provozni vystroje musi zapojit jednu inspekéni organizaci schvalenou
nebo uznanou smluvni stranou ADR, aby pfevzala odpovédnost za posouzeni konstrukéniho
typu.

6.8.1.5.2 Vydéavani osvédceni o schvaleni konstrukcniho typu podle 1.8.7.2.2

Osvédceni o schvaleni konstrukéniho typu vydava pouze pfislusny organ, ktery schvalil nebo uznal
inspekéni organizaci, ktera provedla posouzeni konstrukéniho typu.

Pokud je v8ak inspekéni organizace uréena pfislusnym orgdnem k vydani osvéd&eni o schvaleni
konstrukéniho typu, provede posouzeni konstrukéniho typu tato inspekéni organizace.

6.8.1.5.3 Dozor nad vyrobou podle 1.8.7.3

(@)

(b)

Pro dozor nad vyrobou vyrobce cisterny zapoji jednu inspekéni organizaci schvalenou nebo
uznanou bud’ pfisluSnym organem zemé registrace nebo zemé vyroby. Pokud zemé vyroby
neni smluvni stranou ADR, zapoji vyrobce jednu inspekéni organizaci schvalenou nebo
uznanou pfislusnym organem zeme registrace.

Pokud je posouzeni konstrukéniho typu provozni vystroje provedeno oddélené od cisterny,
zapoji vyrobce provozni vystroje jednu inspekéni organizaci schvalenou nebo uznanou
pfislusnym orgadnem smiuvni strany ADR. Vyrobce muiZe k provedeni postupll podle 1.8.7.3
vyuzit vlastni inspekéni sluzbu podle 1.8.7.7.

6.8.1.5.4 Prvni inspekce a zkou$ky podle 1.8.7.4

(@)

(b)

Vyrobce cisterny zapoji jednu inspekéni organizaci schvalenou nebo uznanou pfisluSnym
orgdnem zemé registrace nebo zemé vyroby, ktera pfevezme odpovédnost za prvni inspekci
a zkouSky. Pokud zemé vyroby neni smluvni stranou ADR, vyrobce zapoji jednu inspekéni
organizaci schvalenou nebo uznanou pfislusnym organem zemé registrace, aby pfevzala
odpovédnost za prvni inspekci a zkousky.

POZNAMKA: Do 31. prosince 2032 provadi prvni inspekci inspekéni organizace schvélené
nebo uznanéa zemi registrace.

Pokud je posouzeni konstrukéniho typu provozni vystroje provedeno oddélené od cisterny,
vyrobce provozni vystroje musi zapojit stejnou inspekéni organizaci, ktera byla zapojena pro
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6.8.1.5.5

6.8.1.5.6

6.8.2

6.8.2.1

6.8.2.1.1

Ucely 6.8.1.5.3 (b), aby pfevzala odpovédnost za prvni inspekci a zkousky. Vyrobce mize
k provedeni postuptl podle 1.8.7.4 vyuzit vlastni inspekéni sluzbu podle 1.8.7.7.

Ovéreni pred uvedenim do provozu podle 1.8.7.5

PFislusny organ zemé prvni registrace muze
pfileZitostn€ pozZadovat ovéfeni cisterny pfed
uvedenim do provozu za ucelem ovéreni shody s
pFisluSnymi poZadavky.

Pfi zméné zemé registrace cisternového vozidla
muze pfislusny organ smluvni strany ADR, do které
je cisternové vozidlo prevadéno, prilezitostné
pozadovat ovéfeni cisterny pfed uvedenim do
provozu.

Pfislusny organ zemé prvni registrace
mlze prilezitostné pozadovat ovéreni
cisterny pfed uvedenim do provozu za
ucelem ovéfeni shody s pFisluSnymi
pozadavky.

Pfi zméné zemé registrace cisternového
kontejneru maze pfislusny organ smluvni
strany ADR, do které je cisternovy
kontejner pfevadén, pfilezitostné
pozadovat ovéfeni pfed uvedenim do

provozu.

K provedeni ovéfeni pfed uvedenim do provozu vlastnik nebo provozovatel cisterny zapoji jednu
inspekéni organizaci odliSnou od inspekéni organizace zapojené do posouzeni konstrukéniho typu,
dozoru nad vyrobou nebo prvni inspekce. Inspekéni organizace zapojena do ovéfeni pfed uvedenim
do provozu musi byt schvalena pfisluSnym organem zemé registrace, nebo pokud takova inspekéni
organizace neexistuje, musi byt inspekéni organizace uznana pfislusnym orgdnem zemé registrace.
Ovéreni pfed uvedenim do provozu zohledni stav cisterny a zajisti, aby byly splnény pozadavky ADR.

Meziperiodicka, periodicka nebo mimoradna inspekce podle 1.8.7.6
Meziperiodicka nebo periodickd nebo mimofadna inspekce musi byt provedena:

inspekéni  organizaci  schvalenou nebo
uznanou pfislusnym orgdnem smluvni strany
ADR, kde se inspekce provadi, nebo inspekéni
organizaci  schvalenou nebo uznanou
prisluSnym organem zemeé registrace.

v zemi registrace inspekéni organizaci
schvalenou nebo uznanou pfislusnym organem
této zemé. Mimofadné inspekce mize
alternativné provadét v zemi vyroby inspekéni
organizace schvalend nebo uznana pfisluSnym
organem zemeé vyroby nebo zemé registrace.

Vlastnik nebo provozovatel cisterny nebo jeho zplnomocnény zastupce musi pro kazdou
meziperiodickou, periodickou hebo mimofadnou inspekci zapojit jednu inspek&ni organizaci.

Pozadavky vztahujici se na vSechny tridy

Konstrukce
Zakladni zasady

Nadrze, jejich upevnéni a jejich provozni a konstrukéni vystroj museji byt konstruovany tak, aby odolaly
beze ztraty svého obsahu (jiné nez mnozstvi plynu uniknuv$iho odplyriovacimi otvory):

— statickym a dynamickym namahanim za normalnich podminek pfepravy uvedenymv 6.8.2.1.2
a6.8.2.1.13;

—  pfedepsanym nejmensim namahanim uvedenym v 6.8.2.1.15.
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6.8.2.1.2

6.8.2.1.3

6.8.2.1.4

6.8.2.1.5

6.8.2.1.6

6.8.2.1.7

6.8.2.1.8

6.8.2.1.9

Cisterny a jejich upeviiovaci prvky musi byt pfi | Cisternové kontejnery a jejich upeviiovaci prvky
nejvétsi povolené hmotnosti napiné zpusobilé | musi byt pfi nejvétsi povolené hmotnosti napiné
odolat nasledujicim silam rovnajicim se silam | zpusobilé odolat nasledujicim silam rovnajicim

vyvolanym pdsobenim se sildm vyvolanym plsobenim:

— ve smeéru jizdy: dvojnasobku celkové | —  ve sméru jizdy: dvojnasobku celkové
hmotnosti; hmotnosti;

- vpficném sméru kolmo ke sméru jizdy: | — v pficném sméru kolmo ke sméru jizdy:
celkové hmotnosti; celkové hmotnosti (neni-li smér jizdy jasné

] uréen, plati dvojnasobek celkové hmotnosti

— ve svislém sméru zdola nahoru: celkové ve véech smérech);

hmotnosti,

—  ve svislém sméru zdola nahoru: celkové
—  ve svislém sméru shora doll: dvojnasobku hmotnosti;
celkové hmotnosti.
—  ve svislém sméru shora dold: dvojnasobku
celkové hmotnosti.

Stény nadrzi musi mit nejméné tloustku uvedenou v

6.8.2.1.17 a2 6.8.2.1.21 6.8.2.1.17 a2 6.8.2.1.20.

Nadrze musi byt zkonstruovany a vyrobeny v souladu s pozadavky norem uvedenymi v 6.8.2.6 nebo
technickych predpisli uznanych pfislusnym organem v souladu s 6.8.2.7, ve kterych je ur¢en material

avSak musi byt dodrzeny minimalni poZzadavky uvedené v 6.8.2.1.6 az 6.8.2.1.26.

Cisterny uréené pro nékteré nebezpecné latky musi byt opatfeny doplfikovou ochranou, ktera maze
mit formu pfidavné tloustky nadrze (zvySeny vypoctovy tlak) stanovené vzhledem k povaze nebezpedi,
ktera predstavuji dotyéné latky, nebo formu ochranného zafizeni (viz zvlastni ustanoveni uvedena
v 6.8.4).

Svary musi byt odborné provedené a musi zarucit naprostou bezpec¢nost. Provedeni a kontrola svard
musi splfiovat pozadavky uvedené v 6.8.2.1.23.

Musi byt provedena opatfeni chranici nadrze pfed nebezpecim deformace zplsobené vnitfnim
podtlakem. Nadrze, kromé& nadrzi podle 6.8.2.2.6, konstruované pro vybaveni podtlakovymi ventily
musi odolat bez stalé deformace vnéjSimu tlaku prekracujicimu vnitini tlak o nejméné 21 kPa
(0,21 baru). Nadrze pouzivané pouze pro pfepravu tuhych latek (praskovych nebo zrnitych) obalovych
skupin Il nebo lll, které b&éhem prepravy nezkapalriuji, mohou byt zkonstruovany pro nizsi vné;si tlak,
avSak nejméné 5 kPa (0,05 baru). Podtlakové ventily musi byt nastaveny tak, aby nastaveny
vyrovnavaci tlak nepfevySoval konstrukéni podtlak cisterny. Nadrze, které nejsou konstruovany pro
vybaveni podtlakovymi ventily, musi odolat bez stalé deformace vnéjSimu tlaku pfekracujicimu vnitni
tlak o nejméné 40 kPa (0,4 baru).

Materialy pro nadrze

Nadrze musi byt vyrobeny z vhodnych kovovych materiald, které jsou odolné proti kiehkému lomu
a proti trhlinkové korozi pfi napéti v rozmezi teplot -20 °C az +50 °C, pokud neni u nékteré tfidy
predepsan jiny rozsah teplot.

Materialy nadrzi nebo jejich ochrannych vylozeni, které jsou ve styku s obsahem nadrze, nesméji
obsahovat latky nachylné k nebezpecné reakci (viz ,Nebezpecné reakce“ v 1.2.1) s timto obsahem,
k vytvareni nebezpecnych latek nebo ke znatelnému zeslabeni materialu.

1 Vizt627.1.3
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6.8.2.1.10

6.8.2.1.11

6.8.2.1.12

6.8.2.1.13

6.8.2.1.14

Pokud styk mezi pfepravovanou latkou a materialem pouZitym k vyrobé nadrze zplsobuje progresivni
Ubytek tlouStky stén nadrze, musi byt tato tloustka pfi vyrobé patficné zvétSena. Tato dodatecna
tloustka zohledriujici korozi se nebere v Uvahu pfi vypoctu tloustky stén nadrze.

Pro svafované nadrze se pouZije jen material(i dokonalé svafitelnosti, u nichz maze byt zaru¢ena
dostate¢na vrubova houzZevnatost pfi okolni teploté -20 °C, zejména ve svarech a v jejich okoli.

PFi pouziti jemnozrnné oceli zaru€ena mez prataznosti Re musi byt nejvySe 460 N/mm2 a zaru€ena
mez pevnosti v tahu musi byt nejvySe 725 N/mm2 podle specifikaci materialu.

Poméry Re/Rm vétSi nez 0,85 nejsou pro oceli pouzivané pfi vyrobé svafovanych nadrzi dovoleny.

Re = vyrazna mez pritaznosti pro oceli s jasné definovanou mezi priitaznosti nebo zaru¢enou mezi
prataznosti 0,2 % prodlouzeni pro oceli bezjasné definované meze prataznosti (pro
austenitické oceli 1 %)

Rm = pevnostv tahu

Hodnoty uvedené v kontrolnim osvéd&eni pro material musi byt v kazdém pfipadé vzaty za zaklad pro
stanoveni tohoto poméru.

U oceli musi byt prodlouzeni pfi pfetrzeni v % nejméné

10 000
zji$téna pevnost v tahu v N /mm?

avSak v zadném pfipadé nesmi byt mensi nez 16 % u jemnozrnnych oceli a mensi nez 20 % u jinych
oceli.

U hlinikovych slitin nesmi byt prodlouzeni pfi pretrzeni mensi nez 12 %?2.
Vypocet tloustky nadrze

Tlak, podle néhoz byla stanovena tloustka stény, nesmi byt niz§i nez vypoctovy tlak, avSak musi byt
téz vzata v ivahu namahani uvedena v 6.8.2.1.1 a, pokud je to nezbytné, nasledujici namahani:

V pfipadé vozidel, u nichz cisterna tvofi | U kazdého =ztéchto namahéni stanoveny
namahany samonosny prvek, musi byt nadrz | koeficient bezpe&nosti musi byt nasledujici:
konstruovana tak, aby odolala takto vyvolanému
namahani dodateéné knamahanim zjinych | - pro kovy sjasné stanovenou mezi
zdrojl. prataznosti: koeficient bezpecnosti 1,5 ve
vztahu k vyrazné mezi pritaznosti; nebo
Za pusobeni téchto namahani napéti v nejvice

namahaném bodé nadrze a jejich upeviiovacich | — pro kovy bez jasné stanovené meze
prvk(l nesmi prekrogit hodnotu o uvedenou prataznosti: koeficient bezpecnosti 1,5 ve
v 6.8.2.1.16. vztahu k zaruéené mezi pritaznosti 0,2 %

prodlouzeni (1 % maximalniho prodlouzeni
pro austenitické oceli).

Vypoctovy tlak je uveden v druhé €asti koddu (viz 4.3.4.1) podle sloupce (12) tabulky A kapitoly 3.2.

Pokud tam je uvedeno pismeno ,G*, musi byt spinény nasledujici pozadavky:

U plecht musi byt osa vzorku pro zkousku tahem kolma ke sméru valcovani. ProdlouZeni pfi pretrzeni (I = 5 d) se méfi na

zkusebnich vzorcich kruhového prirezu, jejichz mérna délkal (vzdalenost mezi ryskami) se rovna pétinasobku priméru d; pouZije-

li se zku$ebnich vzorkii pravouhlého prifezu, vypodita se mérné délka podle vzorce | = 5,65VF,, kde F, je ptivodni plo§ny obsah

prurezu zkuSebniho vzorku.
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6.8.2.1.15

6.8.2.1.16

6.8.2.1.17

(a) Nadrze s vyprazdriovanim samospadem, uréené k pfepraveé latek, které maji pfi 50 °C tenzi par
neprevySujici 110 kPa (1,1 baru) (absolutni tlak), musi byt dimenzovany na tlak rovnajici se
dvojnasobku statického tlaku pfepravované latky, nejméné vSak dvojnasobku statického tlaku
vody.

(b) Nadrze plnéné nebo vyprazdfiované pod tlakem, urCené k prepravé latek, které maji pfi 50 °C
tenzi par neprevySujici 110 kPa (1,1 baru) (absolutni tlak), musi byt dimenzovany na tlak
rovnajici se 1,3 nasobku plniciho nebo vyprazdriovaciho tlaku

Pokud je tam uveden nejmensi vypoctovy tlak (pfetlak), nadrz musi byt konstruovana na tento tlak,
ktery nesmi byt nizSi nez 1,3 nasobek plniciho nebo vyprazdrovaciho tlaku. Dale uvedené minimalni
pozadavky se vztahuji na tyto nadrze:

(c) Nadrze s jakymkoli systémem plnéni nebo vyprazdriovani, urené k piepravé latek, které maji
pfi 50 °C tenzi par vy$Si nez 110 kPa (1,1 baru), a bod varu vysSi nez 35 °C musi byt
dimenzovany na vypoctovy tlak nejméné 150 kPa (1,5 baru) (pfetlak), nebo na tlak rovnajici se
1,3 nasobku plniciho nebo vyprazdriovaciho tlaku, pokud je plnici nebo vyprazdfiovaci tlak
vysSi.

(d) Nadrze s jakymkoli systémem plnéni nebo vyprazdfiovani, uréené k pfepravé latek, které maji
bod varu nejvySe 35 °C, musi byt dimenzovany na tlak rovnajici se 1,3 nasobku plniciho nebo
vyprazdnovaciho tlaku, nejméné vSak 400 kPa (4 bary) (pfetlak).

PFi zkuSebnim tlaku nesmi napéti & (sigma) v bodé nejvétS§iho namahani nadrze prekrocit mezni
hodnoty zavislé na materialu, které jsou pfedepsany dale. Je tfeba pamatovat na pfipadné zeslabeni
zplUsobené svary.

Pro vSechny kovy a slitiny musi byt napéti pfi zkudebnim tlaku niZSi nez mensi z hodnot danych
nasledujicimi vzorci:

0 < 0,75Renebo o < 0,5Rm

kde

Re = vyrazna mez prutaznosti pro oceli s jasné definovanou mezi prataznosti nebo
zaru¢ena mez pritaznosti 0,2 % prodlouzeni pro oceli bez jasné definované meze prutaznosti
(pro austenitické oceli 1 %)

Rm = pevnost v tahu.

Hodnoty Re a Rm, které se pouziji, museji byt uréeny minimalnimi hodnotami podle materialovych
norem. Pokud materidlové normy pro dotyéné kovy nebo slitiny neexistuji, pouzité Re a Rm musi byt
schvaleny pfisluSnym organem.

PFi pouziti austenitickych oceli sméji byt urené miniméalni hodnoty podle materidlovych norem
pfekroCeny nejvySe o 15 %, pokud jsou tyto vySSi hodnoty potvrzeny (dolozeny) v kontrolnim
osvédceni.

Minimalni hodnoty v8ak nesméji byt pfekroCeny, pokud byl pouzit vzorec uvedeny v 6.8.2.1.18.
Minimalni tloustka nadrze

Tloustka nadrze nesmi byt mensi, nez je vétsi z hodnot vypoétenych podle téchto vzorci:

PrD P:D
e=—— e=—
20\ 20
kde
e = minimalni tloustka stény v mm

Pr = zkuSebni tlak v MPa

P. = vypoctovy tlak v MPa definovany v 6.8.2.1.14 nebo v tabulce 4.3.3.1.1
D = wvnitfni prdmér nadrze v mm
6 = dovolené napéti, jak je definovano v 6.8.2.1.16, v N/mm?2

1189



6.8.2.1.18

6.8.2.1.19

IS =

soucinitel mensi nez 1, ktery zohledniuje pfipadné zeslabeni zpusobené svarovymi $vy,

v souladu s kontrolnimi metodami uvedenymi v 6.8.2.1.23.

TlouStka nesmi byt v Zadném pfipadé mensi, nez je pfedepsano v

6.8.2.1.18 az 6.8.2.1.21.

Nadrze kruhového prufezu® o praméru nejvyse
1,80 m, kromé nadrzi uvedenych v 6.8.2.1.21,
nesmeéji mit tloustku mensi nez 5 mm, pokud jsou
z mékké oceli*, nebo ekvivalentni tloustku, pokud
jsou z jiného kovu.

Pokud je primér vétsi nez 1,80 m, tato tloustka
musi byt zvétSena na 6 mm, kromé nadrzi
uréenych pro pfepravu praskovych nebo zrnitych
latek, jsou-li nadrze vyrobeny z mékké oceli*,
nebo na ekvivalentni tloustku u nadrzi
vyrobenych z jiného kovu.

6.8.2.1.18 a2 6.8.2.1.20.

Tlou$tka nadrzi z mékké oceli* nesmi byt mensi
nez 5mm (v souladu s pozadavky uvedenymi
v6.8.21.11 a 6.8.2.1.12) nebo ekvivalentni
tloustka u nadrzi z jiného kovu. Pokud je primér
vétSi nez 1,80 m, tato tloustka musi byt zvétSena
na 6 mm, kromé& nadrzi urenych pro pfrepravu
pradkovych nebo zrnitych latek, jsou-li nadrze
vyrobeny z mékké oceli*, nebo na ekvivalentni
tloustku u nadrzi vyrobenych z jiného kovu.

At je pouzit jakykoli kov, nejmensi tloustka stény
nesmi byt v Zddném pfipadé mensi nez 3 mm,
nebo 4,5 mm, pokud je cisterna cisternovy
kontejner mimoradné velky.

"Ekvivalentni tloustka" znamena tloustku vypocétenou podle tohoto vzorce®:

Je-li nadrz vybavena ochranou proti poSkozeni pfi
bo&nim narazu nebo prevraceni podle 6.8.2.1.20,
mQze pfislusny organ povolit zmenseni vyse
uvedenych minimalnich tlousték v poméru k této
ochrané; avSak uvedena minimalni tloustka
nadrzi, jejichz primér neprevysuje 1,80 m, nesmi
byt mensi nez 3 mm u nadrzi z mékké oceli* nebo

464 ¢,

3\/ (Rm;A;)?

Je-li nadrz vybavena ochranou proti. Je-li nadrz
vybavena ochranou proti poSkozeni podle
6.8.2.1.20, muaze pfislusny organ povolit
zmenSeni vySe uvedenych minimalnich tlousték
vpoméru ktéto ochrang;, avSak uvedena
minimalni tloustka nesmi byt mensi nez 3 mm u
nadrzi z mékké oceli* nebo nez ekvivalentni
tloustka u nadrzi z jinych materiall, jestlize

U nadrzi nekruhového prirfezu, napf. pravouhlého nebo elipsovitého, musi pfislusné priméry odpovidat primérim vypoctenym
z kruhového prafezu stejného plosného obsahu. Pro tyto tvary prafezi nesmi poloméry vypouklosti stén nadrZze presahnout
2000 mm po stranach a 3000 mm na horni a spodni ¢asti nadrZe. Prarez nadrzi podle 6.8.2.1.14 (a) vSak muZe obsahovat
vybrani nebo vycnélky, jako jsou jimky, vyfezy nebo prohlubné. Nadrze nohou byt vyrobeny z plochého nebo tvarovaného
(konkavniho nebo konvexniho) plechu. Prohloubeni a jiné nezadouci deformace se nepovaZzuji za vybrani nebo vycnélky. Viz
,Guideline for the application of footnote 3 of ADR 6.8.2.1.18“ na webu sekretariatu EHK OSN (https://unece.org/guidelines-
telematics-application-standards-construction-and-approval-vehicles-calculation-risks).

Definice ,mékka ocel” a ,referencni ocel” viz 1.2.1. ,Mékka ocel” se v tomto pfipadé rovnéz vztahuje i na ocel uvedenou v EN

materialovych norméch jako ,mékka ocel“ s minimalni pevnosti v tahu mezi 360 N/mm? a 490 N/mm? a minimaini prodlouzeni pfi
lomu v souladu s 6.8.2.1.12.

Tento vzorec je odvozen z obecného vzorce:

e —e 3 (Rm0Ao>2
TR0 \Rm, Ay

kde

e

eo

Rmo

Ao

Rz, (Rm1)

Az, (A1)

= minimalni tloustka stény pro zvoleny kov, v mm;

= minimalni tloustka stény pro mékkou ocel, v mm, podle odstavc(i 6.8.2.1.18 a 6.8.2.1.19;
= 370 (pevnost v tahu pro referenéni ocel, viz definice oddilu 1.2.1, v N/mm);

= 27 (prodlouzeni trhlin referencni oceli, v %);

= minimalni pevnost v tahu pro referencni kov, N/mm?;
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nez ekvivalentni tloustka u nadrzi

materiald.

z jinych

U nadrzi o praméru vétSim nez 1,80 m nesmi byt
uvedena minimalni tloustka mensi nez 4 mm, je-
li nadrz z mékké oceli*, nebo nez ekvivalentni
tloustka, je-li nadrz z jiného kovu.

Ekvivalentni tloustka znamena tloustku
vypoctenou podle vzorce uvedeného v 6.8.2.1.18.

Kromé pfipadu, pro které plati 6.8.2.1.21, tloustka

pramér nadrze neprevySuje 1,80 m. U nadrzi o
praméru vétSim nez 1,80 m nesmi byt uvedena
minimalni tloustka mensi nez 4 mm, je-li nadrz z
mékké oceli*, nebo nez ekvivalentni tloustka, je-li
nadrz z jiného kovu.

Ekvivalentni  tloustka znamena  tloustku
vypoctenou podle vzorce uvedenéhov 6.8.2.1.18.

Tloustka nadrzi s ochranou proti poskozeni podle

nadrzi s ochranou proti poskozeni podle|6.8.2.1.20 nesmi byt mensSi nez uvedené
6.8.2.1.20 (a) nebo (b) nesmi byt mensi nez | v tabulce niZe.
hodnoty uvedené v nasledujici tabulce.
Pramér nadrze <1.80m >1.80m
Austenitické nerezavéjici oceli 2.5 mm 3 mm
3 Austenitické feritické
c usteniticke feriicke 3 mm 3,5 mm
8 nerezavéjici oceli
o
=]
o Jiné oceli 3mm 4 mm
=
©
£ Hlinikové slitiny 4 mm 5 mm
(=
=
Hlinik 99.80 %(¢istoty 6 mm 8 mm

U cisteren vyrobenych po 1. lednu 1990, se za
ochranu proti poskozeni podle 6.8.2.1.19 povazuji

tato nebo jim rovnocenna® opatfeni:

(@) U cisteren uréenych k pfepravé
pradkovitych nebo zrnitych latek musi
ochrana proti poskozeni splfiovat

pozadavky pfisluSného organu.

U cisteren ur€enych k prepravé jinych latek

se za ochranu proti posSkozeni povaZzuje,

jestlize:

1. U nadrzi kruhového nebo eliptického
prafezu o maximalnim poloméru
zakfiveni nejvySe 2 m je nadrz opatfena
vyztuhami  tvofenymi  pfepazkami,
pefejniky, které se pouzivaji jako
zpeviujici prvky nebo vnéjSimi nebo
vnitfnimi prstenci, umisténymi tak, aby
byla splnéna alespori jedna z
nasledujicich podminek:

(b)

Ochrana uvedena v 6.8.2.1.19 mlze mit formu:
— kompaktni vnéjSi konstrukce, jako je
"sendviCovd" konstrukce, u niz je vné&jsi
plast pfipevnén k nadrzi; nebo

— konstrukce, u niz je nadrz uloZena
v kompletni kostfe s podélnymi a pficnymi
konstruk&nimi prvky; nebo

konstrukce s dvojitou sténou.

Jedna-li se o nadrze s dvojitou sténou
s vakuovou izolaci, musi soucet tloustky vnéjsi
kovové stény a tloustky stény nadrze odpovidat
tloustce stény predepsané v 6.8.2.1.18, tloustka
stény vlastni nadrze nesmi byt mensi nez
minimalni tloustka pfedepsana v 6.8.2.1.19.

Maji-li nadrze dvojité stény s mezivrstvou
z tuhych latek o tloustce nejméné 50 mm, musi

mit vnéjsi sténa tloustku nejméné 0,5 mm, jsou-li

Rovnocennymi opatfenimi se rozumi opatreni stanovena v normach uvedenych v 6.8.2.6.

Definice ,mékka ocel” a ,referencni ocel” viz 1.2.1. ,Mékka ocel” se v tomto pfipadé rovnéz vztahuje i na ocel uvedenou v EN
materidlovych normach jako ,mékka ocel“ s minimalni pevnosti v tahu mezi 360 N/mm2 a 490 N/mm2 a minimalini prodlouzeni
pfilomu v souladu s 6.8.2.1.12.
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vzdalenost mezi dvéma sousednimi
vyztuhami je nejvy3e 1,75 m;

kapacita mezi dvéma pfepazkami nebo
pefejniky je nejvyse 7 500 litra.

Vertikalni prifez prstence s prifezem
sty€né Casti plasté musi mit prdfezovy
modul nejméné 10 cm?3.

Vnéjsi prstence nesméji mit ostré hrany
s polomérem zaobleni menSim nez
2,5 mm.

Prepazky a pefejniky musi odpovidat
ustanovenim 6.8.2.1.22.

TlouStka prepazek a pefejnikli nesmi
byt vZadném pfipadé mensi nez
tloustka stén nadrze;

2. U cisteren s dvojitou sténou a vakuovou
izolaci soucet tloustky vnéjsi kovové
stény a tloustky stény nadrze odpovida
tloustce stény pfedepsané v 6.8.2.1.18
a tloustka stény vlastni nadrze neni
mensi nez minimaini tloustka
pfedepsanav 6.8.2.1.19.

3. U nadrzi s dvojitou sténou s mezivrstvou
ztuhych latek o tlouStce nejméné
50mm ma vnéjSi sténa tloustku
nejméné& 0,5 mm, pokud je z mékké
oceli*, nebo nejméné 2 mm, pokud je
z plastu vyztuZzeného skelnymi viakny.
Jako mezivrstvy z tuhych latek se mize
pouzit tuhé pény (se stejnou schopnosti
utlumit naraz jako napf. polyuretanova
péna);

4. Nadrze jinych tvarli, nez jsou uvedeny
vbodé 1, a pfedevSim cisterny
skfinového tvaru jsou opatfeny ze vSech
stran na 30 % své vysky, v jejim stfedu
dodate¢nou ochranou konstruovanou
tak, aby jeji specificka vrubova
houzevnatost byla nejméné rovna
specifické vrubové houzevnatosti
nadrze vyrobené zmékké oceli*
o tloustce 5 mm (pro pramér nadrze
nejvyse 1,80 m) nebo 6 mm (pro pramér
nadrze nad 1,80 m). Dodate¢na ochrana
musi byt trvale pfipojena k nadrzi.

Tento pozadavek se povazZuje za
splnény bez dalSi zkousky specifické
vrubové houzevnatosti, pokud
dodate¢na ochrana znamena pfivareni
plechu za stejného materialu, jako je
nadrz, na jeji ¢ast, ktera se ma vyztuzit
tak, aby minimalni tloustka stény
odpovidala 6.8.2.1.18.

Tato ochrana je funkci moznych
namahani pusobicich v pfipadé nehody
na nadrze z mékké oceli* jejiz dna a
stény maji pfi prGméru nejvyse 1,80 m
tloustku nejméné 5 mm, nebo pfi
priméru vétSim nez 1,80 m tloustku
nejméneé 6 mm. Pfi pouziti jiného kovu
se urCi ekvivalentni tloustka podle
vzorce uvedeného v 6.8.2.1.18.
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jsou-li vyrobeny z plastu vyztuzeného skelnym
vlaknem. Jako mezivrstvy z tuhych latek maze byt
pouzito tuhé pény s takovou schopnosti utlumit
narazy, jako napt. polyuretanova péna.



6.8.2.1.21

U snimatelnych cisteren se tato ochrana
nevyzaduje, jsou-li chranény ze v8ech stran cely
a bo¢nicemi nosného vozidla.

TlouStka stén nadrZi cisteren dimenzovanych
podle 6.8.2.1.14 (a), jejichz wvnitini objem
nepfevySuje 5000 litrd nebo jez jsou rozdéleny na
tésné komory o jednotkovém vnitinim objemu
nejvyse 5000 litrG, maze byt upravena na Groven,
pokud neni pfedepsano jinak v 6.8.3 nebo 6.8.4,
ktera vSak nesmi byt mensi nez pfisluSna
hodnota uvedena v nasledujici tabulce:

Maximalni | Vnitfni objem Minimalni
polomé&r nadrze nebo | tloustka (mm)
zakfiveni jeji komory

2 qrs 3
nadrze (m) Makka ocel
(m)
<2 <5.0 3
2-3 <35 3
>35ale<5.0 4

Pouzije-li se jiného kovu nez mékké oceli* , uréi

se ekvivalentni tloustka podle vzorce

uvedeného v 6.8.2.1.18 a nesmi byt mensi nez
hodnoty uvedené v nasleduijici tabulce.

Maximalni
polomér <2 2.3 2.3
zakfiveni
nadrze (m)
Vnitfni objem > 3,5
nadrze nebo | <5,0 <35 ale
komory (m3) <50
Minimalni tloustka | Austenitické
nadrze nerezavéjici 25mm | 25mm | 3mm

oceli
Jiné oceli 3 mm 3 mm 4 mm
H!'T“"°"e 4 mm 4 mm 5mm
slitiny
Hlinik Cistoty
99.80 % 6 mm 6 mm 8 mm
Austeniticko-
feritické v s 3 mm 3 mm 3,5mm
nerezavéjici
oceli
Tloustka prepazek a pefejnikd nesmi byt
v zadném pfipadé mensi nez tloustka nadrze.

6.8.2.1.22 Pefejniky a prepazky musi byt vyduté,

s hloubkou vyduti nejméné 10 cm, nebo musi
byt vinité, profilované nebo jinak zesilené, aby

4

materialovych normach jako ,mékka ocel“ s minimalni pevnosti v tahu mezi 360 N/mm? a 490 N/mm? a minimalini prodlouzeni pfi

Definice ,mékka ocel” a ,referen¢ni ocel” viz 1.2.1.“Mékka ocel” se v tomto prfipadé rovnéz vztahuje i na ocel uvedenou v EN

lomu v souladu s 6.8.2.1.12.
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6.8.2.1.23

zaru€ovaly rovnocennou pevnost. Plosny
obsah pefejniku musi ¢init nejméné 70 %
ploSného obsahu prafezu cisterny, v niz je
pefejnik zabudovan.

Svarovani a kontrola svaru

Inspekéni organ provadéjici inspekce v souladu s 6.8.2.4.1 nebo 6.8.2.4.4 musi ovéfit a potvrdit
schopnost vyrobce nebo udrzbafské nebo opravarenské dilny provadét svafovaci operace a provoz
systému zajisténi kvality svafovani. SvareCské operace musi provadét kvalifikovani svareci pouzivajici
kvalifikovany svafeci postup, jehoz uc&innost (v€etné potfebného tepelného zpracovani) byla
prokazana zkouskami.

POZNAMKA: Pokud se pouzije 6.8.5, musi zkousky vrubové houZevnatosti provadéné pro kvalifikaci svafovacich

procesu splriovat poZzadavky 6.8.5.3.

NiZze uvedené kontroly musi byt provedeny pro svary vytvoiené kazdou svafovaci metodou
pouzivanou vyrobcem podle hodnoty soucinitele A pouZitého pro stanoveni tloustky nadrze
v 6.8.2.1.17.

A =0,8: VSechny svary musi byt pokud mozno prohlédnuty vizualné z obou stran a podrobeny
nedestruktivnim kontroldm. Nedestruktivni kontroly musi zahrnovat vSechny svary typu T,
vSechny vlozky pouzité k zabranéni kfizeni svara a vSechny svary v oblasti spoji dna cisterny.
Celkova délka svard, které maji byt zkoumany, nesmi byt mensi nez:

10 % celkové délky vSech podélnych svard,

10 % celkové délky v§ech obvodovych svar,

10 % celkové délky vSech obvodovych svard na koncich (dnech) cisterny, a
10 % celkové délky vSech radialnich svard na koncich (dnech) cisterny.

A =0,9: VSechny svary musi byt pokud mozZno prohlédnuty vizualné z obou stran a musi byt
podrobeny nedestruktivnim kontrolam. Nedestruktivni kontroly musi zahrnovat vSechny
spoje, vSechny vlozky pouzité k zabranéni kfizeni svarud, vSechny svary v oblasti spoji dna
cisterny a v8echny svary k pfipevnéni ¢asti vystroje velkého prdméru. Celkova délka svard,
které maji byt zkoumany, nesmi byt mensi nez:

100 % celkové délky vSech podélnych svar,

25 % celkové délky vSech obvodovych svard,

25 % celkové délky v§ech obvodovych svar( na koncich (dnech) cisterny, a
25 % celkové délky vSech radialnich svart na koncich (dnech) cisterny.

A =1,0: VSechny svary musi byt po celé své délce podrobeny nedestruktivnim kontrolam a pokud
mozno prohlédnuty vizualné z obou stran. Musi byt odebran zkuSebni vzorek svaru.

Nedestruktivni zkousky obvodovych, podélnych a radialnich svari se provadéji radiograficky nebo
ultrazvukem. Jiné svary povolené v pfisluSné normeé pro navrh a konstrukci musi byt zkouseny pomoci
alternativnich metod v souladu s pFisluSnou normou (normami) uvedenou (uvedenymi) v 6.8.2.6.2.
Kontroly musi potvrdit, Ze kvalita svafovani odpovidd namahani.

V pfipadech hodnot bud A = 0,8 nebo A = 0,9, kdyz je zjiSténa pfitomnost nepfijatelné vady v ¢asti
svaru, musi byt nedestruktivni kontroly rozSifeny na ¢ast nejméné stejné délky po obou stranach &asti,
ktera obsahuje vadu. V pfipadé, Ze nedestruktivni kontroly odhali dalSi vadu, ktera je nepfijatelnd,
musi byt nedestruktivni kontroly rozSifeny na v8echny zbyvajici svary stejného typu svarovaciho
procesu.

Svary provedené pfi opravach nebo Upravach se posuzuji podle vySe uvedeného a v souladu
s nedestruktivnimi zkouskami specifikovanymi v pfislusné normé& (normach) uvedené (uvedenych)
v 6.8.2.6.2.

Pokud existuji pochybnosti o kvalité svar(, v€etné svarli provedenych jako oprava jakychkoli vad
odhalenych nedestruktivnimi kontrolami, mohou byt vyzadovany dodate¢né kontroly svaru.
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6.8.2.1.24

6.8.2.1.25

6.8.2.1.26

6.8.2.1.27

6.8.2.1.28

6.8.2.2

6.8.2.2.1

Jiné konstrukcéni poZzadavky

Ochranné vylozeni musi byt konstruovano tak, aby byla zaru¢ena jeho tésnost pfi jakychkoli
deformacich, k nimz mdze dojit v normalnich podminkach prepravy (viz 6.8.2.1.2).

Tepelna izolace musi byt zkonstruovana tak, aby nebranila pfistupu k plnicim a vyprazdiovacim

zafizenim a pojistnym ventildm, ani jejich funkci.

Jestlize nadrze uréené pro pfepravu hoflavych kapalin majicich bod vzplanuti nejvySe 60 °C jsou
vybaveny nekovovymi ochrannymi vyloZenimi (vnitfnimi vrstvami), nadrze a jejich ochranné vylozeni
musi byt tak konstruovany, aby nemohlo dojit ke vzniceni (zapaleni) elektrostatickymi naboji.

Nadrze ur€ené pro pfepravu kapalin s bodem
vzplanuti nejvySe 60 °C nebo pro pfepravu
hoflavych plynd nebo UN 1361 uhli nebo UN
1361 saze, obalova skupina Il, musi byt pfipojeny
k podvozku nejméné jednim dobrym elektrickym
spojem. Je tfeba vyloucit kazdy dotyk kovu, ktery
by mohl zplsobit elektrochemickou korozi.

V8echny Casti cisternového kontejneru uréeného
k pfepravé kapalin s bodem vzplanuti nejvySe
60 °C, k prepravé hoflavych plynt nebo UN 1361
uhli nebo UN 1361 saze, obalova skupina Il, musi
byt mozno elektricky uzemnit. Je tfeba vylougit
kazdy dotyk kov(, ktery by mohl zpusobit
elektrochemickou korozi.

Nadrze musi byt opatfeny nejméné jednim
elektricky propojitelnym uzemnénim zfetelné

oznacenym znakem—=.

Ochrana upevriovacich prvk( na vrchni &asti
cisterny

Upeviiovaci prvky a vystroj namontované na
vrchni €asti cisterny musi byt chranény proti
poskozeni zplUsobenému prevracenim. Tato
ochrana musi mit formu vyztuznych obruci,
ochrannych vrchlikd nebo pfiénych nebo
podélnych  ¢lenl  tvarovanych tak, aby
poskytovaly u¢innou ochranu.

Vystroj

Pro vyrobu provozni a konstrukéni vystroje mohou byt pouZity vhodné nekovové materialy.
Navarfované prvky musi byt pfipevnény k nadrzi tak, aby se zabranilo roztrzeni nadrze.

Casti vystroje musi byt usporadany tak, aby byly chranény proti nebezpedi utrzeni nebo poskozeni
b&hem pfepravy a manipulace. Musi zaru€ovat bezpecnost odpovidajici a srovnatelnou s bezpecnosti
vlastnich nadrzi a musi zejména:

— byt snasenlivé s pfepravovanymi latkami; a
— splhovat pozadavky 6.8.2.1.1.

Potrubi musi byt tak konstruovano, vyrobeno a namontovano, aby se zabranilo riziku poSkozeni vlivem
tepelné roztaznosti a smrsténi, mechanického razu a vibraci.

Co mozno nejvice provoznich a ovladacich prvkd | Tésnost provozni vystroje musi byt zajisténa i pfi
je nutno umistit do co nejmensiho poctu otvorli | pFevraceni cisternového vozidla nebo kontejneru.

v nadrzi. Tésnost provozni vystroje vcetné
uzavéra (vik) kontrolnich otvord musi byt
zajiSténa i pfi prevraceni cisterny, berouce
v Uvahu sily vyvolané narazem (jako zrychleni a
dynamicky tlak obsahu). Je vSak povolen
omezeny unik obsahu cisterny vlivem S$picky
tlaku v pribéhu narazu.

Tésnéni musi byt vyrobena z materialu, ktery se snasi s pfepravovanou latkou, a musi se vymenit,
jakmile se jejich u€innost zhorsi, napf. v dusledku jejich starnuti.
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6.8.2.2.2

Tésnéni zajistujici tésnost provoznich a ovladacich prvkd, s nimiz je nutno manipulovat béhem
normalniho pouziti cisterny, musi byt konstruovana a usporadana tak, aby pfi manipulaci s provoznimi
a ovladacimi prvky, k nimz patfi, nedoSlo k jejich poSkozeni.

Kazdy spodni plnici nebo vyprazdfiovaci otvor v cisternach, které jsou uvedeny ve sloupci (12) tabulky
A kapitoly 3.2 kddem cisterny zahrnujicim pismeno ,A* v jeji tfeti €asti (viz 4.3.4.1.1) musi byt vybaven
nejméné dvéma na sobé& nezavislymi uzavéry, které jsou namontovany za sebou, tvofenymi

— vné&jSim uzaviracim ventilem s potrubim z kovového materialu schopného se deformovat a

— uzaviracim zafizenim na konci kazdého potrubi, kterym mize byt Sroubovy uzavér, slepa
pfiruba nebo jiny stejné ucinny prostiedek. Toto uzaviraci zafizeni musi byt tak tésné, Ze
nemUze dojit k Uniku latky. Je tfeba pfijmout opatfeni, ktera umozni umistit ve vypustném
potrubi bezpeéné zafizeni pro vyrovnani tlaku, které ucinkuje pfed Uplnym odstranénim
uzaviraciho zafizeni.

Kazdy spodni plnici nebo vyprazdfiovaci otvor v cisternach, které jsou uvedeny ve sloupci (12) tabulky
A kapitoly 3.2 kédem cisterny zahrnujicim pismeno ,B® v jeji tfeti ¢asti (viz 4.3.3.1.1 nebo 4.3.4.1.1),
musi byt vybaven nejméné tfemi na sobé& nezavislymi uzavéry, které jsou namontovany za sebou,
tvofenymi

— vnitfnim uzaviracim ventilem, tj. uzaviracim ventilem namontovanym uvnitf nadrze nebo
v pfivafené pfFirubé nebo v protipfirubg;

- vnéj8im uzaviracim ventilem nebo rovnocennym zaftizenim?”
umisténym na konci kazdého potrubi | umisténym co mozno nejblize k nadrzi
a

— uzaviracim zafizenim na konci kazdého potrubi, kterym mulze byt Sroubovy uzavér, slepa
pfiruba nebo jiny stejné Gcinny prostfedek. Toto uzaviraci zafizeni musi byt tak tésné, ze
nemuze dojit k Uniku latky. Je tfeba pfijmout opatfeni, ktera umozni umistit ve vypustném
potrubi bezpecné zafizeni pro vyrovnani tlaku, které ucinkuje pfed uUplnym odstranénim
uzaviraciho zafizeni.

Avsak v pfipadech cisteren ur€enych pro pfepravu ur€itych krystalizujicich nebo vysoce viskéznich
latek a nadrzi opatfenych ochrannym vyloZzenim muze byt vnitfni uzaviraci ventil nahrazen vnéjsim
uzaviracim ventilem s dodate¢nou ochranou.

Vnitfni uzaviraci ventil musi byt ovladatelny bud’ shora nebo zdola. Poloha - otevieno nebo zavieno -
vnitfniho uzaviraciho ventilu musi byt v obou pfipadech, pokud mozno ovéfitelna. se zemé. Ovladaci
zafizeni vnitfniho uzaviraciho ventilu musi byt konstruovano tak, aby se zabranilo jakémukoli
nezadoucimu otevieni v dusledku narazu nebo nedmysiného jednani.

Vnitfni uzavér musi zlstat G¢inny i pfi poSkozeni vnéjsiho ovladaciho zafizeni.

K zamezeni uniku obsahu pfi poSkozeni vnéjSich plnicich a vyprazdiovacich zafizeni (potrubi, boéni
uzaviraci zafizeni) musi byt vnitfni uzaviraci ventil a jeho sedlo chranény proti nebezpeéi utrzeni
vnéjsim namahanim, nebo musi byt konstruovany tak, aby témto namahanim odolaly. Plnici
a vyprazdnovaci zafizeni (v€etné pfirub nebo Sroubovych uzavérd) a ochranné kryty (pokud jsou) musi
byt zajistény proti jakémukoli nezadoucimu otevieni.

Poloha a/nebo smér uzavirani uzaviracich zafizeni musi byt jednoznacéné patrné®.

VSechny otvory cisteren, které jsou uvedeny ve sloupci (12) tabulky A kapitoly 3.2 kédem obsahujicim
pismeno ,C* nebo ,D* v jeho treti Casti (viz 4.3.3.1.1 a 4.3.4.1.1) musi byt umistény nad hladinou
kapaliny. Tyto cisterny nesméji mit zadné potrubi nebo spoje potrubi pod hladinou kapaliny. Cistici

V pfipadé cisternovych kontejnerd s vnitinim objemem mensim nez 1 m® vnéjsi uzaviraci ventil nebo jiné ekvivalentni zafizeni

mdzZe byt nahrazeno slepou pfirubou.

8 Rezim provozu suchych brzdovych spojek je samouzaviraci. Proto neni nutny indikator otevreni/uzavieni. Tento typ uzavéru se

smi pouZivat pouze jako druhy nebo treti uzaver.
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6.8.2.2.3

6.8.2.2.4

6.8.2.2.5
6.8.2.2.6

6.8.2.2.7

otvory (velikosti pésti) jsou vSak povoleny ve spodni ¢asti nadrze cisteren uvedenych kédem cisterny
obsahujicim pismeno ,C* v jeho tfeti ¢asti. Tento otvor musi byt mozno uzavfit t&snou pfirubou, jejiz
konstrukce musi byt schvalena pfisluSnym organem.

Cisterny, které nejsou hermeticky uzavieny, mohou byt vybaveny podtlakovymi ventily pro zabranéni
nepfijatelného vnitiniho podtlaku; tyto podtlakové vyrovnavaci ventily musi byt nastaveny tak, aby
nastaveny vyrovnavaci tlak nepfevySoval konstrukéni podtlak cisterny (viz 6.8.2.1.7). Hermeticky
uzaviené cisterny nesmi byt vybaveny podtlakovymi ventily. AvSak cisterny kédu cisterny SGAH,
S4AH nebo L4BH, vybavené podtlakovymi ventily, které se oteviraji pfi podtlaku ne méné nez 21 kPa.
(0.21 bar) jsou povazovana za hermeticky uzaviené. Pro cisterny uréené pro pfepravu tuhych latek
(praskovych, nebo zrnitych) obalovych skupin Il nebo IllI, které nezkapalni béhem prepravy, podtlak
muze byt snizen na ne méné nez 5 kPa (0.05 bar).

Vydechova zafizeni pouzivana na cisternach uréenych pro pfepravu latek odpovidajicim kritériim bodu
vzplanuti tfidy 3 musi zamezit bezprostfednimu proniknuti plamene do nadrze pomoci vhodného
ochranného zafizeni, nebo nadrz cisterny musi byt odolna proti tlaku vyvolanému vybuchem, coz
znamena byt schopna bez uniku, ale s deformacemi, odolat vybuchu zplsobenému proniknutim
plamene.

V pfipadé, Ze se ochranné zafizeni sklada z vhodné pojistky proti proSlehnuti nebo ochrany proti
proSlehnuti, musi byt umisténa co nejblize k nadrzi nebo komofe nadrze. Pro vicekomorové cisterny
musi byt kazda komora chranéna oddélené.

Ochrana proti proSlehnuti plamene pro ochranna zafizeni musi byt vhodna pro pary vyvijené
pfepravovanou latkou (maximalni experimentalni bezpecnostni mezera — MESG), teplotni rozsah a
aplikace. Musi splfiovat pozadavky a zkousky v EN ISO 16852:2016 (Ochrana proti proslehnuti
plamene — Funkéni pozadavky, zkuSebni metody a omezeni pouziti) pro situace uvedené v nasledujici
tabulce:

Aplikace/Instalace Zkusebni pozadavky

PFimé spojeni s ovzduSim EN ISO 16852:2016, 7.3.2.1

Spojeni s potrubnim EN ISO 16852:2016, 7.3.3.2 (plati pro kombinace ventil/ochrana
systémem proti proSlehnuti plamene, jsou-li zkouSeny spole€né)

Spojeni s potrubnim EN ISO 16852:2016, 7.3.3.3 (plati pro ochranu proti proSlehnuti
systémem plamene zkou$ené nezavisle na ventilech)

Nadrz nebo kazda z jejich komor musi byt opatfena dostatecné velkym otvorem umoziiujicim
prohlidku.

Tyto otvory pro cisternové kontejnery
mimoradné velké, uréené pro pFepravu latek
v kapalném stavu, které nejsou rozdéleny
prfepazkami nebo pefejniky na oddily o objemu
nejvy$e 7 500 litrG, musi byt opatfeny uzavéry
konstruovanymi pro zkuSebni tlak nejméné 0,4
MPa (4 bary).

U cisternovych kontejnerdl mimoradné velkych
se zku$ebnim tlakem vy$$im nez 6 barl (0,6
MPa) nejsou povolena odklopna kopulovita vika.

(Vyhrazeno)

Cisterny uréené k prepravé kapalin o tenzi par nejvySe 110 kPa (1,1 baru) (absolutni tlak) pfi 50 °C
musi byt opatfeny vydechovym zafizenim a pojistnym zafizenim zabrarujicim uniku obsahu, dojde-li
k pfevraceni nadrze; jinak musi splfiovat podminky uvedené v 6.8.2.2.7 nebo 6.8.2.2.8.

Cisterny urené k prepravé kapalin o tenzi par nad 110 kPa (1,1 baru), pfi 50 °C a bodu varu vyssi
nez 35 °C musi byt opatfeny pojistnym ventilem nastavenym na pretlak nejméné 150 kPa (1,5 baru) a
takovym, aby se upIné otevrel pfi tlaku nepfevySujicim zkuSebni tlak; jinak musi splfiovat podminky
uvedené v 6.8.2.2.8.
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6.8.2.2.8

6.8.2.2.9

6.8.2.2.10

6.8.2.2.11

6.8.2.3

6.8.2.3.1

6.8.2.3.2

Cisterny ur€ené k pfepravé kapalin, které maji bod varu nejvy$e 35 °C, musi byt opatfeny pojistnym
ventilem sefizenym na pretlak nejméné 300 kPa (3 bary) a takovym, aby se Uplné otevfel pfi tlaku
neprevysujicim zkusebni tlak; jinak musi byt hermeticky uzavieny®.

Pohyblivé ¢€asti, jako jsou kryty, uzavéry atd., které mohou pfijit tfenim nebo narazem do styku
s hlinikovymi nadrzemi uréenymi k pfepravé hoflavych kapalin o bodu vzplanuti nejvyse 60 °C nebo
k pfepravé hoflavych plynd, nesméji byt vyrobeny z nechranéné korodujici oceli.

Jestlize cisterny, u nichz je poZzadovano, aby byly hermeticky uzavieny, jsou vybaveny pojistnymi
ventily, tyto ventily musi byt pfedfazeny prutrznym kotou€em a musi byt dodrzeny tyto podminky:

S vyjimkou cisteren uréenych pro pfepravu stlacenych, zkapalnénych nebo pod tlakem rozpusténych
plynud, kdy usporfadani pratrzného kotouce a pojistného ventilu musi vyhovét pozadavkim 6.8.3.2.9,
musi pratrzné tlaky pritrzného kotouce vyhovét nasledujicim pozadavkim:

- minimalni pratrzny tlak pfi 20 °C, v€etné toleranci, musi byt vyS$Si nebo roven 0,8 nasobku
zkuSebniho tlaku;

- maximalni pratrzny tlak pfi 20 °C, v€etné toleranci, musi byt niz$i nebo roven 1,1 nasobku
zkuSebniho tlaku; a

- prltrzny tlak pfi nejvy$si provozni teploté musi byt vy$Si nez nejvyssi provozni tlak.

Manometr nebo jiny vhodny méfici pfistroj musi byt umistén v prostoru mezi pritrznym kotouc¢em
a pojistnym ventilem, aby umoznil zjistit prasknuti, prorazeni nebo netésnost kotouce.

Stavoznaky nesméji byt soucasti nadrzi, ani k nim nesméji byt pfipevnény, pokud obsahuji prihledny
material, ktery muze kdykoli pfijit do pfimého kontaktu s latkou pfepravovanou v nadrzi.

Posouzeni konstrukéniho typu a schvaleni konstrukéniho typu
Posouzeni konstrukéniho typu
PouZiji se ustanoveni v 1.8.7.2.1.

Vyrobce provozni vystroje, pro kterou je norma uvedena v tabulce v 6.8.2.6.1 nebo 6.8.3.6, mlze
pozadat o samostatnou zkousku konstrukéniho typu. Tato samostatna zkouska konstrukéniho typu
musi byt zohlednéna pfi zkousce konstrukéniho typu cisterny.

Schvaleni konstrukéniho typu

Prislusny organ vyda pro kazdy novy typ cisternového vozidla, snimatelnou cisternu, cisternovy
kontejner, cisternovou vyménnou nastavbu, bateriové vozidlo nebo MEGC osvédceni potvrzujici, ze
tento typ, v€etné upeviiovacich zafizeni, ktery byl posouzen, je vhodny k uc&elu, pro néjz je uréen,
a spliuje konstrukéni pozadavky uvedené v 6.8.2.1, pozadavky na vystroj uvedené v 6.8.2.2 a zvlastni
podminky pro tfidy pfepravovanych latek.

V osvéd&eni musi byt uvedeny navic kromé polozek uvedenych v 1.8.7.2.2.1:

— schvalovaci ¢&islo typu, které sestava z rozliSovaci znacky pro motorovd vozidla
v mezinarodnim provozu'® statu, na jehoZz uzemi bylo schvaleni udéleno, a z registracniho
Cisla;

—  kod cisterny podle 4.3.3.1.1 nebo 4.3.4.1.1;

— alfanumericky kod zvlastnich ustanoveni pro konstrukci (TC), pro vystroj (TE) a pro schvaleni
typu (TA) oddilu 6.8.4., které jsou uvedeny v kapitole 3.2 tabulce A sloupci (13) pro ty latky,
pro jejichZ pfepravu je cisterna schvalena.

9 Pro definici ,hermeticky uzaviena cisterna“viz 1.2.1.

RozliSovaci znacka statu registrace pouZivana na motorovych a pfipojnych vozidlech v mezinarodnim silnicnim provozu, napr.

podle Zenevské umluvy o silniénim provozu z roku 1949 nebo Videriské timluvy o silniénim provozu z roku 1968.

1198



6.8.2.3.3

6.8.2.3.4

6.8.2.4

6.8.2.4.1

—  pokud je to vyzadovano, latky a/nebo skupinu latek, pro které byla cisterna schvalena. Ty musi
byt uvedeny svym chemickym nazvem nebo odpovidajicim hromadnym pojmenovanim (viz
2.1.1.2) spole¢né s jejich zatfidénim (tfida, klasifikacni kod a obalova skupina). Kromé latek
tfidy 2 a téch, které jsou uvedeny v 4.3.4.1.3, se schvélené latky nemusi v osvédceni uvadét.
V takovych pfipadech skupiny latek dovolenych na zakladé koédu cisterny uvedeného
v racionalnim pfifazovani v 4.3.4.1.2 musi byt pfipustény k pfepravé s ohledem na pfislusné
zvlastni ustanoveni.

POZNAMKA: K osvédéeni musi byt pfiloZena nebo v ném byt zahrnuta Pfiloha B normy EN
12972:2018 + A1:2024 popisujici typ a seznam schvalené provozni vystroje pro dany typ cisterny nebo
rovnocenné dokumenty.

Latky uvedené v osvédCeni nebo skupiny latek schvalenych podle raciondlniho pfifazovani musi byt
vSeobecné snaSenlivé s charakteristikami cisterny. Do osvéd&eni musi byt vloZzena vyhrada, pokud
nebylo mozné provéfit tuto snasenlivost vycerpavajicim zplisobem béhem schvalovani typu.

Jednu kopii tohoto osvédceni je tfeba pfiloZit do dokumentace cisterny kazdé vyrobené cisterny,
bateriového vozu nebo MEGC (viz odstavec 4.3.2.1.7).

Pokud si vyrobce provozni vystroje nechal provést samostatné posouzeni konstruk&niho typu a pokud
o to vyrobce pozada, pfisluSny organ vyda osvédceni potvrzujici, Ze typ, ktery byl posouzen, spliuje
normu uvedenou Vv tabulce v 6.8.2.6.1 nebo 6.8.3.6.

Pokud jsou cisterny, bateriova vozidla nebo MEGC vyrabény v sériich beze zmén, toto osvédéeni je
platné pro cisterny, bateriova vozidla nebo MEGC vyrobené v téchto sériich nebo podle schvaleného
prototypu.

Schvaleni typu mize téZ slouZit pro schvaleni cisteren s omezenymi zménami konstrukce, které bud
snizuji jejich uzite€nou hmotnost nebo namahani cisteren (napf. snizeny tlak, zmen3ena hmotnost,
zmensSeny vnitini objem) nebo zvySeni bezpeénosti konstrukce (napf. zvétsena tloustka stény, vice
pefejnikl, zmensené priméry otvor). Omezené zmény musi byt zfetelné popsany v osvédceni
o schvéleni typu.

V souladu s 1.8.7.2.2.3 vyda pfislusny organ doplrfikové osvédCeni o schvaleni uUpravy v pfipadé

Upravy cisterny, bateriového vozidla nebo MEGC s platnym, proSlym nebo odejmutym schvalenim
konstrukéniho typu.

Inspekce a zkousky

Nadrze a jejich vystroj se musi pfed uvedenim do provozu podrobit, bud spole¢né nebo oddéleng,
prvni inspekci. Tato inspekce zahrnuje:

— oveéfeni shodnosti se schvalenym prototypem;
— ovéfeni konstrukénich charakteristik !
—  prohlidku vnéjSiho a vnitfniho stavu;

—  hydraulickou tlakovou zkou$ku'? zkudebnim tlakem uvedenym na S&titku predepsaném
v6.8.2.5.1; a

zkouskou tésnosti a ovéreni dobré funkce vystroje.

Kromé tfidy 2 zkuSebni tlak pro hydraulickou tlakovou zkousku zavisi na vypoctovém tlaku a musi byt
nejméneé roven tlaku uvedenému déle:

Ovéreni konstrukCnich charakteristik zahrnuje u nadrzi se zkusebnim tlakem 1 MPa (10 barti) nebo vy$$im rovnéz odebrani

zkusebnich vzorku svart (pracovni vzorky) podle 6.8.2.1.23 a zkou$ky pfedepsané v 6.8.5.

12

Ve zvlastnich pripadech, pokud to schvali pfislusny organ, mize byt hydraulicka tlakova zkouska nahrazena tlakovou zkouskou

s pouZitim plynu nebo, pokud to schvali inspekcni organ, s pouZitim jiné kapaliny, pokud takova operace nepfedstavuje Zadné

nebezpedi.
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6.8.2.4.2

Vypoctovy tlak (bary) Zkus$ebni tlak (bary)
G13 G13
1,5 1,5
2,65 2,65
4 4
10 4
15 4
21 10(4)"*

Hydraulicka tlakova zkouSka se musi provést na nadrZi jako celku a zvlast na kazdé komofe
komorovych nadrzi.

ZkouSka se musi provést na kazdé komore

tlakem rovnym nejméné:

- 1,3 nasobku nejvy3Siho provozniho tlaku;
nebo

- 1,3 nasobku statického tlaku latky, ktera se
ma pfepravovat, avSak nejméné
1,3nasobku  statického tlaku  vody
s minimalné 20kPa (0,2 baru) pro cisterny
s vyprazdfiovanim samospadem
podle 6.8.2.1.14 (a).

Hydraulicka tlakova zkouska se musi provést pfed instalaci tepelné izolace, pokud je tato izolace
nutna.

Jsou-li nadrze a jejich vystroj zkouseny oddélené, musi se po montazi podrobit spole¢né zkousce
tésnosti podle 6.8.2.4.3.

Zkouska tésnosti komorovych nadrzi se provadi zvlast na kazdé komore.
Nadrze a jejich vystroj se musi podrobit periodickym inspekcim nejpozdéji kazdych
Sest let | pét let
Tyto periodické inspekce musi zahrnovat:
— vnitfni a vngjsi prohlidku;

— zkouSku tésnosti nadrze s jeji vystroji podle 6.8.2.4.3 a kontrolu uspokojivé funkce celé
vystroje;

- jako v&eobecné pravidlo hydraulickou tlakovou zkousku'? (pro zkusebni tlak nadrze komor,
pokud je to vhodné, viz 6.8.2.4.1).

Plast tepelné nebo jiné izolace musi byt sejmut pouze v rozsahu nutném pro spolehlivé posouzeni
charakteristik nadrze.

U nadrzi uréenych k prepravé praskovitych nebo zrnitych latek mize byt se souhlasem inspekéni
organizace od periodickych hydraulickych zkou$ek upusténo a mohou byt nahrazeny zkouskami
tésnosti podle 6.8.2.4.3 pfi efektivnim vnitfnim tlaku nejméné rovném maximalnimu provoznimu tlaku.

13

14

12

G= nejmensi vypoctovy tlak podle vSeobecnych poZadavku 6.8.2.1.14 (viz 4.3.4.1).

Nejniz8i zkuSebni tlak pro UN 1744 brom nebo UN 1744 brom, roztok.

Ve zvlastnich pfipadech, pokud to schvali pfislusny organ, mize byt hydraulicka tlakova zkouska nahrazena tlakovou zkouskou
s pouzitim plynu nebo, pokud to schvali inspekéni organ, s pouZitim jiné kapaliny, pokud takova operace nepredstavuje Zadné

nebezpedi.
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6.8.24.3

6.8.24.4

6.8.24.5

6.8.2.5

6.8.2.5.1

Ochranné vyloZeni musi byt vizualné zkontrolovano na poskozeni. V pfipadé, Ze se objevi poSkozeni,
musi byt stav vylozeni posouzen vhodnou zkou$kou (zkouskami).

Nadrze a jejich vystroj se musi podrobit meziperiodickym inspekcim nejpozdé;ji

tfi roky | dva a pul roku

po prvni inspekci a kazdé periodické inspekci.

AvsSak meziperiodicka inspekce mlze byt provedena kdykoli pfed stanovenym datem.

Jestlize meziperiodicka inspekce je provedena dfive nez tfi mésice pfed stanovenym datem, nasledna
meziperiodicka inspekce musi byt provedena nejpozdéji

tfi roky | dva a pul roku

po tomto dfivéjSim datu nebo alternativné muze byt provedena periodicka inspekce v souladu
s 6.8.2.4.2.

Tyto meziperiodické inspekce musi zahrnovat zkousku tésnosti nadrze s jeji vystroji a ovéfeni dobré
funkce veskeré vystroje. Pro tento Ucel musi byt cisterna vystavena efektivnimu vnitfnimu tlaku
rovnajicimu se nejvy$Simu provoznimu tlaku. Pro cisterny uréené pro pfepravu kapalin nebo tuhych
latek v zrnitém nebo praskovitém stavu, pokud je plyn pouzivan pro zkouSku té€snosti, musi byt
efektivni vnitfni tlak roven nejméné 25 % nejvyssiho provozniho tlaku. Ve vSech pfipadech musi byt
nejméné 20 kPa (0,2 baru) (pretlak).

U cisteren vybavenych vydechovymi zafizenimi a pojistnym zafizenim, chranicim obsah pfed rozlitim
pfi prevraceni cisterny, musi byt provedena zkouska tésnosti pfi tlaku pfinejmensim se rovnajicim
statickému tlaku nejhustsi latky, kterda se ma prepravovat, statickému tlaku vody nebo 20 kPa
(0,2 baru) podle toho, ktera hodnota je nejvyssi.

ZkouSka tésnosti se musi provést zvlast na kazdé komore komorovych nadrzi.

Ochranné vyloZeni musi byt vizualné zkontrolovano na poskozeni. V pfipadé, Ze se objevi poSkozeni,
musi byt stav vyloZzeni posouzen vhodnou zkou$kou (zkouskami).

Pokud mohlo v dlsledku opravy, konstrukéni zmény nebo nehody dojit ke zhorSeni bezpecénosti
nadrze nebo jeji vystroje, musi se provést mimofadnd inspekce. Pokud byla provedena mimofadna
inspekce spliujici pozadavky 6.8.2.4.2, mize byt mimofadna inspekce povazovana za periodickou
inspekci. Pokud byla provedena mimofadna inspekce spliujici pozadavky 6.8.2.4.3, mize byt
mimoradna inspekce povazovana za meziperiodickou inspekci.

Osvédceni vydava inspekéni organizace uvedena v 6.8.1.5.4 nebo 6.8.1.5.6 a uvadi v ném vysledky
inspekci podle 6.8.2.4.1 az 6.8.2.4.4, a to i v pfipadé negativnich vysledk(. Tato osvédéeni musi
odkazovat na seznam latek povolenych k pfepravé v této cisterné& nebo na kéd cisterny
a alfanumerické kédy zvlastnich ustanoveni podle 6.8.2.3.2.

Jednu kopii tohoto osvédceni je tfeba pfilozit do slozky dokladl k cisterné kazdé pfezkou$ené cisterny,
bateriového vozu nebo MEGC (viz. 4.3.2.1.7.)

Znaceni
Kazda nadrz musi byt opatfena kovovym Stitkem odolnym proti korozi, ktery je trvale pfipevnén
k nadrzi na misté snadno pfistupném pfi prohlidce. Na Stitku musi byt vyrazenim nebo jinym
podobnym zplisobem vyznacéeny alespori nasledujici Udaje. Tyto idaje mohou byt vyryty pfimo do
st&n vlastni nadrze, jsou-li stény natolik zesilené, aby se nezmensila pevnost nadrze's:

— schvalovaci ¢islo;

— jméno nebo znacka vyrobce;

— vyrobni &islo;

15

Uvést mérné jednotky za Ciselné hodnoty.
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6.8.2.5.2

—  rok vyroby;
—  zkuSebni tlak (pFetlak);

—  vné&jsi vypoctovy tlak (viz. 6.8.2.1.7)

— vnitfni objem nadrze — u vicekomorovych nadrzi vnitini objem kazdé komory — nasledovany
znakem ,S, jestlize nadrze nebo komory s vice nez 7500 litr(i jsou rozdéleny pefejniky na

oddily s vnitfnim objemem nejvyse 7500 litr{;

—  projektovana teplota (pouze je-li vy$Si nez +50 °C nebo niz§i nez -20 °C),

— datum a druh naposledy provedené inspekce: (mésic, rok) nasledovan pismenem ,P“, pokud
se jedna o prvni inspekci nebo periodickou inspekci podle 6.8.2.4.1 2 6.8.2.4.2., nebo (mésic,
rok), nasledovan pismenem ,L* pokud se jedna o meziperiodickou inspekci provedenou podle

6.8.2.4.3.

— znaCka inspekéni organizace, ktera provedla inspekci;

— materidl nadrze a popfipadé ochranného vylozeni;

—  zkuSebni tlak v nadrzi jako celku a zkuSebni
tlak komory v MPa nebo barech (pfetlak)
tam, kde je tlak v komorfe nizSi nez tlak
vV nadrzi.

Nadrze plnéné nebo vyprazdnované pod tlakem - maximalni provozni tlak (pro tfidu 2 viz 6.8.3.5).

Nasledujici udaje musi byt napsany na cisternovém
vozidle (na cisterné samé nebo na panelech)'s:

- jméno vlastnika nebo provozovatele;
- vlastni hmotnost cisternového vozidla; a

—  nejvétsi
vozidla.

povolena hmotnost cisternového
Nasledujici udaje musi byt napsany na snimatelné
cisterné (na cisterné samé nebo na panelech)'®:

—  jméno vlastnika nebo provozovatele;

- ,snimatelna cisterna“;

—  vlastni hmotnost cisterny;

—  nejvétsi povolena celkova hmotnost cisterny;

- pro latky podle 4.34.1.3, Ooficialni

pojmenovani pro prepravu latky(ek);
- kod cisterny podle 4.3.4.1.1; a

- pro latky jiné nez podle 4.3.4.1.3,
alfanumerické kody vSech  zvlastnich
ustanoveni TC a TE, které jsou uvedeny ve
sloupci (13) tabulky A kapitoly 3.2 pro latky
pfepravované v cisterné.

15

Uvést mérné jednotky za Ciselné hodnoty.
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Nasledujici udaje musi byt napsany na cisternovém
kontejneru (na cisterné samé nebo na panelech)'®:

- jména vlastnika a provozovatele;
- vnitfni objem nadrze;

- vlastni hmotnost;

—  nejvétsi povolena hmotnost;

- pro latky podle 4.3.4.1.3 oficialni pojmenovani
pro pfepravu latky(ek);

- kéd cisterny podle 4.3.4.1.1; a

- pro latky jiné nez podle 4.3.4.1.3,
alfanumerické  kody  vSech  zvlastnich
ustanoveni TC a TE, které jsou uvedeny ve
sloupci (13) tabulky A kapitoly 3.2 pro latky
pfepravované v cisterné.



6.8.2.6 PozZadavky na cisterny, které jsou zkonstruovany, vyrobeny, kontrolovdany
a odzkouseny podle norem

POZNAMKA: Osoby nebo organizace uvedené v normach jako odpovédné podle ADR musi splfiovat
poZadavky ADR.

6.8.2.6.1 Konstrukce a vyroba
Od 1. ledna 2009 je pouzivani odkazovanych norem zavazné. Vyjimky jsou feSeny v 6.8.2.7 a 6.8.3.7.

OsvédcCeni o schvaleni konstrukéniho typu se vydavaji v souladu s 1.8.7 a 6.8.2.3. Pro vydani
osvédcéeni o schvéleni konstrukéniho typu se z nize uvedené tabulky vybere jedna norma, jak je
uvedeno ve sloupci (4). Pokud Ize pouzit vice nez jednu normu, vybere se pouze jedna z nich.

Sloupec (3) uvadi oddily kapitoly 6.8 kterym norma odpovida.

Sloupec (5) uvadi nejzazsi datum, kdy stavajici schvaleni konstrukénich typt musi byt odebrana podle
1.8.7.2.2.2; pokud neni uvedeno Zadné datum, schvaleni konstrukéniho typu zUstava v platnosti do
doby jeho platnosti.

Normy se pouziji v souladu s 1.1.5. Pouziji se v plném rozsahu, pokud neni v nize uvedené tabulce
uvedeno jinak.

Rozsah pouziti kazdé normy je definovan v ustanoveni o rozsahu normy, pokud neni v nize uvedené
tabulce uvedeno jinak.

Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, Pouzitelné pro Posledni datum
které norma | schvaleni nového pro odejmuti
spliuje typu nebo obnoveni existujiciho
typového
schvaleni

(1) 2) 3) (4) )

Pro konstrukci a vyrobu cisteren

EN 14025:2003 + | Cisterny pro pfepravu nebezpeénych | 6.8.2.1 Mezi
AC:2005 véci — Kovové tlakové cisterny — 1. lednem 2005 a
Konstrukce a vyroba 30. ¢ervnem 2009
EN 14025:2008 Cisterny pro pfepravu nebezpecénych | 6.8.2.1 a Mezi
véci — Kovové tlakové cisterny —|6.8.3.1 1. éervencem 2009
Konstrukce a vyroba a 31. prosincem
2016
EN 14025:2013 Cisterny pro pfepravu nebezpeénych |6.8.2.1 a Mezi 1. lednem
véci - Kovoveé tlakové cisterny - 6.8.3.1 2015 a 31.
Konstrukce a vyroba prosincem 2018
EN 14025:2013 + | Cisterny pro pfepravu nebezpecnych | 6.8.2.1 a Mezi 1. lednem
A1:2016 (kromé véci - Kovové tlakové cisterny - 6.8.3.1 2017 a 31.
pfilohy B) Konstrukce a vyroba prosincem 2021
EN 14025:2018 + | Nadrze pro pfepravu nebezpecného
AC:2020 zbozi - Kovové tlakové nadrze -
Konstrukce a vyroba 6.82.1a Mezi 1.1.2021 a
POZNAMKA: Materialy nadrzi musi | 6.8.3.1 31.12. 2026

byt osvédcéeny alespori certifikatem
typu 3.1 vydanym v souladu s
normou EN 10204.

EN 14025:2023 Nadrze pro piepravu nebezpecéného

zbozi - Kovové tlakové nadrze -
Konstrukce a vyroba 6.8.2.1

. .8.21a “ -
POZNAMKA:  Materialy — nédrZi| g g 3 4 AZ do odvolani

musi byt dolozeny  alespori
certifikatem typu 3.1 vydanym v
souladu s normou EN 10204.
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, Pouzitelné pro Posledni datum
které norma | schvaleni nového pro odejmuti
splfuje typu nebo obnoveni existujiciho
typového
schvaleni
EN 13094:2004 Cvlst’erny pro prepravu nebezpecnych 6.8.2.1 Mezi 1. lednem
véci — Kovové cisterny s provoznim .
L 2005 a 30. Eervnem
tlakem nepfevysujicim 0,5 baru — 2009
Vyroba a konstrukce
§2.123000984.2008 + Cvlst’erny pro prepravu nebezpecn’ych 6.8.2.1 Mezi 1. lednem
: véci — Kovové cisterny s provoznim 2010 3 31
tlakem neprevySujicim 0,5 baru — rosincem 2618
Vyroba a konstrukce P
EN 13094:2015 Cisterny pro pfepravu nebezpeénych | 6.8.2.1
véci — Kovove cisterny s provoznim
tlakem neprevySujicim 0,5 baru —
Konstrukce a vyroba
POZNAMKA: Plati téZ instrukce na Mezi 1. 1. 2017 a
webové strance sekretariatu EHK 31.12. 2024
OSN (https://unece.org/guidelines-
telematics-application-standards-
construction-and-approval-vehicles-
calculation-risks).
EN 13094:2020 + | Nadrze pro pfepravu nebezpecného
A1:2022 zboZi = t(o'voye grawtacne 6.8.2.1 A% do odvolani
vypous$téci nadrZze — Konstrukce
a provedeni
EN 12493:2001 Svafované ocelové cisterny pro 6.8.2.1
(kromé P¥ilohy C) | zkapalnény ropny plyn (LPG) — (s vyjimkou
Silni¢ni cisterny — Konstrukce a 6.8.2.1.17);
vyroba ] 6.8.2.4.1 Mezi
POZNAMKA:, Silnién/: cigterny‘)/e (s VijkaU 1. lednem 2005 a | 31. prosinec 2012
smyslu ,nesnimatelné cisterny“a ,, zkousky 31 prosincem 2010
snimatelné cisterny” podle definice | tésnosti); P
ADR. 6.8.2.5.1,
6.8.3.1 az
6.8.3.5.1
EN 12493:2008 LPG vystroj a pfislusenstvi - 1.2.1,6.8.1,
(kromé& Prilohy C) | Svafované ocelové cisterny pro 6.8.2.1
zkapalnény ropny plyn (LPG) — (s vyjimkou
Silni¢ni cisterny — Konstrukce a 6.8.2.1.17), Mezi
vyroba 6.8.2.5, .
POZNAMKA: Silnicni cisterny ve | 6.8.3.1, 1.lednem 2010 | 31. prosinec 2014
smyslu ,nesnimatelné cisterny“ a ,, 6.8.3.5, a 30. ervnem 2013
snimateiné cisterny” podle definice | 6.8.5.1 az
ADR. 6.8.5.3
EN12493:2008 + LPG vystroj a pfisluSenstvi - 1.2.1,6.8.1,
A1:2012 (kromé Svarované ocelové cisterny pro 6.8.2.1(s
PFilohy C) zkapalnény ropny plyn (LPG) — vyjimkou
Silni¢ni cisterny — Konstrukce a 6.8.2.1.17), Az do 31. prosinec
vyroba 6.8.2.5, 31. prosince o
POZNAMKA: Silniéni cisterny ve 6.8.3.1, 2013
smyslu ,nesnimatelné cisterny“a ,, 6.8.3.5,
snimatelné cisterny” podle definice |6.8.5.1az
ADR. 6.8.5.3
EN 12493:2013 LPG zafizeni a pfisluSenstvi - 6.8.2.1,
(kromé pfilohy C) | Svafované ocelové cisterny na 6.8.2.5,
zkapalnény ropny plyn (LPG) — 6.8.3.1, Mezi 1. lednem
Silni¢ni cisterny - Konstrukce a 6.8.3.5, 2015 a 31. 31. prosinec 2018
vyroba 6.8.5.1 az prosincem 2017
POZNAMKA: Silniénimi cisternami | 6.8.5.3

se rozuméji ,nesnimatelné cisterny”
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Odkaz

Nazev dokumentu

Pozadavky,
které norma
splfuje

Pouzitelné pro
schvaleni nového
typu nebo obnoveni

Posledni datum
pro odejmuti
existujiciho
typového
schvaleni

a ,Snimatelné cisterny” ve smyslu
ADR.

EN 12493:2013 +
A1:2014 +
AC:2015 (kromé
pFilohy C)

LPG vystroj a prisluSenstvi -
Svafované ocelové cisterny pro
zkapalnény ropny plyn (LPG) -
Silniéni cisterny — Konstrukce a
vyroba

POZNAMKA: Silni¢éni cisterny ve
smyslu ,nesnimatelné cisterny” a
»~Shimatelné cisterny” podle ADR.

6.8.2.1,
6.8.2.5,
6.8.3.1,
6.8.3.5,
6.8.5.1 az
6.8.5.3

Mezi 1. lednem
2017 a 31.
prosincem 2022

EN 12493:2013+
A2:2018 (kromé
pFilohy C)

Zartizeni a pfislusenstvi na LPG -
Svafované ocelové tlakové nadoby
pro autocisterny na LPG - Navrh
a vyroba

POZNAMKA: Autocisternu je tfeba
chapat ve smyslu "nesnimatelna
cisterna" a "snimatelna cisterna" v
ADR.

6.8.2.1,
6.8.2.5,
6.8.3.1,
6.8.3.5,
6.8.5.1,
6.8.5.3

Mezi 1. 1. 2021 a
31.12. 2024

EN 12493:2020
(kromé P¥ilohy C)

Zafizeni a prisluSenstvi na LPG —
Svafované ocelové tlakové nadoby
pro autocisterny na LGP — Navrh
a vyroba

POZNAMKA: Silniénimi cisternami
se rozuméji ,nesnimatelné cisterny”
a ,Snimatelné cisterny“ ve smyslu
ADR.

6.8.2.1,
6.8.2.5,
6.8.3.1,
6.8.3.5,
6.8.5.1 az
6.8.5.3

AZ do odvolani

EN 13530-2:2002

Kryogenni nadrze - Velké
pfepravitelné nadrze s vakuovou
izolaci — €ast 2: Konstrukce, vyroba,
inspekce a zkouseni

6.8.2.1 (s
vyjimkou
6.8.2.1.17),
6.8.2.4,
6.8.3.1
a6.8.34

Mezi
1. lednem 2005 a
30. éervnem 2007

EN 13530-2:2002
+ A1:2004

Kryogenni nadrze - Velké
pfepravitelné nadrze s vakuovou
izolaci — €ast 2: Konstrukce, vyroba,
inspekce a zkouseni

POZNAMKA: Normy EN 1252-
1:1998 a EN 1626 zminéné v této
normé jsou téz pouzitelné pro
uzavfené kryogenni nadoby pro
pfepravu  UN 1972 (METHAN,
HLUBOCE ZCHLAZENY, KAPALNY
nebo PLYN ZEMNI, HLUBOCE
ZCHLAZENY, KAPALNY).

6.8.2.1

(s vyjimkou
6.8.2.1.17),
6.8.2.4,
6.8.3.1
a6.8.34

AZ do odvolani

EN 14398-2:2003
(kromé Tabulky 1)

Kryogenni nadrze - Velké
pfepravitelné nadrze s vakuovou
izolaci — €ast 2: Konstrukce, vyroba,
inspekce a zkouseni

POZNAMKA: Tato norma nesmi byt
pouZita pro takové plyny, které jsou
pfepravovany pfi teplotach pod -
100 °C.

6.8.2.1 (s
vyjimkou
6.8.2.1.17,
6.8.2.1.19a
6.8.2.1.20),
6.8.2.4,
6.8.3.1
a6.8.3.4

Mezi
1.1.2005 a
31.12. 2016

EN 14398-2:2003 +
A2:2008

Velké
izolované

Kryogenni nadoby -
prepravitelné nevakuové

6.8.2.1
(s vyjimkou

AZ do odvolani
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Odkaz

Nazev dokumentu

Pozadavky,
které norma
splfuje

Pouzitelné pro
schvaleni nového
typu nebo obnoveni

Posledni datum
pro odejmuti
existujiciho
typového
schvaleni

nadoby - Cast 2: Konstrukce, vyroba,
inspekce a zkouseni

POZNAMKA: Tato norma nesmi byt
pouZita pro takové plyny, které jsou
pfepravovany pfi teplotach pod -
100 °C.

6.8.2.1.17,
6.8.2.1.19a
6.8.2.1.20),
6.8.2.4,
6.83.1a
6.8.3.4

Pro vystroj

EN 14432:2006

Cisterny pro pfepravu nebezpeénych
véci — Vystroj pro pfepravu
kapalnych chemikalii —
Vyprazdriovani a ventily vstupu
vzduchu

6.8.2.2.1

Mezi 1. lednem
2009 a 31.
prosincem 2018

EN 14432:2014

Cisterny pro pfepravu nebezpeénych
véci — Vystroj cisteren pro pfepravu
kapalnych chemikalii a zkapalnénych
plynd — Ventily pro vyprazdriovani
produktu a ventily vstupu vzduchu
POZNAMKA: Tato norma smi byt
pouZzita také pro cisterny
vyprazdliované samospadem.

6.8.2.2.1,
6.8.22.2a
6.8.2.3.1

Mezi 1. 1. 2019 a
31.12. 2026

EN 14432:2023

Cisterny pro prepravu nebezpecnych
véci — Vystroj cisteren pro pfepravu
kapalnych chemikalii a zkapalnénych
plyni — Ventily pro vyprazdfiovani
produktu a ventily vstupu vzduchu
POZNAMKA: Tato norma smi byt
pouZita také pro cisterny
vyprazdfiované samospadem.

6.8.2.2.1,
6.8.22.2a
6.8.2.3.1

AZ do odvolani

EN 14433:2006

Cisterny pro prepravu nebezpecnych
véci — Vystroj pro pfepravu kapalnych
chemikalii — Zpétné ventily

6.8.2.2.1

Mezi 1. lednem
2009 a 31.
prosincem 2018

EN 14433:2014

Cisterny pro pfepravu nebezpeénych
véci — Vystroj cisteren pro pfepravu
kapalnych chemikalii a zkapalnénych
plynli — Patni ventily

POZNAMKA: Tato norma smi byt
pouZita také pro cisterny
vyprazdfiované samospadem.

6.8.2.2.1,
6.8.22.2a
6.8.2.3.1

Mezi 1. 1. 2019 a
31.12. 2026

EN 14433:2023

Cisterny pro prepravu nebezpeénych
véci — Vystroj cisteren pro pfepravu
kapalnych chemikalii a zkapalnénych
plynl - Patni ventily

POZNAMKA: Tato norma smi byt
pouZita také pro cisterny
vyprazdriované samospadem

6.8.2.2.1,
6.8.22.2a
6.8.2.3.1

AZ do odvolani

EN 12252:2000

Vystroj silni¢nich cisteren na LPG
POZNAMKA: Silni¢ni cisterny ve
smyslu  ,nesnimatelné cisterny”
a ,snimatelné cisterny” podle definice
ADR.

6.8.3.2
(s vyjimkou
6.8.3.2.3)

Mezi
1. lednem 2005 a
31. prosincem 2010

31. prosinec 2012

EN 12252:2005
+ A1:2008

LPG vystroj a pfisluSenstvi - Vybava
silniénich cisteren na LPG
POZNAMKA: Silni¢ni cisterny ve
smyslu  ,nesnimatelné cisterny”
a ,Snimatelné cisterny” podle definice
ADR.

6.8.2.2,
6.8.3.2

(s vyjimkou
6.8.3.2.3)
a6.8.3.4.9

Mezi 1. lednem
2011 a 31.
prosincem 2018

EN 12252:2014

LPG zafizeni a pfislusenstvi —
Vybava silni€nich cisteren na LPG

6.8.2.2,

Mezi 1. 1. 2017 a
31.12. 2024
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, Pouzitelné pro Posledni datum
které norma | schvaleni nového pro odejmuti
splfuje typu nebo obnoveni existujiciho
typového
schvaleni
POZNAMKA 1: Silniéni cisterny ve|6.8.3.2 a
smyslu ,nesnimatelné cisterny“ a|6.8.3.4.9
»~Shimatelné cisterny” podle ADR
POZNAMKA 2: Paojistné ventily jsou
povinné do 1. 1. 2024.
EN 12252:2022 Zatizeni a pfislusenstvi na LPG —
Vystroj autocisteren na LPG
POZNAMKA 1:  Silnicnimi
cisternami se rozumeéji “nesnimatelné | 6.8.3.2 a N -
: P gy AZ do odvolani
cisterny” a “snimatelné cisterny ve|6.8.3.4.9
smyslu ADR.
POZNAMKA 2: Paojistné ventily jsou
povinné od 1. 1. 2024.
EN 14129:2014 LPG zafizeni a pfisluSenstvi |6.8.2.1.1 a
- Pojistné ventily pro zasobniky na|6.8.3.2.9 Do odvolani
zkapalnéné ropné plyny (LPG)
EN 1626:2008 Kryogenni nadoby - Ventily pro 6.8.24 a
(kromé ventilu provoz za nizkych teplot 6.8.3.4
kategorie B) POZNAMKA: Tato norma je téz
pouZitelna pro ventily pro pfepravu 5 o
UN 1972 (METHAN, HLUBOCE Az do dovolani
ZCHLAZENY, KAPALNY nebo PLYN
ZEMNI, HLUBOCE ZCHLAZENY,
KAPALNY).
EN 13648-1:2008 | Kryogenni nadoby - Pojistna zafizeni | 6.8.2.4,
na ochranu proti nadmérnému tlaku - | 6.8.3.2.12 a A2 do odvolani
Cast 1: Pojistné ventily pro provoz za | 6.8.3.4
nizkych teplot
EN 13082:2001 Cisterny pro pfepravu nebezpecénych |6.8.2.2 Mezi
véci — Provozni vystroj cisteren — a6.8.24.1 1. lednem 2005 a | 31. prosinec 2014
Prepoustéci ventil par 30. ¢ervnem 2013
EN 13082:2008 Cisterny pro pfepravu nebezpeénych | 6.8.2.2 a
+A1:2012 véci — Provozni vystroj cisteren — 6.8.2.4.1 Az do odvolani
Prepoustéci ventil par
EN 13308:2002 Cisterny pro pfepravu nebezpecénych |6.8.2.2
véci — Provozni vystroj cisteren — a6.8.24.1 Az do odvolani
Netlakovy vyrovnavaci zpétny ventil
EN 13314:2002 Cisterny pro pfepravu nebezpecénych |6.8.2.2
véci — Provozni vystroj cisteren — a6.8.24.1 AZ do odvolani
Kryt plniciho otvoru
EN 13316:2002 Cisterny pro pfepravu nebezpecnych |6.8.2.2
véci —Provozni vystroj cisteren — a6.8.24.1 Az do odvolani
Tlakovy vyrovnavaci zpétny ventil
EN 13317:2002 Cisterny pro pfepravu nebezpecénych |6.8.2.2
(vyjimka pro ¢islici | véci — Provozni vystroj cisteren — a6.8.24.1
a tabulku B.2 Sestava vik prulezd
v priloze B) Mezi
(Material musi 1. lednem 2005 a | 31. prosinec 2012
splfovat 31. prosincem 2010
pozadavky normy
EN 13094:2004,
Dolozka 5.2)
EN 13317:2002 Cisterny pro prepravu nebezpecnych |6.8.2.2 Mezi 1. lednem
+ A1:2006 véci — Provozni vystroj cisteren — a6.8.24.1 2009 a 31.
Sestava vik prilezd prosincem 2021
Nadrze pro pfepravu nebezpeéného 6.822a
EN 13317:2018 zboZi - Obsluzné vybaveni nadrzi - 6.8.2.4 1 Az do odvolani

Sestava vika prulezu
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Odkaz Nazev dokumentu Pozadavky, Pouzitelné pro Posledni datum
které norma | schvaleni nového pro odejmuti
splfuje typu nebo obnoveni existujiciho
typového
schvaleni
EN 14595:2005 Cisterny pro pfepravu nebezpeénych | 6.8.2.2 Mezi 1. lednem
véci — Provozni vystroj pro cisterny — | a 6.8.2.4.1 2007 a 31.
Tlakova a podtlakové ventilace prosincem 2020
EN 14595:2016 Cisterny pro pfepravu nebezpeénych |6.8.2.2 a
véci — Provozni vystroj — Tlakova a 6.8.2.4.1 Az do odvolani
podtlakova ventilace
EN 16257:2012 Cisterny pro pfepravu nebezpecnych | 6.8.2.2.1 a
veci — Prquznl vys;tro; - Pall'tn! vent|I¥ 6.8.2.2.2 Do odvolani
0 jmenovitém prdméru jiném nez
100 m
EN 13175:2014 LPG =zafizeni a pfislusenstvi —[6.8.2.1.1,
Specifikace a zkousky pro ventily a|6.8.2.2, Mezi 1.1.2017 a
potrubi  tlakovych nadob na|6.8.2.4.1a 31.12.2022
zkapalnény ropny plyn (LPG) 6.8.3.2.3
EN 13175:2019 | Zafizeni a pfisluSenstvi na LPG —
. . py o 6.8.2.1.1,
(mimo dolozky | Specifikace a zkouSeni armatur a .
6.1.6) tvarovek tlakovych nadob  pro 6822, Mezi1. 1. 2021 a
T . o 6.8.24.1a 31.12. 2024
zkapalnéné uhlovodikové  plyny 68323
(LPG) T
EN 13175:2019 + |Zafizeni a pfislusenstvi na LPG — 6.8.21 1
A1:2020 Specifikace a zkou$eni armatur| . o5, "’
. . 6.8.2.2, N o
atvarovek tlakovych nadob pro 682412 Az do odvolani
zkapalnéné  uhlovodikové  plyny 6.8.3.2.3
(LPG) T
EN ISO Lahve na plyny — Kulové ventily —|6.8.2.1.1 a Povinné od 1. 1.
23826:2021 Specifikace a zkou$eni 6.8.2.2.1 2025
EN 13799:2022 Zafizeni a pfisluSsenstvi na LPG - 6.8221a
Méfidla objemu pro tlakové nadoby 6'8.2.2.11 Az do odvolani
na (LPG) e
6.8.2.6.2 Posouzeni konstrukéniho typu, inspekce a zkouska

Pouziti uvedenych norem je zavazné.

Pro posouzeni konstrukéniho typu a inspekci a zkousku cisteren se z nize uvedené tabulky vybere
jedna norma pouzitelna podle oznaceni ve sloupci (4).

Sloupec (3) uvadi pododdily kapitoly 6.8, kterym norma odpovida.
Normy se pouziji v souladu s 1.1.5.

Rozsah platnosti kazdé normy je uveden v klauzuli o rozsahu platnosti normy, pokud neni uvedeno
jinak v tabulce dole.

Odkaz Nazev dokumentu PoZadavky, které norma splfiuje PouZiti dovoleno
(1) 2) 3) (4)
EN 12972:2018 Nadrze pro pfepravu nebezpecného 6.8.2.123 6.82.3 6.8.24
zbozi - Zkouseni, kontrola a znageni ' ’ Do 31.12. 2026

kovovych nadrzi 6.8.3.4

EN 12072:2018 + | ha9r2e pro pfepravu nebezpetn€ho | g 5 123 6.8.2.3,6.824
A1:2024 ’ 6.8.3.4

kovovych nadrzi

AZ do odvolani

EN 14334:2014 LPG zafizeni a pfisluSenstvi -
Inspekce a zkouSeni silni¢nich
cisteren na LPG

6.8.2.4 (kromé 6.8.2.4.1),

68342268349 Do 31.12. 2026

EN 14334:2023 Zafizeni a pfisluSenstvi na LPG -
Inspekce a zkouSeni silni¢nich 6.8.2426.8.34.9 Az do odvolani
cisteren na LPG
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POZNAMKA: Tato norma se
nepouZzije pro nadrze konstruované
podle EN 14025.

6.8.2.7

6.8.3

6.8.3.1

6.8.3.1.1

6.8.3.1.2
6.8.3.1.3

6.8.3.1.4

PozZadavky na cisterny, které nejsou konstruovany, vyrobeny, kontrolovany
a odzkouseny podle norem

S ohledem na védecky a technicky pokrok nebo kde neni uvedena zadna norma v 6.8.2.6 nebo pro
feSeni zvlastnich aspektld neobsazenych v normé uvedené v 6.8.2.6, pfislusny orgdn mlze uznat
pouziti technického predpisu zaruc€ujiciho stejnou urover bezpec€nosti. Cisterny vSak musi splfiovat
minimalni pozadavky 6.8.2.

Jakmile mize byt pouZita norma nové uvedena v 6.8.2.6, pfislusny organ zrusi uznani pfislusného
technického predpisu. Mlze byt pouzito pfechodné obdobi kongici nejpozdéji dnem vstupu v platnost
pFistiho vydani ADR.

PFislusny organ musi sekretariatu EHK OSN pfedat seznam technickych predpisl, které uznava
a aktualizuje seznam, pokud se zméni. Tento seznam musi obsahovat nasledujici Udaje: nazev a
datum technického pfedpisu, Ucel pfedpisu a udaje o tom, kde mohou byt pfedpisy ziskany. Sekretariat
musi tyto informace zvefejnit na svych webovych strankach.

Norma, ktera byla pfijata pro odkaz do pfistiho vydani ADR muze byt schvalena pfisluSnym organem
pro pouziti bez oznameni sekretariatu EHK OSN.

Pro zkouSeni, inspekci a znac¢eni v§ak mize byt pouzita norma uvedena v 6.8.2.6.
Zvlastni pozadavky vztahujici se na tridu 2

Konstrukce nadrzi

Nadrze urcené pro prepravu stlatenych nebo zkapalnénych plynd nebo rozpusténych plynl musi byt
vyrobeny z oceli. Odchylné od ustanoveni uvedenych v 6.8.2.1.12 Ize pfipustit u bezeSvych nadrzi
minimalni prodlouzeni pfi pfetrzeni 14 % a napéti ¢ nepfevySujici mezni hodnoty uvedené dale
v zavislosti na materialech:

(a) Je-li pomér Re/Rm (minimalni zaru€ené charakteristiky po tepelném zpracovani) vétsi nez
0,66, avSak nejvy3e 0,85:

0 <0,75Re
(b)  je-lipomér Re/Rm (minimalni zaru¢ené charakteristiky po tepelném zpracovani) vétsi nez 0,85:
0 <05Rm
PozZadavky uvedené v oddilu 6.8.5 se vztahuji na materialy a konstrukci svafovanych nadrzi.
(Vyhrazeno)
Konstrukce bateriovych vozidel a MEGC

Lahve, trubkové nadoby, tlakové sudy a svazky lahvi, jakoz i €lanky bateriovych vozidel nebo MEGC
musi byt konstruovany podle kapitoly 6.2.

POZNAMKA 1: Svazky lahvi, které nejsou ¢lanky bateriovych vozidel nebo MEGC musi splfiovat
pozZadavky kapitoly 6.2.

POZNAMKA 2: Cisterny jako élanky bateriovych vozidel a MEGC musi byt konstruovany podle 6.8.2.1
a6.8.3.1.

POZNAMKA 3: Snimatelné cisterny's se nepovazuji za ¢lénky bateriovych vozidel nebo MEGC.

16

Pro definici ,snimatelna cisterna“viz 1.2.1.
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6.8.3.1.5

6.8.3.2

6.8.3.2.1

6.8.3.2.2

6.8.3.2.3

6.8.3.2.4

6.8.3.2.5

6.8.3.2.6

6.8.3.2.7

6.8.3.2.8
6.8.3.2.9

Clanky a jejich upeviiovaci prvky

bateriovych vozidel aram MEGC

musi byt schopné absorbovat pfi nejvy$Si dovolené uzite€né hmotnosti sily definované v 6.8.2.1.2. Pfi
jakékoli sile nesmi namahani v nejvice namahaném bodé ¢lanku nebo jeho upeviiovacich prvkd nesmi
prekrocit hodnotu uvedenou v 6.2.5.3. pro lahve, trubkové nadoby, tlakové sudy a svazky lahvi a pro
cisterny hodnotu ¢ uvedenou v 6.8.2.1.16.

Vystroj

Vypustna potrubi nadrzi musi byt mozno uzavfit slepou pfirubou nebo jinym, stejné spolehlivym
zafizenim. Pro nadrze uréené pro prepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plynu tyto slepé
pFiruby nebo jind rovnocenna zafizeni mohou byt vybaveny tlak propoustéjicimi otvory priméru
nejvyse 1,5 mm.

Nadrze uréené k prepravé zkapalnénych plyna sméji byt opatfeny kromé otvor( pfedepsanych
v 6.8.2.2.2 a 6.8.2.2.4 otvory pro umisténi stavoznakd, teplomér(, tlakomérl a odvzdusriovacimi
otvory, jak to vyzaduje jejich provoz a bezpecénost.

Vnitfni uzaviraci ventil véech plnicich a v§ech vyprazdriovacich otvoru cisteren
| s vnitinim objemem vét§im nez 1 m3

uréenych k pfepravé zkapalnénych hoflavych nebo toxickych plynt musi byt rychleuzaviratelny a musi
se automaticky uzavfit pfi nezadoucim pohybu nadrZze nebo pfi pozaru. Vnitfni uzaviraci ventil musi
byt rovnéz mozné obsluhovat dalkovym ovladanim.

Nicméné pro cisterny uréené pro piepravu
hoflavych netoxickych zkapalnénych plyn,
muze byt vnitini uzaviraci ventil s dalkovym
ovladdanim nahrazen zpétnym ventilem pouze
pro plnici otvory v parni fazi cisterny.

Zpétny ventil musi byt umistén uvnitf cisterny,
musi byt pruzinového typu, aby se uzaviel,
jakmile je tlak v plnicim potrubi roven nebo nizsi
nez tlak v cisterné a musi byt vybaven vhodnym
tésnénim'”

Cisterny uréené k prepravé zkapalnénych hoflavych a/nebo toxickych plynd musi mit v§echny otvory
0 jmenovitém priméru vétSim nez 1,5 mm, s vyjimkou otvord s pojistnymi ventily a s vyjimkou
uzavienych odvzdu$iovacich otvord, vybaveny vnitfnim uzaviracim zafizenim.

Odchylkou od pozadavkl uvedenych v 6.8.2.2.2, 6.8.3.2.3 a 6.8.3.2.4 mohou byt cisterny urc¢ené
k pfepravé hluboce zchlazenych zkapalnénych plynd opatfeny vnéjSimi zafizenimi namisto zafizeni
vnitfnich, pokud jsou tato vnéjSi zafizeni vybavena ochranou proti vnéjSimu poskozeni, ktera je
alespor rovnocenna ochrané stény nadrze.

Teplomeéry, jsou-li jimi nadrze vybaveny, nesméji prochazet sténou nadrze pfimo do plynu nebo
kapaliny.

Plnici a vyprazdfiovaci otvory umisténé v horni &asti cisteren musi byt opatfeny navic k tomu, co je
pfedepsano v 6.8.3.2.3, druhym vné&jSim uzaviracim zafizenim. Toto zafizeni musi byt mozno uzavfit
slepou pfirubou nebo jinym, stejné spolehlivym zafizenim.

Pojistné ventily musi splfovat poZzadavky uvedené v 6.8.3.2.9 aZ 6.8.3.2.12 nize.

Cisterny ur€ené pro prepravu hoflavych zkapalnénych plynd musi byt vybaveny pojistnymi ventily.
Cisterny uréené pro prepravu stlaéenych plynd, nehoflavych zkapalnénych plynt nebo rozpusténych
plynd mohou byt vybaveny pojistnymi ventily. Pojistné ventily, pokud jsou namontovany, musi splfiovat
pozadavky 6.8.3.2.9.1 a2z 6.8.3.2.9.5.

17

Pouziti kovu na kovovém tésnéni neni dovoleno.
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6.8.3.2.9.1

6.8.3.2.9.2

6.8.3.2.9.3

6.8.3.2.94

6.8.3.2.9.5

6.8.3.2.9.6

6.8.3.2.9.6.1

6.8.3.2.9.6.2

6.8.3.2.9.6.3

Pojistné ventily musi byt schopny se automaticky otevfit pfi tlaku mezi 0,9 a 1,0 nasobkem zkuSebniho
tlaku cisterny, na niz jsou namontovany. Musi byt takového typu, aby odolavaly dynamickému
namahani, véetné pohybu kapalin v nadrzi. Pouzivani ventild se zatézi nebo ventill s protizavazim je
zakazano. Pozadovana kapacita pojistnych ventilG se vypocita podle vzorce uvedeného v 6.7.3.8.1.1
a pojistny ventil musi odpovidat alespofi poZzadavku 6.7.3.9.

Pojistné ventily musi byt konstruovany tak, aby zabranily nebo byly chranény pfed vniknutim vody
nebo jinych cizich latek, které by mohly zhorsit jejich spravnou funkci. Zadna ochrana nesmi zhorsit
jejich vykonnost.

Jsou-li cisterny, u nichZ je poZzadovano, aby byly hermeticky uzavfeny, vybaveny pojistnymi ventily,
musi byt tyto ventily pfedfazeny pratrznym kotou¢em a splnény nasledujici podminky:

(@) minimalni pratrzny tlak pfi 20 °C vcetné toleranci musi byt vétS§i nebo roven 1,0nasobku
zkuSebniho tlaku;

(b)  maximalni pratrzny tlak pfi 20 °C v&etné toleranci musi byt roven 1,1nasobku zkuSebniho tlaku;
a

(c)  pratrzny kotou¢ nesmi snizovat poZzadovanou vyprazdriovaci kapacitu nebo spravnou funkci
pojistného ventilu.

V prostoru mezi pratrznym kotou¢em a pojistnym ventilem musi byt umistén méfi¢ tlaku nebo jiny

vhodny méfi¢, aby bylo mozné zjistit pfipadné prasknuti, prorazeni nebo netésnost kotouce.

Pojistné ventily musi byt pfimo pfipojeny k nadrzi nebo pfimo pfipojeny k vystupu z prutrzného
kotouce.

VSechna vyusténi pojistného ventilu musi byt umisténo na vrchol nadrZe co nejblize horni vyrobni linii,
jak je to pfiméfené proveditelné.. V8echna vyusténi pojistného ventilu musi byt umisténa tak, aby za
podminek maximalniho pInéni byla ve vyparném prostoru nadrze, a zafizeni musi byt uspofadana tak,
aby zajistila neomezené vypousténi unikajicich par. U hoflavych zkapalnénych plynt musi byt unikajici
pary vyvedeny pfimo ven z nadrze takovym zplisobem, aby se nemohly dostat pod nadrz. Ochranna
zafizeni, ktera odklanéji proud par, jsou dovolena pouze tehdy, nezmensuji-li kapacitu pojistného
ventilu.

Musi byt provedena opatfeni k ochrané pojistnych ventili pfed poSkozenim zplisobenym prevracenim
nadrze nebo narazem do nadzemnich prekazek. Pokud je to mozné, nesmi bezpec€nostni ventily
vy€nivat mimo profil nadrze.

Znacka pojistného ventilu

Cisterny vybavené pojistnymi ventily v souladu s 6.8.3.2.9.1 az 6.8.3.2.9.5 musi byt opatfeny znackou
podle 6.8.3.2.9.6.3 a2 6.8.3.2.9.6.6.

Cisterny nevybavené pojistnymi ventily v souladu s 6.8.3.2.9.1 az 6.8.3.2.9.5 nesmi byt opatfeny
znackou podle 6.8.3.2.9.6.3 az 6.8.3.2.9.6.6.

Znadku tvofi bily &tverec o minimalnich rozmérech 250 mm x 250 mm. Cara uvnitf okraje musi byt

¢erna, rovnobézna a pfiblizné 12,5 mm od vné;jSi strany této Cary k vnéjSimu okraji znacky. Pismena
»SV*“ musi byt ¢erna, minimalné 120 mm vysoka a mit minimalni tloustku ¢ary 12 mm.
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6.8.3.2.9.6.4

6.8.3.2.9.6.5

6.8.3.2.9.6.6
6.8.3.2.9.6.7

6.8.3.2.10

6.8.3.2.11

12.5 mm 250 mm

‘ ‘ 250 mm

| - S

12.5 mm

Pro snimatelné cisterny ‘ Pro cisternové kontejnery

o objemu nejvyse 3 000 litr( Ize znacku zmensit na rozmeér nejméné 120 mm x 120 mm.
Cara uvnitf okraje musi byt &erna, rovnobé&zna a pfiblizné& 6 mm od vnéjsi strany této &ary
k vnéjSimu okraji znacky. Pismena ,SV* musi byt ¢erna, minimalné 60 mm vysoka a mit
minimalni tloustku ¢ary 6 mm.

6 mm | 120 mm |

SV -

Pouzity material musi byt odolny proti povétrnostnim vlivim a musi byt zajiSténa trvanlivost znacky.
Znacka se nesmi oddélit od svého podkladu v pfipadé 15minutového pusobeni ohné. Musi zlstat
pfipevnéna bez ohledu na orientaci cisterny.

Pismena “SV” musi byt nesmazatelna a musi zGstat Citelna po 15 minutach pusobeni ohné.

Znacky musi byt umistény na obou stranach Znacky musi byt umistény na obou stranach
a na zadni €asti nesnimatelnych cisteren aobou koncich cisternovych kontejnera.
(cisternovych vozidel) a na obou stranach U cisternovych kontejnerli o objemu mensim
a obou koncich snimatelnych cisteren. nez 3 000 litrd mohou byt zna¢ky umistény bud

na obou stranach, nebo na obou koncich.

Pokud jsou cisterny ureny pro pfepravu po mofi, pozadavky uvedené v 6.8.3.2.9 nezakazuji montaz
pojistnych ventill podle namornich pfedpist IMDG Code.

Cisterny ur€ené pro prepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plynt musi byt opatfeny dvéma,
nebo vice nezavislymi pojistnymi ventily schopnymi otevieni pfi nejvy§Sim provoznim tlaku uvedeném
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6.8.3.2.12

6.8.3.2.13

6.8.3.2.14

6.8.3.2.15

6.8.3.2.16

6.8.3.2.17

6.8.3.2.18

na cisterné. Dva z téchto pojistnych ventild musi byt individualné rozloZeny, aby umoznil unikani plyna,
které se tvofi odpafovanim pfi normalnim provozu, z cisterny takovym zplsobem, aby tlak uvnitf
cisterny v zadném okamziku nepfekrocil provozni tlak vyznaceny na nadrzi o vice nez 10 %.

Jeden z téchto pojistnych ventild maze byt nahrazen pratrznym kotou¢em, ktery se musi protrhnout
pfi zkuSebnim tlaku.

V pfipadé ztraty vakua v cisternach s dvojitou sténou nebo zni€eni 20 % izolace cisteren
s jednoduchou sténou musi kombinace zafizeni pro vyrovnani tlaku dovolit unik takového mnoZstvi
plynu, aby tlak v nadrzi nemohl prekrocit zkudebni tlak. Ustanoveni 6.8.2.1.7 se nepouZije pro cisterny
s vakuovou izolaci.

Tato zafizeni pro vyrovnani tlaku cisteren uréenych pro pfepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych
Spolehlivost jejich funkce pfi této teploté musi byt zjiSténa a kontrolovana bud zkouskou kazdého
zafizeni, nebo zkouskou vzorku zafizeni téhoz konstrukéniho typu.

Ventily snimatelnych cisteren, které mohou byt
valeny, musi byt opatfeny ochrannymi
Cepickami.

Tepelna izolace

Jsou-li cisterny uréené pro prepravu zkapalnénych plynl opatfeny tepelnou izolaci, musi tato izolace
sestavat:

— bud z krytu proti slunci pokryvajiciho nejméné horni tfetinu, avSak nejvySe horni polovinu
povrchu cisterny a oddéleného od nadrze vrstvou vzduchu o tloustce nejméné 4 cm; nebo

—  z kompletniho plasté pfimérené tloustky z izolacnich materiald.

Cisterny uréené pro pfepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plynd musi byt tepelné izolovany.
Tepelna izolace musi byt zabezpelena plnym plastém. Je-li prostor mezi nadrZzi a plastém
vzduchoprazdny (vakuova izolace), musi byt ochranny plast dimenzovan tak, aby odolal bez
deformace vnéjSimu tlaku nejméné 100 kPa (1 bar) (pfetlak). Odchylkou od definice ,vypoctovy tlak®
v 1.2.1 Ize pfi vypoCtech brat v Gvahu vnéjsi a vnitfni zesilovaci prvky. Je-li plast uzavren tak, ze je
plynotésny, musi byt opatfen zafizenim, které zabrani vzniku nebezpecného tlaku v izola¢ni vrstvé pfi
nedostate¢né tésnosti nadrze nebo jeji vystroje. Toto zafizeni musi zabranit vnikani vihkosti do tepelné
izolacniho plasté.

K typové zkouSce ucinnosti izolacniho systému
viz 6.8.3.4.11.

Cisterny uréené pro prepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plynd, jejichz bod varu pfi
atmosférickém tlaku je nizSi nez - 182 °C, nesméji obsahovat Zzadnou hoflavou latku ani v tepelné
izola¢nim zafizeni, ani v konstrukénich prvcich slouzicich pro upevnéni nadrze k podvozku.

Upeviiovaci prvky nadrzi vakuové izolovanych cisteren sméji se souhlasem pfisludného organu
obsahovat plasty mezi nadrzi a plastém.

Odchylkou od pozadavkd uvedenych v 6.8.2.2.4 nadrze urCené pro piepravu hluboce zchlazenych
zkapalnénych plynd nemusi mit kontrolni otvory.

Césti vystroje bateriovych vozidel a MEGC

Provozni a konstrukéni vystroj musi byt tak uspofaddna nebo konstruovana, aby se predeSlo
posSkozeni, které by mohlo nastat pfi uniku obsahu tlakové nadoby za normalnich podminek
manipulace a prepravy. Pokud spojeni mezi ramem a prvky bateriového vozidla nebo MEGC dovoluje
relativni pohyb mezi podskupinami, vystroj musi byt tak upevnéna, aby dovolila takovy pohyb bez
poskozeni pracovnich &asti. Sbérné potrubi vedouci k uzaviracim ventilim musi byt dostate¢né
flexibilni (ohebné), aby ochranilo ventily a potrubi pred stfihem nebo unikem obsahu tlakové nadoby.
Plnici a vyprazdfiovaci zafizeni (véetné slepych pfirub nebo Sroubovych uzavérd) a vdechny ochranné
CepiCky musi umozriovat zajiSténi proti nezadoucimu otevieni.
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6.8.3.2.19

6.8.3.2.20

6.8.3.2.21

6.8.3.2.22

6.8.3.2.23

6.8.3.2.24
6.8.3.2.25

6.8.3.2.26

6.8.3.2.27

6.8.3.2.28

6.8.3.3

6.8.3.4

6.8.3.4.1

6.8.3.4.2

6.8.34.3

Aby se zabranilo jakékoli ztraté obsahu v pfipadé poskozeni, sbérné potrubi, vyprazdiovaci zafizeni
(pfipojky potrubi, uzaviraci zafizeni) a uzaviraci ventily musi byt chranény nebo uspofadany proti
utrzeni vnéjSimi silami nebo konstruovany tak, aby jim odolaly.

Sbérné potrubi musi byt konstruovano pro provoz v teplotnim rozsahu -20 °C az +50 °C.

Sbérné potrubi musi byt konstruovano, vyrobeno a namontovano tak, aby se zabranilo nebezpedi jeho
poskozeni zplsobenému tepelnou roztaznosti a smrstovanim, mechanickymi razy a vibracemi.
VSechna potrubi musi byt z vhodného kovového materialu. V8ude, kde to je mozné, musi byt pouzito
svafovanych spoju.

Spoje médéného potrubi musi byt spajeny na tvrdo nebo mit pevnostné rovnocenné kovové spojeni.
Bod taveni tavnych materiald musi byt nizSi nez 525 °C. Spoje nesméji zeslabovat potrubi, jak to maze
zpUsobit zavitovy spoj.

Kromé& pro UN 1001 acetylen, rozpustény maximalni dovolené napéti o sbé&rného potrubi pfi
zku$ebnim tlaku nadob nesmi pfekrocit 75 % zaru€ené meze prdtaznosti materialu.

Nezbytna tloustka stény sbérného potrubi pro pfepravu UN 1001 acetylen, rozpustény, musi byt
vypoctena podle uznanych technickych pravidel.

POZNAMKA: Pro mez pritaznosti viz 6.8.2.1.11.

Odchylkou od pozadavkd uvedenych v 6.8.3.2.3, 6.8.3.2.4 a 6.8.3.2.7 pro lahve, trubkové nadoby,
tlakové sudy a svazky lahvi tvofici bateriové vozidlo nebo MEGC pozadovana uzaviraci zafizeni
mohou byt umisténa uvnitf systému sbérného potrubi.

Je-li jeden z ¢lankd bateriového vozidla opatfen pojistnym ventilem a jsou-li mezi jednotlivymi ¢lanky
uzaviraci zafizeni, musi byt pojistnym ventilem opatfen kazdy ¢lanek.

Plnici a vyprazdnovaci zafizeni sméji byt upevnéna na sbérném potrubi.

Kazdy ¢&lanek bateriového vozidla, v€etné kazdé jednotlivé lahve svazku lahvi, ureny pro pfepravu
toxickych plyn musi byt mozno uzavfit jednotlivé uzaviracim ventilem.

Bateriova vozidla nebo MEGC uréené pro prepravu toxickych plynt nesméji mit pojistné ventily, ledaze
je pojistnym ventilim pfedfazen prutrzny kotou€. V poslednim pfipadé uspofadani pratrzného kotouce
a pojistného ventilu musi byt pfijatelné pro pfislusny organ.

Pokud jsou bateriova vozidla nebo MEGC uréeny pro pfepravu po mofi, pozadavky uvedené
v 6.8.3.2.26 nezakazuji montaz pojistnych ventilli podle namotnich predpist IMDG Code.

Nadoby, které tvofi ¢lanky bateriového vozidla nebo MEGC uréeného pro prepravu hoflavych plynd,
musi byt spojeny do skupin s celkovym vnitfnim objemem nejvyse 5000 litr(, které je mozno navzajem
oddélit uzaviracim ventilem.

Kazdy ¢lanek bateriového vozidla nebo MEGC uréeného pro prepravu hoflavych plynd, pokud je
tvofen cisternami odpovidajicimi této kapitole, musi byt mozno uzavfit jednotlivé uzaviracim ventilem.

Posouzeni konstrukéniho typu a schvaleni konstrukcéniho typu

Neni zvlastnich predpisu.

Inspekce a zkousky

Materialy kazdé svafované nadrze, kromé valcovych lahvi, trubkovych nadob, tlakovych sudud a lahvi

jako &asti svazku lahvi, které jsou ¢lanky bateriového vozidla nebo MEGC, musi byt zkouseny
metodou popsanou v oddilu 6.8.5.

jsou uvedeny v tabulce plynd a smési plynu v 4.3.3.2.5.
Prvni hydraulicka tlakova zkouSka musi byt provedena pfed montazi tepelné izolace. Pokud nadrz, jeji

Uchyty, potrubi a €asti vystroje byl zkouSeny oddélenég, cisterna po jeji kompletni montazi musi byt
podrobena zkousce tésnosti.
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6.8.34.4

6.8.3.4.5

6.8.3.4.6

6.8.34.7

6.8.3.4.8

6.8.3.4.9

6.8.3.4.10

6.8.3.4.11

Vnitfni objem kazdé nadrze urené k prepravé stlaéenych plynd plnénych hmotnostné, zkapalnénych
plyni nebo rozpusténych plynt musi byt stanoven za dohledu inspekéni organizace vazenim nebo
volumetrickym méfenim mnozZstvi vody, které naplni nadrz; chyba méfeni vnitfniho objemu nadrzi
musi byt nizSi nez 1 %. Stanoveni vnitfniho objemu vypoltem na zakladé rozmérl nadrze neni
dovoleno. NejvysSi dovolené hmotnosti pinéni podle pokynl pro baleni P200 nebo P203 v 4.1.4.1,
jakoziv 4.3.3.2.2 a 4.3.3.2.3, musi byt stanoveny inspekéni organizaci.

Kontrola svar(i musi byt provedena podle podminek stanovenych pro soucinitel L = 1 uvedenych v
6.8.2.1.23.

Pro cisterny uréené pro pfepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plyn(:

(a) odchylné od pozadavkul v 6.8.2.4.2 se periodické inspekce musi provadét nejpozdéji do
Sesti let | osmi let

po prvni inspekci a poté nejpozdéji kazdych 12 let;

(b) odchylné od pozadavku v 6.8.2.4.3 se meziperiodické inspekce musi provadét nejpozdéji Sest
let po kazdé periodické inspekci.

U cisteren s vakuovou tepelnou izolaci sméji byt hydraulicka zkouSka a prohlidka vnitfniho stavu
nahrazeny se souhlasem inspekéni organizace zkouskou tésnosti a méfenim vakua.

Byly-li béhem periodickych inspekci udélany otvory v nadrzich uréenych k pfepravé hluboce
zchlazenych zkapalnénych plynG, musi byt zplsob jejich hermetického uzavfeni schvalen pred
znovuuvedenim do provozu inspekéni organizaci a musi zaru€ovat celistvost nadrze.

Zkous$ka tésnosti cisteren uréenych pro prepravu plynd musi byt provedena pfi tlaku nejméné:

- pro stlacené plyny, zkapalnéné plyny a rozpusténé plyny: 20 % zkuSebniho tlaku;

- pro hluboce zchlazené zkapalnéné plyny: 90 % maximalniho provozniho tlaku

Zadrzné doby pro cisternové kontejnery prepravujici hluboce zchlazené zkapalnéné plyny
Referenéni zadrzna doba pro cisternové kontejnery
pfepravujici hluboce zchlazené zkapalnéné plyny musi

byt stanovena na zakladé:

a) ucinnosti izolacniho systému stanoveného
podle 6.8.3.4.11;

¢) pocate€nich podminek pinéni;
d) pfedpokladané okolni teploty 30 °C;

e) fyzikalnich  vlastnosti samotného  hluboce
zchlazeného  zkapalnéného plynu  uréeného
k pfepraveé.

Uginnost izolaéniho systému (pFivod tepla ve Wattech)
musi byt stanovena pfi zkouSce typu cisternovych
kontejner(. Tato zkouSka sestava bud ze:

a) zkouSky konstantnim tlakem (napfiklad tlakem
vzduchu), béhem které je ztrata hluboce zchlazeného
zkapalnéného plynu méfena v ohrani¢eném ¢€asovém
useku; nebo
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b) zkousky v uzavieném systému, béhem které je narast
tlaku v nadrzi méren v ohrani¢eném €asovém uUseku.

Pfi provadéni zkousky konstantnim tlakem musi byt
vzato v uvahu kolisani atmosférického tlaku. P¥i
provadéni kterékoliv z obou zkouSek, musi byt
provedeny korekce, aby se vzaly v uvahu odchylky
okolni teploty od pfedpokladané referenéni hodnoty
okolni teploty 30 °C.

POZNAMKA: SO 21014:2006 ,Kryogenni nadoby —
Provedeni kryogenni izolace” podrobné popisuje metody
dovolujici urcit provedeni izolace kryogennich néadob
a poskytuje metodu vypoctu zadrzné doby.

Inspekce a zkousky bateriovych vozidel a MEGC

6.8.3.4.12 Clanky a &asti vystroje kazdého bateriového vozidla nebo MEGC musi byt kontrolovany a zkouseny,
bud spole¢né&, nebo oddélené, pfed prvnim uvedenim do provozu (prvni inspekce a zkouska). Potom
¢lanky tvofici bateriova vozidla nebo MEGC musi byt kontrolovany v nejvySe pétiletych intervalech.
Clanky bateriovych vozidel a MEGC tvoficich cisterny musi byt kontrolovany podle 6.8.2.4.2
a 6.8.2.4.3. Mimofadna inspekce a zkouSka musi byt provedeny bez ohledu na posledni periodické
inspekce a zkoudky, pokud je to nezbytné, podle 6.8.3.4.16.

6.8.3.4.13 Prvni prohlidka zahrnuje:
— ovéfeni shodnosti se schvalenym prototypem;
— ovéreni konstrukénich charakteristik;
—  prohlidku vnéjSiho a vnitfniho stavu;

-~ hydraulickou tlakovou zkou$ku'? zku$ebnim tlakem uvedenym na S§titku predepsaném
v 6.8.3.5.10;

—  zkou$ku tésnosti nejvysSim provoznim tlakem; a
— oveéfeni dobré funkce vystroje.

Pokud byly €lanky a jejich vystroj zkouseny oddélené, musi byt po svém sestaveni podrobeny
spole¢né zkouSce tésnosti.

6.8.3.4.14 Lahve, trubkové nadoby a tlakové sudy, jakoz i lahve jako &ast svazku lahvi musi byt zkouSeny podle
pokynu pro baleni P200 nebo P203 uvedenych v 4.1.4.1.

ZkuSebni tlak sbérného potrubi bateriového vozidla nebo MEGC musi byt stejny jako zkuSebni tlak
¢lankl bateriového vozidla nebo MEGC. Tlakova zkouska sbérného potrubi mize byt provedena jako
hydraulicka zkoudka nebo s pouZitim jiné kapaliny nebo plynu se souhlasem pfislusného organu .
Odchylkou od tohoto pozadavku zku$ebni tlak sbérného potrubi bateriového vozidla nebo MEGC
nesmi byt mensi nez 300 bard pro UN 1001 acetylen, rozpustény.

6.8.3.4.15 Periodicka inspekce musi zahrnovat zkousku té&snosti nejvy§Sim provoznim tlakem a vnéjsi prohlidku
konstrukce, &lankd a provozni vystroje bez demontaze. Clanky a potrubi musi byt periodicky zkouseny
ve lhatach uvedenych v pokynech pro baleni P200 v 4.1.4.1 a v souladu s poZadavky uvedenymi
v 6.2.1.6 a pfipadné 6.2.3.5. Pokud byly ¢lanky a vystroj zkouSeny oddélené, musi byt po svém
sestaveni podrobeny spole¢né zkouSce tésnosti.

6.8.3.4.16 Mimofadna inspekce a zkou$ka je nezbytna, pokud bateriové vozidlo nebo MEGC vykazuje evidentné
poskozeni nebo zkorodované plochy nebo netésnost nebo jiné podminky svédc&ici o nedostatcich,
které by mohly ohrozit celistvost bateriového vozidla nebo MEGC. Rozsah mimofadné inspekce

Ve zvlastnich pfipadech, pokud to schvali pfislusny organ, mize byt hydraulicka tlakova zkouska nahrazena tlakovou zkouskou
s pouzitim plynu nebo, pokud to schvali inspekcni organ, s pouZitim jiné kapaliny, pokud takova operace nepredstavuje Zadné
nebezpedi..
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a zkousky, a pokud se jevi nezbytnou, demontaz ¢lanku, zavisi na rozsahu poskozeni nebo opotfebeni
bateriového vozidla nebo MEGC. To musi zahrnovat také prohlidky poZzadované v 6.8.3.4.17.

6.8.3.4.17 Prohlidky musi zajistit, Ze

(a) ¢lanky jsou zvnéjSku prohlédnuty, zda se nevyskytuji dulky, koroze nebo odfeniny, stopy
narazu, deformace, vady svarl nebo jiné vady, v€etné netésnosti, které by mohly ucinit
bateriova vozidla nebo MEGC nebezpecnymi pro dopravu;

(b) potrubi, ventily a tésnéni jsou prohlédnuty, zde se nevyskytuji zkorodované plochy, zavad a jiné
podminky, v&etné netésnosti, které by mohly ucinit bateriova vozidla nebo MEGC
nebezpecnymi pro plnéni, vyprazdfiovani nebo pro dopravu;

(c) chybéjici nebo uvolnéné Srouby nebo matice na jakémkoli pfirubovém spoji nebo slepé pfirubé
jsou nahrazeny nebo utazeny;

(d) vSechna pojistna zafizeni a ventily jsou prosty koroze, deformaci nebo jakéhokoli jiného
poskozeni nebo vady, které by mohly branit jejich normalni ¢innosti. Dalkové uzaviraci zafizeni
a samouzaviraci ventily musi byt uvedeny do provozu, aby se prokazala jejich spravna €innost;

(e) pozadované znacky bateriovych vozidel nebo MEGC jsou Citelné a v souladu s pfislusnymi
pozadavky; a

(f) nosna konstrukce (ram), podpéry a zafizeni pro zvedani bateriovych vozidel nebo MEGC jsou
Vv uspokojivém stavu.

6.8.3.4.18 Zkous$ky, inspekce a kontroly uvedené v 6.8.3.4.12 az 6.8.3.4.17 museji byt provadény inspekéni

6.8.3.5

6.8.3.5.1

6.8.3.5.2

organizaci. Ve vydanych osvé&dCenich musi byt uvedeny vysledky téchto operaci i v pfipadé
negativnich vysledki.

Tato osvédceni musi obsahovat odkaz na seznam latek dovolenych pro pfepravu v tomto bateriovém
vozidle nebo MEGC podle 6.8.2.3.2.

Kopie téchto osvédCeni musi byt pfilozeny ke zpravé o cisterné kazdé odzkouSené cisterny,
bateriového vozidla MEGC ( viz 4.3.2.1.7.)

Znaceni

Na Stitku prfedepsaném v 6.8.2.5.1 nebo pfimo na sténach nadrze samé, pokud jsou stény tak
zesileny, Ze tim neni dot&ena pevnost nadrze, musi byt vyznaceny vyrazenim nebo jinym podobnym
zplsobem kromé udaji tam uvedenych jesté tyto udaje:

U cisteren ur€enych pro pfepravu jen jedné latky:

— oficialni pojmenovani pro pfepravu plynu a kromé toho u plyn( zafazenych pod j.n. polozku
technicky nazev's.

Toto oznaceni musi byt dopInéno:

— vpfipadé cisteren uréenych pro prepravu stlaenych plynd plnénych objemové (tlakem)
hodnotou nejvyssiho plniciho tlaku pfi 15 °C, ktery je pro cisternu dovolen; a

15
18

Uvést mérné jednotky za &iselné hodnoty
Misto oficialniho pojmenovani pro prepravu nebo oficialniho pojmenovani pro prepravu j.n. polozky nasledované technickym

nézvem je dovoleno pfipadné pouzivani dale uvedenych nazvi:

pro UN 1078 chladici plyn, j.n.: smés F1, smés F2, smés F3;

pro UN 1060 methylacetylen a propadien, smési, stabilizované: smés P1, smés P2;

pro UN 1965 uhlovodiky, plynné, smés, zkapalnéna, j.n.: smés A, smés A01, smés A02, smés A0, smés A1, smés B1, smés
B2, smeés B, smés C. Obchodni nazvy uvedené v 2.2.2.3, klasifikacni kéd 2F, UN 1965, Poznamka 1 sméji byt pouzivany
pouze jako doplrikové;

pro UN 1010 butadien, stabilizovany: 1,2-butadien, stabilizovany, 1,3- butadien, stabilizovany.

pro UN 1012 buten: 1-buten, cis-2-buten, trans-2-buten, smési buten(.
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6.8.3.5.3

6.8.3.5.4

6.8.3.5.5

6.8.3.5.6

6.8.3.5.7
6.8.3.5.8

— vpfipadé cisteren uréenych pro pfepravu stlatenych plynd pinénych hmotnostné
a zkapalnénych plynd, hluboce zchlazenych zkapalnénych plynd a rozpusténych plyna
nejvys$sim dovolenym pInénim v kg a plnici teplotou, je-li tato teplota niz8i nez - 20 °C.
U cisteren s viceucelovym pouZzitim:

— oficialni pojmenovani pro pfepravu plyn a kromé toho u plynt zafazenych pod j.n. polozku,
technicky nazev'® plynd, pro jejichZ pfepravu je cisterna schvalena.

Tyto udaje musi byt doplnény o udaj nejvyssi dovolené uzite€né hmotnosti v kg pro kazdy z téchto
plyna.

U cisteren uréenych pro pfepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plynt:
- nejvyssi provozni tlak
- referenéni zadrznd doba (ve dnech nebo
hodinach) pro kazdy plyn'S;
- pfifazené pocatecni tlaky (v barech pretlaku
nebo kPa pietlaku)'®.
U cisteren s tepelnou izolaci:

— napis "tepelné izolovano" nebo "vakuové tepelné izolovano".

Kromé udaju pfedepsanych v 6.8.2.5.2 musi byt | Kromé udaju pfedepsanych v 6.8.2.5.2 musi byt

uvedeny nasledujici uUdaje na cisternovém | uvedeny nasledujici udaje na cisternovém

vozidle (na cisterné samé nebo na panelech)'®: | kontejneru (na  cisterné  samé nebo
napanelech)s:

(a) kod cisterny podle osvédceni (viz 6.8.2.3.2) se skute€nym zkuSebnim tlakem cisterny;
— napis "nejnizsi dovolena plnici teplota: ..................... "
(b) u cisteren uréenych pro pfepravu jen jedné latky:

— oficialni pojmenovani pro pfepravu plynu a kromé toho u plynl zafazenych pod j.n. polozku
technicky nazev'®,

— pro stlaené plyny pInéné hmotnostné a pro zkapalnéné plyny, hluboce zchlazené zkapalnéné
plyny nebo rozpusténé plyny nejvyssi dovolené uzite€né hmotnosti v kg.

(c) u cisteren s viceucelovym pouzitim:

—  oficialni pojmenovani pro pfepravu plynt a kromé toho u plynd zafazenych pod j.n. polozku
technicky nazev'® vdech plynu, pro jejichz pfepravu je cisterna uréena.

— s uvedenim nejvysSi dovolenou uzite€nou hmotnosti v kg pro kazdy z nich.
(d) u nadrzi s tepelnou izolaci:

— - napis "tepelné izolovano" nebo "vakuové tepelné izolovano" v ufednim jazyce statu
registrace a, neni-li timto jazykem angli¢tina, francouzstina ani némcina, rovnéz v angli¢tiné
francouzstiné nebo némciné, pokud pfipadné dohody uzaviené mezi staty zicastnénymi na
pfepravé nestanovi jinak.

(Vyhrazeno)

Tyto udaje se nevyzaduji v pfipadé vozidel
pfepravujicich snimatelné cisterny.

15

Uvést mérné jednotky za &iselné hodnoty.
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6.8.3.5.9 (Vyhrazeno)

Znaceni bateriovych vozidel a MEGC

6.8.3.5.10 Kazdé bateriové vozidlo a kazdy MEGC musi byt opatfen(o) kovovym Stitkem odolnym proti korozi,

ktery je trvale pfipevnén na misté snadno pfistupném pfi prohlidce. Na Stitku musi byt vyraZzenim nebo
jinym podobnym zputsobem vyznaceny alespoii nasledujici tdaje’®:

schvalovaci €islo;

— jméno nebo znacka vyrobce;

— vyrobni €islo;

—  rok vyroby;

—  zkuSebni tlak (pFetlak);

— vypoctova teplota (pouze je-li vy$Si nez + 50 °C nebo nizsi nez - 20 °C);

— datum (mésic a rok) prvni inspekce a posledni periodické inspekce podle 6.8.3.4.12 az
6.8.3.4.15;

— znacka inspeké&ni organizace, ktera provedla inspekci.

6.8.3.5.11 Na bateriovém vozidle samém nebo na tabulce | Na MEGC samém nebo na tabulce musi byt napsany
musi byt napsany tyto udaje’: tyto Gdaje’®:
— jméno vlastnika nebo provozovatele, —  jméno vlastnika a provozovatele,
—  pocet ¢lanki; —  pocet ¢lankd;
—  celkovy vnitini objem ¢lank; —  celkovy vnitfni objem ¢lankd;
a pro bateriova vozidla plnéna hmotnostné: — nejvétsi dovolena celkova hmotnost,
—  vlastni hmotnost; —  kod cisterny podle osvéd€eni o schvaleni (viz
6.8.2.3.2) se skuteénym zkuSebnim tlakem
—  nejvétsi dovolena hmotnost. MEGC,;
— oficialni pojmenovani pro pFepravu plynd,
a kromé toho pro plyny zafazené pod j.n.

18

Misto oficialniho pojmenovani pro pfepravu nebo oficialniho pojmenovani pro pfepravu j.n. polozky nasledované technickym
nazvem je dovoleno pripadné pouZzivani dale uvedenych nazvi:

pro UN 1078 chladici plyn, j.n.: smés F1, smés F2, smés F3;

pro UN 1060 methylacetylen a propadien, smési, stabilizované: smés P1, smés P2;

pro UN 1965 uhlovodiky, plynné, smés, zkapalnéna, j.n.: smés A, smés A01, smés A02, smés A0, smés A1, smés B1, smés
B2, smés B, smés C. Obchodni nazvy uvedené v 2.2.2.3, klasifikacni kod 2F, UN 1965, Poznamka 1 sméji byt pouzivany
pouze jako doplrikové;

pro UN 1010 butadien, stabilizovany: 1,2-butadien, stabilizovany, 1,3- butadien, stabilizovany.

pro UN 1012 buten: 1-buten, cis-2-buten, trans-2-buten, smési butend.

1219



polozku technicky nazev'® plynd, pro jejichz
prepravu je MEGC pouzivan

a pro MEGC pInéné hmotnostné:

—  vlastni hmotnost.

6.8.3.5.12 Ram bateriového vozidla nebo MEGC musi byt v blizkosti mista pInéni opatfen Stitkem obsahujicim

tyto udaje:
- nejvyssi pinici tlak® pii 15 °C dovoleny pro ¢lanky uréené pro stlaené plyny;

— oficialni pojmenovani pro pfepravu plynu podle kapitoly 3.2 a kromé toho u plynl zafazenych
pod j.n. polozku technicky nazev's;

a kromé toho v pfipadé zkapalnénych plyn(:

— maximalni dovolena uzite¢na pinéni jednoho ¢&lanku'®.

6.8.3.5.13 Lahve, trubkové nadoby a tlakové sudy a lahve jako ¢ast svazku lahvi musi byt znaceny podle 6.2.2.7.

6.8.3.6

Tyto nadoby nemusi byt jednotlivé oznaceny bezpe€nostnimu znackami pozadovanymi v kapitole 5.2.

Bateriova vozidla a MEGC musi byt oznaceny velkymi bezpecnostnimi znackami a oranzovymi
tabulkami podle kapitoly 5.3.

Pozadavky na bateriova vozidla a MEGC, ktera jsou zkonstruovana, vyrobena,
kontrolovana a odzkousena podle norem

POZNAMKA: Osoby nebo organizace uvedené v norméch jako odpovédné podle ADR musi splfiovat
poZadavky ADR.

Od 1. ledna 2009 je pouzivani odkazovanych norem zavazné. Vyjimky jsou feSeny v 6.8.3.7.

OsvédcEeni o schvaleni konstrukéniho typu se vydavaji v souladu s 1.8.7 a 6.8.2.3. Pro vydani
osvédcéeni o schvéleni konstrukéniho typu se z niZze uvedené tabulky vybere jedna norma, jak je
uvedeno ve sloupci (4). Pokud Ize pouzit vice nez jednu normu, vybere se pouze jedna z nich.

Sloupec (3) uvadi oddily kapitoly 6.8, kterym norma odpovida.

Sloupec (5) uvadi nejzazsi datum, kdy stavajici schvaleni konstrukénich typt musi byt odebrana podle
1.8.7.2.2.2; pokud neni uvedeno zadné datum, schvaleni konstrukéniho typu zUstava v platnosti do
doby jeho platnosti.

Normy se pouziji v souladu s 1.1.5. Pouziji se v plném rozsahu, pokud neni v nize uvedené tabulce
uvedeno jinak.

Rozsah pouziti kazdé normy je definovan v ustanoveni o rozsahu normy, pokud neni v nize uvedené
tabulce uvedeno jinak.

Uvést mérné jednotky za Ciselné hodnoty.
Misto oficialniho pojmenovani pro prepravu nebo oficialniho pojmenovani pro prepravu j.n. polozky nasledované technickym
nézvem je dovoleno pfipadné pouZzivani dale uvedenych nazvi:

pro UN 1078 chladici plyn, j.n.: smés F1, smés F2, smés F3;

pro UN 1060 methylacetylen a propadien, smési, stabilizované: smés P1, smés P2;

pro UN 1965 uhlovodiky, plynné, smés, zkapalnéna, j.n.: smés A, smés A01, smés A02, smés A0, smés A1, smés B1, smés
B2, smés B, smés C. Obchodni nézvy uvedené v 2.2.2.3, klasifikacni kéd 2F, UN 1965, Poznamka 1 sméji byt
pouzivany pouze jako doplrikové;

pro UN 1010 butadien, stabilizovany: 1,2-butadien, stabilizovany, 1,3- butadien, stabilizovany.

pro UN 1012 buten: 1-buten, cis-2-buten, trans-2-buten, smési butend.
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Odkaz

Nazev dokumentu Pozadavky, které Pouzitelné pro Posledni datum pro
norma splfiuje schvaleni nového odejmuti existujiciho
typu nebo obnoveni | typového schvaleni

(1)

() () (4) (5)

EN 13807:2003

Pfepravitelné plynové |6.8.3.1.426.8.3.1.5,
nadoby — Bateriova 6.8.3.2.18 az
vozidla — Konstrukce, 6.8.3.2.26,

vyroba, identifikace 6.8.3.4.12 az

a zkouSeni 6.8.3.4.14 a Mezi 1. lednem 2005
POZNAMKA: Kde je to | 6.8.3.5.10 az a
vhodné, smi byt tato 6.8.3.5.13 31. prosincem 2020

norma pouZita také pro
MEGC, které jsou
sloZeny z tlakovych

nédob.
EN 13807:2017 PFepravitelné plynové |6.8.3.1.4,6.8.3.1.5, AZ do odvolani
lahve — Bateriova 6.8.3.2.18 az

vozidla a viceclankové |6.8.3.2.28,
kontejnery na plyny 6.8.3.4.12 az
(MEGC) — Konstrukce, |6.8.3.4.14 a
vyroba, identifikace a 6.8.3.5.10 az
zkous$eni 6.8.3.5.13

EN ISO 23826:2021 Lahve na p|yny —

Povinné od

Kulové ventily — 6.8.2.1.1a6.8.2.2.1 1.1.2025

Specifikace a zkouseni

6.8.3.7

6.8.4

Pozadavky na bateriova vozidla a MEGC, ktera nejsou konstruovana, vyrobena,
kontrolovana a odzkousena podle norem

S ohledem na védecky a technicky pokrok nebo tam, kde neni uvedena zadna norma v 6.8.3.6 nebo
jde-li o specifické aspekty neuvedené v seznamu norem v 6.8.3.6, mlze pFisluSny organ pfipustit
pouzivani technického pfedpisu zarucujiciho stejnou Uroven bezpecnosti. Bateriova vozidla a MEGC
vS8ak musi splfiovat alespori poZzadavky v 6.8.3.

Postup pro periodické inspekce musi byt uveden ve schvaleni konstrukéniho typu, pokud normy
odkazované v 6.2.2, 6.2.4 nebo 6.8.2.6 nejsou nebo nesmi byt pouzity.

V typovém schvaleni musi vydavajici organizace specifikovat postup pro periodickou inspekci, pokud
normy odkazované v 6.2.2, 6.2.4 nebo 6.8.2.6 nejsou nebo nesmi byt pouzity.

PFislusny organ musi predat sekretariatu EHK OSN seznam technickych pfedpisu, které pFipousti
a aktualizuje seznam, pokud se zméni. Seznam by mél zahrnovat nasledujici podrobnosti: nazev a
datum predpisu, Ucel pfedpisu a informace, jak je mozno je ziskat. Sekretariat musi tuto informaci
zpfistupnit na svych webovych strankach.

Norma, ktera byla pfijata pro odkaz do pfistiho vydani ADR muze byt schvalena pfisluSnym organem
pro pouziti bez oznameni sekretariatu EHK OSN.

Zvlastni ustanoveni

POZNAMKA 1: Pro kapaliny majici bod vzplanuti nejvyse 60 °C a pro hoflavé plyny viz té7 6.8.2.1.26,
6.8.2.1.27 a2 6.8.2.2.9.

POZNAMKA 2: Pozadavky na cisterny, pro které je predepsan zku$ebni tlak nejméné 1 MPa
(10 barti), nebo na cisterny urcené pro pfepravu hluboce zchlazenych zkapalnénych plynu, viz 6.8.5.

Pokud jsou uvedeny pod polozkou ve sloupci (13) tabulky A kapitoly 3.2, plati nasledujici zvlastni
ustanoveni:

(a) Konstrukce (TC)

TC1 Pozadavky uvedena v 6.8.5 se vztahuji na materialy a konstrukci téchto nadrzi.
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TC2

TC3
TC4

TC5

TC6

TC7
TC8

(b)

TE1
TE2
TE3

TE4

TES

TE6

TE7

TES8

TE9

TE10

Nadrze a Casti jejich vystroje musi byt vyrobeny z hliniku Cistoty nejméné 99,5 %
nebo vhodné oceli, ktera neni nachylna vyvolat rozklad peroxidu vodiku. Jsou-li
nadrze vyrobeny z hliniku Cistoty nejméné 99,5 %, nemusi byt tloustka stény vétsi
nez 15 mm, i kdyz vypocet podle 6.8.2.1.17 stanovi vy3Si hodnotu.

Nadrze musi byt vyrobeny z austenitické oceli.

NadrZze musi byt opatfeny smaltovanym nebo ekvivalentnim vnitfnim ochrannym
vyloZzenim, pokud material nadrze je naruSovan UN 3250 kyselinou chloroctovou.

Nadrze musi byt opatfeny olovénym vyloZzenim o tlouStce nejméné 5 mm nebo
ekvivalentnim vyloZzenim.

Tloustka stény cisteren vyrobenych z hliniku o Cistoté nejméné 99 % nebo ze slitiny
hliniku nemusi byt vétsi nez 15 mm, i kdyz vypocet podle 6.8.2.1.17 stanovi vySSi
hodnotu.

Uginna minimalni tloustka st&ny nadre nesmi byt mensi nez 3 mm.

Nadrze sméji byt konstruovany na vnéjsi vypoctovy tlak nejméné 5 kPa (0,05 baru).
Vystroj (TE)

(vypusténo)

(vypusténo)

Cisterny musi navic splfiovat nasledujici pozadavky. Vyhfivaci zafizeni nesmi
pronikat dovnitf nadrze, ale musi byt vné nadrze. AvSak potrubi slouzici pro
vyCerpavani fosforu muze byt opatfeno vyhfivacim plastém. Zafizeni vyhfivajici
plast musi byt regulovano tak, aby teplota fosforu nepfekrocila plnici teplotu nadrze.
Ostatni potrubi musi prochazet nadrzi v jeji horni ¢asti; otvory musi byt umistény
nad nejvy$Si dovolenou hladinou fosforu a byt schopné Uplného uzavieni pod
uzamykatelnymi kryty. Cisterna musi byt vybavena méficim systémem pro ovéfeni
hladiny fosforu a, je-li pouzivana voda jako ochranna latka, pevnou mérnou znackou
ukazujici nejvyssi dovolenou hladinu vody.

Nadrze musi byt opatfeny tepelnou izolaci vyrobenou z materiall, které nejsou
snadno hoflavé.

Pokud jsou nadrze opatfeny tepelnou izolaci, takova izolace musi byt vyrobena
z materiald, které nejsou snadno hoflavé.

Cisterny mohou byt vybaveny zafizenim takové konstrukce, ktera zabrani jeho
ucpani pfepravovanou latkou a ktera zabrani uniku a nadmérnému pretlaku nebo
podtlaku uvnitf nadrze.

Vyprazdnovaci systém nadrze musi byt vybaven dvéma vzajemné nezavislymi
uzaviracimi ventily namontovanymi v sérii, prvni musi mit formu rychleuzaviraciho
vnitfniho ventilu schvaleného typu a druhy vnéjSiho uzaviraciho ventilu, jeden na
kazdém konci vypustného potrubi. Slepa pfiruba nebo jiné zafizeni stejného stupné
bezpeénosti musi byt téZ upevnéna na vystupu z kazdého vnéjsiho uzaviraciho
ventilu. Vnitfni uzaviraci ventil musi byt takovy, aby pfi utrZzeni potrubi uzaviraci
ventil zGstal v celku s nadrzi a v uzaviené poloze.

Pripojky vnéjSiho potrubi cisteren musi byt vyrobeny z materiald nenachylnych
zpusobit rozklad peroxidu vodiku.

Cisterny musi byt ve svych hornich &astech vybaveny uzaviracim zafizenim
zabrafiujicim vytvorfeni jakéhokoli nadmérného tlaku uvnitf nadrze zpusobenému
rozkladem pfepravovanych latek, uniku kapaliny a vniknuti cizich latek do nadrze.

Uzaviraci zafizeni cisteren musi byt konstruovana tak, aby nemohlo dojit k jejich
ucpani ztuhlou latkou béhem prepravy. Pokud jsou cisterny oplastény tepelné
izolaénim materialem, tento material musi byt anorganicky a zcela prosty hoflavych
hmot.
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TE11

TE12

Nadrze a jejich provozni vystroj musi byt konstruovany tak, aby se zabranilo vniknuti
cizich latek, uniku kapaliny nebo vytvofeni jakéhokoli nadmérného tlaku uvnitf
nadrze zplsobenému rozkladem pfepravovanych latek. Pojistny ventil zabrariujici
vniknuti cizich latek musi téZ splfiovat toto ustanoveni.

Cisterny musi byt vybaveny tepelnou izolaci spliiujici pozadavky uvedené v
6.8.3.2.14. Pokud je SADT organického peroxidu v cisterné 55 °C nebo niZsi, nebo
je-li cisterna vyrobena z hliniku, nadrz musi byt zcela tepelné izolovana. Slune¢ni
Stit a jakdkoli ¢ast cisterny jim nezakrytd nebo vnéjSi kompletni tepelné izolaéni
oplasténi musi byt nabarveny na bilo nebo povrchové upraveny lesklym kovem.
Barva musi byt vy€isténa pfed kazdou pfepravou a obnovena v pfipadé zeZloutnuti
nebo poskozeni. Tepelnd izolace nesmi obsahovat Zzadné hoflavé materialy.
Cisterny musi byt vybaveny zafizenim pro snimani teploty.

Cisterny musi byt vybaveny pojistnymi ventily a nouzovymi zafizenimi na
vyrovnavani tlaku. Mohou byt téZ pouzity dekompresni ventily. Nouzova zafizeni na
vyrovnavani tlaku musi fungovat pfi tlacich stanovenych jak podle vlastnosti

organického peroxidu, tak podle konstrukénich charakteristik cisterny. V télese
nadrze nejsou povoleny tavné prvky.

Cisterny museji byt vybaveny pruzinovymi pojistnymi ventily, aby bylo zabranéno
vyraznému narastu tlaku uvnitf nadrze produkty rozkladu a parami, které se uvolfuji
pfi teploté 50 °C. Objem a tlak uvadéjici pojistny(é) ventil(y) v ¢innost za ucelem
vypousténi musi byt stanoveny na zakladé vysledkl zkouSek uvedenych ve
zvlastnim ustanoveni TA2. Tlak uvadéjici ventil(y) v ¢innost vSak nesmi byt
v zadném pripadé takovy, aby mohla kapalina z ventilu(t) unikat, pokud se nadrz
prevrati.

Zafizeni na vyrovnavani tlaku sméji byt pruzinového nebo pratrzného typu

konstruované tak, aby odvétraly veSkeré produkty rozkladu a pary, které se vyvinou
béhem doby nejméné jedné hodiny hofeni vypoctené podle nasledujiciho vzorce:

q=70961 x F x A"

kde:
q = absorpce tepla [W]
A = zvlh¢ena plocha [m?]
F = izolaéni soucinitel [-]
F =1 pro neizolované cisterny, nebo

U@©923-Tro) o
F=———" proizolované cisterny
47032

kde:

K = tepelna vodivost izolaéni vrstvy [W-m-K]

L = tloustka izolacni vrstvy [m]

U = KI/L = koeficient prostupu tepla izolaci [W-m=2-K-"]

Tro = teplota peroxidu v okamziku dekomprese [K]
Tlak uvadéjici v €innost zafizeni k jeho vyrovnavani musi byt vy$$i nez ten, ktery je
uveden vySe, a stanoven na zakladé vysledkl zkousek uvedenych ve zvlastnim
ustanoveni TA2. Zafizeni na vyrovnavani tlaku musi byt dimenzovano tak, aby

nejvyssi tlak v nadrzi v Zzadném pfipadé neprekroc€il zkuSebni tlak nadrze.

POZNAMKA: Priklad postupu pro stanoveni rozméru zafizeni pro vyrovnéavani tlaku
je uveden v Dodatku 5 Pfirucky zkousek a kritérii.
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TE14

TE15
TE16
TE17
TE18

TE19

TE20

TE21
TE22

Pro cisterny s tepelnou izolaci musi byt kapacita a umisténi zafizeni na vyrovnani
tlaku ur€eny za predpokladu ztraty izolace 1 % povrchu cisterny.

Dekompresni ventily a pojistné ventily pruzinového typu cisteren museji byt opatfeny
ochranou proti proslehnuti plamene, kromé pfipadl, kdy prepravované latky
a produkty jejich rozkladu nejsou hoflavé. Musi se pfihlédnout ke snizeni
vyrovnavaci kapacity zpdsobenému ochranou proti proslehnuti plamene.

Cisterny musi byt tepelné izolovany a vybaveny vytapécim zafizenim vné cisterny.

Cisterny musi byt vybaveny tepelnou izolaci. Tepelna izolace v pfimém kontaktu
s nadrzi a/nebo sou¢astmi vytapéciho systému, musi mit zapalnou tepotu nejméné
0 50 °C vyssi, nez je nejvysSi teplota, pro niz byla cisterna konstruovana.

(Vypusténo)
(Vyhrazeno)
(Vyhrazeno)

Cisterny ur€ené pro prepravu latek plnénych pfi teploté vysSi nez 190 °C musi byt
vybaveny deflektorem umisténym v pravém ahlu k vnéjS§im plnicim otvordm tak, aby
se zabranilo ndhlému mistnimu zvySeni teploty b&€hem plnéni.

Casti vystroje umisténé v horni &asti
cisterny musi byt:

— bud vloZzeny do zapu$téné dutiny;
nebo

— opatfeny vnitfnim pojistnym
ventilem; nebo

— nebo chranény krytem nebo
pFicnymi a/nebo podélnymi
konstrukénimi prvky nebo jinymi
zafizenimi  poskytujicimi  stejné
zaruky, takového prafezu, aby
v pfipadé  pfevraceni  nedoslo
k poskozeni &asti vystroje.

Casti vystroje umist&né ve spodni asti
cisterny:

Potrubi a vSechna boc¢ni uzaviraci
zafizeni a vSechny vyprazdnovaci ¢asti
vystroje musi byt bud umistény
nejméné o 200 mm dovnitf vzhledem
k vnéjSimu obrysu nadrze, nebo musi
byt chranény listou s modulem prafezu
nejméné 20 cm? pficné ke sméru jizdy;
jejich svétla vySka musi byt nejméné
300 mm pfi pIné cisterné.

Casti vystroje umisténé na zadni strané
cisterny musi byt chranény naraznikem
pfedepsanym v oddilu 9.7.6. Jejich
vySka nad zemi musi byt takovda, aby
byly vhodné chranény naraznikem.

Bez ohledu na jiné koédy cisteren, které jsou povoleny v hierarchii cisteren
racionalniho pfiblizeni uvedeného v 4.3.4.1.2, cisterny musi byt vybaveny pojistnym
ventilem.

Uzavéry musi byt chranény uzamykatelnymi kryty.

(Vyhrazeno)
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TE24

TE25
TE26

(©)
TA1
TA2

TA3

TA4

TA5

(d)
T

TT2

TT3

Cisterny musi byt vybaveny zafizenim takové konstrukce, ktera zabrani jeho ucpani
pfepravovanou latkou a ktera zabrani uniku a nadmérnému pretlaku nebo podtlaku
uvnitf nadrze.

Jestlize jsou cisterny uréené pro
pfepravu a zpracovani kapalnych deht
vybaveny rozstfikovaéem na konci
vyprazdfiovaciho potrubi, mize byt

uzaviraci zarizeni pozadovaneé
v6.8.2.2.2 nahrazeno uzaviracim
ventilem umisténym na
vyprazdriovacim potrubi pred

rozstfikovacem.
(vyhrazeno)

VSechny plnici a vypoustéci pfipojky, v€etné pfipojek v plynné fazi cisteren uréenych
pro pfepravu hoflavych hluboce zchlazenych zkapalnénych plyn(, musi byt
vybaveny rychleuzaviratelnym automatickym ventilem (viz 6.8.3.2.3) co nejblize
cisterné.

Schvalovani typu (TA)

Cisterny nesméji byt schvaleny pro pfepravu organickych latek.

Tato latka smi byt pfepravovana ve snimatelnych nebo nesnimatelnych cisternach
nebo cisternovych kontejnerech podle podminek stanovenych pfislusnym organem
zemé plvodu, pokud se na zakladé dale uvedenych zkou$ek pfislusny organ
presvédci o tom, Ze takova preprava mlze byt provedena bezpecné. Jestlize zemé
puvodu neni smluvni stranou ADR, tyto podminky museji byt uznany pfislusnym
organem prvni zemé ADR dotéené touto pfepravou.

Pro schvéleni typu museji byt provedeny zkousky za ucelem:

—  oveéfeni snasenlivosti vSech materiald, které jsou béhem pfepravy normainé ve
styku s pfepravovanymi latkami;

—  opatfeni udajl usnadnujicich konstrukci nouzovych pro vyrovnavani tlaku
a pojistnych ventild s ohledem na charakteristické konstrukéni prvky cisterny; a

- stanoveni zvlastnich poZadavkd nezbytnych pro bezpeénou prepravu latek.
Vysledky zkouSek museji byt uvedeny v protokolu pro schvaleni typu.

Tato latka mUze byt pfepravovana pouze v cisternach s kédem cisterny LGAV nebo
SGAV; hierarchie v 4.3.4.1.2 se na tento pfipad nevztahuje.

Postupy posuzovani shody podle oddilu 1.8.7 musi byt pouzity pfisluSnym organem
nebo inspekéni organizaci v souladu s 1.8.6.3 a akreditovanou podle EN ISO/IEC
17020:2012 (kromé klauzule 8.1.3) typ A.

Tato latka muze byt pfepravovana pouze v cisternach s kddem cisterny S2.65AN(+);
hierarchie v 4.3.4.1.2 se na tento pfipad nevztahuje.

Zkousky (TT)

Cisterny z ¢istého hliniku je tfeba podrobit prvnim a periodickym hydraulickym
tlakovym zkouskam tlakem pouze 250 kPa (2,5 baru) (pfetlak).

Stav vyloZeni nadrzi musi byt kontrolovana kazdy rok inspekéni organizaci, ktera
musi provést inspekci vnitfku nadrze (viz zvlastni ustanoveni TU43 v 4.3.5).

Odchylné od pozadavkii 6.8.2.4.2 musi byt periodické inspekce provadény
nejpozdeji kazdych osm let a musi zahrnovat kontrolu tloustky stény pouzitim
vhodnych pfistroju. U takovych cisteren musi byt zkouska tésnosti a kontrola podle
ustanoveni 6.8.2.4.3 provedena nejpozdéji kazdé Ctyfi roky.
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TT4
TTS

TT6

TT7

TT8

TT9

TT10

TT11

(Vyhrazeno)
Hydraulické tlakové zkousky musi byt provedeny kazdé

3 roky ‘ 2% roku

Periodické inspekce musi byt
provedeny nejpozdéji kazdé 3 roky.

Bez ohledu na pozadavky uvedené v 6.8.2.4.2 periodicka vnitfni inspekce muaze byt
nahrazena programem schvalenym pfislusnym organem.

Cisterny, na nichz je uvedeno oficialniho pojmenovani pro pfepravu UN ¢isla 1005
amoniak (Epavek) bezvody podle 6.8.3.5.1 az 6.8.3.5.3 a vyrobené z jemnozrnné
oceli s mezi pritaznosti vy$$i nez 460 N/mm? podle materialové normy, musi byt pfi
kazdé periodické inspekci podle 6.8.2.4.2 podrobeny magnetickym praskovym
inspekcim za ucelem zjisténi povrchovych trhlin.

Dolni ¢ast kazdé nadrze, nejméné ve 20 % délky kazdého obvodového a podélného
svaru, musi byt zkontrolovany spole¢né se v8emi svary nastavcl a vSemi
opravovanymi a brousenymi misty.

Pokud je znacka latky na cisterné nebo Stitku cisterny odstranéna, musi byt
provedena magneticka praskova inspekce a tato c&innost zaznamenana ve
zku$ebnim protokolu pfipojenym ke slozce dokladi cisterny.

Tyto magnetické praskové inspekce se provadéji v souladu s normou EN
12972:2018 + A1:2024.

Pro inspekce a zkousky (v€etné dozoru nad vyrobou) musi byt postupy v oddilu 1.8.7
pouzity pfisluSnym organem nebo inspekéni organizaci v souladu s 1.8.6.3
a akreditovanou podle EN ISO/IEC 17020:2012 (kromé klauzule 8.1.3) typ A.

Periodické inspekce podle 6.8.2.4.2 musi byt provedeny nejpozdéji
kazdé tfi roky ‘ kazdého dva a pul roku

Pro nesnimatelné cisterny (cisternova
vozidla) a snimatelné cisterny ur¢ené
vyluéné pro prepravu LPG,
snadrzemi a provozni vystroji
z uhlikové oceli, smi byt hydraulicka
tlakova zkouSka v dobé periodické
inspekce a na zadost provozovatele,
nahrazena nedestruktivni zkouskou
/NDT) technickymi postupy
uvedenymi nize. Tyto technické
postupy  mohou byt  pouzity
samostatné nebo v kombinaci, jak to
povazuje ta vhodné pfislusny organ
nebo inspekéni organizace (viz
zvlastni ustanoveni TT9):

- EN ISO 17640:2018 -
Nedestruktivni zkouseni svaru -
Zkous$eni ultrazvukem —
Technické postupy, Urovné
zkous$eni a hodnoceni,

- EN ISO 17638:2016 —
Nedestruktivni zkouSeni svaru
— Zkou$eni magnetickou
metodou praskovou, s ohledem
na indikace v souladu s Urovni
2X EN ISO 23278:2015 —
Nedestruktivni zkouSeni svaru
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— Zkouseni magnetickou
praskovou metodou — Stupné

pFipustnosti,

- EN ISO 17643:2015 -
Nedestruktivni zkouseni svart -
ZkouS$ka svaru vifivymi proudy
analyzou v komplexni roviné,

- Nedestruktivni zkousky
provadéji pracovnici v souladu
s normou EN 12972:2018 +
A1:2024 nebo EN 14334:2014..

- EN ISO 9712:2012 -
Nedestruktivni zkouseni -
Kvalifikace a certifikace
pracovnikd NDT.

Po pfimém pusobeni tepla, jako je
svarovani nebo fezani dil cisterny,
které jsou pod tlakem, musi byt
provedena hydraulickd zkou$ka
kromé pfedepsanych NDT.

NDT musi byt provedeny v zonach
nadrze a vystroje uvedenych

v tabulce nize:

Zoéna nadrze a vystroje

NDT

Podélné tupé svary nadrze

Obvodoveé tupé svary nadrze

(Vnitfni) svary uchytd, pralezd,
potrubi a otvord pfimo na nadrzi

Silné namahané zény
zdvojenych platd (nad koncem
sedlového rohu, plus 400 mm
doll po obou stranach)

Svary potrubi a dal$i vystroje

100% NDT, za
pouziti jedné nebo
vice nasledujicich
metod:
ultrazvukove,
magnetoskopické
nebo zkouseni
vifivymi proudy

Zony nadrze, které nemohou byt
vizualné kontrolovany zvnéjSku

Ultrazvukové
méreni tloustky, z
vnitfni strany, s
mfizkou 150 mm
(maximum)

Bez ohledu na originalni konstrukéni
a vyrobni normu nebo technicky
predpis pouzity pro cisternu, musi
byt stupné pfipustnosti poskozeni v
souladu s pozadavky pfislusnych
Céasti normy EN 14025:2023, EN
12493:2020 (Zafizeni a pfisluSenstvi
na LPG — Svarované ocelové tlakové
nadoby pro autocisterny na LGP —
Navrh a vyroba), EN ISO
23278:2015 (Nedestruktivni
zkou$eni svard - ZkouSeni svart
magnetoskopickou metodou -
Urovné pfipustnosti), nebo norma
pfipustnosti, na niz se odkazuje v
pfislusné normé NDT.
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Pokud je zjisténa nepfipustna
zavada v cisterné NDT metodou,
musi byt opravena a znovu
vyzkouSena. Neni dovoleno provadét
hydraulickou zkousku cisterny, bez
provedeni pfislusnych oprav.

Vysledky NDT musi byt
zaznamenany a byt uchovavany po
celou dobu Zivotnosti cisterny.

(e) Znaceni (TM)

POZNAMKA: Népisy a bezpecénostni znacky musi byt v ufednim jazyce zemé registrace a, neni-li
timto jazykem anglic¢tina, francouzstina ani némcina, rovnéz v anglictiné francouzstiné nebo némciné,
pokud pripadné dohody uzaviené mezi staty zuc¢astnénymi na prepravé nestanovi jinak.

™M1 Cisterny musi byt kromé udaju pfedepsanych v 6.8.2.5.2 opatfeny napisem:
,Neotvirat béhem prepravy. Nachylné k samozapaleni“ (viz téZ Poznamka vyse).

TM2 Cisterny musi byt kromé udaju pfedepsanych v 6.8.2.5.2 opatfeny napisem:
,Neotvirat béhem piepravy. Vyviji hoflavé plyny pfi styku s vodou“ (viz téz
Poznamka vyse).

TM3 Cisterny musi byt téz opatfeny na Stitku pfedepsaném v 6.8.2.5.1 oficialnim
pojmenovanim pro pfepravu a maximalni pfipustnou hmotnosti nakladu v kg pro tuto
latku.

TM4 U cisteren musi byt uvedeny nasledujici doplfikové Udaje vyrazenim nebo jinym

podobnym zpUsobem na Stitku predepsaném v 6.8.2.5.2 nebo pfimo na nadrzi
samé, pokud stény jsou tak zesileny, zZe pevnost cisterny neni zmensena: chemicky
nazev se schvalenou koncentraci pfislusné latky.

TM5 Cisterny musi byt opatfeny, kromé Udaju uvedenych v 6.8.2.5.1, datem (mésic, rok)
posledni inspekce vnitfku cisterny.

TM6 (Vyhrazeno)

™7 Stylizovany trojlistek uvedeny v 5.2.1.7.6 musi byt vyznacen vyrazenim nebo jinym

rovnocennym zpUsobem na Stitku pfedepsaném v 6.8.2.5.1. Tento trojlistek maze
byt vyryt pfimo na sténé nadoby samé, jestlize stény jsou tak zesileny, Ze pevnost
cisterny neni zmen3ena.

6.8.5 Pozadavky na materialy a konstrukci svarovanych nesnimatelnych cisteren,
svarovanych snimatelnych cisteren a svarovanych nadrzi cisternovych
kontejnerd, pro které je pozadovan zkusebni tlak nejméné 1 MPa (10 bart)
a svarovanych nesnimatelnych cisteren, svarovanych snimatelnych cisteren
a svarovanych nadrzi cisternovych kontejnerti uréenych pro pirepravu
hluboce zchlazenych zkapalnénych plyn tridy 2

6.8.5.1 Materialy a nadrze

6.8.5.1.1 (@) Nadrze uréené pro piepravu:
— stlaéenych, zkapalnénych plynd nebo rozpusténych plynu tridy 2;
— UN 1380, 2845, 2870, 3194, 3391 az 3394 tfidy 4.2; a

— UN 1052 fluorovodik, bezvody a UN 1790 kyselina fluorovodikova s vice nez 85 %
fluorovodiku tfidy 8

musi byt vyrobeny z oceli.

(b) Nadrze vyrobené z jemnozrnné oceli uréené pro piepravu:
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6.8.5.1.2

6.8.5.1.3

6.8.5.1.4

6.8.5.1.5

6.8.5.2

6.8.5.2.1

—  ziravych plynu tfidy 2 a UN 2073 Epavek, roztok; a

— UN 1052 fluorovodik, bezvody a UN 1790 kyselina fluorovodikova s vice nez 85 %
fluorovodiku tfidy 8

musi byt podrobeny tepelnému zpracovani k odstranéni tepelnych napéti.

(c) Nadrze uréené pro prepravu hluboko zchlazenych zkapalnénych plynl tfidy 2 musi byt
vyrobeny z oceli, hliniku, slitiny hliniku, médi nebo slitiny médi (napf. mosazi). NadrZe vyrobené
z médi nebo slitiny médi jsou v8ak dovoleny jen pro plyny, které neobsahuji acetylen; ethylen,
smi vSak obsahovat nanejvyse 0,005 % acetylenu.

(d) Je dovoleno pouzit pouze materialt vhodnych pro nejnizsi a nejvyssi provozni teplotu nadrzi a
jejich pfisluSenstvi.

Pro vyrobu nadrZi jsou dovoleny tyto materialy:
(a) oceli, které nejsou nachylné ke kiehkému lomu pfi nejnizsi provozni teploté (viz 6.8.5.2.1):

—  meékké oceli (kromé pro hluboce zkapalnéné plyny tfidy 2);

jemnozrnné nelegované oceli do teploty - 60 °C;

legované niklové oceli (s obsahem niklu 0,5 az 9 %) do teploty — 196 °C v zavislosti na obsahu
niklu;

austenitické chromniklové oceli do teploty - 270 °C;

austeniticko-feritické nerezové oceli do teploty — 60 °C;

(b) hlinik Cistoty nejméné 99,5 % nebo hlinikova slitina (viz 6.8.5.2.2);

(c) dezoxidovana méd dCistoty nejméné 99,9 % nebo slitiny médi s obsahem médi nad 56 %
(viz 6.8.5.2.3).

(a) Nadrze vyrobené z oceli, hliniku nebo slitin hliniku musi byt bud bezedvé, nebo svafované.

(b) Nadrze vyrobené z austenitické oceli, z médi nebo ze slitiny médi sméji byt natvrdo spajené.
PFislusenstvi maze byt k nadrzim pfiSroubovano, nebo pfipevnéno takto:

(a) nadrze vyrobené z oceli, hliniku nebo hlinikové slitiny: svarenim;

(b) nadrze z austenitické oceli, médi nebo slitiny médi: svafenim nebo spajenim natvrdo.

Konstrukce nadrzi a jejich upevnéni na vozidlo, na podvozek nebo do kontejnerového rdmu musi byt
takové, aby se bezpecné zamezilo sniZeni teploty nosnych konstrukénich &asti, které by mohlo
zpUsobit jejich zkfehnuti. Upeviiovaci prvky nadrzi musi byt samy konstruovany tak, aby si zachovaly
potfebné mechanické vlastnosti, i kdyz nadrz dosahne své nejnizsi provozni teploty.

Zkusebni poZadavky

Ocelové nadrze

nejméneé pfi - 20 °C, splhovat z hlediska vrubové houzevnatosti nejméné dale uvedené pozadavky:

—  Zkousky se provadeéji na zkuSebnich vzorcich s vrubem tvaru V.

osa je kolma ke sméru valcovani a které maji vrub tvaru V (v souladu s ISO R 148) kolmy
k povrchu plechu, musi mit minimalni hodnotu 34 J/cm2 pro mékkou ocel (pfitom zkouSky
mohou byt provedeny na zékladé existujicich norem ISO se zkuSebnimi vzorky, jejichz podélna
osa je ve sméru valcovani); jemnozrnnou ocel; feritickou legovanou ocel (Ni < 5 %); feritickou
legovanou ocel (5% <Ni<9 %) austenitickou Cr-Ni ocel nebo austeniticko-feritickou
nerezovou ocel;
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6.8.5.2.2

6.8.5.2.3

6.8.5.3

6.8.5.3.1

6.8.5.3.2

— U austenitickych oceli se podrobi zkousce vrubové houzevnatosti pouze svarova housenka.

—  Pro provozni teploty nizSi nez -196 °C se zkouska vrubové houzevnatosti neprovadi pfi

Nadrze z hliniku nebo hlinikové slitiny

Spoje nadrzi musi vyhovét podminkdm stanovenym pfisluSnym organem.

Nadrze z médi nebo slitiny médi

Neni nutné provadét zkousky ke zjisténi, zda je vrubova houzevnatost dostate¢na.

ZkousSky vrubové houzevnatosti

U plech( tloustky mens$i nez 10 mm, avSak alespon 5 mm, se pouzije zkuSebnich vzork(l o pfiéném
prifezu 10 mm x e mm, pficemz "e" je tloustka plechu. Je-li to potfebné, je dovoleno predvalcovani

na 7,5 mm nebo 5 mm. Nejmensi hodnota 34 J/cm? musi byt ve vSech pfipadech dodrzena.

POZNAMKA: Zkouska vrubové houZevnatosti se neprovadi u plechii tloustky mensi ne? 5 mm ani

u jejich spojul.

(@) U plecht se vrubova houzevnatost zjistuje na tfech zkuSebnich vzorcich. Zkusebni vzorky se
odebiraji ve sméru pfi€ném ke sméru valcovani; jedna-li se vdak o mékkou ocel, mohou se
odebirat ve sméru valcovani.

(b) Pro zkou$eni svarovych spojl se zkusebni vzorky odebiraji takto:

kdyz e <10 mm

tfi zkuSebni vzorky s vrubem ve stfedu svaru;

tfi zkuSebni vzorky s vrubem ve stfedu zony tepelné ovlivnéné svarem (vrub tvaru V musi prochazet
okrajem tavné zony ve stfedu zkusebniho vzorku);

Stred svaru Zobna tepelné ovlivnéna svarem

kdyz 10 mm <e <20 mm
tfi zkuSebni vzorky s vrubem ve stfedu svaru;

tfi zkuSebni vzorky s vrubem ve stfedu zony tepelné ovlivnéné svarem (vrub tvaru V musi prochazet
okrajem tavné zony ve stfedu zkusebniho vzorku);
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Stred svaru
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Ziona tepelné ovlivnéna svarem

kdyz e > 20 mm

dvé sady po tfech zkuSebnich vzorcich, jedna sada na horni strané, jedna sada na dolni strané
v kazdém z dale uvedenych mist (u zku$ebnich vzork(i odebranych v zéné tepelné ovlivnéné svarem
musi vrub tvaru V prochazet okrajem tavné zony ve stfedu zkusebniho vzorku).

|
<17/
; \ /

Stred svaru
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6.8.5.3.3

6.8.5.3.4

6.8.5.3.5

6.8.5.4

Zdbna tepelné ovlivnéna svarem

(a) U plecht musi pramér ze tfi zkou$ek vyhovovat minimalni hodnoté 34 J/cm? uvedené
v 6.8.5.2.1; nejvySe jedna z hodnota smi byt nizSi nez udana minimalni hodnota, avSak ne nizsi
nez 24 J/cm?.

(b) U svar(l primérna hodnota ziskana ze 3 zkusebnich vzork(i odebranych ze stfedu svaru nesmi
byt niz8i nez minimalni hodnota 34 J/cm?, nejvy$e jedna z hodnot smi byt nizi nez udané
minimum, av$ak ne nizsi nez 24 J/cm?.

(c) Pro zénu tepelné ovlivnénou svarem (pfi¢emz vrub tvaru V musi prochazet okrajem tavné zény
ve stfedu zkuSebniho vzorku) smi byt hodnota ziskana nejvySe u jednoho ze tfi zkuSebnich
vzork( niz&i nez minimalni hodnota 34 J/cm?, av§ak ne niz8i nez 24 J/cm?2.

Nejsou-li pozadavky pfedepsané v 6.8.5.3.3 spInény, mize se provést jedna nova zkouska jestlize:

(a) primérna hodnota vychazejici ze tfi prvnich zkousek je nizsi nez minimalni hodnota 34 J/cm?;
nebo

(b) vice nez jedna z jednotlivych hodnot je niz§i nez minimalni hodnota 34 J/cm?, avSak ne nizsi
nez 24 J/cm?.

PFi opakovani zkousky vrubové houzevnatosti u plechti nebo svard nesmi byt zadna z jednotlivych
hodnot niz8i nez 34 J/cm?. Primérna hodnota ze vSech vysledkd pdvodni zkousky a opakované
zkou$ky musi byt rovna minimu 34 J/cm? nebo vyssi.

Pfi opakovani zkouSky vrubové houzZevnatosti zény tepelné ovlivnéné svarem nesmi byt Zadna
z jednotlivych hodnot nizsi nez 34 J/cm?.

Odvolavka na normy

Pozadavky pododdilti 6.8.5.2 a 6.8.5.3 se povazuji za splnéné, pokud byly uplatnény dale uvedené
pFislusné normy:

EN ISO 21028-1:2016 Kryogenni nadoby - Pevnostni poZadavky na materidly pfi kryogenni teploté —
Cast 1: Teploty pod —-80 °C

EN ISO 21028-2:2018 Kryogenni nadoby — Pevnostni pozadavky na materialy pfi kryogenni teploté —
Cast 2: Teploty mezi - 80°C a -20°C
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KAPITOLA 6.9

POZADAVKY NA KONSTRUKCI, VYROBU, INSPEKCI A ZKOUSENI

6.9.1
6.9.1.1

6.9.1.2
6.9.1.3

6.9.1.4

6.9.2
6.9.2.1

PREMISTITELNYCH CISTEREN S NADRZEMI VYROBENYMI

ZVYZTUZENYCH PLASTU (FRP)

Platnost a vSeobecné pozadavky

PozZadavky oddilu 6.9.2 se vztahuji na pfemistitelné cisterny s nadrzi z FRP urené k pfepravé
nebezpecnych véci tfid 1, 3, 5.1, 6.1, 6.2, 8 a 9 vSemi dopravnimi médy. Kromé pozZadavkl této
kapitoly musi, pokud neni stanoveno jinak, kazda multimodalni pfemistitelna cisterna s nadrzi z FRP,
ktera splfiuje definici ,kontejneru” ve smyslu Mezinarodni umluvy o bezpecnosti kontejnerd (KBK)
1972, v platném znéni, splfovat pfislusné poZadavky této umluvy.

Pozadavky této kapitoly se nevztahuji na pfemistitelné cisterny pfichazejici na more.

PoZadavky kapitoly 4.2 a oddilu 6.7.2 se vztahuji na nadrze pfemistitelnych cisteren FRP s vyjimkou
téch, které se tykaji pouziti kovovych materialt pro vyrobu nadrze pfemistitelnych cisteren a dalSich
pozadavku uvedenych v této kapitole.

S ohledem na védecky a technicky pokrok mohou byt technické pozadavky této kapitoly upraveny
alternativnimi ujednanimi. Tato alternativni ujednani musi nabizet nejméné takovou uroven
bezpeclnosti, ktera je dana pozadavky této kapitoly, s ohledem na snasenlivost s pFepravovanymi
latkami a schopnost pfemistitelné cisterny FRP odolat narazu, zatizeni a poZaru. Pro mezinarodni
pfepravu alternativni ujednani pfemistitelnych cisteren FRP musi schvaleno vhodnymi pfisluSnymi
organy.

Pozadavky na konstrukci, vyrobu, inspekci a zkouseni premistitelnych cisteren FRP

Definice

Pro ucely tohoto oddilu plati definice v 6.7.2.1 s vyjimkou definic souvisejicich s kovovymi materialy
(,Jemnozrnna ocel“, ,Mékka ocel a ,Referen¢ni ocel) pro vyrobu nadrze premistitelné cisterny.
Kromeé toho se vztahuji na pfemistitelné cisterny s nadrzi FRP nasledujici definice:

Vnéjsi vrstva znamena Cast nadrze, ktera je pfimo vystavena atmosfére;

Vyztuzeny plast (FRP), viz 1.2.1;

Navijeni znamena proces vyroby FRP konstrukci, pfi kterém jsou na rotacni trn umistény souvislé
vyztuhy (vlakno, paska nebo jiné), bud pfedem impregnované matrici, nebo jsou impregnovany béhem

navijeni. Obecné je tvar rotacni plochou a miize obsahovat dna;

Nadrz FRP znamena uzavienou ¢ast valcového tvaru s vnitfnim objemem uréenou pro prepravu
chemickych latek;

Cisterna FRP znamena premistitelna cisterna vyrobena z nadrze a den z FRP, provozni vystroje,
bezpecénostnich zafizeni a dalSi instalované vystroje;

Teplota skelného prechodu (T4) znamena charakteristickd hodnota teplotniho rozsahu, ve kterém
dochazi ke skelnému pfechodu;

Rucni vrstveni znamena proces tvareni vyztuzenych plastli, pfi kterém se vyztuz a pryskyfice
nanaseji na formu;

VylozZeni znamena vrstva na vnitfnim povrchu nadrze FRP zabrariujici kontaktu s pfepravovanymi
nebezpecnymi vécmi;

Vyztuz znamena vlaknitou vyztuZz vyrobenou z nahodilych, Fezanych nebo kroucenych vidken
spojenych do desek rizné délky a tloustky;

Paralelni vzorek nadrze znamena vzorek FRP, ktery musi byt reprezentativni pro nadrz a je vyroben

paralelné s vyrobou nadrze, pokud neni mozné pouzit vyfezy ze samotné nadrze. Paralelni vzorek
nadrze muze byt plochy nebo zakfiveny;
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6.9.2.2
6.9.2.2.1

6.9.2.2.2
6.9.2.2.21

6.9.2.2.2.2

6.9.2.2.2.3

Reprezentativni vzorek znamena vzorek vyfiznuty z nadrze;

Infuze pryskyrice znamena vyrobni metodu FRP, pfi které se sucha vyztuz vklada do pfizplsobené
formy, jednostranné formy s vakuovym vakem nebo jinym zplsobem a tekuta pryskyfice se do dilu
pfivadi pomoci vnéjsiho tlaku na vstupu a/nebo pomoci plného nebo &asteCného podtlaku na
odvzduSnéni;

Konstrukéni vrstva znamena FRP vrstvy nadrze potfebné k udrzeni konstrukéniho zatizeni;
Tkanina znamena tenkou vyztuz s vysokou nasakavosti, kterd se pouZziva ve vrstvach FRP vyrobkd,
kde je pozadovan obsah prebyte€nych frakci polymerni matrice (rovhomérnost povrchu, chemicka
odolnost, tésnost atd.).

Vseobecné konstrukcni a vyrobni poZadavky

Na pfemistitelné cisterny FRP se vztahuji poZadavky 6.7.1 a 6.7.2.2. Pro oblasti nadrze, které jsou
vyrobeny z FRP, jsou vyfnaty nasledujici poZzadavky: 6.7.2.2.1, 6.7.2.2.9.1, 6.7.2.2.13 a 6.7.2.2.14
kapitoly 6.7. Nadrze musi byt konstruovany a vyrobeny v souladu s pozadavky pfedpisu pro tlakové
nadoby, ktery se vztahuje na materialy FRP uznaného pfisluSnym organem.

Kromé toho plati nasledujici pozadavky.

Systém kvality vyrobce

Systém kvality musi obsahovat vSechny prvky, pozadavky a pfedpisy pfijaté vyrobcem. Musi byt
systematicky a pfehledné dokumentovan formou pisemnych rozhodnuti, postupl a instrukci.

Musi zejména zahrnovat odpovidajici popisy:
(a) organizacni struktury a odpovédnosti personalu vzhledem ke konstrukci a kvalité vyrobkd;

(b)  postupu kontroly a ovérovani konstrukce a postupl pouzitych pfi konstrukci premistitelnych
cisteren;

(c) instrukci, které budou pouzivany pro vyrobu, kontrolu kvality, zajisténi kvality a instrukci
k provoznim postuplim;

(d)  zaznamu o kvalité, jako jsou inspekéni zpravy a zkusSebni a kalibraéni data;

(e)  pfezkoumani managementu k zajidténi efektivni gGinnosti systému kvality vychazejicich z auditu
podle 6.9.2.2.2.4;

(f)  postupu popisujiciho, jak jsou plnény pozadavky zakaznika;
(g) postupu kontroly dokumentu a jejich revize;

(h)  prostfedkl pro kontrolu premistitelnych cisteren neodpovidajicich predpisim, nakoupenych
komponentl a vyrobnich a finalnich material(; a

(i)  Skolicich programl a kvalifikaénich postupt pro pfislusné zaméstnance.

V ramci systému kvality musi byt u kazdé vyrobené premistitelné cisterny z FRP spIinény nasledujici
minimalni poZadavky:

(@) pouziti planu inspekci a zkousek;
(b)  vizualni kontroly;

(c) ovéfeni orientace viaken a hmotnostniho podilu pomoci dokumentovaného kontrolniho
postupu;

(d)  oveéreni kvality a vlastnosti viaken a pryskyfic pomoci certifikat(i nebo jiné dokumentace;
(e) ovéfeni kvality a vlastnosti vyloZzeni pomoci certifikatll nebo jiné dokumentace;
(f)  oveéfeni, podle toho co je relevantni, charakteristik tvafené termoplastické pryskyfice nebo

stupné vytvrzeni termosetové pryskyfice, pfimymi nebo nepfimymi prostfedky (napf. Barcol
zkouskou nebo diferenciélni snimaci kalorimetrii), které se stanovi v souladu s 6.9.2.7.1.2 (h),
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6.9.22.24

6.9.2.2.25

6.9.2.2.3
6.9.2.2.31

6.9.2.2.3.2

6.9.2.2.3.3

6.9.2.2.34

6.9.2.2.3.5

nebo zkouskou teceni reprezentativniho vzorku nebo paralelniho vzorku nadrze v souladu
$6.9.2.7.1.2 (e) po dobu 100 hodin;

(g) dokumentace, podle toho co je relevantni, procesu tvareni termoplastické pryskyfice nebo
vytvrzovacich a dotvrzovacich procesl termosetové pryskyfice; a

(h)  uchovavani a archivace vzork( nadrzi pro budouci inspekci a ovéfovani nadrzi (napf. z vyfezu
pralezu) po dobu 5 let.

Audit systému kvality

Systém kvality musi byt nejprve posouzen, aby se zjistilo, zda splfuje pozadavky uvedené
v 6.9.2.2.2.1 a2 6.9.2.2.2.3 ke spokojenosti pfisluSného organu.

Vyrobce musi byt seznamen s vysledky auditu. Sdéleni musi obsahovat zavéry auditu a veskera
pozadovana napravna opatfeni.

Periodické audity musi byt provadény ke spokojenosti pfislusného organu, aby se zajistilo, Ze vyrobce
dodrZuje a pouziva systém kvality. Zpravy o periodickych auditech musi byt poskytnuty vyrobci.

Dodrzovani systému kvality

Vyrobce musi dodrzovat systém kvality tak, jak je schvalen, aby zustal pfiméreny a ucinny.

Vyrobce musi oznamit pfislusnému organu, ktery schvalil systém kvality, vSechny zamys$lené zmény
systému. Navrzené zmény musi byt vyhodnoceny, aby se stanovilo, zda pozménény systém kvality
bude splfiovat poZzadavky uvedené v 6.9.2.2.2.1 a2 6.9.2.2.2.3.

Nadrze FRP

Nadrze FRP musi mit bezpeéné spojeni s konstrukénimi prvky ramu premistitelné cisterny. Podpéry
a upevnéni nadrze FRP k rdmu nesmi zpUdsobovat Zadné lokalni koncentrace namahani prekradujici

konstrukéni pfipustné hodnoty konstrukce nadrze v souladu s ustanovenimi uvedenymi v této kapitole
pro vSechny provozni a zkuSebni podminky.

Nadrze musi byt vyrobeny z vhodnych material(i, které jsou schopny provozu v minimalnim
konstrukénim rozmezi teplot -40 °C az +50 °C, pokud pfisluSny organ zemé, kde se preprava provadi,
nestanovi teplotni rozsahy pro specifické nepfiznivéjsi klimatické nebo provozni podminky (napf.
topné clanky).

Pokud je instalovan vytapéci systém, musi vyhovovat 6.7.2.5.12 az 6.7.2.5.15 a nésledujicim
pozadavkdm:

(@) maximalni provozni teplota topnych ¢lankd integrovanych nebo pfipojenych k nadrzi nesmi
prekro€it maximalni konstrukéni teplotu cisterny;

(b)  topné ¢lanky musi byt konstruovany, fizeny a pouzivany tak, aby teplota prepravované latky
nemohla prekro€it maximalni konstrukéni teplotu cisterny nebo hodnotu, pfi které vnitfni tlak
prekratuje MAWP; a

(c) konstrukce cisterny a jejich topnych ¢lankd musi umozniovat prohlidku nadrze s ohledem na
mozné ucinky prehrati.

Nadrze musi tvofit nasledujici souc¢asti:
- vyloZeni;
- konstrukéni vrstva;
- vnéjsi vrstva.
POZNAMKA: Souéasti Ize kombinovat, pokud jsou spinéna véechna pfislusna funkéni kritéria.
Vylozeni je vnitfni sou€ast nadrze konstruovany jako primarni bariéra zajistujici dlouhodobou
chemickou odolnost ve vztahu k prepravovanym latkam, zabranujici jakékoli nebezpecné reakci
s obsahem nebo tvorbé nebezpeénych slou¢enin a jakémukoli podstatnému oslabeni konstrukéni

vrstvy v dusledku difize produktl skrz vyloZeni. Chemicka snasenlivost musi byt ovéfena podle
6.9.2.7.1.3.
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6.9.2.2.3.6

6.9.2.2.3.7

6.9.2.2.3.8

6.9.2.2.3.9

6.9.2.2.3.10

6.9.2.2.3.11

6.9.2.2.3.12

6.9.2.2.3.13

6.9.2.2.3.14
6.9.2.2.3.14.1

VyloZeni mize byt z FRP nebo z termoplasta.
VyloZeni FRP se skladaji z nasledujicich dvou &asti:

(@) povrchova vrstva (,gelovy potah®): pfiméFfena povrchova vrstva s bohatym obsahem pryskyfice
vyztuZzend tkaninou snadenlivou s pryskyfici a obsahem. Tato vrstva musi mit maximalni
hmotnostni obsah viaken 30 % a minimalni tloustku 0,25 mm a maximalni tloustku 0,60 mm,

(b)  vyztuzujici vrstva (vrstvy): vrstva nebo nékolik vrstev s minimalni tloustkou 2 mm, obsahujici
nejméné 900 g/m? skelné vyztuze nebo Fezanych viaken s nejmensi hmotnosti obsahu skla
30 %, pokud dostate€na bezpe€nost neni prokazana pro nizsi obsah skla.

Pokud se vylozeni sklada z termoplastickych desek, musi byt svafeny dohromady do poZadovaného
tvaru za pouziti kvalifikovaného svarovaciho postupu a personalu. Svafovana vylozeni musi mit na
povrchu svarll elektricky vodivou vrstvu, ktera neni v kontaktu s kapalinou, aby se usnadnila jiskrova

zkouska. Trvalého spojeni mezi vyloZzenimi a konstrukéni vrstvou se dosdhne pouzZitim vhodné
metody.

Konstrukéni vrstva musi byt konstruovana tak, aby odolala konstrukéni zatizeni podle 6.7.2.2.12,
6.9.2.2.31,6.9.2.3.2,6.9.2.3.4 2 6.9.2.3.6.

Vnéjsi vrstva pryskyfice nebo barvy musi zajiStovat odpovidajici ochranu konstrukénich vrstev cisterny
pred vlivem prostfedi a provozu, v€etné UV zafeni a solné mihy a pfileZitostnému postfikani nakladu.

Pryskyfice

Zpracovani smeési pryskyfice musi byt provedeno podle doporu€eni dodavatele. Tyto pryskyfice
mohou byt:

- nenasycené polyesterové pryskyfice,

- vinylesterové pryskyfice,

- epoxidové pryskyfice,

- fenolové pryskyfice,

- termoplastické pryskyfice.

Teplota tepelné deformace (HTD) pryskyfice stanovena podle 6.9.2.7.1.1 musi byt nejméné o 20 °C
vySSi nez nejvyssi konstrukeni teplota nadrze, jak je definovano v 6.9.2.2.3.2, avSak v zadném pfipadé
nesmi byt nizsi nez 70 °C.

Vyztuzovaci material

VyztuZzovaci materiél konstrukénich vrstev musi byt zvolen tak, aby splfioval poZzadavky na konstrukéni
vrstvu.

Pro vylozeni se pouziji skelna viakna minimalné typu C nebo ECR podle ISO 2078:1993 + A 1:2015.
Termoplastické tkaniny sméji byt pouzity pro vyloZeni pouze tehdy, pokud je prokazana jejich
snéSenlivost s jejich pfedem uréenym obsahem.

Prisady

Pfisady nezbytné pro zuslechtovani pryskyfice, jako katalyzatory, urychlovace, tuzidla a tixotropni
latky, jakoz i materidly pouzivané pro zlepSeni parametr( cisterny, jako plnidla, barvy, pigmenty atd.
nesméji zpusobit zeslabeni materidlu, pfi uvazeni Zivotnosti a ofekavané provozni teploté dané
konstrukce.

Nadrze FRP, jejich vybava a jejich provozni a konstrukéni vystroj musi byt konstruovany tak, aby
odolaly zatizenim uvedenym v 6.7.2.2.12,6.9.2.2.3,6.9.2.3.2,6.9.2.3.4 2 6.9.2.3.6 beze ztraty obsahu
(jiné nez mnozstvi plynu unikajiciho jakymkoli odplyfovacim otvorem) béhem Zzivotnosti konstrukce.
Zvlastni pozadavky na prepravu latek s bodem vzplanuti nejvyse 60 °C.

Cisterny FRP pouzivané pro prepravu hoflavych kapalin s bodem vzplanuti nejvySe 60 °C musi byt

vyrobeny tak, aby bylo zaji§téno vylou€eni statické elektfiny z raznych c&asti, a tak zabranéno
akumulaci nebezpeénych naboja.
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6.9.2.2.3.14.2

6.9.2.2.3.14.3
6.9.2.2.3.14.4

6.9.2.2.3.14.5

6.9.2.2.3.15

6.9.2.2.3.16
6.9.2.2.3.16.1

6.9.2.2.3.16.2

6.9.2.2.3.16.3

6.9.2.3

6.9.2.3.1

6.9.2.3.2

6.9.2.3.3

6.9.2.3.4

Povrchovy elektricky odpor vnittku a vnéjsku nadrze zjistény mérenim nesmi byt vy$si nez 10° Q. Toho
mUze byt dosazeno pouzitim pfisad v pryskyfici nebo mezivrstvy z vodivych desek, jako kovova nebo
uhlikova sit.

Vybijeci odpor viéi zemi stanoveny méfenim nesmi byt vy$si nez 107 Q.

VSechny komponenty nadrZze musi byt elektricky propojeny vzajemné mezi sebou a pfipojeny ke
kovovym ¢&astem provozni a konstrukéni vystroje cisterny a k vozidlu. Elektricky odpor mezi
komponenty a vystroji ve vzajemném styku nesmi pfekrocit 10 Q.

Elektricky povrchovy odpor a vybijeci odpor musi byt méfen nejprve na kazdé vyrobené cistern& nebo
na vzorku nadrze v souladu s postupem uznanym pfisluSnym organem. V pfipadé poSkozeni nadrze,
vyZadujicim opravu, musi byt elektricky odpor znovu zméfen.

Cisterna musi byt konstruovana tak, aby odolala bez znatelnych unikd u¢inkém otevieného ohné po
dobu 30 minut, jak je uvedeno ve zku$ebnich pozadavcich v 6.9.2.7.1.5. Od zkouSek muze byt
upusténo se souhlasem pfisluSného organu, pokud dostatecny dikaz mulze byt prokazan zkouskami
srovnatelnych cisternovych konstrukci.

Vyrobni postup nadrzi FRP

Pro vyrobu nadrzi FRP se pouzije navijeni, ruéni vrstveni, infuze pryskyfice nebo jiné vhodné postupy
produkce kompozitu.

Hmotnost vlaknité vyztuze musi odpovidat hmotnosti uvedené ve specifikaci postupu s toleranci
+10% a -0 %. Pro vyztuZeni nadrze musi byt pouZit jeden nebo vice typd vldken uvedenych
v 6.9.2.2.3.11 a ve specifikaci postupu.

Systém pryskyfic musi byt jednim ze systému pryskyfic uvedenych v 6.9.2.2.3.10. Nesmi byt pouzity
zadné prisady plnidel, pigment( nebo barviv, které by naruSovaly pfirozenou barvu pryskyfice, kromé
pFipadl povolenych ve specifikaci postupu.

Konstrukéni kritéria

Nadrze FRP musi byt konstruovany na zakladé matematické analyzy namahani nebo experimentalné
odporovymi tenzometry nebo jinymi metodami schvalenymi pfisluSnym organem.

Nadrze FRP musi byt konstruovany a vyrobeny tak, aby odolaly hydraulickému zkuSebnimu tlaku.
Zvlastni pozadavky pro urcité latky v pfislusném pokynu pro pfemistitelné cisterny jsou uvedeny
v sloupci (10) tabulky A kapitoly 3.2 a popsany v 4.2.5 nebo ve zvlastnim ustanoveni pro premistitelné
cisterny uvedeném ve sloupci (11) tabulky A kapitoly 3.2 a popsaném v 4.2.5.3. Minimalni tloustka
stény nadrze FRP nesmi byt mensi nez tloustka uvedena v 6.9.2.4.

Pfi stanoveném zkuSebnim tlaku nesmi maximalni relativni deformace v tahu méfena v. mm/mm
v nadrzi vést ke vzniku mikrotrhlin, a proto nesmi byt vétSi nez prvni naméreny bod prodlouzeni na
zakladé pretrzeni nebo poskozeni pryskyfice, méfeny béhem tahovych zkouSek predepsanych
v 6.9.2.7.1.2 (c).

Pro vnitfni zkuSebni tlak, vnéjsi konstrukéni tlak uvedeny v 6.7.2.2.10, statické zatizeni uvedené
v 6.7.2.2.12 a statické gravita¢ni zatizeni zplsobené obsahem s maximalni hustotou stanovenou pro
konstrukci a pfi nejvySSim stupni pInéni nesmi kritérium poruseni (FC) v podéiném sméru, obvodovém
smeéru a jakémkoli jiném sméru v roviné kompozitni vrstvy prekrogit tuto hodnotu:

FC<—
K
kde:
K = Ky X Ky X K, X K3 X K4 X K
kde:
K musi mit minimalni hodnotu 4;
Ko soucinitel pevnosti. Pro obecnou konstrukci musi byt hodnota Ko rovna nebo vyssi nez 1,5.

Hodnota Ko musi byt vynasobena dvéma, pokud nadrz neni opatfena ochranou proti
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poskozeni tvofenou celistvou kovovou kostrou véetné podélnych a pficnych konstruk&nich

¢leny;
Ki soucinitel zhorSeni vlastnosti materialu vlivem teceni a starnuti. Stanovi se podle tohoto
vzorce:
K 1
1= L‘(ﬁ

kde « je soucinitel teCeni a g je soucinitel starnuti stanoveny podle 6.9.2.7.1.2 (e) respektive
(f). Pfi pouziti pfi vypoctu musi byt soucinitelé aa S mezi 0 a 1.

Alternativné je mozno pouzit normalni hodnotu K1 = 2 pro u€ely numerické validace
v 6.9.2.3.4 (to neodstranuje potfebu provadét zkousky ke stanoveni a a B);

K2 soucinitel vlivu provozni teploty a tepelnych vlastnosti pryskyfice stanoveny podle déle
uvedené rovnice, s minimalni hodnotou 1:

K2=1,25-0,0125 (HDT - 70)
kde HTD je teplota tepelné deformace pryskyfice ve °C;

Ks soucinitel unavy materialu; hodnota Kz = 1,75 musi byt pouzita, pokud neni dohodnuto jinak
s pfislusnym orgdnem. Pro dynamickou konstrukci, jak je uvedeno v 6.7.2.2.12, musi byt
pouzita hodnota K3 = 1,1;

Ka soucinitel vytvrzovani pryskyfice ma nasledujici hodnoty:

1,0 kde je vytvrzeni provedeno podle schvaleného a zdokumentovaného postupu a systém
kvality popsany v 6.9.2.2.2 zahrnuje ovéfeni stupné vytvrzeni pro kazdou pfemistitelnou
cisternu FRP pomoci pfimého méfeni, jako je diferencialni snimaci kalorimetrie (DSC)
stanovena podle ISO 11357-2:2016, podle 6.9.2.7.1.2 (h);

1,1 kde je tvareni termoplastické pryskyfice nebo vytvrzovani termosetové pryskyfice
provedeno v souladu se schvalenym a zdokumentovanym postupem a systémem
kvality popsany v 6.9.2.2.2, ktery zahrnuje ovéfeni vlastnosti tvarené termoplastické
pryskyfice nebo stupné vytvrzeni termosetové pryskyfice, podle toho co je relevantni,
kazdé premistitelné cisterny FRP s vyuZitim metody nepfimého méfeni podle
6.9.2.7.1.2 (h), jako je Barcol zkouska podle ASTM D2583:2013-03 nebo EN 59:2016,
HDT podle ISO 75-1:2013, termomechanicka analyza (TMA) podle ISO 11359-1:2014
nebo dynamicka termomechanicka analyza (DMA) podle ISO 6721-11:2019;

1,5 v jinych pfipadech.
Ks soucinitel podle pokynli pro pfemistitelné cisterny v 4.2.5.2.6:
1,0 proT1azT19;
1,33 pro T20;
1,67 pro T21 az T22.

Je tfeba provést ovéfeni konstrukce pomoci numerické analyzy a vhodného kritéria pro poruseni
kompozitu, aby se ovéfilo, Ze namahani ve vrstvach v nadrzi jsou nizsi nez pfipustné hodnoty. Mezi
vhodna kritéria poruseni kompozitu patfi, v€etné nikoliv vSak vyhradné, Tsai-Wu, Tsai-Hill, Hashin,
Yamada-Sun, teorie poruSeni pfi konstantnim napéti, maximalni napéti nebo maximalni namahani.
Jiné vztahy pro pevnostni kritéria jsou povoleny po dohodé s pfisluSnym organem. Metoda a vysledky
tohoto ovéreni konstrukce se predlozi pfisluSnému organu.

PFipustné hodnoty se stanovi pomoci experiment k odvozeni parametrl poZadovanych zvolenymi
kritérii poruSeni v kombinaci se soucinitelem bezpecnosti K, hodnotami pevnosti naméfenymi podle
6.9.2.7.1.2 (c) a kritérii maximalniho napéti v prodlouzeni pfedepsanymi v 6.9.2.3.5. Analyza spoju se
provede podle pfipustnych hodnot stanovenych v 6.9.2.3.7 a hodnot pevnosti naméfenych podle
6.9.2.7.1.2 (g). Vzpér je tfeba posoudit podle 6.9.2.3.6. Konstrukci otvort a kovovych vmeéstkd je tfeba
posoudit podle 6.9.2.3.8.

1238



6.9.2.3.5

6.9.2.3.6

6.9.2.3.7

6.9.2.3.8

6.9.2.3.9

6.9.2.4

6.9.2.4.1

6.9.24.2

6.9.2.5

PFi kterémkoli z namahani definovanych v6.7.2.2.12 a 6.9.2.3.4 nesmi vysledné prodlouZeni v Zadném
sméru pfekroCit hodnotu uvedenou v nasledujici tabulce nebo jednu desetinu prodlouzZeni pfi pretrzeni
pryskyfice uréeného podle normy ISO 527-2:2012, podle toho, ktera hodnota je nizsi.

Ptiklady znamych limitd jsou uvedeny v tabulce nize.

Typ pryskyrice Maximalni napéti v tahu (%)
Nenasyceny polyester nebo fenol 0,2

Vinylester 0,25

Epoxid 0,3

Termoplast Viz 6.9.2.3.3

Pro vnéjSi konstrukéni tlak musi byt minimalni soucinitel bezpe&nosti pro analyzu linearniho vzpéru
nadrze definovan v pfislusném pfedpisu pro tlakové nadoby, ale ne mensi nez tfi.

Lepené spoje a/nebo kryci laminaty pouzité ve spojich, véetné koncll spoju, spoje mezi vystroji
a nadrzi, spoje pefejnikll a pfepazek s nadrzi musi byt schopny odolat zatizeni podle 6.7.2.2.12,
6.9.2.2.31, 6.9.2.3.2, 6.9.234 a6.9.23.6. Pro zabranéni koncentracim naméhani v Kkrycich
laminatech, pouzité Sroubeni nesmi mit zavitové stoupani vétsi nez 1:6. Smykova pevnost mezi krycim
laminatem a ¢astmi cisterny, k nimz jsou pfipojeny, nesmi byt menS$i nez:

T= y% < TFR
kde:
TR je mezilaminarni smykova pevnost podle ISO 14130:1997 a Cor 1:2003;
je zatiZzeni na jednotku Sifky propojeni;
je bezpec€nostni soucinitel stanoveny podle 6.9.2.3.4;
/ délka kryciho laminatu;
Y je soucinitel vrubu vztahujici se k primérnému namahani ve spoji a maximalnimu namahani

ve spoji v misté vzniku poruchy.
Jiné metody vypoctu spojll jsou povoleny po schvaleni pfisluSnym organem.

Kovové pfiruby a jejich uzavéry je povoleno pouzivat v nadrzich FRP podle konstrukénich pozadavk
v 6.7.2. Otvory v nadrzi FRP musi byt vyztuzeny, aby byly dosazeny alespon stejné soucinitele
bezpeclnosti proti statickému a dynamickému namahani podle 6.7.2.2.12, 6.9.2.3.2, 6.9.2.34
a6.9.2.3.6 jako pro samotnou nadrz. Pocet otvorli musi byt co nejmensi. Pomér délek os ovalnych
otvord nesmi byt vétsi nez 2.

Pokud jsou kovové pfiruby nebo souéasti integrovany do nadrze FRP pomoci lepeni, pak se na spoj
mezi kovem a FRP vztahuje metoda charakterizace uvedenda v 6.9.2.3.7. Pokud jsou kovové pfiruby
nebo souc¢asti upevnény alternativnim zpdsobem, napf. zavitovymi spoji, pouziji se vhodna ustanoveni
pFislusné normy pro tlakové nadoby.

Kontrolni vypocCty pevnosti nadrze se provadéji metodou kone&nych prvkd simulujici vrstveni nadrze,
spoje uvnitf nadrze FRP, spoje mezi nadrzi FRP a ramem kontejneru a otvory. Uprava singularit se
provadi vhodnou metodou podle pfislusného predpisu pro tlakové nadoby.

Minimalni tlousStka stény nadrze

Minimalni tloustka nadrze FRP musi byt potvrzena kontrolnimi vypocty pevnosti nadrze s ohledem na
pevnostni pozadavky uvedené v 6.9.2.3.4.

Minimalni tloustka konstrukénich vrstev nadrze FRP musi byt stanovena v souladu s 6.9.2.3.4,
v kazdém pfipadé vSak musi byt minimalni tlouStka konstrukénich vrstev alesporfi 3 mm.

Soucasti vystroje pro premistitelné cisterny s nadrzi FRP
Provozni vystroj, spodni otvory, zafizeni pro vyrovnavani tlaku, stavoznaky (méfici zafizeni), podpéry,

rdmy, zvedaci a spoustéci zafizeni pfemistitelnych cisteren musi splfiovat pozadavky 6.7.2.5 az
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6.9.2.6
6.9.2.6.1

6.9.2.6.2

6.9.2.6.3

6.9.2.6.4

6.9.2.6.4.1

6.9.2.6.4.2

6.9.2.7
6.9.2.7.1
6.9.2.7.11

6.9.2.7.1.2

6.7.2.17. Pokud je pozadovano, aby byly do nadrze FRP integrovany jakékoli jiné kovové prvky, pak
plati ustanoveni 6.9.2.3.8.

Schvaleni konstrukéniho typu

Schvaleni konstrukéniho typu pfemistitelnych cisteren FRP musi odpovidat poZadavkim 6.7.2.18.
Nasledujici dodate¢né pozadavky se vztahuji na pfemistitelné cisterny FRP.

Protokol o zkousce prototypu pro ucely schvaleni konstrukéniho typu musi navic obsahovat tyto udaje:
(a) vysledky zkouSek materiall pouzitych pro vyrobu nadrzi FRP podle pozadavkl v 6.9.2.7.1,

(b) vysledky zkousky odolnosti proti vnéjSim razim ocelovou kouli podle pozZadavki
v6.9.2.7.14,

(c) vysledky zkousky pozarni odolnosti podle poZadavkud v 6.9.2.7.1.5.

Pro sledovani stavu cisterny pfi periodickych inspekcich musi byt zaveden program inspekce
Zivotnosti, ktery musi byt sou€asti provozni pFirucky. Inspekéni program se musi zaméfit na kriticka
mista namahani identifikovana v analyze konstrukce provedené podle 6.9.2.3.4. Inspekéni metoda
musi zohledrfiovat mozny zpusob po$kozeni v misté kritického namahani (napf. namahani v tahu nebo
namahani mezi vrstvami). Inspekce musi byt kombinaci vizualnich a nedestruktivnich zkouSek (napf.
akustické emise, ultrazvukové hodnoceni, termografie). U topnych ¢lank( musi program inspekce
zivotnosti umoznit prohlidku nadrze nebo jejich reprezentativnich mist, aby se zohlednily ucinky
prehfati.

Reprezentativni prototyp cisterny musi byt podroben zkouskam uvedenym dale. Pro tento u¢el mize
byt provozni vystroj nahrazena jinymi prostfedky, pokud je to nezbytné.

Prototyp musi byt podroben inspekci na shodnost se specifikaci konstrukéniho typu. Toto musi
zahrnovat vnitfni a vnéjsi inspekci a zméfeni hlavnich rozmérd.

Prototyp opatfeny tenzometry na vSech mistech vysokého napéti, jak bylo identifikovano ovéfenim
konstrukce podle 6.9.2.3.4, musi byt podroben dale uvedenym zatizenim a napéti musi byt
Zaznamenano:

(a) naplnéna vodou na nejvysSi stupen plnéni. Vysledky méfeni musi byt pouzity pro kalibraci
konstrukénich vypoctd podle 6.9.2.3.4,

(b) naplnéna vodou na nejvysSi stupen plnéni a vystavena statickym zatizenim ve vSech tfech
smérech upevnénych pomoci zakladnich rohovych prvkl bez pfidavné hmotnosti aplikované
externé na nadrz. Pro porovnani skutecnych vysledkll s konstrukénim vypoétem podle
6.9.2.3.4 musi byt zaznamenana napéti extrapolovana ve vztahu ke kvocientu zrychleni
poZzadovaném v 6.7.2.2.12 a zméfenych,

(c) naplnéna vodou a podrobena stanovené tlakové zkousce. Pfi tomto zatizeni nadrz nesmi
vykazovat Zadné viditelné poSkozeni nebo netésnost.

Namahani odpovidajici naméfené urovni napéti nesmi prekrocit minimalni soucinitel bezpecnosti
vypocteny podle 6.9.2.3.4 za zadné z téchto podminek zatizeni.

Dals$i ustanoveni platna pro premistitelné cisterny FRP
Zkouseni materialt
Pryskyfice

Prodlouzeni v tahu pryskyfice se stanovi podle ISO 527-2:2012. Teplota tepelné deformace (HDT)
pryskyfice se stanovi podle ISO 75-1:2013.

Vzorky nadrzi

Pred zkouskou se ze vzork( odstrani vS§echny natéry. Pokud neni mozné odebrat vzorky z nadrze, Ize
pouzit vzorky paralelni nadrze. Zkousky musi zahrnovat zkousky:

(a) tloustky laminatl stfedni stény nadrze a jejich den,
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(b)

()

(d)

(e)

(f)

(9

(h)

hmotnostniho obsahu a sloZzeni kompozitni vyztuze podle EN ISO 1172:1996 nebo ISO
14127:2008, stejné tak jako smérovani a usporadani vrstev vyztuze,

pevnosti v tahu, prodlouzeni pfi pfetrzeni a modulu pruznosti podle EN ISO 527-4:1997 nebo
EN ISO 527-5:2009 pro obvodovy a podélny smér nadrze. Pro oblasti nadrze FRP se provedou
zkousky na reprezentativnich laminatech podle EN ISO 527-4:1997 nebo EN ISO 527-5:2009,
aby bylo mozné vyhodnotit vhodnost bezpeénostniho soucinitele (K). Pro jedno mérfeni
pevnosti v tahu se pouZije nejméné Sest vzork( a pevnost v tahu se stanovi jako primér minus
dvé smérodatné odchylky,

prahyb v ohybu a pevnost stanovenou tfibodovou nebo &tyfbodovou zkouskou ohybu podle EN
ISO 14125:1998 + AC: 2002 + A1:2011 s pouZitim vzorku o nejmenSi Sifce 50 mm pfi
vzdalenosti mezi podpérami rovnajici se nejméné 20nasobku tloustky stény. Pouzije se
nejméneé pét vzorkd,

soucinitel teCeni o se stanovi na zakladé primérného vysledku nejméné dvou vzorkl
s uspofadanim popsanym v (d), které byly vystaveny te€eni v tfibodovém nebo &tyfbodovém
ohybu pfi maximalni konstrukéni teploté navrzené podle 6.9.2.2.3.2 po dobu 1 000 hodin. Pro
kazdy vzorek se provede nasledujici zkouska:

0] vzorek se vlozi do ohybacky, nezatizené, v peci nastavené na maximalni konstrukéni
teplotu a necha se aklimatizovat po dobu nejméné 60 minut,

(i) ohyb vzorku se zatizi podle EN ISO 14125:1998 + A1:2011 pfi Urovni namahani v ohybu
rovnajici se pevnosti stanovené v (d) déleno Etyfmi. Mechanické zatizeni se udrzuje pfi
maximalni konstrukéni teploté bez preruSeni po dobu nejméné 1 000 hodin,

(i)  zméFi se pocatecni prahyb Sest minut po plném zatizeni v (e) (ii). Vzorek musi zlstat
zatiZzeny ve zkuSebnim pfFipravku,

(iv)  zméfi se konecny prahyb 1 000 hodin po plném zatizeni podle (e) (ii), a

(v) vypocita se soucinitel te€eni a vydélenim pocatecniho prihybu z (e) (iii) kone¢nym
prahybem z (e) (iv),

soucinitel starnuti B se stanovi na zakladé primérného vysledku nejméné dvou vzorkud
s usporadanim popsanym v (d), vystavenych zatizeni ve statickém tfibodovém nebo
Ctyfbodovém ohybu ve spojeni s ponofenim do vodni 1dzné pfi maximalni konstrukéni teploté
navrzené podle 6.13.2.1 po dobu 1 000 hodin. Pro kazdy vzorek se provede nasledujici
zkouska:

0] pfed zkouSenim nebo kondicionovanim se vzorky susi v peci pfi 80 °C po dobu 24 hodin,

(ii) vzorek se zatizi v tfibodovém nebo &tyfbodovém ohybu pfi teploté okoli podle EN ISO
14125:1998 + A1:2011 pfi urovni namahani v ohybu rovnajici se pevnosti stanovené
v (d) déleno &tyfmi. Zméfi se pocate¢ni prahyb 6 minut po plném zatiZzeni. Vzorek se
vyjme ze zkuSebniho pfipravku,

(i)  nezatizeny vzorek se ponofi do vodni lazné pfi maximalni konstrukéni teploté na dobu
nejméné 1 000 hodin bez pFeruseni doby kondicionovani ve vodé. Po uplynuti doby
kondicionovani se vzorky vyjmou, udrzuji vihké pfi okolni teploté a dokondi (f) (iv) do tfi
dna,

(iv)  vzorek se podrobi druhému kolu statického zatizeni stejnym zplsobem jako v (f) (ii).
Zméfi se konecny prahyb po Sesti minutach od plného zatizeni. Vzorek se vyjme ze
zkusebniho pfipravku, a

(v) vypocita se soucinitel starnuti B vydélenim pocatecniho prahybu z (f) (ii) konecnym
prahybem z (f) (iv),

mezilaminarni smykova pevnost spoji méfena zkouskami reprezentativnich vzorkd podle
EN ISO 14130:1997,

ucinnost, podle toho co je relevantni, charakteristik tvafené termoplastické pryskyfice nebo

vytvrzovacich a dotvrzovacich proces( termosetové pryskyfice pro laminaty stanovené pomoci
jedné nebo vice z nasledujicich metod:

1241



6.9.2.7.1.3

6.9.2.7.14

6.9.2.7.1.5
6.9.2.7.1.51

6.9.2.8

6.9.2.8.1

6.9.2.8.2

6.9.2.8.3

6.9.2.8.4

(i) pfimé méfeni vlastnosti tvafené termoplastické pryskyfice nebo stupné vytvrzeni
termosetové pryskyfice: teplota skelného prechodu (Tg) nebo teplota tani (Tm)
stanovena pomoci diferencialni snimaci kalorimetrie (DSC) podle ISO 11357-2:2016,
nebo

(i) nepfimé méreni vlastnosti tvafené termoplastické pryskyfice nebo stupné vytvrzeni
termosetové pryskyfice:

- HDT podle ISO 75-1:2013,
- (Tg) nebo Tm pouzitim termomechanické analyzy (TMA) podl ISO 11359-1:2014,

dynamicka termomechanicka analyza (DMA) podle ISO 6721-11:2019,
- Barcol zkouska podle ASTM D2583:2013-03 nebo EN 59:2016.

Chemicka snasenlivost vylozeni a chemickych kontaktnich ploch provozni vystroje s pfepravovanymi
latkami musi byt prokazana jednou z nasledujicich metod. Toto prokazani musi vzit v uvahu v8echna
hlediska slucitelnosti materiald nadrze a jeji vystroje s pfepravovanymi latkami, véetné chemického
opotfebeni nadrze, vzniku kritickych reakci obsahli a nebezpecénych reakci mezi nimi.

(@)  Pro stanoveni jakéhokoli opotfebeni nadrze musi byt reprezentativni vzorky vyjmuté z nadrze,
v€etné jakékoli vyloZzeni se svary, podrobeny zkouSce chemické snaSenlivosti podle EN
977:1997 po dobu 1000 hodin pfi 50 °C. Ve srovnani s cCerstvym vzorkem ztrata pevnosti
a modulu pruznosti zméfena ohybovou zkou$kou podle EN 978:1997 nesmi prekrocit 25 %.
Praskliny, vyduté, vypoukliny, jakoZ i separace vrstev a vyloZeni a nerovnosti nejsou pfipustné;

(b)  SnasSenlivost mize byt stanovena rovnéz na zakladé osvédéenych a dokumentovanych udajl
o kladnych zku8enostech se snasenlivosti plnénych latek s materidly nadrze, s nimiz pfichazeji
do styku pfi dané teploté, po urcitou dobu a za jakychkoli jinych provoznich podminek;

(c)  Mohou byt pouzity téz technické udaje uverejnéné v prislusné literatufe, normach nebo jinych
zdrojich, pfijatelné pro pfislusny organ;

(d) Po dohodé s pfislusSnym organem Ize pouzit jiné metody ovéfovani chemické snasenlivosti.
Zkou$ka odolnosti proti vnéjSim razdm ocelovou kouli podle EN 976-1:1997.

Prototyp musi byt podroben zkou$ce odolnosti proti vnéjSim razim ocelovou kouli podle EN 976-
1:1997, €. 6.6. Nesmi se objevit zadné viditelné poSkozeni vnéjSku nebo vnitfku cisterny.

ZkouSka pozarni odolnosti

Reprezentativni prototyp cisterny zkompletovany se svoji provozni a konstrukéni vystroji a napinény
vodou na 80 % svého maximalniho vnitfniho objemu musi byt vystaven pinému ohni po dobu 30 minut,
kterym je hofeni topného oleje v oteviené vané nebo jiny druh ohné s tymz ucinkem. Pozar musi
odpovidat teoretickému pozaru s teplotou plamene 800 °C, emisivitou 0,9 a cisternovym koeficientem
prostupu tepla 10 W/(m?K) a absorpénim koeficientem povrchu 0,8. Minimalni Cisty tepelny tok 75
kW/m?2 se kalibruje podle ISO 21843:2018. Rozméry vany musi pfesahovat rozméry nadrze nejméné
0 50 cm na kazdou stranu a vzdalenost mezi hladinou paliva a cisternou musi byt mezi 50 a 80 cm.
Zbytek cisterny pod hladinou kapaliny, véetné otvor(i a uzavér(, musi zUstat tésny kromé odkapt.

Inspekce a zkouseni

Inspekce a zkouSeni pfemistitelnych cisteren FRP se provadi podle ustanoveni 6.7.2.19. Kromé toho
musi byt svafované termoplastické vyloZzeni podrobeny jiskrové zkouSce podle vhodné normy, po
tlakovych zkoudkach provedenych v souladu s periodickymi inspekcemi uvedenymi v 6.7.2.19.4.

Kromé toho se prvni a periodické inspekce provadéji podle programu inspekce zivotnosti a vSech
souvisejicich inspekénich metod podle 6.9.2.6.3.

Prvni inspekce a zkouska musi ovéfit, Ze vyroba cisterny je provedena v souladu se systémem kvality
pozadovanymv 6.9.2.2.2.

Kromé toho musi byt pfi inspekci nadrze vyznaCena nebo oznaena poloha oblasti vyhfivanych
topnymi ¢lanky, musi byt k dispozici na konstrukénich vykresech nebo musi byt zviditelnéna vhodnou
technikou (napf. infraCervenym zafenim). Pfi prohlidce nadrze se zohledni U€inky prehrati, koroze,
eroze, pretlaku a mechanického pretizeni.
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6.9.2.9

6.9.2.10
6.9.2.10.1

6.9.2.10.2

6.9.2.10.3

Uchovavani vzorkii

Vzorky nadrze (napf. z vyfiznutého pralezu) pro kazdou vyrobenou nadrz musi byt uchovavany pro
budouci inspekci a ovéfeni nadrze po dobu péti let od data prvni inspekce a zkousky a do uspésného
dokonc&eni pozadované pétileté periodické inspekce.

Znaceni

Pozadavky 6.7.2.20.1 se vztahuji na premistitelné cisterny s nadrzi FRP kromé 6.7.2.20.1 (f) (ii).

Pozadované informace v 6.7.2.20.1 (f) (i) musi byt ,Konstrukéni material nadrze: Vyztuzeny plast,
vyztuzovaci vlakna napf. ,Vyztuz: Sklo E* a pryskyfice, napf. ,Pryskyfice: Vinylester*.

Pozadavky ustanoveni 6.7.2.20.2 se vztahuji na pfemistitelné cisterny s nadrzi FRP.
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KAPITOLA 6.10

POZADAVKY NA KONSTRUKCI, VYSTROJ, SCHVALOVANI TYPU,
INSPEKCI A ZNACENIi CISTEREN PRO PODTLAKOVE VYCERPAVANI

POZNAMKA1:

POZNAMKA 2:

6.10.1
6.10.1.1

6.10.1.1.1

6.10.1.2

6.10.1.2.1

6.10.2
6.10.2.1

6.10.2.2

ODPADU

Pro premistitelné cisterny a UN MEGC viz kapitolu 6.7; pro nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla),
snimatelné cisterny, cisternové kontejnery a cisternové vyménné nastavby s nadrzemi vyrobenymi
z kovovych materiél(i a pro bateriova vozidla a viceclankové kontejnery na plyny (MEGC) viz kapitola
6.8; pro cisterny z vyztuZenych plastt viz kapitola 6.9 nebo kapitola 6.13, jak je to vhodné.

Tato kapitola se vztahuje na nesnimatelné a snimatelné cisterny, cisternové kontejnery a cisternové
vyménné nastavby.

VsSeobecné
Definice

POZNAMKA: Cisterna, které plné odpovida poZadavkim kapitoly 6.8, se nepovaZuje za ,cisternu pro
podtlakové vyéerpavani odpadi”.

Pojmem "chranéna zéna“se rozumi tyto zény:

(a) Spodni €ast cisterny v sektoru ohrani¢eném vné uhlem 60° a obé strany od nejnizSiho obrysu
cisterny;

(b) Horni ¢ast cisterny v sektoru ohrani¢eném vné uhlem 30° na obé strany od nejvy$siho obrysu
cisterny;

(c) PFedni dno cisterny na motorovém vozidle;

(d) Zadni dno cisterny v chranéném prostoru tvofeném zafizenim uvedenym v 9.7.6.
Rozsah platnosti

Zvlastni poZzadavky 6.10.2 az 6.10.4 doplfiuji nebo pozmériuji kapitolu 6.8 a vztahuji se na cisterny pro
podtlakové vyEerpavani odpadu.

Cisterny pro podtlakové vycerpavani odpadd sméji byt vybaveny oteviratelnymi dny, pokud poZadavky
kapitoly 4.3 dovoluji vyprazdnovani pfepravovanych latek spodem (oznacenych pismeny ,A“ nebo ,B*
v ¢asti 3 kodu cisterny uvedeném ve sloupci (12) tabulky A kapitoly 3.2 v souladu s 4.3.4.1.1).

Cisterny pro podtlakové vycerpavani odpadt musi odpovidat v§em pozadavkim kapitoly 6.8 pokud
nejsou v této kapitole uvedena rozdilna zvlastni ustanoveni. Pozadavky 6.8.2.1.19, 6.8.2.1.20
a 6.8.2.1.21 se vSak na né nevztahuiji.

Konstrukce

Cisterny musi byt konstruovany pro vypoctovy tlak rovny 1,3 nasobku plniciho nebo vyprazdnovaciho
tlaku, avS§ak nejméné 400 kPa (4 bary) (pfetlak). Pro pfepravu latek, pro které je v 6.8 pfedepsan vyssi
vypoctovy tlak, musi byt pouzit tento vysSi tlak.

Cisterny musi byt konstruovany tak, aby odolaly vnitfnimu podtlaku 100 kPa (1 bar).
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6.10.3

6.10.3.1

6.10.3.2

6.10.3.3

6.10.3.4

6.10.3.5

6.10.3.6

6.10.3.7

6.10.3.8

Casti vystroje

Casti vystroje musi byt uspofadany tak, aby byly chranény proti nebezpedi utrzeni nebo poskozeni
béhem pfepravy a manipulace. Tento pozadavek mize byt spinén umisténim vystroje v tzv. "chranéné
z6éné" (viz 6.10.1.1.1).

Spodni vyprazdnovani nadrzi mize byt tvofeno vnéjSim potrubim s uzaviracim ventilem umisténym
co mozno nejblize k nadrzi a druhym uzavérem, kterym maze byt slepa pfiruba nebo jiné stejné ucinné
zafizeni.

Poloha a smér uzavirani uzaviraciho(ch) ventilu(t) pfipojeného(nych) k nadrzi nebo k jakékoli komofe
vicekomorové nadrze musi byt jednoznacné a musi byt kontrolovatelné ze zemé.

K zamezeni uniku obsahu pfi poSkozeni vnéjSich plnicich a vyprazdfiovacich zafizeni (potrubi, bo¢ni
uzaviraci zafizeni) musi byt vnitfni uzaviraci ventil nebo (popfipadé) prvni vnéjSi uzaviraci ventil a jeho
sedlo chranény proti nebezpedi utrzeni vné&jSim namahanim, nebo musi byt konstruovany tak, aby
témto namahanim odolaly. Plnici a vyprazdfiovaci zafizeni (v€éetné pfirub nebo Sroubovych uzavér()
a ochranné kryty (pokud jsou) musi umoziiovat zajiténi proti jakémukoli nezadoucimu otevieni.

Cisterny sméji byt vybaveny oteviratelnymi dny. Oteviratelna dna musi odpovidat t€mto podminkam:
(a) Dna musi byt konstruovana tak, aby byla zajiSténa jejich t€snost po uzavreni;
(b) Nezadouci otevieni nesmi byt mozné;

(c) Pokud je oteviraci mechanismus ovladan silovym pohonem, dno musi zustat bezpeéné
uzavieno v pfipadé poruchy tohoto pohonu;

(d) Je nutno zabudovat pojistné nebo blokovaci zafizeni zajiStujici, aby se oteviratelné dno
nemohlo otevfit, pokud je v cisterné jesté zbytkovy pretlak. Tento poZadavek se nevztahuje na
oteviratelna dna, ktera jsou ovladana silovym pohonem, kde pohyb je positivné fizen. V tomto
pfipadé musi byt ovladani typu "mrtvého muze" a musi byt v takovém misté&, aby obsluha mohla
pozorovat neustale pohyb dna, aniz by byla ohroZzena b&hem otevirani a zavirani dna; a

(e) Je nutno ucinit opatfeni k ochrané oteviratelného dna, které musi zlstat uzavieno v pfipadé
pfevraceni vozidla, cisternového kontejneru nebo cisternové vyménné nastavby.

Cisterny pro podtlakové vy€erpavani odpadl vybavené vnitfnim pistem pro usnadnéni Cisténi nebo
vyprazdiiovani musi byt opatfeny uzaviracimi zafizenimi zabrarujicimi, aby pist v zadné provozni
poloze nebyl vytaZzen z cisterny, kdyZ na pist plsobi sila rovna nejvy$$imu provoznimu tlaku cisterny.
Nejvy&Si provozni tlak pro cisterny nebo komory s pneumaticky ovliddanym pistem nesmi prekrocit 100
kPa (1 bar). Vnitini pist musi byt vyroben takovym zplsobem a z takového materialu, aby nezapfic€inil
vznik zdroje vzniceni, pokud se pist pohybuje.

Vnitfni pist mdze byt pouZzit jako pfepazka komory, pokud je v zajisténé poloze. Pokud jakakoli ¢ast
prostfedkd, jimiz je vnitfni pist zajiStén, je na vnéjSku cisterny, musi byt umisténa v poloze vylu€ujici
jakékoli riziko nahodného poskozeni.

Cisterny mohou byt vybaveny sacimi nastavci, jestlize

(a) nastavec je opatfen vnitfnim nebo vnéjSim uzaviracim ventilem upevnénym pfimo na nadrzi,
nebo pfimo ke kolenu, které je pfivafeno k nadrzi. Mezi nadrzi, nebo kolenem a vnéjSim
uzaviracim ventilem muZe byt namontovano rotacni talifové kolo, je-li toto rotaéni kolo
umisténo v chranéné zéné a ovladaci ustroji uzaviraciho ventilu je chranéno krytem/vikem proti
nebezpedi vytrzeni vnéjSim namahanim.

(b) uzaviraci ventil uvedeny vySe v odstavci a) je uspofadan tak, aby bylo zabranéno prepravé s
ventilem v oteviené poloze; a

(c) nastavec je vyroben takovym zplisobem, Ze z cisterny nedojde k Gniku nasledkem nahodného
narazu do nastavce.

Cisterny musi byt vybaveny dale uvedenou doplfikovou provozni vystroji:

(a) Vystup z Eerpadlové/saci jednotky musi byt uspofadan tak, aby zajistil, Ze jakékoli hoflavé nebo
jedovaté pary jsou odvedeny na misto, kde nemohou zpUsobit nebezpedi.
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6.10.3.9

6.10.4

POZNAMKA: Tento poZadavek mizZe byt splnén napfiklad pouZitim vypoustéci svislé
trubky nahore nebo nizko trovriového vyvodu s pfipojkou, ktera umoZzriuje pripojeni hadice.

(b) Zafizeni zamezujici bezprostfednimu proniknuti plamene musi byt upevnéno ke v§em otvoriim
z Cerpadlové/saci jednotky, kterd& mize poskytnout zapalny zdroj a ktera je upevnéna na
cisternu pouzivanou pro pfepravu hoflavych odpadl nebo musi byt nadrz cisterny odolna proti
tlaku vyvolanému vybuchem, coz znamena byt schopna bez Uniku, ale s deformacemi, odolat
vybuchu zplsobenému proniknutim plamene.

(c) Cerpadla, ktera mohou dodavat pretlak, musi byt vybavena bezpeénostnim zafizenim
pfipojenym k potrubi, které muze byt natlakovano. Bezpe&nostni zafizeni musi byt nastaveno
na vyprazdnovani pfi tlaku nepfevySujicim nejvyssi dovoleny provozni tlak cisterny.

(d) Uzaviraci ventil musi byt vloZzen mezi nadrz, nebo vystup ze zafizeni zabranujiciho pfeplnéni,
upevnéného k nadrzi, a potrubi spojujici nadrz s Eerpadlovou/saci jednotkou.

(e) Cisterna musi byt vybavena vhodnym pretlakovym/podtlakovym tlakomérem, ktery musi byt
namontovan v poloze, v niZ mdze byt snadno Citelny osobou obsluhujici ¢erpadlovou/saci
jednotku. Na stupnici musi byt rozliSovaci €arou vyznacen nejvy3ssi provozni tlak cisterny.

(f) Cisterna, nebo v pfipadé komorovych cisteren kazda komora, musi byt vybavena
hladinomérem Sklenéné stavoznaky a stavoznaky z jiného vhodného prihledného materialu
mohou byt pouZity jako zafizeni ukazujici hladinu, pokud:

(i) tvofi ¢ast stény cisterny a maji odolnost proti tlaku srovnatelnou s cisternou; nebo jsou
upevnény na vnéjsi stranu cisterny;

(i) vrchni a spodni pfipojeni k cisterné je vybaveno uzaviracimi ventily upevnénymi pfimo
k nadrzi a usporadanymi tak, aby bylo zabranéno pfepravé s ventily v oteviené poloze;

(i)  jsou vhodné pro provoz pfi nejvyS§§im provoznim tlaku cisterny; a
(iv)  jsou umistény v zoné, v niz je vylou€eno jakékoli riziko nahodného poSkozeni.

Nadrze cisteren pro podtlakové vyéerpavani odpadd musi mit pojistny ventil s pfedfazenym pratrznym
kotoucem.

Tento ventil musi byt schopen automaticky se otevfit pfi tlaku rovném 0,9 az 1,0 nasobku zkuSebniho
tlaku nadrze, na kterou je namontovan. Pouzivani ventill se zatézi nebo ventill s protizavazim je
zakazano.

Pratrzny kotou€¢ se musi protrhnout nejdfive pfi dosazeni po¢atecniho oteviraciho tlaku a nejpozdé;ji
pfi dosazeni zkudebniho tlaku cisterny, na které je namontovan.

Bezpecnostni zafizeni musi byt takového typu, aby odolaly dynamickym Gc¢inkdm véetné pohybu
kapalin v nadrzi.

Prostor mezi pratrznym kotou¢em a pojistnym ventilem musi byt vybaven tlakomérem nebo vhodnym
indikatorem pro zjisténi protrzeni kotouce, vzniku trhlin nebo Uniku, ktery mizZe zapfi€init $patnou
funkci pojistného ventilu.

Inspekce

Cisterny pro podtlakové vyCerpavani odpadt musi byt podrobeny inspekcim pfedepsanym v 6.8.2.4.3
pro nesnimatelné a snimatelné cisterny nejpozdé&ji kazdé tfi roky a pro cisternové kontejnery
a cisternové vymeénné nastavby nejpozdéji dva a pll roku, a kromé toho jesté prohlidce svého vnitfniho
stavu.
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KAPITOLA 6.11

POZADAVKY NA KONSTRUKCI, VYROBU, INSPEKCE A ZKOUSENI

6.11.1
6.11.2
6.11.2.1

6.11.2.2

6.11.2.3

6.11.2.4

6.11.3

6.11.3.1

6.11.3.1.1

6.11.3.1.2

6.11.3.1.3

6.11.3.1.4

KONTEJNERU PRO VOLNE LOZENE LATKY

(Vyhrazeno)
Platnost a vSeobecné pozadavky

Kontejnery pro volné loZené latky a jejich provozni a konstrukéni vystroj musi byt tak konstruovany
a vyrobeny, aby odolavaly, beze ztraty obsahu, vnitinimu tlaku obsahu a namahanim pfi normalni
manipulaci a pfeprave.

Pokud je namontovan vyprazdriovaci ventil, musi se dat zajistit v uzaviené poloze a cely
vyprazdriovaci systém musi byt vhodné chranén proti podkozeni. Ventily majici pakové uzavéry musi
byt zajiStény proti nezadoucimu otevieni a poloha jeho otevieni nebo uzavieni musi byt zfetelné
vyznagena.

Kod pro znacéeni typu kontejnert pro volné loZené latky

Nasledujici tabulka uvadi kédy, které je nutno pouzivat pro znaceni typl kontejnerd pro volné lozené
latky:

Typy kontejnerd pro volné lozené latky Kod
Kontejner s plachtou pro volné lozené latky BK1
Uzavfeny kontejner pro volné lozené latky BK2
Flexibilni kontejner pro volné loZzené latky BK3

S ohledem na védecky a technicky pokrok, pouziti alternativnich uspofadani, ktera nabizeji nejméné
rovnocennou bezpec€nost jako poZadavky uvedené v této kapitole, mohou byt pfisluSnhym organem
povazZovana za vyhovujici.

Pozadavky na konstrukci, vyrobu, inspekce a zkouSeni kontejnert
odpovidajicich KBK pouzivanych jako BK1 nebo BK2 kontejnery pro volné
lozené latky

Konstrukcni a vyrobni poZadavky

VSeobecné konstrukeni a vyrobni pozadavky tohoto pododdilu musi byt spinény, jestlize kontejner pro
volné lozené latky splfiuje pozadavky normy ISO 1496-4:1991 ,Série 1 Nakladni kontejnery —
Specifikace a zkouSeni — ¢ast 4: Netlakové kontejnery pro volné loZené suché latky” a kontejner je
prachotésny.

Kontejnery konstruované a zkouSené podle normy ISO 1496-1:1990 ,Série 1 Nakladni kontejnery —
Specifikace a zkouSeni — ¢ast 1: VSeobecné nakladni kontejnery pro vSeobecné ucely” musi byt
vybaveny provozni vystroji, ktera je, v€etné jejiho pfipojenim ke kontejneru, konstruovana, aby
vyztuZzovala konec stén a zlepSovala podélné uchyceni, jak je to nutné pro splnéni zkuSebnich
pozadavkd normy ISO 1496-4:1991.

Kontejnery pro volné lozené latky musi byt prachotésné. Pokud je pouZito vyloZeni pro zajisténi
prachotésnosti kontejneru, musi byt toto vyloZzeni vyrobeno z vhodného materialu. Pevnost
a konstrukce pouzitého materidlu vyloZeni musi byt pfiméfena vnitfnimu objemu kontejneru a jeho
predpokladanému pouziti. Spoje a uzavéry vyloZzeni musi odolat tlakim a razim, ke kterym muze
dochazet béhem normalni manipulace a pfepravy. Pro vétrané kontejnery pro volné lozené latky
jakékoli vyloZzeni nesmi omezovat provoz ventilaénich zafizeni.

Provozni vystroj kontejner( pro volné loZené latky konstruovanych pro vyprazdiovani sklapénim musi
byt schopna odolat celkové naplnéné hmotnosti ve sklapéci poloze.
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6.11.3.1.5

6.11.3.2

6.11.3.2.1

6.11.3.2.2

6.11.3.2.3

6.11.3.3

6.11.3.3.1

6.11.3.3.2

6.11.3.4

6.11.3.4.1

6.11.4

6.11.4.1

6.11.4.2

6.11.4.3
6.11.4.4

Jakakoli posuvna stfecha nebo postranni sténa nebo koncova sténa musi byt vybavena
uzamykatelnymi zafizenimi se zabezpeCovacimi zafizenimi ukazujicimi uzamceny stav viditelné
pozorovatelny z irovné zeme.

Provozni vystroj

Plnici a vyprazdfiovaci zafizeni musi byt tak konstruovano a uspofadano, aby bylo chranéno proti
riziku vytrzeni nebo poskozeni béhem pfepravy a manipulace. Plnici a vyprazdfiovaci zafizeni musi
byt schopny zajisténi proti nezadoucimu otevfeni. Oteviena a uzaviena poloha a smér uzavieni musi
byt zfetelné vyznaceny.

Tésnéni otvord musi byt usporadana tak, aby se zabranilo jakémukoli poSkozeni pfi provozu, plnéni
a vyprazdnovani kontejnert pro volné lozené latky.

Jestlize je vyZadovano vétrani, kontejnery pro volné loZzené latky musi byt vybaveny prostfedky pro
vyménu vzduchu, bud pfirodnim zpGsobem, napf. pouze otvory, nebo aktivnimi prvky,
napr. ventilatory. Vétrani musi byt konstruovano tak, aby se po celou dobu zabranilo podtlakim
v kontejneru. Vétraci prvky kontejnert pro volné lozené latky pro pfepravu hoflavych latek nebo latek
vyvijejicich hoflavé plyny nebo pary musi byt konstruovany tak, aby nebyly zapalnym zdrojem.

Inspekce a zkouseni

Kontejnery pouzivané, udrzované a schvalené jako kontejnery pro volné lozené latky v souladu
s pozadavky tohoto oddilu musi byt zkouSeny a schvéleny podle KBK.

Kontejnery pouzivané a kvalifikované jako kontejnery pro volné lozené latky musi byt podrobeny
periodickym inspekcim podle KBK.

Znaceni

Kontejnery pouzivané jako kontejnery pro volné loZené latky musi byt oznaceny bezpeénostnim
schvalovacim Stitkem podle KBK.

Pozadavky na konstrukci, vyrobu a schvaleni BK1 nebo BK2 kontejnerti pro
volné lozené latky jinych nez kontejnert odpovidajicich KBK

POZNAMKA: Pokud kontejnery odpovidajici ustanovenim tohoto oddilu jsou pouZivany pro pfepravu
tuhych volné lozenych latek, v nakladnim listu musi byt uveden tento zapis:

~Kontejner pro volné loZzené latky BK(x) schvaleny pfislusnym organem ............ " (viz 5.4.1.1.17)".

Kontejnery pro volné loZené latky podle tohoto oddilu zahrnuji skipové nadoby, kontejnery pro
pfepravu volné lozenych latek v systému off shore, zasobniky na volné lozené latky, vyménné
nastavby, nasypné kontejnery, valivé kontejnery a lozné komory vozidel.

POZNAMKA: Tyto kontejnery pro volné loZzené latky zahrnuji téZ kontejnery odpovidajici vyhlaskam
IRS 50591 (Roller units for horizontal transhipment — Technical conditions governing their use in
international traffic)’ a IRS 50592 (Intermodal Transport Units (other than semi-trailers) for vertical
transhipment and suitable for carriage on wagons — Minimum requirements)? publikované UIC, jak je
uvedeno v 7.1.3, které neodpovidaji KBK.

Tyto kontejnery pro volné loZené latky musi byt konstruovany a vyrobeny tak, aby byly dostate¢né
odolné proti razdm a namahanim normalné se vyskytujicim béhem pFepravy pfipadné vcetné
prekladky mezi riznymi druhy dopravy.

(Vyhrazeno)
Tyto kontejnery pro volné loZené latky musi byt schvaleny pfislusnym orgdnem a schvaleni musi

zahrnovat kéd pro znaéeni typu kontejnerd pro volné loZzené latky podle 6.11.2.3 a pfipadné poZzadavky
pro inspekce a zkousSeni.

Prvni vydani IRS (International Railway Solution) platné od 1. ¢ervna 2020.

Treti vydani IRS (International Railway Solution) platné od 1. prosince 2023.
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6.11.4.5

6.11.5

6.11.5.1

6.11.5.1.1
6.11.5.1.2

6.11.5.1.3
6.11.5.1.4

6.11.5.2

6.11.5.2.1

6.11.5.2.2

6.11.5.2.3
6.11.5.3

6.11.5.3.1

6.11.5.3.2

6.11.5.3.3

6.11.5.34

6.11.5.3.5
6.11.5.3.5.1

Pokud je nezbytné pouZiti vyloZzeni pro udrzeni nebezpe&nych véci, toto vylozeni musi plnit ustanoveni
uvedené v 6.11.3.1.3.

Pozadavky na konstrukci, vyrobu , inspekce a zkousky flexibilnich kontejnert
pro volné lozené latky BK3

Konstrukcéni a vyrobni poZzadavky
Flexibilni kontejnery pro volné lozené latky musi byt prachotésné.

Flexibilni kontejnery pro volné loZené latky musi byt kompletné uzavfené, aby se zamezilo uniku
obsahu.

Flexibilni kontejnery pro volné loZzené latky musi byt vodotésné.

Casti flexibilniho kontejneru pro volné lozené latky, které jsou v pfimém kontaktu s nebezpednymi
vécmi:

(a) nesméji byt témito nebezpecnymi vécmi narusovany ani vyznamné zeslabovany;

(b) nesmeéji vyvolat Zadny nebezpeény Gcinek, napt. plsobit jako katalyzator pfi reakci nebo reagovat
s nebezpecnymi vécmi; a

(c) nesmeji dovolit propousténi nebezpecnych véci, které by mohlo predstavovat nebezpedi
za normalnich podminek prepravy

Provozni vystroj a manipulacni prislusenstvi

Plnici a vyprazdiovaci zafizeni musi byt konstruovana tak, aby byla chranéna proti riziku poSkozeni
b&hem pfepravy a manipulace. Plnici a vyprazdfiovaci zafizeni musi byt zajisté€na proti nezadoucimu
otevfeni.

Zavésna lana flexibilniho kontejneru pro volné loZené latky, pokud jsou namontovana, musi byt
odolna proti tlaku a dynamickym sildm, které se mohou objevit pfi normalni manipulaci a pfepravé.

Manipulaéni pfislusenstvi musi byt dostate¢né pevné, aby odolalo opakovanému pouzivani.
Inspekce a zkousky

Konstrukéni typ kazdého flexibilniho kontejneru pro volné loZzené latky musi byt odzkousen, jak je
stanoveno v 6.11.5, v souladu s postupy stanovenymi pfislusnym organem povolujicim umisténi
znacky a musi byt schvélen timto pfisluS§nym organem.

ZkouSky musi byt opakovany po kazdé zméné konstrukéniho typu, ktera méni konstrukci, material
nebo zpUsob vyroby flexibilniho kontejneru pro volné loZené latky.

Zkousky musi byt provedeny na flexibilnich kontejnerech pro volné lozené latky pfipravenymi jako pro
pfepravu. Flexibilni kontejnery pro volné lozené latky musi byt naplnény na takové maximalni
mnozstvi, pfi jakém sméji byt pouzivany, a obsah musi byt rovnomérné rozdélen. Latky, které maji byt
pfepravovany ve flexibilnim kontejneru pro volné lozené latky, mohou byt nahrazeny jinymi latkami,
kromé pfipadu, kdy by to znehodnotilo vysledky zkousky. Pokud je pouzita jina latka, musi mit stejné
fyzikalni charakteristiky (hmotnost, velikost zrna apod.) jako latka, ktera se ma prepravovat.. Je
pfipustné pouzit pfidavnou zatéz, jako jsou sacky s olovénym Srotem, aby se dosahlo poZzadované
celkové hmotnosti flexibilniho kontejneru pro volné lozené latky, pokud jsou umistény tak, Ze nejsou
ovlivnény vysledky zkousky.

Flexibilni kontejnery pro volné loZené latky musi byt vyrabény a zkouSeny podle programu zajisténi
kvality, ktery uspokojuje pfislusny organ, aby se zajistilo, Ze kazdy vyrobeny flexibilni kontejner pro
volné lozené latky spini podminky této kapitoly.

Zkou$ka volnym padem

Rozsah pouziti

Pro v8echny typy flexibilnich kontejner( pro volné loZzené latky jako zkouska konstrukéniho typu.
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6.11.5.3.5.2

6.11.5.3.5.3

6.11.5.3.5.4

6.11.5.3.5.5

6.11.5.3.6
6.11.5.3.6.1

6.11.56.3.6.2

6.11.5.3.6.3

6.11.5.3.6.4

6.11.5.3.7
6.11.5.3.7.1

6.11.56.3.7.2

6.11.56.3.7.3

Priprava pro zkousSku

Flexibilni kontejner pro volné loZzené latky musi byt naplnén na svou nejvysSi dovolenou celkovou
hmotnost.

Postup zkousky

Flexibilni kontejner pro volné lozené latky musi byt podroben zkou$ce volnym padem na nepruznou,
vodorovnou dopadovou plochu. Dopadova plocha musi byt:

(a) celistva a dostate¢né masivni, aby se nemohla posunout;
(b) plocha s povrchem zbavenym mistnich poSkozeni schopnych ovlivnit vysledky zkousky;

(c) dostatecné tuha, aby za zkuSebnich podminek nebyla deformovatelna a nachylna k poskozeni
bé&hem zkousek; a

(d) dostate¢né velka k zajiSténi toho, Ze flexibilni kontejner pro volné lozené latky dopadne zcela
na jeji povrch.

Po dopadu musi byt flexibilni kontejner pro volné lozené latky vracen do stojaté polohy pro prohlidku.

Vyska padu musi byt:

Obalova skupina Ill: 0,8 m

Kritéria pro vyhovéni zkousce:

(a) Nesmi dojit k Zadné ztraté obsahu. Nepatrny unik, napf¥. z uzavérd nebo misty na Svech, pfi
narazu neni povazovan za selhani flexibilniho kontejneru pro volné lozené latky, pokud

nedochazi po jeho vraceni do stojaté polohy k dalSimu uniku.

(b) Nesmi dojit k zadnému poskozeni, které ucini flexibilni kontejner pro volné lozené latky
nezplsobilym pro jeho prepravu k recyklaci nebo likvidaci.

Zkouska zdvihem shora
Rozsah pouziti
Pro vSechny typy flexibilnich kontejner( pro volné loZzené latky jako zkouska konstrukéniho typu.

Pfiprava pro zkousku

hmotnosti, pfiemz naklad musi byt rovhomérné rozlozen.
Postup zkousky

Flexibilni kontejner pro volné loZzené latky musi byt zdvizen zpisobem, pro ktery je zkonstruovan, az
se nedotyka zemé a v této poloze drZzen po dobu 5 minut.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Nesmi dojit k zadnému poskozeni flexibilniho kontejneru pro volné loZené latky nebo jeho zvedacich
zafizeni, které by jej u€inilo nezplsobilym pro pfepravu nebo manipulaci, a k zadné ztraté obsahu.

Zkous$ka preklopenim (padem z prfeklopeni)

Rozsah pouziti

Pro vS8echny typy flexibilnich kontejner( pro volné loZené latky jako zkouska konstrukéniho typu.
Pfiprava pro zkousku

Flexibilni kontejner pro volné lozené latky musi byt naplnén na svou nejvysSi dovolenou celkovou
hmotnost.

Postup zkousky
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6.11.5.3.7.4

6.11.5.3.7.5

6.11.5.3.8
6.11.5.3.8.1

6.11.5.3.8.2

6.11.5.3.8.3

6.11.5.3.8.4

6.11.5.3.9
6.11.5.3.9.1

6.11.56.3.9.2

6.11.5.3.9.3

Flexibilni kontejner pro volné loZzené latky musi byt pfevracen tak, aby padl na jakoukoliv ¢ast své
vrchni strany zvednutim bo¢ni strany, ktera je nejdale od narazové hrany, na dopadovou plochu, ktera
je nepruzna a vodorovna. Dopadova plocha:

(a) celistva a dostate¢né masivni, aby se nemohla posunout;
(b) plocha s povrchem zbavenym mistnich poSkozeni schopnych ovlivnit vysledky zkousky;

(c) dostatecné tuha, aby za zkuSebnich podminek nebyla deformovatelna a nachylna k poskozeni
bé&hem zkousek; a

(d) dostate¢né velka k zajisténi toho, Ze flexibilni kontejner pro volné loZzené latky spadne zcela na
jeji povrch.

Pro vSechny flexibilni kontejnery pro volné loZzené latky je pfeklopna vyska stanovena nasledovné:
Obalova skupina Ill: 0,8m

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Nesmi dojit k zadné ztraté obsahu. Nepatrny unik, napf. z uzavéra nebo misty na $vech, pfi narazu
neni povazovan za selhani flexibilniho kontejneru pro volné lozené latky, pokud nedochazi k dalSimu
uniku.

Zkou$ka vztyéovanim

Rozsah pouziti

Pro v8echny typy flexibilnich kontejnert pro volné lozené latky konstruované pro zvedani shora nebo
ze strany jako zkou8ka konstruk&niho typu.

Pfiprava pro zkousku

Flexibilni kontejner pro volné lozené latky musi byt naplnén nejméné na 95 % svého vnitfniho objemu
a na svou nejvysSi dovolenou celkovou hmotnost.

Postup zkouSky

Na strané lezici flexibilni kontejner pro voIné loZené latky musi byt zvednut rychlosti nejméné 0,1 m/s
do stojaté polohy tak, aby se nedotykal zemé&, ne vice nez polovinou zvedacich zafizeni.

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Nesmi dojit k Zzadnému poskozeni flexibilniho kontejneru pro volné loZzené latky nebo jeho zvedacich
zafizeni, které by flexibilni kontejner pro volné lozené latky ucinilo nezpusobilym pro pfepravu nebo
manipulaci.

Zkouska roztrzenim

Rozsah pouziti

Pro vSechny typy flexibilnich kontejner( pro volné loZené latky jako zkouska konstrukéniho typu.

Pfiprava pro zkousku

Flexibilni kontejner pro volné lozené latky musi byt naplnén na svou nejvyssi dovolenou celkovou
hmotnost.

Postup zkousky

Kdyz je flexibilni kontejner pro volné lozené latky na zemi, provede se fez v délce 300 mm, ktery upiné
pronikne vemi vrstvami flexibilniho kontejneru pro volné loZené latky u nejsirdi z bodnich sté&n. Rez
musi byt proveden v Uhlu 45° k hlavni ose flexibilniho kontejneru pro volné lozené latky, a to v poloviné
vysky mezi dnem a horni hladinou obsahu. Flexibilni kontejner pro volné loZené latky musi byt potom
vystaven rovnomérné rozdélenému stohovacimu zatizeni odpovidajicimu dvojnasobku nejvysSi
dovolené celkové hmotnosti. Zatizeni musi plsobit nejméné po dobu 15 minut. Flexibilni kontejner pro
volné lozené latky, konstruovany pro zdvihani shora nebo ze strany, musi byt po odstranéni
stohovaciho zatizeni zvednut, az se nedotyka zemé, a v této poloze musi byt drzen po dobu 15 minut.
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6.11.5.3.9.4

6.11.5.3.10
6.11.5.3.10.1

6.11.5.3.10.2

6.11.5.3.10.3

6.11.5.3.10.4

6.11.5.4

6.11.5.4.1

6.11.5.4.2

6.11.5.5

6.11.5.5.1

Kritéria pro vyhovéni zkousce

Rez se nesmi prodlouZit o vice nez 25 % své pavodni délky.

Zkous$ka stohovanim

Rozsah pouziti

Pro vSechny typy flexibilnich kontejner( pro volné lozené latky jako zkouska konstrukéniho typu.
Priprava pro zkouSku

Flexibilni kontejner pro volné loZzené latky musi byt naplnén na svou nejvy$Si dovolenou celkovou
hmotnost.

Postup zkousky

Flexibilni kontejner pro volné loZzené latky musi byt vystaven sile plsobici na jeho horni povrch, ktera
je rovna ¢tyfnasobku kapacity nakladu, pro kterou byl zkonstruovan, po dobu 24 hodin.

Kritéria pro vyhovéni zkousce
Nesmi dojit k Zadné ztraté obsahu b&€hem zkousky ani po odstranéni zatéze.
Protokol o zkousce

O zkouSce musi byt sepsan protokol obsahujici alespon nasledujici podrobnosti, ktery musi byt
pfistupny uZivatelim flexibilniho kontejneru pro volné loZzené latky:

1. Nazev a adresa zkuSebny;

2. Nazev a adresa zadatele (kde to je vhodné);

3. Jedinec¢né identifikacni Cislo protokolu o zkousce;
4. Datum protokolu o zkousce;

Vyrobce flexibilniho kontejneru pro volné lozené latky;

6. Popis konstrukéniho typu flexibilniho kontejneru pro volné loZzené latky (napf. rozméry,
materialy, uzavéry, tloustky atd.) a/nebo fotografie;

7. NejvysSi vnitfni objem/nejvyssi dovolena celkova hmotnost.

8. Charakteristiky zkuSebnich naplni (latek), napf. rozmér zrn u tuhych latek;

9. Popisy zkou$ky a vysledky;

10.  ZkuSebni protokol musi byt podepsan s uvedenim jména a funkce signatare.

Protokol o zkouSce musi obsahovat prohlaseni, ze flexibilni kontejner pro volné lozené latky pfipraveny
jako pro prepravu byl odzkouSen podle pfislusnych ustanoveni této kapitoly a ze pouziti jinych
obalovych postupli nebo komponentd mize uginit protokol neplatnym. Jedno vyhotoveni protokolu o
zkouSce musi byt dano k dispozici pfisluSnému organu.

Znaceni

Kazdy flexibilni kontejner pro volné lozené latky uréeny pro pouziti podle ustanoveni ADR musi byt

opatfen znackami, ktera jsou trvalé, Citelné a umisténé na misté, aby byly snadno viditelné. Pismena,
Cislice a znaky musi byt nejméné 24 mm vysoké a musi uvadét:

(a) Znak Spojenych narodl pro obaly;

®
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Tento znak nesmi byt pouZit pro jiné ucely nez pro osvédceni, Ze obal, flexibilni kontejner
pro volné lozené latky, pfemistitelna cisterna nebo MEGC splriuje pfislusné pozadavky
kapitoly 6.1, 6.2, 6.3, 6.5, 6.6, 6.7 nebo 6.11;
(b) Kéd BK3;
(c) Velké pismeno znacici obalovou skupinu(y), pro kterou(é) byl konstrukéni typ schvalen:
Z jen pro obalovou skupinu Ill;

(d) Mésic a rok (posledni dvé Cislice) vyroby;

(e) Oznaceni statu schvalujiciho pfidéleni znacky uvedenim rozliSovaci znacky pro motorova

vozidla v mezinarodnim provozu3;

(f) Nazev nebo znak vyrobce a jina identifikace flexibilniho kontejner pro volné lozené latky
stanovend pfislusnym organem;

(9) ZkuSebni zatéz pfi zkouSce stohovanim v kg;

(h) NejvysSi dovolena celkova hmotnost v kg.

Znaceni musi byt provedeno v pofadi uvedeném v (a) az (h); kazdy prvek znacky pozadovany v téchto
pododstavcich musi byt jasné oddélen, napf. pomoci lomitka nebo mezery tak, aby byl jasné
identifikovatelny.

6.11.5.5.2 Priklad znaceni

BK3/Z/11 09
RUS/NTT/MK-14-10
56000/14000

RozliSovaci znacka pro motorova vozidla v mezinarodnim provozu predepsana Videriskou umluvou o silnicnim provozu (1968).
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KAPITOLA 6.12

POZADAVKY NA VYROBU, VYSTROJ, SCHVALOVANI TYPU,
INSPEKCE A ZKOUSENI A ZNACENI CISTEREN, KONTEJNERU PRO
VOLNE LOZENE LATKY A ZVLASTNICH KOMOR PRO VYBUSNINY
MOBILNIiCH JEDNOTEK PRIPRAVUJICICH VYBUSNINY (MEMU)

POZNAMKA 1:

POZNAMKA 2:

6.12.1

6.12.2

6.12.2.1

6.12.2.2

6.12.2.3

6.12.3

6.12.3.1
6.12.3.1.1

6.12.3.1.2

6.12.3.1.3

Pro pfemistitelné cisterny viz kapitola 6.7; pro nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla), snimatelné
cisterny, cisternové kontejnery a cisternové vyménné néstavby s nadrzemi z kovovych materialt
viz kapitola 6.8; pro cisterny z vyztuZenych plastu viz kapitola 6.9 nebo kapitola 6.13, jak je to vhodné;
pro cisterny pro podtlakové vycerpavani odpadt viz kapitola 6.10; pro kontejner pro volné loZené latky
viz kapitola 6.11.

Tato kapitola se vztahuje na nesnimatelné cisterny, snimatelné cisterny, cisternové kontejnery

a cisternové vyménné nastavby, které nesplriuji poZzadavky kapitol uvedenych v Poznamce 1, jakoz
i cisternové kontejnery a zvlastni komory pro vybus$niny.

Rozsah pouziti

PoZadavky této kapitoly se vztahuji na cisterny, cisternové kontejnery a zvlastni komory uréené pro
pfepravu nebezpecnych véci na MEMU.

VSeobecna ustanoveni

Cisterny musi splfiovat ustanoveni kapitoly 6.8, navzdory minimalnimu vnitfnimu objemu
definovanému v oddilu 1.2.1 pro nesnimatelné cisterny, jak je uvedeno ve zvlaStnich ustanovenich
této kapitoly.

Kontejnery pro volné lozené latky urc¢ené pro pfepravu nebezpecnych véci na MEMU musi splfiovat
pozadavky na kontejnery pro volné lozené latky typu BK2.

Pokud jednotliva cisterna nebo kontejner pro volné loZzené latky obsahuje vice nez jednu latku, kazda
musi byt oddélena nejméné dvéma sténami s odvétranym prostorem mezi nimi.

Cisterny

Cisterny s vnitfnim objemem 1 000 litri nebo vice
Tyto cisterny musi splfovat poZzadavky oddilu 6.8.2.

Pro UN 1942 a 3375 musi cisterna splfiovat pozadavky kapitol 4.3 a 6.8 tykajici se vydechovych
zafizeni, a kromé toho musi mit pratrzné kotouce nebo jiné vhodné prostfedky nouzovych zafizeni pro
vyrovnavani tlaku schvalené pfislusnym organem zemé pouzivani.

U nadrzi nekruhového priifezu, napf. pravouhlych nebo elipsovitych nadrzi, které nemohou byt
zkonstruovany podle 6.8.2.1.4 a norem nebo technického pfedpisu v nich uvedeného, schopnost
odolat dovolenému napéti miize byt prokazana tlakovou zkouskou stanovenou pfislusnym organem.

Tyto cisterny musi splfiovat pozadavky pododdilu 6.8.2.1 kromé 6.8.2.1.3, 6.8.2.1.4 2 6.8.2.1.13 az
6.8.2.1.22.

Tloustka téchto nadrzi nesmi byt mensi nez hodnoty v nize uvedené tabulce:

Material Minimalni tloustka
Austenitické nerezavéjici oceli 2,5 mm
Jiné oceli 3 mm
Hlinikové slitiny 4 mm
Hlinik 99,80 % Cistoty 6 mm
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6.12.3.1.4

6.12.3.2

6.12.3.2.1

6.12.3.2.2

6.12.3.2.3

6.12.3.24

6.12.3.2.5

6.12.3.2.6

6.12.3.2.7
6.12.4

6.12.4.1

6.12.4.2

6.12.4.3

6.12.4.4

Musi byt provedena ochrana proti poSkozeni pfi boénim narazu nebo pfevraceni. Vybaveni ochranou
musi byt provedeno podle 6.8.2.1.20 nebo pfisludny organ musi schvalit alternativni ochranna
opatreni.

Odchylné od pozadavk(l 6.8.2.5.2 cisterny nemusi byt oznaceny kdédem cisterny a zvlastnim
ustanovenim, pokud je to vhodné.

Cisterny s vnitinim objemem mensim nez 1 000 litra

Konstrukce téchto cisteren musi splfiovat poZzadavky pododdilu 6.8.2.1 kromé 6.8.2.1.3, 6.8.2.1.4,
6.8.2.1.6,6.8.2.1.10 a2 6.8.2.1.23 a2 6.8.2.1.28.

Vystroj téchto cisteren musi splfiovat poZzadavky 6.8.2.2.1. Pro UN 1942 a 3375 musi cisterna splfiovat
pozadavky kapitol 4.3 a 6.8 tykajici se vydechovych zafizeni, a kromé toho musi mit pratrzné kotouce
nebo jiné vhodné prostfedky nouzovych zafizeni pro vyrovnavani tlaku schvélené pfislusnym organem
zemé pouzivani.

Tloustka téchto nadrzi nesmi byt mensi nez hodnoty v niZze uvedené tabulce:

Material Minimalni tloustka
Austenitické nerezavéjici oceli 2,5 mm
Jiné oceli 3 mm
Hlinikové slitiny 4 mm
Hlinik 99,80 % Cistoty 7 mm

Cisterny mohou mit konstrukéni ¢asti bez poloméru vypouklosti. Alternativni podptrna opatfeni mohou
byt zakfivené stény, vinité stény nebo Zebra. V nejméné jednom sméru vzdalenost mezi dvéma
paralelnimi podpérami na kazdé strané cisterny nesmi byt vétSi nez 100 nasobek tloudtky stény.

Svary musi byt odborné provedené a musi zaruit naprostou bezpecnost. Svareéské operace musi
provadét kvalifikovani svafeci pouzivajici svareci postup, jehoz kvalita (véetné potfebného tepelného
zpracovani) byla prokazana technologickou zkouskou.

Pozadavky 6.8.2.4 se nepouziji. AvSak prvni a periodické inspekce téchto cisteren musi byt provedeny
pod odpovédnosti uZivatele nebo vlastnika MEMU. N&drze a jejich vystroj musi byt podrobeny vizualni
prohlidce jejich vnéjSiho a vnitfniho stavu a zkouSce tésnosti pro uspokojeni pfisluSného organu
nejpozdéji kazdé tfi roky.

Pozadavky na schvaleni typu 6.8.2.3 a na znaceni 6.8.2.5 se nepouziji.
Casti vystroje

Cisterny se spodnim vyprazdfnovanim pro UN 1942 a UN 3375 musi mit nejméné dva uzavéry. Jeden
z téchto uzavérd maze byt ¢erpadlo misici nebo nabijeci produkt nebo $nek.

Jakékoli potrubi za prvnim uzavérem musi byt z tavného materialu (tj. gumova hadice) nebo mit jiny
tavny prvek.

K zamezeni jakékoli ztraty obsahu v pfipadé poskozeni vnéjSich ¢erpadel a vyprazdriovacich prvku
(potrubi), prvni uzavér a jeho sedla musi byt chranény proti nebezpeci utrzeni vnéjSimi namahanimi
nebo musi byt tak konstruovany, aby jim odolaly. Plnici a vyprazdiovaci zafizeni (v€etné slepych
pfirub nebo Sroubovych uzavért) a ochranné kryty (pokud jsou) musi byt zajistény proti jakémukoli
nezadoucimu otevieni.

Vydechova zafizeni podle 6.8.2.2.6 na cisternach pro UN 3375 m(ize byt nahrazen ,labutimi krky*.

Takova vystroj musi byt chranéna proti nebezpeci utrzeni vnéjSimi namahanimi nebo musi byt tak
konstruovana, aby jim odolala.
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6.12.5

Zvlastni komory pro vybusniny

Komory pro kusy s vybuSninami obsahujici rozbuSky a/nebo skupiny rozbusek a ty, které obsahuji
latky a predméty skupiny snasenlivosti D musi byt konstruovany pro zabezpedeni u¢inného oddéleni
tak, ze zde neni zadné nebezpeci pfenosu vybuchu z rozbuSek a/nebo skupiny rozbusek na latky
a pfedméty skupiny snasenlivosti D. Oddéleni musi byt dosazeno pouzitim oddélenych komor nebo
uloZenim jednoho nebo dvou typl vybusnin ve zvlastnim ochranném systému. Jedna z obou metod
oddéleni musi byt schvalena pfisluSnym organem. Pokud materidl pouzity pro komory je kov, cely
vnitfek komory musi byt pokryt materidlem zajiStujicim uspokojivou ohnivzdornost. Komory pro
vybusniny musi byt umistény tam, kde jsou chranény pfed narazem a pfed poskozenim na nerovném
terénu a nebezpeénym vzajemnym pusobenim s ostatnimi nebezpecnymi vécmi ve vozidle a pred
zapalnymi zdroji na vozidle, napf. vyfuky atd.

POZNAMKA: Materiély zarazené jako tfida B-s3-d2 podle normy EN 13501-1:2007 + A1:2009 se
povaZzuji za splnujici poZadavek ohnivzdornosti.
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KAPITOLA 6.13

POZADAVKY NA KONSTRUKCI, VYROBU, VYSTROJ, SCHVALOVANI
TYPU, ZKOUSENI A ZNACENIi NESNIMATELNYCH CISTEREN
(CISTERNOVYCH VOZIDEL) A SNIMATELNYCH CISTEREN

POZNAMKA:

6.13.1

6.13.1.1

6.13.1.2

6.13.1.3
6.13.2
6.13.2.1

6.13.2.2

6.13.2.2.1

6.13.2.3

6.13.2.3.1

6.13.2.3.2

6.13.2.3.3

6.13.2.34

6.13.2.3.5

Z VYZTUZENYCH PLASTU (FRP)

Pro pfemistitelné cisterny a UN viceclankové kontejnery na plyn (MEGC) viz kapitola 6.7; pro
pfemistitelné cisterny FRP viz kapitola 6.9; pro nesnimatelné cisterny (cisternova vozidla), snimatelné
cisterny a cisternové kontejnery a cisternové vyménné nastavby s nadrzemi vyrobenymi z kovovych
materialt a bateriova vozidla a vice¢lankové kontejnery na plyn jiné nez UN MEGC viz kapitola 6.8;
pro cisterny pro podtlakové vycerpavani odpadu viz kapitola 6.10.

VSeobecné

Cisterny FRP musi byt konstruovany, vyrobeny a zkou$eny v souladu se systémem kvality v 6.9.2.2.2;
zejména laminovaci prace a svarovani termoplastickych vylozeni musi byt provadény odborné
kvalifikovanymi pracovniky podle postupll uznanych pfisluSnym organem.

Na konstrukci a zkouSeni cisteren FRP se vztahuji téz ustanoveni 6.8.2.1.1, 6.8.2.1.7, 6.8.2.1.13,
6.8.2.1.14 (a) a (b), 6.8.2.1.25, 6.8.2.1.27, 6.8.2.1.28 2 6.8.2.2.3.

Na stabilitu cisternovych vozidel se vztahuji poZzadavky 9.7.5.1.
Vyroba

Cisterny FRP musi byt konstruovany a vyrobeny v souladu s pozadavky 6.9.2.2.3.2 az 6.9.2.2.3.7
a6.9.2.3.6.

Konstrukéni vrstva nadrze je zona specialné zkonstruovana podle 6.13.2.4 a 6.13.2.5, aby odolala
mechanickym namahanim. Tuto ¢ast tvofi obvykle nékolik vrstev vyztuzenych vlakny orientovanymi
ve stanovenych smérech.

VnéjSi vrstva pryskyfice nebo barvy je ¢ast nadrze, ktera je pfimo vystavena klimatickym vlivdm. Musi
byt schopna odolavat vnéjsim podminkam, zejména obCasnému kontaktu s pfepravovanou latkou.
Pryskyfice musi obsahovat plnidla nebo pfisady zajistujici ochranu proti poSkozeni konstrukéni vrstvy
nadrze ultrafialovym zarenim.

Suroviny

VSechny materialy pouZité pro vyrobu cisteren FRP musi byt znamého plvodu a vlastnosti.
Pryskyfice

Pouziji se pozadavky 6.9.2.2.3.10.

Vyztuzovaci vlakna

Pouziji se pozadavky 6.9.2.2.3.11.

Termoplasticky material vyloZeni

Termoplastické vylozeni, jako nemék&eny polyvinylchlorid (PVC-U), polypropylen (PP),
polyvinyldenfluorid (PVFD), polytetrafluorethylen (PTFE) atd., sméji byt pouzity jako materialy
vylozZeni.

Prisady

Pouziji se pozadavky 6.9.2.2.3.12.
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6.13.2.4

6.13.2.5

Nadrze, jejich vybava a jejich provozni a konstrukéni vystroj musi byt konstruovany tak, aby odolaly
beze ztraty obsahu (jinému nez mnozstvi plynu unikajiciho jakymkoli odplyfiovacim otvorem) b&hem
Zivotnosti konstrukce:

- statickym a dynamickym zatiZenim pfi normalnich podminkach pfepravy;

- pfedepsanym minimalnim zatiZenim uvedenym v 6.13.2.5 az 6.13.2.9.

Pfi tlacich uvedenych v 6.8.2.1.14 (a) a (b) a pfi statickych gravitacnich silach zpusobenych obsahem
s maximalni hustotou stanovenou pro konstrukci a pfi nejvy$Sim stupni pInéni nesmi kritérium poruseni

(FC) v podélném smeéru, obvodovém sméru a jakémkoli jiném sméru v roviné kompozitni vrstvy
prekrocit tuto hodnotu:

x| r

kde:

K =SxXKyxKy XKy XK
kde:
K musi mit minimalni hodnotu 4;

S soucinitel bezpe€nosti. Pro obecnou konstrukci, jestlize cisterny jsou uvedeny ve sloupci (12)
tabulky A kapitoly 3.2 kodem cisterny zahrnujicim pismeno ,G* v jeho druhé casti (viz
4.3.4.1.1), hodnota S musi byt rovna nebo vétsi nez 1,5. Pro cisterny uréené pro pfepravu
latek, které vyzaduji zvySenou uroven bezpec€nosti, 1j. jestlize cisterny jsou uvedeny ve sloupci
(12) tabulky A kapitoly 3.2 kédem cisterny zahrnujicim &islici ,4“ v jeho druhé ¢&asti (viz
4.3.4.1.1), hodnota S musi byt vynasobena dvéma, pokud nadrz neni opatfena ochranou proti
poskozeni tvofenou celistvou kovovou kostrou v€etné podélnych a pficnych konstrukénich
¢lend;

Ko soucinitel zhor$eni vlastnosti materialu vlivem te€eni a starnuti a jako vysledek chemického
pusobeni pfepravovanych latek. Stanovi se podle tohoto vzorce:

1

=

kde « je soucinitel teGeni a S je soucinitel starnuti stanoveny podle 6.13.4.2.2 (e) respektive

(f). Alternativné je mozno pouzit normalni hodnotu K1 = 2. PFi pouZziti pfi vypoctu musi byt
soucinitelé aaB mezi0a 1;

Ko

Ki soucinitel vlivu provozni teploty a tepelnych vlastnosti pryskyfice stanoveny podle dale
uvedené rovnice, s minimalni hodnotou 1:

K1 = 1,25 - 0,0125 (HDT - 70)

K2 soucinitel unavy materialu; hodnota K2= 1,75 musi byt pouzita, pokud neni dohodnuto jinak
s prislusnym organem. Pro dynamickou konstrukci, jak je uvedeno v 6.7.2.2.12, musi byt
pouzita hodnota Kz = 1,1;

K3 soucinitel vytvrzovani pryskyfice méa nasledujici hodnoty:

1,0 kde je vytvrzeni provedeno podle schvéleného a zdokumentovaného postupu
a systém kvality popsany v 6.9.2.2.2 zahrnuje ovéfeni stupné& vytvrzeni pro kazdou
premistitelnou cisternu FRP pomoci pfimého méfeni, jako je diferencialni snimaci
kalorimetrie (DSC) stanovena podle ISO 11357-2:2016, podle 6.13.4.2.2 (h) (i);

1,1 kde je tvareni termoplastické pryskyfice nebo vytvrzovani termosetové pryskyfice
provedeno v souladu se schvalenym a zdokumentovanym postupem a systémem
kvality popsanym v 6.13.1.2, ktery zahrnuje ovéreni vlastnosti tvafené termoplastické
pryskyfice nebo stupné vytvrzeni termosetové pryskyfice, podle toho co je relevantni,
kazdé premistitelné cisterny FRP s vyuzitim metody nepfimého méfeni podle
6.13.4.2.2 (h) (ii), jako je Barcol zkouSka podle ASTM D2583:2013-03 nebo
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6.13.2.6

6.13.2.7

6.13.2.8

6.13.2.9

EN 59:2016, HDT podle ISO 75-1:2013, termomechanicka analyza (TMA) podle ISO
11359-1:2014 nebo dynamicka termomechanicka analyza (DMA) podle ISO 6721-
11:2019;

1,5  vjinych pfipadech.

Je tfeba provést ovéfeni konstrukce pomoci numerické analyzy a vhodného kritéria pro poruseni
kompozitu, aby se ovéfilo, Ze namahani ve vrstvach v nadrzi jsou nizsi nez pfipustné hodnoty. Mezi
vhodna kritéria poruSeni kompozitu patfi, ale nejsou omezeny na Tsai-Wu, Tsai-Hill, Hashin, Yamada-
Sun, teorie poruseni pfi konstantnim napéti, maximalni napéti nebo maximalni namahani. Jiné vztahy
pro pevnostni kritéria jsou povoleny po dohodé s pfisluSnym organem. Metoda a vysledky tohoto
oveéfeni konstrukce se predlozi pfisluSnému organu.

PFipustné hodnoty se stanovi pomoci experimentld k odvozeni parametrd pozadovanych zvolenymi
kritérii poruseni v kombinaci se soucinitelem bezpec¢nosti K, hodnotami pevnosti naméfenymi podle
6.13.4.2.2 (c) a kritérii maximalniho napéti v prodlouzeni pfedepsanymi v 6.13.2.6. Analyza spojl se
provede podle pfipustnych hodnot stanovenych v 6.13.2.9 a hodnot pevnosti naméfenych podle
6.13.4.2.2 (g). Vzpér je tfeba posoudit podle 6.9.2.3.6. Konstrukci otvor(i a kovovych vméstku je tfeba
posoudit podle 6.13.2.10.

PFi kterémkoli z namahani definovanych v 6.8.2.1.2 a 6.13.2.5 nesmi vysledné prodlouzeni v zadném
sméru prekroCit hodnotu uvedenou v nasledujici tabulce nebo jednu desetinu prodlouzeni pfi pretrzeni
pryskyfice uréeného podle normy EN ISO 527-2:2012, podle toho, ktera hodnota je nizsi.

Priklady znamych limitd jsou uvedeny v tabulce nize.

Typ pryskyfice Maximalni napéti v tahu (%)
Nenasyceny polyester nebo fenol 0,2

Vinylester 0,25

Epoxid 0,3

Termoplast Viz6.13.2.7

Pfi stanoveném zkuSebnim tlaku, ktery nesmi byt niz8i nez pfislusny vypoctovy tlak podle 6.8.2.1.14
(a) a (b), nesmi byt maximalni napéti v nadrzi vétsi nez prodlouzeni pfi pfetrzeni pryskyfice.

Nadrz musi byt schopna odolat zkousce odolnosti proti vnéj$im razim ocelovou kouli podle 6.13.4.3.3
bez jakychkoli viditelnych vnitfnich nebo vnéjsich vad.

Lepené spoje a/nebo kryci laminaty pouzité ve spojich, véetné koncll spoju, spoje mezi vystroji
a nadrzi, spoje pefejnikll a prepazek s nadrzi musi byt schopny odolat statickym a dynamickym
namahanim uvedenym vysSe. Pro zabranéni koncentracim namahani v krycich laminatech, pouzité
Sroubeni nesmi mit zavitové stoupani vétsi nez 1:6.

Smykova pevnost mezi krycim laminatem a ¢astmi cisterny, k nimz jsou pfipojeny, nesmi byt mensi
nez:

T= y% < %R
kde:
je mezilaminarni smykova pevnost podle ISO 14130:1997 a Cor 1:2003;
Q je zatizeni na jednotku Sifky, které musi spoj pfenaSet pod statickym a dynamickym
zatizenim;
K je soucinitel vypoc&teny podle 6.13.2.5 pro staticka a dynamicka namahani;
/ délka kryciho laminatu;
y je souginitel vrubu vztahujici se k primérnému namahani ve spoji a maximalnimu namahani

ve spoji v misté vzniku poruchy.
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6.13.2.10

6.13.2.11

6.13.2.12

6.13.2.13

6.13.2.14
6.13.2.14.1

6.13.2.14.2

6.13.2.14.3

6.13.3
6.13.3.1
6.13.3.2

6.13.4
6.13.4.1

6.13.4.2

6.13.4.2.1

6.13.4.2.2

Kovové pfiruby a jejich uzavéry je povoleno pouzivat v nadrzich FRP podle konstrukénich pozadavk(
v 6.8.2. Otvory v nadrzi FRP musi byt vyztuzeny, aby byly dosazeny alespori stejné soucinitele
bezpecnosti proti statickému a dynamickému namahani podle 6.13.2.5 jako pro samotnou nadrz.
Pocet otvord musi byt co nejmensi. Pomér délek os ovalnych otvorll nesmi byt vétsi nez 2. Pokud jsou
kovové pfiruby nebo souéasti integrovany do nadrze FRP pomoci lepeni, pak se na spoj mezi kovem
a FRP vztahuje metoda charakterizace uvedend v 6.13.2.9. Pokud jsou kovové pfiruby nebo souéasti
upevnény alternativnim zpusobem, napf. zavitovymi spoji, pouziji se vhodna ustanoveni pfislusné
normy pro tlakové nadoby.

Pro konstrukci pfirub a potrubi pfipojenych k nadrzi musi byt téZz vzaty v uvahu manipulaéni sily
a pfitlak Sroubd.

Kontrolni vypoéty pevnosti nadrze se provadéji metodou koneénych prvkd, simulujici vrstveni nadrze,
spoje uvnitf nadrze FRP, spoje mezi nadrzi FRP, pfidavnymi zafizenimi a vystroji konstrukce a otvory.

Cisterna musi byt zkonstruovana tak, aby odolala bez znatelnych tnikd G¢inkim otevieného ohné po
dobu 30 minut, jak je uvedeno ve zkuSebnich pozadavcich v 6.13.4.3.4. Od zkouSek muze byt
upusténo se souhlasem pfislusného organu, pokud dostate¢na tésnost muze byt prokazana zkouskou
srovnatelnych cisternovych konstrukci.

Zvlastni pozadavky na prepravu latek s bodem vzplanuti nejvySe 60 °C

Cisterny FRP pouzivané pro pfepravu latek s bodem vzplanuti nejvySe 60 °C musi splfiovat pozadavky
6.9.2.2.3.14.

Elektricky povrchovy odpor a vybijeci odpor musi byt méfen nejprve na kazdé vyrobené cisterné nebo
na vzorku nadrze v souladu s postupem uznavanym pfisluSnym organem.

Vybijeci odpor do zemé& kazdé cisterny musi byt méfen jako &ast periodické inspekce v souladu
s postupem uznavanym pfislusnym organem.

Casti vystroje
PoZadavky uvedené v 6.8.2.2.1,6.8.2.2.2, 6.8.2.2.4 2 6.8.2.2.6 aZ 6.8.2.2.8 musi byt splnény.

Kromé toho musi byt pouzita téz zvlastni ustanoveni uvedena v 6.8.4 (b) (TE), pokud jsou uvedena
u polozky ve sloupci (13) tabulky A kapitoly 3.2.

Zkouseni a schvaleni konstrukéniho typu

Pro kazdy konstrukéni typ cisterny FRP musi byt materidly cisterny a jeji reprezentativni prototyp
podroben zkousSce konstrukéniho typu, jak je uvedeno nize.

Zkouseni materiala

Pro pouzitou pryskyfici musi byt stanoveno prodlouzeni pfi pretrzeni podle EN ISO 527-2:2012
a teplota tepelné deformace podle EN ISO 75-1:2020.

Nasledujici charakteristiky musi byt stanoveny pro vzorky vyfiznuté z nadrze. Vzorky vyrobené
paralelné sméji byt pouZity pouze tehdy, jestlize neni mozné pouziti vyfez(i z nadrze. Pfed zkouSkou
musi byt sejmuty jakékoli vyloZeni.

ZkouSky musi zahrnovat zkousky:
(@) tloustky laminatl stfedni stény nadrze a jejich den,

(b)  hmotnostniho obsahu a sloZeni kompozitni vyztuze podle EN ISO 1172:1998 nebo ISO
14127:2008, smérovani a uspofadani vrstev vyztuze,

(c) pevnosti v tahu, prodlouzeni pfi pfetrzeni a modulu pruznosti podle EN I1ISO 527-4:1997 nebo
EN ISO 527-5:2009 pro obvodovy a podélny smeér nadrze. Pro oblasti nadrze FRP se provedou
zkousky na reprezentativnich laminatech podle EN ISO 527-4:1997 nebo EN ISO 527-5:2009,
aby bylo mozné vyhodnotit vhodnost bezpe&nostniho soudinitele (K). Pro jedno méfeni
pevnosti v tahu se pouZije nejméné Sest vzorkd a pevnost v tahu se stanovi jako pramér minus
dvé smérodatné odchylky,
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(d)

(e)

(f)

(9

(h)

pevnosti v ohybu a priihybu zkouskou ohybového te¢eni podle EN ISO 14125:1998 + AC: 2002
+ A1:2011 po dobu 1000 hodin s pouzitim vzorku o nejmensi Sifce 50 mm pfi vzdalenosti mezi
podpérami rovnajici se nejméné 20nasobku tloustky stény,

soucinitel teCeni o se stanovi na zakladé primérného vysledku nejméné dvou vzorkU
s uspofadanim popsanym v (d), které byly vystaveny te€eni v tfibodovém nebo &tyfbodovém
ohybu pfi maximalni konstrukéni teploté navrzené podle 6.13.2.1 po dobu 1 000 hodin. Pro
kazdy vzorek se provede nasledujici zkouska:

(i) vzorek se vlozi do ohybacky, nezatiZzené, v peci nastavené na maximalni konstrukéni
teplotu a necha se aklimatizovat po dobu nejméné 60 minut,

(i) ohyb vzorku se zatizi podle EN ISO 14125:1998 + AC:2002 + A1:2011 pfi urovni
namahani v ohybu rovnajici se pevnosti stanovené v (d) déleno ¢tyfmi. Mechanické
zatiZeni se udrzuje pfi maximalni konstrukéni teploté bez pferusSeni po dobu nejméné
1 000 hodin,

(i)  zméFi se pocatecni pruhyb Sest minut po plném zatizeni v (e) (ii). Vzorek musi zUstat
zatiZzeny ve zkuSebnim pfFipravku,

(iv)  zméfi se konecny prahyb 1 000 hodin po plném zatiZzeni podle (e) (ii), a

(v) vypocita se soucinitel te€eni a vydélenim pocatecniho prihybu z (e) (iii) kone¢nym
prahybem z (e) (iv),

soucinitel starnuti B se stanovi na zakladé primérného vysledku nejméné dvou vzorkud
s usporadanim popsanym v (d), vystavenych zatizeni ve statickém tfibodovém nebo
Ctyfbodovém ohybu ve spojeni s ponofenim do vodni 1dzné pfi maximalni konstrukéni teploté
navrzené podle 6.13.2.1 po dobu 1 000 hodin. Pro kazdy vzorek se provede nasledujici
zkouska:

0] pfed zkouSenim nebo kondicionovanim se vzorky susi v peci pfi 80 °C po dobu 24 hodin,

(i) vzorek se zatizi v tfibodovém nebo &tyfbodovém ohybu pfi teploté okoli podle EN ISO
14125:1998 + AC:2002 + A1:2011 pfi urovni namahani v ohybu rovnajici se pevnosti
stanovené v (d) déleno Etyfmi. ZméFi se pocatecni prahyb 6 minut po plném zatizeni.
Vzorek se vyjme ze zkuSebniho pfipravku,

(i)  nezatizeny vzorek se ponofi do vodni lazné pfi maximalni konstrukéni teploté na dobu
nejméné 1 000 hodin bez pFeruseni doby kondicionovani ve vodé. Po uplynuti doby
kondicionovani se vzorky vyjmou, udrzuji vihké pfi okolni teploté a dokondi (f) (iv) do tfi
dna,

(iv)  vzorek se podrobi druhému kolu statického zatizeni stejnym zplsobem jako v (f) (ii).
Zméfi se konecny prahyb po Sesti minutach od plného zatizeni. Vzorek se vyjme ze
zkuSebniho pfipravku, a

(v) vypocita se soucinitel starnuti B vydélenim pocatecniho prihybu z (f) (ii) kone¢nym
prahybem z (f) (iv),

mezilaminarni smykova pevnost méfena zkouskami reprezentativnich vzork( podle
EN ISO 14130:1997,

ucinnost, podle toho co je relevantni, charakteristik tvafené termoplastické pryskyfice nebo
vytvrzovacich a dotvrzovacich procesl termosetové pryskyfice pro laminaty stanovené pomoci
jedné nebo vice z nasledujicich metod:

(i) pfimé mérfeni vlastnosti tvafené termoplastické pryskyfice nebo stupné vytvrzeni
termosetové pryskyfice: teplota skelného prechodu (Tg) nebo teplota tani (Tm)
stanovena pomoci diferencialni snimaci kalorimetrie (DSC) podle EN ISO 11357-
2:2020, nebo

(ii) nepfimé mérfeni vlastnosti tvafené termoplastické pryskyfice nebo stupné vytvrzeni
termosetové pryskyfice:

- HDT podle EN ISO 75-1:2020,
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6.13.4.2.3
6.13.4.3

6.13.4.3.1

6.13.4.3.2

6.13.4.3.3

6.13.4.34
6.13.4.4

6.13.4.4.1

6.13.4.4.2

6.13.4.4.3

6.13.4.4.4

6.13.4.4.5

6.13.5

6.13.5.1

- Tg nebo Tm pouZitim termomechanické analyzy (TMA) podle ISO 11359-1:2014,
- dynamicka termomechanicka analyza (DMA) podle ISO 6721-11:2019,
- Barcol zkouska podle ASTM D2583:2013-03 nebo EN 59:2016.

Pouziji se pozadavky 6.9.2.7.1.3 na chemickou snasenlivost.

Zkouska konstrukéniho typu

Reprezentativni prototyp cisterny musi byt podroben zkouskam uvedenym dale. Pro tento G€el muze
byt provozni vystroj nahrazena jinymi prostfedky, pokud je to nezbytné.

Prototyp musi byt podroben inspekci na shodnost se specifikaci konstrukéniho typu. Toto musi
zahrnovat vnitfni a vnéjsi vizualni inspekci a zméfeni hlavnich rozmér(.

Prototyp opatfeny tenzometry na v8ech mistech, kde je poZadovano srovnani s konstrukénim
vypocétem, musi byt podroben dale uvedenym zatiZzenim a napéti musi byt zaznamenano:

(@) naplnéna vodou na nejvyssi stupen plnéni. Vysledky méfeni musi byt pouzity pro kalibraci
konstrukénich vypoétl podle 6.13.2.5,

(b)  naplnéna vodou na nejvysSi stupeni plnéni a vystavena zrychlenim ve vSech tfech smérech
jizdni a brzdovou zkouskou s prototypem upevnénym na vozidle. Pro porovnani skute¢nych
vysledkd s konstrukénim vypoétem podle 6.13.2.5 musi byt zaznamenana napéti
extrapolovana ve vztahu ke kvocientu zrychleni poZzadovaném v 6.8.2.1.2 a zméfenych,

(c) naplnéna vodou a podrobena stanovené tlakové zkouSce. Pfi tomto zatizeni nadrz nesmi
vykazovat zadné viditelné poskozeni nebo netésnost.

Pouziji se pozadavky 6.9.2.7.1.4 na zkousku odolnosti proti vnéjSim razim ocelovou kouli.

Pro zkou$ku pozarni odolnosti plati 6.9.2.7.1.5.
Schvaleni konstrukéniho typu

PFisluSny organ vyda pro kazdy novy typ cisterny schvaleni osvédcujici, Zze konstrukce je vhodna pro
ucel, pro ktery je ur€ena, a splfiuje pozadavky této kapitoly na vyrobu a vystroj, jakoz i zvlastni
ustanoveni vztahujici se na pfepravované latky.

Schvaleni konstrukéniho typu musi byt zaloZzeno na vypoctech a zkuSebnim protokolu, véetné vSech
vysledkd zkousek materiall a prototypu a jejich srovnani s konstrukénimi vypoéty, a musi obsahovat
specifikaci konstrukéniho typu a systému zajisténi kvality.

Schvaleni konstrukéniho typu musi zahrnovat latky nebo skupiny latek, jejichz snasenlivost s nadrzi je
zaru€ena. Musi v ném byt uvedeny chemické nazvy nebo hromadna pojmenovani (viz 2.1.1.2) a jejich
tfida a klasifikacni kod.

Kromé toho musi obsahovat stanovené hodnoty konstrukéni a zaru¢ené mezni hodnoty (jako doba
Zivotnosti, rozsah provozni teploty, provozni a zkuSebni tlak, idaje materialu) a vSechna bezpe&nostni
opatfeni, ktera je tfeba ucinit pro vyrobu, zkouseni, schvalovani typu, ozna€ovani a pouzivani jakékoli
cisterny vyrobené podle schvaleného konstrukéniho typu.

Pro sledovani stavu cisterny pfi periodickych inspekcich musi byt zaveden program inspekce
Zivotnosti, ktery musi byt sou€asti provozni pFiruky. Inspekéni program se musi zaméfit na kriticka
mista namahani identifikovana v analyze konstrukce provedené podle 6.13.2.5. Inspekéni metoda
musi zohledhovat mozny zpUsob po$kozeni v misté kritického namahani (napf. namahani v tahu nebo
namahani mezi vrstvami). Inspekce musi byt kombinaci vizualnich a nedestruktivnich zkousek (napf.
akustické emise, ultrazvukové hodnoceni, termografie). U topnych ¢lankd musi program inspekce
zivotnosti umoznit prohlidku nadrze nebo jejich reprezentativnich mist, aby se zohlednily uc€inky
prehfati.

Inspekce

Pro kazdou cisternu vyrobenou podle schvalené konstrukce musi byt provedeny zkousky material(
a inspekce, jak je uvedeno nize.
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6.13.5.1.1

6.13.5.1.2

6.13.5.2

6.13.5.3

6.13.5.4

6.13.6
6.13.6.1

6.13.6.2

6.13.6.3

Zkousky materialt podle 6.13.4.2.2, kromé zkousky v tahu a zkraceni doby ohybové zkousky teceni
na 100 hodin, musi byt provedeny se vzorky vyfiznutymi z nadrze. Vzorky vyrobené paralelné sméji
byt pouzity pouze tehdy, jestlize vyfezy z nadrze nejsou mozné. Schvalené konstrukéni hodnoty musi
byt dodrzeny.

Prvni inspekce a zkouska musi ovéfit, Ze vyroba cisterny je provedena v souladu se systémem kvality
pozadovanym v 6.9.2.2.2. Nadrze a jejich vystroj musi byt spole¢né nebo oddélené podrobeny prvni
prohlidce pred jejich uvedenim do provozu. Tato prohlidka zahrnuje:

(@) kontrolu shodnosti se schvalenou konstrukci;

(b)  kontrolu konstrukénich charakteristik;

(c)  vnitfni a vnéjSi prohlidku;

(d)  hydraulickou tlakovou zkousku pfi zkuSebnim tlaku uvedeném na Stitku predepsaném
v 6.8.2.5.1;

(e)  zkouSku spravného provozu provozni vystroje;
(f)  zkouSku tésnosti, pokud nadrz a jeji vystroj byly tlakové zkouSeny oddélené.

Na periodickou inspekci cisteren se vztahuji poZzadavky uvedené v 6.8.2.4.2 az 6.8.2.4.4. Inspekce
podle 6.8.2.4.3 musi navic zahrnovat prohlidku vnitiniho stavu nadrze.

Kromé toho musi prvni a periodické inspekce dodrZzovat program inspekce Zivotnosti a jakékoli
souvisejici metody inspekci podle 6.13.4.4.5.

Inspekce a zkouSky podle 6.13.5.1 a 6.13.5.2 musi byt provadény inspekénimi organizacemi. Ve
vydanych osvédcéenich musi byt uvedeny vysledky téchto inspekci. V osvéd&enich musi byt uveden
podle 6.13.4.4 seznam latek, jejichz pfeprava je v této nadrzi dovolena.
Znaceni

Pozadavky 6.8.2.5 se vztahuji na znaceni cisteren FRP s nasledujicimi zménami:

(a) stitek cisterny maze byt téz nalaminovan na nadrz nebo mize byt vyroben z vhodného plastu;
(b)  vzdy musi byt vyznacen rozsah konstrukéni teploty;

(c) pokud je vyzadovan kod cisterny v souladu s 6.8.2.5.2, musi druha &ast kodu cisterny

oznacovat nejvyssi hodnotu vypoctového tlaku pro latku (latky) povolenou pro pfepravu podle

osvédceni o schvaleni konstrukéniho typu.

Pozadované informace o materidlech musi byt ,Konstrukéni materidl nadrze: Vyztuzeny plast®,
vyztuzovaci vlakna napf. ,Vyztuz: Sklo E* a pryskyfice, napf. ,Pryskyfice: Vinylester*.

Kromé toho musi byt dodrzena zvlastni ustanoveni uvedena v 6.8.4 (e) (TM), pokud jsou uvedena
u nékteré polozky ve sloupci (13) tabulky A kapitoly 3.2.
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